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MATERIAL NETESUT VELUR OBTINUT PRIN INTERTESERE $! UTILIZAREA

ACESTUIA
Descriere OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTH §1 MARGI:
Cerere de brevet de inventie |
Nr.&.Aele cedhn,
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Inventia se refera la un material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, care este
realizat prin amplasarea unei netesute optional preconsolidate pe un substrat tip perie gi
interteserea netesutei pe acest substrat. Inventia se mai refera la utilizarile preferate ale

netesutelor velur obtinute prin intertesere cu ace.

Stadiul tehnicii

Din DE 34 44 763 A1 se cunosc un dispozitiv si 0 metoda pentru producerea unei
netesute velur obtinute prin intertesere cu ace, la care o netesuta din fibre scurte
realizata prin pre-intertesere cu ace este amplasatéd pe un substrat de coasere periferic
de tip perie si este apoi intertesutda cu ace pe partea indreptata spre substratul de
coasere, formand o structura flausata. Intrucat prin aceastd metoda fibrele prinse de
ace sunt intertesute in perii substratului de coasere, netesuta intertesuta in acest mod

capata un aspect de velur.

Pentru a mari rezistenta la etirare a unei astfel de netesute velur consolidate cu ace, DE
44 09 771 A1 mai propune amplasarea unei benzi netesute din fibre scurte pe un
substrat de coasere tip perie, intercaland un strat care are o rezistenta mai mare la
etirare decat banda netesuta din fibre scurte, in special o netesuta consodidata Ia filare
chimica, si apoi se continua metoda astfel incat in timpul operatiei de intertesere cu ace
fibrele plus sunt trase prin stratul care are cea mai mare rezistenta la etirare. Conform
documentului, atentie deosebita trebuie acordata in special faptului ca greutatea de
baza a stratului intermediar realizat din netesute consolidate la filare chimica este
micsorata, astfel incat pe de o parte formarea unui plus nu este deterioratda de stratul
intermediar si pe de alta parte, stratul intermediar nu se interfereaza cu aspectul vizual

al netesutei velur obtinute prin intertesere cu ace, realizate din fibre scurte.
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Netesutele velur obtinute prin intertesere cu ace, de tipul descris mai sus, sunt folosite
tot mai mult pentru captusirea spatiilor interioare ale autovehiculelor. Dezavantajul este
acela ci 200 pana la 300 g/m? de liant latex care poate sa fie ambutisat adanc trebuie
sa se adauge la materialul netesut velur obtinut prin intertesere cu ace pentru a se
obtine rezistenta la abraziune necesara pentru aceasta aplicatie. Liantii de latex sunt nu
numai extrem de scumpi, c¢i contin si compusi organici volatili (VOC) care au emisii in
interiorul autovehiculului (umezire). Avand in vedere constientizarea tot mai mare a
problemelor legate de mediu, sanatate si calitate, astfel de emisii in spatiile interioare,
de exemplu, in autovehicule, produse pentru constructii sau spatii interioare de locuit nu

mai sunt acceptabile.
Descrierea inventiei

Problema pe care inventia isi propune sa o rezolve este aceea a producerii unui
material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, folosit in special pentru captusirea
spatiilor interioare, care intruneste cerintele ridicate cu privire la compatibilitatea cu
mediul Tnconjurator, sanatate si calitate si care totodatd se caracterizeaza prin

proprietati mecanice bune, ca de exemplu, rezistenta ridicata la abraziune.

Aceasta problema este rezolvata cu un material netesut velur obtinut prin interfesere cu
ace, conform revendicarii 1. Revendicarea 9 se refera la o captuseala textila care
cuprinde un material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform inventiei.
Revendicarile 19 si 20 prezinta utilizari preferate ale captuselii textile. Revendicarile

subordonate se refera la exemple de realizare avantajoase ale inventiei.

In cele ce urmeaza, in intelesul prezentei inventii, prin filamente se inteleg fibrele
continue. Pe de alta parte, prin fibre scurte sau fibre trebuie sa se inteleaga fibre cu o

lungime finita.

Conform inventiei, la un material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, care este
produs prin amplasarea unui material netesut optional preconsolidat pe un substrat de
coasere de tip perie si interteserea cu ace a netesutei pe acest substrat de coasere, se
prevede ca materialul netesut sa cuprinda o netesuta cu filamente, consolidata la filare

chimica, in care filamentele cuprind filamente cu multe componente, cu cel putin o
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componenta cu punct de topire ridicat si cel putin o componenta activabila termic, cu

punctul de topire scazut.

In mod surprinzator, s-a constatat ca la un material netesut velur obtinut prin intertesere
cu ace, de tipul descris mai sus se poate obtine o rezistenta la abraziune foarte ridicata,
chiar fara folosirea unui agent liant chimic suplimentar. invelisul de latex care este
aplicat pe spatele materialului netesut pentru aplicati in interiorul spatiilor
autovehiculelor pentru a mari rezistenta la abraziune a unui material netesut velur
obtinut prin intertesere cu ace poate sa fie eliminat complet. Un material netesut velur
obtinut prin intertesere cu ace, conform inventiei, este astfel lipsit de substante active in
privinta emisiilor. Emisia de hidrocarburi volatile de la invelisul de latex cunoscut este
complet evitatd cu materialul netesut obtinut prin intertesere cu ace, conform inventiei.
Materialul netesut velur obtinut prin intertesere cu ace satisface astfel cerintele maxime
privind compatibilitatea cu sanatatea si mediul precum si cu calitatea. Eliminarea

invelisului de latex are ca urmare un considerabil avantaj cu privire la costuri.

Conform inventiei, materialul netesut velur obtinut prin intertesere cu ace cuprinde un
material netesut cu filamente, consolidat la filare chimica. Utilizarea unui material
netesut consolidat la filare chimica are avantajul ca ofera o structura de suprafata textila
cu un anumit nivel de stabilitate Tntr-un mod cunoscut. Materialele netesute consolidate
la filare chimica pot, in plus, sa fie produse foarte eficient in ceea ce priveste costul.
Spre deosebire de materialele netesute din fibre scurte, materialele netesute
consolidate la filare chimica sunt caracterizate printr-un aspect foarte neted, nu foarte
voluminos. Filamentele sunt prevazute aproape in mod exclusiv in plan orizontal.
Materialele sunt complet lipsite de aspect pufos si de caracteristicile de velur. Prin
urmare, la prima vedere, ele nu par potrivite pentru formarea unui material netesut
obtinut prin intertesere cu ace. Documentul DE 44 09 771 A1 descris la inceput de
asemenea mentioneaza in mod expres ca greutatea de baza a netesutei consolidate la
filare chimicd introduse ca strat de ranforsare trebuie sa fie selectata suficient de

scazuta astfel incat acesta sa nu fie aparent vizual.

in mod surprinzator, totusi, s-a constatat ca chiar cu netesutele consolidate la filare
chimica cu greutate de baza ridicata in timpul interteserii cu ace pe un substrat de

coasere de tip perie, cum este cel descris in DE 43 44 763 A1, se poate realiza o
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structura de suprafata pufoasa care are un aspect de velur. Se poate realiza chiar
revenirea aspectului pufos dupa aplicarea unei sarcini, ceea ce este important pentru
netesute velur obtinute prin intertesere cu ace. Netesutele consolidate la filare chimica
intertesute cu ace Tsi mentin proprietatile bune cunoscute, cum ar fi o rezistenta ridicata
la etirare, deformare foarte buna, stabilitatea dimensionaata ridicata si rezistenta la

abraziune.

Capacitatea de revenire, rezistenta la etirare si stabilitatea dimensionala a unui material
netesut velur obtinut prin intertesere cu ace conform inventiei pot sa fie marite in

continuare daca acesta este consolidat termic dupa intertesere cu ace.

O netesuta velur obtinuta prin intertesere cu ace, conform inventiei, poate sa fie
produsa printr-o metoda cum este aceea descrisa in DE 34 44 763 A1 mentionat mai
sus. Diferite variante ale metodei, care au ca rezultat o structurare a suprafetelor unei
netesute velur obtinute prin intertesee cu ace, de exemplu, sunt cunoscute din EP 0 411
647 A1. In acestea, de exemplu, sunt folosite ace sub forma de furca si/sau coroana, in
functie de tipul structurii dorite. In consecintd, sunt descrise metode cu o etapa sau
metode cu multe etape. Aceste metode pot de asemenea sa fie folosite pentru un
material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform inventiei, fara limitarea

generalitatii.

Conform inventiei, filamentele cuprind filamente cu multe componente, cu cel putin o
componenta cu punct de topire ridicat si cel putin o componenta activabila termic cu o
componenta cu punct de topire scazut, preferabil filamente bicomponente. Filamentele
bicomponente sunt cunoscute in sine. Ele cuprind o componenta cu un punct de topire
scazut realizatd din polimer cu punct de topire scazut si o componenta cu un punct de

topire ridicat realizata din polimer cu punct de topire ridicat.

Conform inventiei, componenta activabila termic mentionatd mai sus, cu un punct de
topire scazut are functia de agent liant, respectiv de liant latex fara dezavantajele
asociate utilizarii acestui liant, respectiv al altui agent liant chimic, cum sunt emisiile,
reciclabilitatea scazuta si altele similare. Punctul de topire pentru o componenta cu un
punct de topire scazut ar trebui preferabil sa fie aproximativ 10°C la 20°C sub punctul
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de topire al componentei cu punctul de topire mai ridicat, pentru a asigura ca aceasta

sa nu fie distrusa in timpul activarii termice.

Portiunea de filamente bicomponente din netesuta consolidata la filare chimica ar trebui
sa fie de 5% (in raport cu greutatea de baza totala a materialului netesut obtinut prin
intertesere cu ace), deoarece in caz contrar rezistenta la abraziune s-ar inrautati in mod

drastic. Se prefera ca portiunea sa depaseasca 15%.

Materialul netesut consolidat la filare chimica poate sa cuprinda unul sau mai multe
straturi. Poate sa fie realizat din unul sau mai multe tipuri de filamente. Se poate de
asemenea concepe sa se amestece fibre scurte. Portiunea de fibre scurte, totusi, nu ar
trebui sa depaseasca 75% raportat la greutatea de baza totala a materialului netesut
velur, obtinut prin intertesere cu ace, deoarece valori mai mari reduc considerabil

rezistenta la abraziune, rezistenta la intindere si stabilitatea dimensionala.

Fibrele scurte pot de asemenea sa fie realizate din fibre cu multe componente,
preferabil fibre cu doua componente, la care explicatiile de mai sus se refera la polimerii

folositi Tn mod preferabil.

Amestecarea fibrelor scurte se poate face astfel incét fibrele scurte sa fie injectate in
fluxul de netesute consofidate la filare chimica. Totusi, este de asemenea posibil sa se
puna fibrele scurte pe un strat netesut consolidat la filare chimica sau intre doua straturi
de netesute consolidate la filare chimica si sa se introduca fibrele in straturile netesute
consolidate la filare chimica prin intermediul procedeului de intertesere cu ace. in plus,
ambele straturi pot sa fie produse separat si sa fie imbinate intr-o etapa ulterioara, de

exemplu, cu ajutorul etapei de intertesere cu ace.

Prin amestecarea fibrelor scurte incretite, caracterul pufos si capacitatea de revenire a
pufului se poate imbunatati si mai mult. Acest efect poate de asemenea si fie realizat

prin folosirea filamentelor continue incretite.

In plus, fibrele scurte pot in mod avantajos si fie folosite pentru a realiza colorarea
reproductibila si omogena a netesutelor velur obtinute prin intertesere cu ace. Fibrele

scurte sunt apoi singurele purtatoare ale culorii. Culoarea este ajustatd prin dozarea



*=2010-00242- -
01 0% 2008

colorantului. O astfel de ajustare reproductibild a culorii poate de asemenea sa fie
realizata prin vopsirea filamentelor continue intr-un proces continuu de filare. Procesul
fibrelor scurte, totusi, este in general considerabil mai flexibil si ca urmare se pot

implementa mai rapid modificarile de culoare.

Conform inventiei, se pot folosi o multime de fibre, respectiv filamente diferite.
Diferentele pot fi, de exemplu, o compozitie sau de asemenea grosimea fibrei respectiv
a filamentului. Poate chiar sa fie prevauutd o configuratie in trepte sau gradient a
straturilor care contin diferite fibre si/sau filamente. De exemplu, se poate concepe
formarea tranzitiilor discrete Intre straturi care contin diferite fibre gi/sau filamente sau o
continua imbogatire a unui tip de filament sau fibra spre una dintre suprafete. Daca o
astfel de fibra sau filament cuprinde un polimer liant activabil termic, cu un punct de
topire scazut, se poate forma in acest fel un strat adeziv. In cazul unei configuratii de tip
gradient, un astfel de polimer liant contribuie in mod suplimentar [a consolidarea si

stabilizarea interiorului stratului.

Datorita stabilitatii sale mecanice speciale, compatibilitatea cu sanatatea, mediul si
calitatea, o captuseala textila cuprinde o netesuta velur obtinuta prin intertesere cu ace,
conform inventiei, este deosebit de adecvat pentru aplicatii in domeniul public. Acest
domeniu cuprinde toate grupurile tintd care nu pot fi asociate cu domeniul privat, cum
sunt birouri, scoli, banci, companii de asigurare, hotele, sectoarele de ingrijire medicala
si sociala, instalati sportive, In special si decoratiunile interioare in sectorul

autovehiculelor, in industria navala, industria feroviara etc.

in domeniul public existd numeroase cerinte extrem de ridicate in ceea ce priveste
calitatea tehnica. Aceste cerinte sunt intrunite de captuseala textila conform inventiei.
Sunt preferabile aplicatile in domeniul captusirii interiorului autovehiculelor, atat a
interiorului compartimentului pentru pasageri cat si captuseala portbagajului, precum si
covoare, atat ca metraje cat si sub forma unor bucati. Totusi, se pot concepe si alte
aplicatii pentru o astfel de céptuseala textila, de exemplu pentru captusirea peretelui,
pentru pereti separatori si altele de acest fel. Datorita explicatiilor de mai sus, este
evident ca aceasta captuseald textilda conform inventiei poate de asemenea sa fie

folosita in sectorul privat, de exemplu in domeniul rezidential.

K
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O captuseala textila conform inventiei, de exemplu poate de asemenea sa fie prevazuta

cu proprietati ignifuge, antistatizante sau antimicrobiene pentru aplicatiile de mai sus.

Posibilitatile de folosire pentru o netesuta velur obtinuta prin intertesere cu ace, conform
inventiei, si/sau ale unei captuseli textile conform inventiei nu sunt deloc limitate la

domeniile de aplicatie concrete mentionate mai sus.

In special pentru aplicati in domniul captuselilor pentru spatiile interioare ale
autovehiculelor sau In zona acoperirilor de pardoseli, poate sa fie avantajos daca
aceasta captuseala textila conform inventiei este prevazuta cu un strat greu. Utilizarea
straturilor grele este cunoscuta in sine in domeniul captuselilor intericare ale
autovehiculelor. Ele servesc scopurilor de decuplare conform principiului masa-arc.
Stratul greu este fie extrudat din strat PE atunci cand se furnizeaza caldura sau direct
pe covor si in acest caz nu necesita nici un liant. Stratul greu este de obicei realizat din
CaCO; si EVA. Pe acesta se aplica un strat de decuplare, de exemplu bumbac de
calitate inferioara, sau o spumd. Conform unui exemplu de realizare preferat al
inventiei, stratul greu poate de asemenea sa fie aplicat sub forma unei netesute, in
special o netesuta consolidata la filare chimica. Acest lucru simplifica nu numai metoda

ci este asociat si cu alte avantaje inclusiv aspectul de reciclabilitate.

in plus, conform unui alt exemplu preferat, o captuseald conform unui alt exemplu de
realizare preferat poate sa fie prevazuta cu un strat de amortizare a zgomotului, fie
combinat cu stratul greu, fie singur. Stratul de amortizare a zgomotului poate sa fie
format intr-un mod cunoscut in sine din bumbac de calitate inferioara cu un strat
intermediar, care limiteaza permeabilitatea aerului, sau poate sa fie format printr-o
netesuta cu microfibre in combinatie cu bumbac de calitate inferioara sau o netesuta
obtinuta prin intertesere cu ace, sau printr-o netesuta obtinuta prin intertesere cu ace, in

sine.

Straturile descrise mai sus sunt de preferintd legate unele cu altele prin intermediul
straturilor de liere. Pentru straturile de liere se pot folosi lianti conventionali. in ceea ce
priveste aspectul de compatibilitate la mediu, sanatate si de asemenea din considerente
economice (metoda simplificata, mai putine etape de procedeu), conform unui exemplu

de realizare deosebit de preferat a inventiei, aceste straturi de liere pot de asemenea sa
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contind straturi de filamente si/fsau fibre cu multiple componente, preferabil filamente
si/sau fibre bicornponente. In plus, este de asemenea posibil s se foloseasca
monofilamente sau fibre, fie suplimentar, fie singure, care contin un polimer cu un punct
de topire scazut, ca de exemplu un copolimer, pentru stratul de legare. Agentii chimici
de legare care pot avea ca urmare cunoscuta problema a emisiilor, pot sa fie complet

eliminate In aceste ultime exemple de realizare.

Pentru utilizarile descrise Tn prezenta cerere, conform unui exemplu de realizare
preferat al inventiei, se pot folosi drept filamente si/sau fibre bicomponente filamentele
sau fibrele teacd/miez, filamente unele langa altele, filamente izolate si/sau filamente
PIE (sau filamente PIE goale la interior). Filamentele sau fibrele bicomponente cu
geometrie trilobald sau fibre sau filamente de la duze de filare cu geometrie capilara
rotundad (= aranjament concentrat de polimeri matrice sau polilmeri de legare) au ca
rezultat o ancorare imbunatatita a fibrelor sau filamentelor in materialul netesut si astfel

imbunatatesc rezistenta la Intindere si rezistenta la abraziune.

Procentul de filamente sau fibre poate de asemenea sa fie folosit pentru a ajusta usor
rigiditatea captuselii textile. Cu céat este mai mare acest procent, cu atat este mai rigid

materialul.

Componenta cu punct de topire scazut al filamentelor sau fibrelor bicomponente de
preferintd cuprinde, fara limitarea generalitdti, CoPET (copoliester), CoPA
(copoliamida), PA (poliamida), PP (polipropilena), copolipropilena (CoPP), PP si/sau PE
(polietilena) atactice, componenta cu punct de topire ridicat de preferinta cuprinde PET
(poliester), PA (poliamida), PLA (polilactida), PBT (polibutilend) si/sau PP
(polipropilend). Acelasi lucru se aplica de asemenea pentru cel putin o componenta cu
punctul de topire scazut, respectiv cel putin o componenta cu punct de topire ridicat de

filamente si fibre cu multe componente folosite conform inventiei.

Conform unui alt exemplu de realizare preferat a inventiei, filamentele si/sau fibrele din
toate straturile sunt realizate din unul si acelasi polimer si/sau derivati ai acestuia. Acest
lucru are avantajul unei reciclabilitati mai simple. Este preferabil daca captuseala textila
este realizata din polipropilena si/sau derivati ai acesteia sau din poliester si/sau derivati

ai acestuia, sau din poliamida si/sau derivati ai acesteia. In special pentru captuseli

i
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textile, partile formate sunt frecvent taiate din metraje. Daca se folosesc materialele de
mai sus, resturile rezultate de la tdiere pot sa fie reutilizate pentru producerea de

filamente si/sau fibre scurte.
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REVENDICARI

1. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, produs prin amplasarea
unei netesute optional preconsolidate pe un substrat de coasere de tip perie i
interteserea acestei netesute pe acest substrat, caracterizat prin aceea ca netesuta
cuprinde o netesutd consolidatd la filare chimica care cuprinde filamente, la care
filamentele cuprind filamente cu multe componente avand cel putin o componenta cu
punct de topire ridicat si cel putin o componenta activabila termic, cu punct de topire
scazut.

2. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca filamentele cu multe componente cuprind filamente
bicomponente.

3. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform revendicarii 1 sau
2, caracterizat prin aceea ca proportia de filamente bicomponente este mai mare
decat 5% si preferabil mai mare de 15% raportat la greutatea totala a materialului velur
obtinut prin intertesere cu ace.

4 Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform revendicarii 2 sau
3, caracterizat prin aceea ca filamentele bicomponente sunt configurate ca filamente
miez-teaca, filamente unul langa altul, filamente izolate si/sau filamente PIE (inclusiv
filamente PIE goale la interior).

5. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform oricareia dintre
revendicarile de la 2 la 4, caracterizat prin aceea ca componenta cu punct de topire
scazut a filamentelor bicomponente cuprinde CoPET, CoPA, PA, PP, CoPP, PP sifsau
PE atactice.

6. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform oricareia dintre
revendicarile de la 2 la 5, caracterizat prin aceea ca componenta cu punct de topire
ridicat cuprinde PET, PLA, PBT, PA si/sau PP.

7. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform oricareia dintre
revendicarile de la 1 la 6, caracterizat prin aceea ca netesuta consolidata la filare
chimica contine pana la 75% din greutatea de baza totala a fibrelor scurte.

8. Material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform oricareia dintre
revendicarile de la 1 la 7, caracterizat prin aceea ca fibrele si/sau filamentele cuprind

fibre si/fsau filamente incretite.

10
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9. Captuseala textila in special pentru captusirea interioarelor in cladiri comerciale
si de locuinte, care cuprinde cel putin un strat compus dintr-un material netesut velur
obtinut prin intertesere cu ace si care formeaza o suprafata velur, caracterizata printr-
un material netesut velur obtinut prin intertesere cu ace, conform oricareia dintre
revendicarile de la 1 |a 8.

10.  Captuseala textila conform revendicarii 9, caracterizata prin aceea ca aceasta
captuseala textild are un strat greu pe suprafata sa posterioara, adica suprafata care
este Indepartata de suprafata velur.

11.  Captuseala textila conform revendicarii 9 sau 10, caracterizata prin aceea ca
captuseala textila are un strat de izolare a zgomotului pe suprafata posterioara, adica
suprafata care este indepartata de suprafata velur.

12. Captuseala textila conform oricareia dintre revendicarile de la 9 la 11,
caracterizata prin aceea ca sunt prevazute straturi de legare intre grosimile distincte
sau toate grosimile si/sau straturile.

13. Captuseald textilda conform revendicarii 12, caracterizata prin aceea ca
straturile de legare cuprind fibre si/sau filamente compuse din polimer cu punct de
topire scazut.

14. Captuseala textild conform revendicarii 12, caracterizata prin aceea ca
straturile de legare cuprind mai multe componente, de preferintda doua componente,
fibre si/sau filamente care au cel putin o componenta cu un punct de topire ridicat si cel
putin o componenta cu punct de topire scazut.

15. Captuseala textila conform oricareia dintre revendicarile de la 13 la 15,
caracterizata prin aceea ca polimerul cu punct de topire scazut, respectiv componenta
fibrelor si/sau filamentelor multicomponente sau bicomponente cuprinde CoPET, CoPA,
PA, PP, PP si/sau PE atactice.

16.  Captuseala textila conform revendicarii 15 sau 16, caracterizata prin aceea ca
componenta cu punct de topire ridicat cuprinde PET, PA, PLA, PBT si/sau PP.

17.  Captugeald textila conform oricareia dintre revendicarile de la 12 la 16,
caracterizata prin aceea ca fibrele gi/sau filamentele bicomponente sunt configurate ca
filamente de tip miez-teaca, filamente unul langa altul, filamente izolate si/sau filamente
PIE (chiar si filamente PIE goale la interior).

18. Captuseala textild conform oricareia dintre revendicarile de la 10 la 17,
caracterizata prin aceea ca filamentele si/sau fibrele din toate grosimile si/sau

straturile constau in unul si acelasi polimer si/sau derivatii acestuia.
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19.  Utilizarea unei captuseli textile conform oricareia dintre revendicarile de la 1 1a 18

pentru cdptusirea interioarelor autovehiculelor, cum sunt compartimentele de pasageri

sau portbagajul.
20. Utilizarea unei captuseli textile conform oricareia dintre revendicarile dela 11a 18

pentru mochetare.
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