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RO 126470 B1

Inventia se referd la o instalatie si la un procedeu pentru reciclarea diferentiata a
deseurilor post consum, de tip ambalaje din polietilenad, policlorura de vinil, polistiren,
polietilentereftalat, si a celor constand din uleiuri uzate, provenite de la motoare cu ardere
interna.

Sunt cunoscute instalatii pentru reciclarea deseurilor constituite din materiale plastice,
care cuprind un dispozitiv montat pe un extruder, deasupra unei sectiuni de plasticizare, cu
rol de a efectua degazarea si filtrarea materialului plastic ce este introdus in extruder.

Dezavantajele acestor instalatii constau in aceea ca au un consum relativ mare de
energie electrica, si produc deseuri tehnologice constand dintr-un amestec dintre polietilena
topita si impuritati retinute din materialul filtrat, care trebuie depozitate (EP 2012997).

Brevetul US 5143308 se refera la o instalatie si la un procedeu pentru reciclarea
ambalajelor post consum din polietilentereftalat (PET) si din polietilena de inaltd densitate
(HDPE), care, in urma reciclarii, obtine doua produse principale: polietilentereftalat (PET) si
polietilena de inalta densitate (HDPE), maruntite, si care prezinta urmatoarele dezavantaje:
este mare consumatoare de energie electrica si nu recupereaza capacele si etichetele de
pe capacele supuse reciclarii, deci, in consecinta, acestea se pierd.

Brevetul RO 89588 se refera la un procedeu in care se recupereaza $i se recicleaza
materiale plastice, obtindnd doua produse principale: produs gazos si produs petrolier, dar
ce are ca dezavantaj faptul ca produce un deseu tehnologic care consta dintr-un flux de aer
fierbinte, care se pierde si, deci, are un randament energetic scazut.

Brevetul DE 19625110 se referd la un procedeu de recuperare $i reciclare a
materialelor plastice, obtinand doua produse principale: produs gazos si produs petrolier, dar
care prezinta dezavantajul ca produce un deseu tehnologic ce consta dintr-un flux de aer
fierbinte care se pierde si, deci, are un randament energetic scazut.

Brevetul DE 102005013693 se refera la un procedeu de recuperare si reciclare a
materialelor plastice, din care rezultd doua produse principale: produs gazos si produs
petrolier, dar ce are dezavantajul ca produce un deseu tehnologic constand dintr-un flux de
aer fierbinte care se pierde, si, deci, are un randament energetic scazut.

Se mai cunoaste un brevet US 6861568 care se refera la un procedeu de recuperare
si reciclare a materialelor plastice, din care rezultd doua produse principale: cocs si un
produs petrolier, dar ce are ca dezavantaj faptul ca produce un deseu tehnologic ce consta
dintr-un flux de aer fierbinte care se pierde, si, deci, are un randament energetic scazut.

Brevetul US 2007/0173673 se refera la un procedeu de recuperare si reciclare a
materialelor plastice, din care rezultd doua produse principale: cocs, un produs petrolier si
un produs gazos, dar ce are ca dezavantaj faptul ca produce un deseu tehnologic constand
dintr-un flux de aer fierbinte care se pierde, si, deci, are un randament energetic scazut.

Este cunoscut si WO 02/057391, care se refera la un sistem si la o metoda care
converteste materialele plastice in doua produse principale: produs gazos si produs petrolier,
dar ce are ca dezavantaj faptul ca produce un deseu tehnologic constand dintr-un flux de aer
fierbinte care se pierde, si, deci, are un randament energetic scazut.

Toate aceste solutii tehnice prezinta, in principal, trei mari dezavantaje:

- consumuri mari de energie electrica;

- dupa reciclare, liniile tehnologice produc deseuri care, in general, se pierd,
provocand daune ecologice;

- randamentul acestor instalatii este relativ scazut.

Problema tehnica pe care o rezolvad inventia constd in reciclarea deseurilor
tehnologice rezultate de la liniile de reciclare a deseurilor de polietilena si polietilentereftalat,
pentru obtinerea independentei energetice a instalatiei fata de sursele de energie exterioare.
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Instalatia conform inventiei inlatura dezavantajele prezentate mai sus prin aceea ca
are in componentd, pe langa liniile | si lll de reciclare diferentiaté a deseurilor, o linie Il de
recuperare si reciclare a deseurilor tehnologice rezultate de la liniile | si Il, care este
constituita dintr-un siloz de stocare a deseurilor tehnologice de la terti, un siloz de stocare
a deseurilor interne si un rezervor de ulei uzat, din care se alimenteaza, prin niste conducte,
cu combustibil lichid si deseuri tehnologice, un reactor de depolimerizare, din care rezulta
combustibil lichid, care este stocat intr-un rezervor, gaz metan, care este trimis la un
cogenerator racordat la un grup de distributie, si aer cald, care este recirculat in procesul
tehnologic .

Instalatia mai are in componenta un siloz central secundar, in care sunt stocate
deseurile din mase plastice constand din polietilena, polipropilena, policlorura de vinil si
polistiren, si care este in legatura, printr-o conducta, cu silozul central principal.

La reactor este racordat, printr-o conductd, un rezervor pentru inmagazinarea
uleiurilor uzate.

La reactor sunt racordate nigte conducte prin care combustibilul lichid si gazul metan
sunt dirijate intr-un rezervor pentru combustibil lichid si, respectiv, intr-un cogenerator la
care, printr-o conducta, este racordat si rezervorul pentru combustibil lichid, cogeneratorul
fiind conectat la grupul de distributie.

In cuprinsul conductelor de aer secundar este montat cate un termoconvector.

Procedeul conform inventiei inlaturd dezavantajele prezentate prin aceea ca
deseurile tehnologice rezultate de la reciclarea deseurilor de polietilena si polietilentereftalat,
reprezentand 25...30% din necesarul de materie prima pentru reactorul de depolimerizare,
sunt recuperate de la liniile tehnologice I si lll si alimentate cu o temperatura de 40...45°C,
in reactorul de depolimerizare, impreund cu uleiurile uzate, care sunt introduse la
temperatura mediului ambiant, din reactor rezultdnd combustibil lichid si gaz metan, care se
ard apoi intr-un cogenerator, pentru obtinerea energiei electrice si a aerului cald la o
temperatura de 240... 260°C, care este filtrat si dirijat in proportie de 65...70% catre cazanele
de obtinere a apei calde pentru etapele de spalare si macinare, si in proportie de 30...35%
catre cuptoarele de tip tunel, pentru uscarea granulelor de polietilena sau polietilentereftalat
obtinute dupa reciclarea deseurilor.

Conform inventiei, apa calda cu o temperatura de 90...95°C, preparata in cazane,
este utilizatd in fazele de prespalare prin centrifugare, macinare cu apa, separare
gravimetrica, si de spalare centrifugald, in cadrul liniei de reciclare a deseurilor constituite
din ambalaje din folie de polietilena si, respectiv, in fazele de prespalare, separare prin
vibratii, de macinare cu apa, de spalare continua cu apa calda si de clatire si centrifugare,
in cadrul liniei de reciclare a deseurilor constituite din ambalaje din polietilentereftalat.

in silozul central de stocare, deseurile au o temperaturd de 40...50°C, iar dupa
intrarea deseurilor din silozul de stocare secundar, temperatura deseurilor in silozul de
stocare central este de 35...40°C, temperatura la care sunt supuse fluidizarii inainte de
introducerea in reactor.

Apa si filtratul aflate la o temperatura de 65...70°C sunt preluate de niste conducte
de recuperare si introduse in cazanele apartinand liniilor de reciclare a deseurilor constituite
din ambalaje din folie de polietilena si, respectiv, din polietilentereftalat.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se asigura reciclarea deseurilor tehnologice provenite de la liniile de reciclare
deseuri de tip ambalaje, obtinute din folie din polietilena si, respectiv, din polietilentereftalat;

- se asigura energia necesara consumului intern pentru functionarea celor 3 linii de
reciclare a deseurilor, inclusiv ale altor consumuri auxiliare;
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- este o constructie simpl3;

- se elimina folosirea ambalajelor pentru inmagazinarea deseurilor tehnologice si a
spatiilor de depozitare a acestora;

- in functie de cantitatea de degeuri tehnologice, pot fi prelucrate deseuri tehnologice
de aceeasi natura, inclusiv a uleiurilor uzate de la terti, evitdndu-se inmagazinarea i
depozitarea acestora.

Se dau in continuare doua exemple de realizare, unul pentru instalatie si celalalt
pentru procedeu, in legatura cu figura ce reprezintd schema instalatiei.

Instalatia conform inventiei este alcatuita din trei linii I, Il si lll de reciclare deseuri
constituite din ambalaje din folie de polietilena post consum, de reciclare a deseurilor
tehnologice provenite din liniile I si lll, a altor deseuri de aceeasi natura si a uleiului uzat,
provenit de la motoare cu ardere interna, si deseuri constituite din polipropilena, policlorura
de vinil i polistiren, si, respectiv, de reciclare a deseurilor constituite din ambalaje de
polietilentereftalat.

Linia | este constituitd dintr-o platforma 1 de incarcare cu ambalaje din folie de
polietilend a unui modul 2 de triturare, de la care fulgii sunt transportati pana intr-un modul
3 de prespalare prin centrifugare, aflat in legatura cu un modul 4 de méacinare cu apa si, in
continuare, cu un modul 5 de separare gravimetrica.

Printr-o conducté 6, de evacuare a partii grosiere provenite de la modulul 5, aceasta
este transportata pana intr-o conducta 7 de colectare, care este racordata la o sitd 8 vibratoare.

De la modulul 5 fulgii de polietilena sunt transportati pana intr-un modul 9 de spalare
centrifugata, conectat la un modul 10 de uscare mecanica prin centrifugare.

Deseurile prelucrate, rezultate de la modulul 10, sunt introduse, dupa ce au trecut
printr-un cuptor 11, de tip tunel de uscare cu aer cald, intr-un siloz 12 de stocare, din care,
gravitational, este alimentat un extruder 13, de la care sunt preluate, printr-o conducta 14,
produsul, si printr-o altéd conducta 15, un deseu tehnologic ce este introdus intr-un vas 16 de
stocare, intermediar.

Produsul evacuat prin conducta 14 consta din granule reciclate din polietilen3, iar
deseul tehnologic este un amestec fluid, la o temperatura de 180...200°C, dintre polietilena
si diverse impuritati rezultate de la filtrarea finala a polietilenei reciclate.

Vasul 16 este in legatura, printr-o conducta 17, cu un vas 18, de stocare a deseurilor
tehnologice, principal, la care sunt racordate o conducta 19, care mai este racordata la sita
8 vibratoare, de la care sunt colectate deseuri tehnologice de aceeasi natura cu cele
provenite din extruderul 13, precum si o0 conducta 20 de evacuare a deseurilor tehnologice.

Apa si filtratul provenite de la sita 8 sunt transportate printr-o conducta 21, intr-un
bazin 22 colector, din care, gravitational, printr-o conducta 23 de evacuare, sunt introduse
intr-o conducta 24 de recuperare, care este racordata la un cazan 25, la care este racordata
si 0 conducta 26 de alimentare cu apa curenta.

La conducta 7 sunt racordate niste conducte 27, 28, 29, si 30 scurte, care fac
legatura dintre aceasta si modulele 4, 3, 9 si 10 de méacinare cu apa, de prespalare prin
centrifugare, de spalare centrifugata si, respectiv, de uscare mecanica prin centrifugare.

La cazanul 25 este racordatd o conductd 31 de distributie generald, la care sunt
racordate niste conducte: 32, 33, 34 si 35 de distributie locala, prin care apa calda este
introdusa in modulele 9, 5, 4 si 3 de spalare centrifugata, de separare gravimetrica, de
macinare cu apa $i, respectiv, de prespalare prin centrifugare.

La cazanul 25, inferior, este racordata o conducta 36 pentru alimentarea cu aer cald,
ca urmare a actionarii unui distribuitor 37.
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in cuptorul 11, aerul cald este introdus printr-o conducta 38 de alimentare secundara,
racordata, prin intermediul unui termoconvector 39, la un alt distribuitor 40, conectat cu
distribuitorul 37.

Alimentarea cu energie electrica aliniei | este facuta cu ajutorul unui panou 41 electric.

Linia Il are in componentd o platforma 42, de incarcare continua cu deseuri
constituite din ambalaje din polietilentereftalat, a unui modul 43 de desfacere baloturi, aflat
in legatura cu un modul 44 de prespalare, din care deseurile sunt preluate pe o sita 45
vibratoare. Aceasta din urma este in legatura atat cu un modul 46 de sortare dupa natura
materialului, adica polietilentereftalat fata de alte materiale plastice, cat si cu un modul 47
de sortare dupa culoare.

Ambalajele sortate, din modulele 46 si 47, sunt introduse intr-un modul 48 de
macinare cu apa, iar deseurile prelucrate suntintroduse intr-un modul 49 de spalare continua
cu apa calda, ce este in legatura cu un modul 50 de clatire prin centrifugare. Acesta din urma
este conectat atat la o sita 51 vibratoare, cat si la un modul 52 de uscare mecanica.

Prin niste conducte 53 si 54 scurte, apa si filtratul sunt evacuate intr-un bazin 55 colector.

Apa sifiltratul rezultat in modulul 52 sunt evacuate printr-o conducta 56 scurtg, intr-un
alt bazin 57 colector.

De la sita 51 vibratoare rezultd un deseu constituit dintr-un amestec dintre capace
si etichete din polipropilena ale ambalajelor de polipropilenteraftalat supuse reciclarii, care,
printr-o conducta 68, este condus intr-un vas 59 de stocare deseuri tehnologice principal, la
care este racordata o conducta 60 de evacuare a deseurilor tehnologice.

Din modulul 52 deseurile prelucrate sunt introduse intr-un cuptor 61 de tip tunel de
uscare, la care este racordata o conducta 62 de alimentare cu aer secundar, aflata in lega-
turd, prinintermediul unui alt termoconvector 39, cu distribuitorul 40. Cuptorul 61 este montat
inlegatura cu un modul 63 de separare, cu detector de metale, din care deseurile prelucrate
sunt transportate intr-un siloz 64 de stocare, din care este alimentat cu fulgi, prin intermediul
unui modul 65 de purificare in conditii de vacuum, un extruder 66, de la care, printr-o
conducta 67, este preluat produsul care consta in granule din polipropilentereftalat.

Apa calda este furnizata de un cazan 68, intr-o conducta 69 de distributie principal3,
din care, prin nigte conducte: 70, 71, 72, 73, 74 scurte, sunt alimentate modulul 44 de pres-
palare, sita 45 vibratoare, modulul 48 de macinare cu apa, modulul 49 de spalare continua,
modulul 50 de clatire si centrifugare, si sita 51 vibratoare.

Din bazinele 55 si §7 apa cu impuritatii este preluata, prin niste conducte 75 si 76
scurte, de o conducta 77 de recuperare, ce este racordata la cazanul 68.

in cazanul 68 apa rece, provenind de la o sursad adecvata, este vehiculata printr-o
conducta 78, iar aerul cald este transportat printr-o conducta 79, racordata la distribuitorul 37.

O conducta 80 de colectare este racordata, prin intermediul unor conducte: 81, 82,
83, 84, 85 scurte, cu modulele 48 si 49 de méacinare cu apa si de spalare continua, cu
bazinul 55, cu modulul 44 de prespalare si cu sita 45 vibratoare.

Alimentarea cu energie electrica a liniei lll este realizata cu ajutorul unui alt panou
86 electric.

Linia Il este alcatuita din niste silozuri 87 si 88 de stocare, secundar si central, a
deseurilor tehnologice de la terti si, respectiv, a deseurilor tehnologice interne.

Silozul 87, in care sunt stocate deseuri din mase plastice, constituite din poli-
propilena, policlorura de vinil si polistiren, este in legatura, printr-o conducta 89, cu silozul
88, la care sunt racordate si conductele 20 si 60.
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Din silozul 88 si dintr-un rezervor 90 cu ulei uzat, prin niste conducte 91 si 92, este
alimentat cu deseuri tehnologice si ulei uzat un reactor 93 de depolimerizare si de reciclare
a uleiului uzat, de la care sunt colectate, prin niste conducte 94 si 95, doua produse
constituite din combustibil lichid si, respectiv, gaz metan.

Conducta 94 este racordata la unrezervor 96 de combustibil lichid, de la care, printr-o
conducta 97 de alimentare cu combustibil lichid, acesta este introdus intr-un cogenerator 98,
care mai este alimentat cu gaz metan prin conducta 95. La cogeneratorul 98 este racordat
un grup 99 de distributie, aflat in legatura cu panourile 41 si 86 electrice, precum si cu un alt
panou 100, prin care liniile I, Il si lll sunt alimentate cu energie electrica.

De la reactorul 93, printr-o conducta 101, este preluat un deseu tehnologic constand
dintr-un flux de aer fierbinte, cu o temperatura de 240...260°C, care, prin distribuitoarele 40 si
37, aflate in legatura prin intermediul unei conducte 102, este dirijat in conductele 62 si 79.

Procedeul conform inventiei, aplicatin cadrul instalatiei, consta in colectarea, in vasul
18 de stocare principal, a deseurilor tehnologice din linia | de reciclare a deseurilor constand
din pulbere de polipropilena cu impuritati mecanice, cu o temperatura de 55°C si un amestec
format din polietilena in stare fluida, la o temperatura de 190°C, provenite de la sita 8 vibra-
toare si de la extruderul 13, concomitent cu colectarea, in vasul 59 de stocare, principal, a
deseurilor tehnologice din linia Il de reciclare a ambalajelor din polietilentereftalat, provenite
de la sita 51 vibratoare, constand din capace si etichete de polipropilena.

Deseurile tehnologice provenite din linia | contin deseuri in stare lichida, provenind
de la extruderul 13, cu o temperatura de 180...190°C, si deseuri provenind de la sita 8, care
au o temperaturd de 55°C, ce sunt stocate in vasul 18. Astfel, prin conducta 20, este
transportat in silozul 88 de stocare, principal, un amestec de deseuri tehnologice de
polietilena la o temperatura de 90°C.

Deseurile tehnologice provenite din linia lll, avand o temperaturd de 55°C, sunt
stocate in vasul 59. Din vasul 59, prin conducta 60, deseurile din linia lll sunt transferate,
la o temperatura de 55°C, in silozul 88 de stocare, central.

In silozul 88 de stocare, central, deseurile cu o temperatura de 45°C, deseurile din
amestec de polietilend, polipropilena, policlorura de vinil, polistiren etc., provenite din silozul
87 de stocare secundar, suntintroduse in reactorul 93, situatie in care temperatura in silozul
88 are o valoare de 40°C.

Uleiurile uzate din rezervorul 90 sunt introduse in reactorul 93 la temperatura
mediului ambiant.

Pentru a asigura consumul cu energie electrica a liniilor I, 1l si lll, este necesar ca
in reactorul 93 sa fie introduse deseuri tehnologice din silozul 88, provenite de la liniile | si
lll, ce reprezinta 25...30% din necesarul de materie prima utilizat in linia Il

in reactorul 93 are loc depolimerizarea deseurilor tehnologice provenite de la liniile
I silll, a deseurilor constituite din mase plastice, si reciclarea uleiurilor uzate, in urma carora
rezultd un flux de aer cald, combustibil lichid si gaz metan.

Aerul cald preluat din reactorul 93 are o temperatura de 240...260°C si este un deseu
tehnologic care, dupa filtrare, este dirijat, in proportie de 65...70%, prin distribuitorul 37, la
cele doua cazane 25 si 68, care intra in dotarea liniilor | si lll. Acestea asigura apa calda la
o temperatura de 90...95°C, vehiculata prin conductele 31 si 69 pana in modulele 9, 5, 4 si
3, de spalare prin centrifugare, de separare, de macinare cu apa si de spalare prin centri-
fugare, si, respectiv, in modulul 44 de prespalare, sita 45 vibratoare, module 48 si 49 de
macinare cu apa si de spalare continud, si in modulul 50 de clatire si centrifugare, si in sita
51 vibratoare.
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Din cealaltd parte din cantitatea de aer cald un flux este dirijat, prin distribuitorul 40,
intr-un termoconvector 39, din care, prin conducta 38, la o temperatura de 85...95°C, este
insuflat, dupa uscare, in cuptorul 11 de tip tunel, si un alt flux este dirijat prin alt
termoconvector 39 si prin conducta 62, si este insuflat, dupa uscare, in cuptorul 61 de tip
tunel, la o temperatura de 85...95°C.

Gazul metan si combustibilul lichid sunt arse in cogeneratorul 98, care produce
energie electrica cu care, prin intermediul grupului 99 de distributie si prin cel al panourilor
41, 86 si 100 electrice, sunt alimentati toti consumatorii din liniile I, 11 si lll.

Surplusul de combustibil este stocat in rezervorul 96.

in tabelul 1 este redat un exemplu de bilant de materie prima, realizat in linia |, in

- PE reprezinta ambalaje din folie de polietilen;

- P1 - produsul obtinut sub forma de granule de PE;

- D1 - deseuri tehnologice din PE, sub forma de pulbere, provenite de la modulele 2,
3,4, 5,9 si 10, sita 8 si din amestec de fluid la 180...200°C, cu PE si diverse impuritati

rezultate de la filtrarea finald a PE reciclate.

Linial

Tabelul 1
Materie Cantitate lunara obtinuta Cantitate lunara obtinuta [tone]
prima [tone]
PE 900 P1 reprezinta 80% din PE 720
D1 reprezinta 8% din PE 72

in tabelul 2 este redat un exemplu de bilant de materie prima realizat in linia lll, in

care:

- PET reprezintd ambalaje din polietilentereftalat;

- P2 - produsul obtinut sub forma de granule din PET reciclate;

- D2 - deseuri tehnologice din polipropilend, reprezentand un amestec de capace si
etichete ale ambalajelor din PET.

Linia lll

reciclate

Tabelul 2
Materie Cantitate lunara Cantitate lunara obtinuta [tone]
prima obtinuta [tone]
PET 960 P2 reprezinta 75% din PET 720
reciclate
D2 reprezinta 3% din PET 28

in tabelul 3 este redat un exemplu de bilant de materie prima realizat in linia Il, in

care:

- P3 reprezinta produsul constituit din combustibil lichid;
- P4 - produsul constituit din gaz metan.
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Tabelul 3
Linia Il Materie prima Cantitate Cantitate lunara obtinuta
lunara [tone] [tone]

Polietilena, 100 P3 reprezinta 90% din | 324
polipropilena, total deseuri introduse
policlorurd de vinil, (360 1)
polistiren din silozul 87

D1 72 P4 reprezintd 5% din 18

D2 8 total deseuri introduse

(360 1)
Ulei uzat 160

Din tabelul 3 reiese ca la linia Ill, deseurile D1 plus D2, adica 100 tone, reprezinta
27,8% din necesarul total de materie prima de 360 tone. Cantitatea de 260 tone de materie
prima pentru linia Il poate fi formata din 50% uleiuri uzate si 50% deseuri constituite din
amestec de polietilend, polipropilend, policlorura de vinil, polistiren etc. Singurul deseu
nereutilizabil consta din impuritati de particule de praf, pamant, nisip, ceramica, sticla si altele
asemenea, care se bricheteaza si se transporta la un depozit ecologic.

Deseurile D1 si D2, provenind din liniile | si lll, reprezintad, impreuna, 25...39%, adica
o cantitate cu o valoare in jur de 100 tone din necesarul de materie prima pentru linia ll,
raportul dintre deseurile constituite din polietilend, polipropilena, policlorura de vinil si
polistiren, si cele constituite din uleiuri uzate poate fi in orice proportie intre 0 si 100%.

in acest sens materia prima pentru linia Il cuprinde 25...30% deseuri D1 si D2 si
75...70% uleiuri uzate, sau 75...70% deseuri de amestec de polietilend, polipropilena,
policlorura de vinil, polistiren etc.

in tabelele 4, 5 si 6 sunt redate exemple de bilant energetic in liniile I, Il si 1.
Tabelul 4
Linia | Produsul P1 Consum [KW/t] Total consum [KW]
[tone]
720 1100 792000
Tabelul 5
Linia Ill Produsul P3 [tone] Consum [KW/t] Total consum
[KW]
720 1000 720000
Tabelul 6
Linia ll Produsele P2+P4 Consum [KW/t] Total consum
[tone] [KW]
324+18=342 250 85500
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Conform datelor din tabelele 4, 5 si 6, consumul total de energie electrica al liniilor
I, Il si ll este de 1597500 KW

In tabelele 7, 8 si 9 sunt redate bilanturile energetice obtinute in liniile I, lll si ll, ca
urmare a aplicarii procedeului conform inventiei revendicate.

Tabelul 7
Linia | Produsul P1 Consum Total consum
[tone] [KWIH] [KW]
720 1100-10% datorita folosirii procedeului 712800
Tabelul 8
Linia Ill Produsul P3 Consum Total consum
[tone] [KWIH] [KW]
720 1000-10% datorita folosirii procedeului 648000
Tabelul 9
Linia ll Produsul P2+P4 Consum Total consum [KW]
[tone] [KWIH]
324+18=342 250 85500
Conform datelor din tabelele 7, 8 si 9, consumul energetic total al liniilor I, Ill si ll

utilizand deseul D3, in cadrul procedeului conform inventiei revendicate, este de 1446300
KW fata de 1597500 KW initial.

Utilizdnd cogeneratoarele 98, folosind coeficientul de transformare cunoscut de
11428, 57 KW obtinuti din 1 tond de combustibil lichid sau gaz, rezultd ca pentru cei
1446300 KW sunt necesare 126,55 tone combustibil sau gaz, adica 108,55 tone de
combustibil lichid si 18 tone de gaz.

Astfel, din linia Ill, prin reciclarea deseurilor D1 + D2 = 100 tone, conform
randamentelor de productie de 90%, respectiv, 5%, specificate in tabelul 3, se obtin 90 tone
combustibil lichid P3, respectiv, 5 tone gaz metan P4, din care, aplicand coeficientul de
transformare cunoscut, de 11428, 57 KW obtinuti din 1 tona de combustibil lichid sau gaz,
se produc 1085714,15 KW, ce reprezintd 70...75% din totalul de energie electrica de
1446300 KW consumata in liniile I, Il si lll, care inlocuieste energia preluata de la terti.
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Revendicari

1. Instalatie pentru reciclarea diferentiata a deseurilor de polietilena si polietilen-
tereftalat, compusa dintr-o linie de reciclare a deseurilor din polietilena (1) si, respectiv, o linie
de reciclare a deseurilor de polietilentereftalat (Il), linii care sunt constituite din module de
triturare, respectiv, macinare, prespalare prin centrifugare, macinare cu apa, separare
gravimetrica, uscare, extrudare si vase de stocare, caracterizata prin aceea ca are in
componentd, pe langa linile de reciclare diferentiatd a deseurilor (I si lll), o linie (II) de
recuperare si reciclare a deseurilor tehnologice rezultate de la niste linii (I si lll), care este
constituita dintr-un siloz de stocare a deseurilor tehnologice de la terti (87), un siloz de
stocare a deseurilor interne (88) si un rezervor de ulei uzat (90), din care se alimenteaza,
prin niste conducte (91 si 92), cu combustibil lichid si deseuri tehnologice, un reactor de
depolimerizare (93), din care rezultd combustibil lichid, care este stocat intr-un rezervor (96),
gaz metan ce este trimis la un cogenerator (98) racordat la un grup de distributie (99), si aer
cald care este recirculat in procesul tehnologic.

2. Instalatie conform revendicérii 1, caracterizata prin aceea ca un combustibil lichid
rezultat din reactorul de polimerizare (93) este stocat in rezevorul (96) de combustibil lichid,
de unde, prin intermediul unei conducte (97), este introdus in cogeneratorul (98) care este
alimentat si cu gaz printr-o conducta (95), care produce energia electricd necesara
functionarii liniilor tehnologice (1, Il si lll).

3. Instalatie conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca un coge-
nerator (98) este racordat la un grup de distributie (99) care se afla in legatura cu niste
panouri electrice (41, 86 si 100), prin care sunt alimentate cu energie electrica cele trei linii
tehnologice (I, Il si ll).

4. Instalatie conform revendicarilor 1, 2 si 3, caracterizata prin aceea ca aerul cald
este preluat din reactorul de depolimerizare (93) printr-o conducta (101), si dirijat, prin
intermediul unui distribuitor (37), in doua cazane (25 si 68) pentru obtinerea apei calde, si,
prin intermediul unui alt distribuitor (40), intr-un termoreactor (39) de unde este trimis la niste
cuptoare tip tunel (11 si 61).

5. Procedeu de reciclare diferentiata a deseurilor din polietilena si polietilentereftalat,
realizat pe instalatia definitéd in revendicarile 1...4, care cuprinde reciclarea separata a
deseurilor constituite din ambalaje de polietilena si polietilentereftalat prin spalare, macinare
si extrudare, caracterizat prin aceea ca degeurile tehnologice rezultate de la reciclarea
deseurilor de polietilena si polietilentereftalat, reprezentand 25...30% din necesarul de
materie prima pentru reactorul de depolimerizare, sunt recuperate de la liniile tehnologice
(I'silll) sialimentate, la o temperatura de 40...45°C, in reactorul de depolimerizare, impreuna
cu uleiurile uzate care sunt introduse la temperatura mediului ambiant, din reactor rezultand
combustibil lichid si gaz metan, care se ard apoi intr-un cogenerator, pentru obtinerea
energiei electrice si a aerului cald la o temperatura de 240... 260°C, care este filtrat si dirijat
in proportie de 65...70% catre cazanele de obtinere a apei calde pentru etapele de spalare
si macinare, si in proportie de 30...35% catre cuptoarele de tip tunel, pentru uscarea
granulelor de polietilena sau polietilentereftalat obtinute dupa reciclarea deseurilor.
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