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RO 126468 B1

Inventia se referd la o tehnologie si 0 masind cu punte cu comanda numericg,
utilizatd pentru realizarea de gravuri si decupari decorative, ori realizarea de butoni tactili pe
placi sau direct in situ etc., pe pardoseala de asfalt, beton, mozaic, marmura, granit etc., din
interiorul si exteriorul cladirilor comerciale, hale industriale, metrou, gari, intrarile in cladiri,
intersectii de strazi.

Sunt cunoscute magini cu punte cu comanda numericg, lucrand numai cu freza sau
numai cu disc, pe marmura ori granit, nedeplasabile, prevazute cu sasiu fix simasade lucru.
Aceste magini prezintd dezavantajul cd lucreaza numai de pe o pozitie fixa, gravarea ori
decuparea se face pe o placd detasabild aseazatd pe masa de lucru, masini care nu pot
grava ori decupa pe pardoseala.

Mai este cunoscutd de asemenea tehnologia de executie de lucrari decorative
constand din realizarea textului sau gravurii pe un sablon, lipirea pe pardoseala si decuparea
cu sablare, butoni tactili prefabricati, care se implanteaza direct in situ, ori se folosesc placi
de granit sau fonta care au butonii tactili gravati sau turnati pe ele.

Din documentul EP 0497730 A2, se cunoaste o sind de ghidare cu suport de mijloc
pentru maginile de frezare a peretilor sau pardoselii, sind care este in forma de tub si
prevazutd cu organe de ghidaj longitudinal pentru capul de frezat si o cremalierd, sina
prezentand mijloace de legaturd cu cel putin un suport de mijloc si un picior in coada de
randunica dintr-o singura piesa care este diametral opus fata de cremalierd, pe suportul de
mijloc gasindu-se doua patine de blocare a piciorului si care in pozitie liberd culiseaza in
directia longitudinald a sinei, patine ce sunt puse sub tensiune printr-un bulon dispus
transversal in raport cu directia longitudinald a sinei.

Documentul JPH 11198042 prezintd un dispozitiv de gravare ugor, compact si
portabil, care cuprinde o baza, un dispozitiv de blocare si fixare pe piatra de gravat, un corp
de injectie legat la conducta de injectie a unei masini cu jet de nisip si un mecanism de
deplasare verticald sau orizontald care este fixat de baza si care deplaseaza pe verticald sau
orizontald corpul cu duza de injectie.

Tehnologia si masina cu punte cu comanda numericd de gravat ori decupat, conform
inventiei inldturd aceste dezavantaje prin aceea ca, in scopul realizarii de gravuri ori decupari
pe pardoseala din asfalt, beton, mozaic, marmura, granit etc, este
constituitd dintr-un sasiu mobil fard masa de lucru compus din grinzi agezate transversal,
prevazute cu sistem placa cu bolt, mecanism de deplasare, un sistem de reglare a inaltimii
si niste suporti pentru conducatorul de cabluri, transversal peste aceste grinzi fiind montate
doud grinzi ce au la capete niste placi cu gaurd, ce se aseaza fara joc pe bolfurile placilor
primelor grinzi, fixandu-se cu cleme; o alta grinda este montata transversal peste cele doud
grinzi care prezinta la capete nigte placi cu gaurd, ce sunt agezate fard joc pe bolturile unor
placi si fixate cu cleme; perpendicular pe ultima grinda este asezatd o placd mare care
constituie suportul unui ax, masina fiind actionatd de grupuri de actionare motor, carcasa,
surub cu bile, dispuse la grinzi in cavitatea unui profil si la axul corespunzator placii mari; pe
niste sine deplasandu-se niste cdrucioare cu bile fixate de placi de legaturd , care preiau
migcarea de la surubul cu bile realizédnd deplasarea axului pe grindd sau deplasarea grinzii
pe fiecare din cele doud grinzi, iar pe ultimul ax, pe sine se deplaseaua niste carucioare cu
bile care prin intermediul unei placi de legatura preiau miscarea de la grupul de actionare,
realizédnd deplasarea unei console si unui ax pe care este montata o freza.

Tehnologia si masina cu punte cu comanda numerica de gravat cu freza ori decupat
cu disc, pe pardoseald sau pe placi detasabile, conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- pentru realizarea de gravuri i decupéari de lucrari decorative, magina are avantajul
cd se monteaza-demonteaza usor, direct la fata locului, datoritd sistemului modular;
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- in spatiul de gravare masina se poate deplasa de la o gravurd la alta, poate realiza
si gravuri-decupdri de mare intindere;

- textul sau gravura se face direct pe calculatorul masinii;

- executia se face controlat si precis;

- poate realiza 0 mare varietate de gravuri;

- are capacitate mare de productie si pret de cost scazut;

- realizarea de butoni tactili se poate face la fata locului, pe toate tipurile de
pardoseald, din interior sau exterior, poate grava pana aproape de perete;

- cand foloseste sasiul fix, poate face gravuri, decupdri sau butoni tactili pe placi
detagabile de marmurd, granit etc. care, ulterior se vor monta, sasiul mobil si cel fix sunt
interschimbabile.

Se dau in continuare doud exemple de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...6,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere in plan, a maginii la gravare cu freza-sasiu mobil;

- fig. 2, vedere frontald a maginii la gravare cu freza-sasiu mobil;

- fig.3, vedere laterald a masinii la gravare cu freza-gasiu mobil;

- fig. 4, vedere frontald a maginii la decuparea cu disc-sasiu mobil;

- fig. 5, vedere frontald, a masinii la gravare cu freza-sasiu fix;

- fig. 8, vedere in plan, a sasiului fix-fard masina.

Masina cu punte cu comanda numerica, prevazutd cu freza pentru gravare ori cu disc
pentru decupat pardoseala din asfalt, beton, mozaic, marmura, granit etc., conform inventiei,
este formata dintr-un sasiu mobil fard masa de lucru ce poate fi interschimbabil cu un sasiu
fix cu masa de lucru.

Sasiul mobil este compus din grinzile 1, care sunt agezate transversal, prevdzute cu
un sistem placa cu bolt 2 pentru montare-demontare rapidd, un mecanism de deplasare 3,
un sistem de reglare a indltimii 4, niste suporturi 5 pentru conducatorul de cablu .

Transversal peste grinzile 1 ale sasiului mobil, sunt montate doua grinzi Y1, Y2, care
la capete au prevazute céate o placd 6 cu gaurd, ce se asaza, fard joc, pe bolturile 2 de pe
sasiu si care se fixeza cu cleme. Grinda X se monteazg transversal peste grinzile Y1, Y2,
folosind la capete acelasi sistem format din placile 7, 8 cu gaura ce se asaza fara joc pe
bolturile 9, 10, fixdndu-se cu cleme. Sistemul placd-bolt-clemd foloseste pentru o
montare-demontare rapidd a maginii, atat la schimbarea locatiei, cat si la transportul intre
locatii.

Pe grinda X este agezata perpendicular o placd mare 11, constituind suportul axului
Z

Grupul de actionare format din motoare 12, 13, carcasd a, surub cu bile montate la
grinzile Y1, Y2, X este montat in cavitatea profilului u, iar la axul Z pe placa mare 11.

Deplasarea grinzii X pe grinda Y2 se realizeaza pe sina 19 cu carucior cu rofi, fixat
de placa 20 de legatura cu piulitd si surubul cu bile. Deplasarea grinzii X pe grinda Y1 se
realizeaza pe sina 17 cu carucior cu bile, fixat de placa 18 de legaturd, iar deplasarea axei
Z, pe grinda X, se face pe doud sine 14, cu carucioare cu bile 15 fixate de placa de legatura
16.

Pe axul Z sunt prevdzute doud sine 21, carucioare cu bile 22 si placa de legatura 23,
pe placa fiind montatad consola 24 cu axul 25.

Grinzile Y1, Y2, impreund cu cu grinzile 1 ale sasiului mobil, formeazad un spatiu
deschis, sub forma de u, ce permite axului 25 in consola 24 s& se deplaseze, astfel incat
sd lucreze si sa acopere aproape tot spatiul pana la perete, ce se cere gravat.
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Consola 24, impreund cu axul 25 pe care este montatd o frezd, se poate
interschimba cu un mecanismul cu disc. Acesta este format dintr-un ax cu suport 26, tip
placd si motor 27. Carcasa a, impreund cu axul si discul, se poate roti 90°, in doud lagére
prinse pe placa 28, permitand discului sa faca taieturi ortogonale.

intr-o altd variantd de realizare a masinii, atunci cand se doreste realizarea de
gravuri, decupari, butoni tactili pe placi detagsabile care se vor monta ulterior, se scoate
magina de pe sasiul mobil, prin ridicare de pe bolturile din sasiu si se monteaza pe sasiul fix,
prin agezare directd pe bolturile din acest sasiu fix, fixadndu-se cu cleme.

Sasiul fix al maginii de gravat, este format din stalpii verticali 29 legati directional si
transversal cu grinzile 30, 31 ce se imbin4 cu stalpii 29. In lungul sasiului, sunt montate dou3
grinzi 32 scurte ce se sprijind pe alte doua grinzi 33 care sunt prevazute cu sistem de reglare
a indltimii, respectiv sub capetele stalpilor 29 sunt prevazute suruburi cu talpd 34 pentru
reglarea indltimii, iar la capetele de sus stélpi 29 sunt prevazuti cu placa cu bolt 35 pentru
montare-demontare rapida a grinzilor Y1, Y2.

Masina de gravat este comandata electronic, avand in componenta un dulap de
automatizare, cu deplasare pe roti, un calculator (PC), un monitor, drivere si sisteme de
cabluri cu montare-demontare rapida. Masina este programabild, are posibilitati de legare
la Internet si prin canale de transmisie protejate, masina poate fi urmarita, controlata si
reprogramata de la distanta.

Tehnologia de gravare cu freza ori decupare cu disc pe pardoseald, conform
inventiei, se desfdsoard dupd cum urmeaza: masina cu punte, cu sasiu mobil, se transportd
la punctul de lucru cu camionul, montatd sau demontatd. Cand se transportd demontatg,
masina se descarca si se monteaza in apropiere de punctul de lucru, respectand o anumitd
ordine. Astfel, grinzile 1 ale sasiului se agaza pe pozitie, se monteaza suporturile de cabluri
5, apoi grinzile Y prin agezare directa cu placile cu gauri 6 in placile cu bolturile 2 ale sasiului
si se prind cu cleme in cele 6 puncte de imbinare. Se monteaza grinda X, care are deja axul
Z montat pe ea, prin agezare cu gaurile din placile 7, 8 direct in bolturile placilor 9, 10 ale
axei Y si se fixeaza cu cleme. Dulapul electronic, cu cablurile decuplate de la masgina, se
asazain apropiere, se cupleaza apoi toate cablurile la maging, prin mufele speciale, se leaga
la reteaua electricd, se monteaza furtunul de ap4g, se regleaza distanta si nivelul masinii fatd
de pardoseald, prin actionarea si blocarea suruburilor pivot 4 . Apoi se continud cu
urmatoarele operatii principale: cuplarea intrerupatorului general al masinii, pornirea
calculatorului, accesarea modulului central, se aduce figierul unui text in ecranul de lucru,
se vizioneaza textul adus, mergem in ecranul cu comenzile manuale, unde prin comenzi
manuale, pe care le urmarim pe ecranul de lucru al masinii, aducem frezala punctul xOyOzO
de pe teren, locul de unde masina incepe lucrul. Se monteaza in ax o frezd adecvata
textului, ca grosime de linie si térie de rocd. Trecem masina pe ecran automat, alegem viteza
de lucru, pornim si reglam turatia axului cu frezd, pornim apa si actiondm butonul de pornire.
De aici inainte masina merge pe sistem automat pana la terminarea gravurii, apoi masina
revine la pozitia initiald de xOyOzO. in timpul gravarii unui text, masina lucreaz asfel: freza
se va ridica 5 mm din punctul unde a fost lasata, va merge la prima literd, va cobori 5 mm
si va grava litera, se varidica 5 mm, va merge la urmatoarea literd, samd. Dupa ultima litera,
freza se ridicd 5 mm si merge la punctul xOyO de unde a plecat. Dupa ce prima gravura este
terminatd si dorim sa trecem la a doua gravura din aceeasi incapere, procedam astfel:
ridicdm axul cu frez& cu 20 mm mai sus, cobordm masgina pe roti prin ridicarea suruburilor
pivot, impingem manual magina la noua locatie, unde o repozitiondm, aga cum am vazut mai
sus. La terminarea gravurii din zond, demontdm masina, ficand operatiile in sens invers
montarii $i o urcadm in camion.
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Cand se decupeaza cu disc, tehnologia de lucru se desfasoara dupa cum urmeaza:
se aduce masgina in pozitia de lucru, urméand etapele prezentate mai sus, se inlocuieste
consola-axul cu mecanismul cu disc, aducem discul in pozitia xOyOzO, introducem figierul
de decupare, viziondm, trecem masina pe ecran automat, alegem viteza, pornim apa, pornim
si reglam turatia discului si actiondm butonul de pornire. De aici decuparea se va face pe
automat, magina se va ridica 5 mm, va merge la locul de incepere a decuparii, va cobori
5 mm, va merge pe linie dreaptd pana la punctul terminus, se va ridica 5 mm, se va deplasa
6 mm la dreapta sau la stanga, va cobori 5 mm, va decupa, in linie dreapta traseul de
intoarcere, la capét se va opri, se varidica 5 mm si se va intoarce in punctul xOyO de unde
a plecat.

Cand se doreste realizarea de gravuri, decupari, butoni tactili pe placi detasabile care
se vor monta ulterior, se scoate masina de pe sasiul mobil, prin ridicare de pe bolturile din
sasiu si se monteazd pe sasiul fix, prin agezare directd pe bolturile din sasiul fix, fixandu-se
cu cleme. Operatiile de gravare ori decupare se fac la fel asa cum s-a vazut la utilizarea
sasiului mobil.
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Revendicari

1. Masina cu punte cu comanda numerica, pentru realizarea de gravuri $i decupari
decorative ori realizarea de butoni tactili pe placi sau direct in situ, pe pardoseald de asfalt,
beton, mozaic, marmura, granit, avand un sasiu, un dispozitiv pentru fixare si blocare a
sasiului, mecanisme de deplasare pe verticald $i pe orizontald a sasiului $i un mecanism de
deplasare pe verticald si orizontald a sculei care realizeaza gravura, caracterizatd prin
aceea cd include un sasiu mobil fard masa de lucru, compus din nigte grinzi (1) orizontale,
dispuse transversal, prevazute cu niste placi (2) cu bolf pentru montare-demontare rapida,
un mecanism de deplasare (3) pe roti pivotante, un sistem de reglare pe indltime (4) cu
surub cu talpa si piulitd, si niste suporturi (5) pentru conducatorul de cabluri, peste grinzile
orizontale (1) fiind dispuse niste grinzi (Y1, Y2) transversale, ce au la capete niste placi cu
gaurd (6) ce se asaza fara joc pe bolturile placilor (2), fixate cu cleme; o grinda (X) este
montata transversal peste grinzile (Y1, Y2) transversale si prezintd la capete niste placi (7, 8)
cu gaurd, ce sunt asezate fard joc pe bolturile unor placi (9, 10) si fixate cu cleme;
perpendicular pe ultima grinda (X) este asezata o placa mare (11), care constituie suportul
unui ax (Z) ce sustine scula de gravat sau decupat, masina fiind actionatd de un prim grup
de actionare (12) dispus in cavitatea profilului u al grinzilor (X, Y1, Y2) transversale si un al
doilea grup de actionare (13) dispus pe placa mare (11), grinda (X) deplasandu-se pe niste
sine (17, 19) dispuse pe grinzile transversale (Y1, Y2) cu ajutorul unor carucioare fixate pe
niste placi de legatura (18, 20), axul (Z) deplaséndu-se pe grinda (X) pe niste sine (14) cu
niste carucioare cu bile (15) fixate de o altd placa de legatura (16), pe placa mare (11) fiind
dispusa o placa de legaturd (23) care preia migcarea de la al doilea grup de actionare (13),
realizadnd deplasarea pe douad sine (21), prin niste carucioare cu bile (22), a unei console
(24) si unui ax (25) care sustine scula de frezat, pentru comanda numericd, masina avand
in componentd un dulap de automatizare, ce se deplaseaza pe roti, un calculator (PC),
monitor, drivere, sisteme de cabluri cu montare-demontare rapida care fac legatura intre
magind si dulapul electronic,cu posibilitate de conectare la reteaua Internet, cu ajutorul
céreia, prin canale de transmisie protejate, se poate comanda de la distantd migcarea,
precum si reprogramarea masginii.

2. Masina cu punte cu comanda numerica, conform revendicarii 1, caracterizatd prin
aceea c§, pe cele doud aripi ale grinzii (X) fata in fatd, sunt asezate doua sine (14) pe care
se deplaseaza carucioarele cu bile (15) pe care sunt montate vertical, de o parte, placa mica
(16) de legaturd ce are o piulitd cu bile care preia migcarea surubului grinzii (X), iar pe
cealaltd parte, este montata placa mare (11) pe care este montat vertical al doilea grup de
actionare (13) al axului (Z).

3. Magind cu punte cu comandd numericd, conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizatd prin aceea c actionarea grupului carcasa - surub cu bile - placa de legatura -
carucior cu bile de pe grinda (Y1) se face independent fatd de actionarea grupului carcasa -
surub cu bile - placa de legatura - carucior cu roti de pe grinda (Y2).

4. Masind cu punte cu comandd numericd, conform revendicdrilor 1 la 3,
caracterizatd prin aceea cd pozitionarea transversald a cdruciorului cu roti care se
deplaseazd pe sina (19) de pe grinda (Y2) este mobild, fard ghidaj de culisare, fata de
pozitionarea transversala fixa de pe grinda (Y1) unde carucioarele cu bile au ghidaje fixe de
culisare, astfel incat este permisa o abatere de la agezarea celor doud grinzi (Y1, Y2) in plan
strict orizontal, precum si 0 abatere de la asezarea celor douad grinzi (Y1, Y2) pe planuri strict
paralele, masina preluand astfel unele neregularitati in pozitionarea pe pardoseala.

6



RO 126468 B1

5. Magind cu punte cu comandd numericd conform revendicarilor 1 la 4,
caracterizatd prin aceea cd deplasarea grinzilor (Y1, Y2, X) se realizeaza de primul grup
de actionare (12) constituit din motor - carcasa (a) - surub-piulitd cu bile, dispus in cavitatea
profilului u al grinzilor, iar axul (Z) se deplaseaza actionat de al doilea grup de actionare (13)
motor - carcasa - surub - piulitd cu bile, dispus pe placa mare (11).

6. Masina cu punte cu comanda numericd, conform revendicarii 5 , caracterizatd
prin aceea ¢, carcasa (a) are o forma speciald si este dispusa in cavitatea profilului (u ) al
grinzilor.

7. Masgind cu punte cu comanda numericd, conform revendicarilor anterioare,
caracterizatd prin aceea c# axul (25) se monteaza direct sau in consola (24) de pe placa
mobild (23) a axului (Z).

8. Masinad cu punte cu comandad numericd, conform oricareia dintre revendicarile
anterioare, caracterizatd prin aceea c# mecanismul cu disc si axul (25) sunt
interschimbabile.

9. Masina cu punte cu comanda numericd, conform revendicarii 1, caracterizat3 prin
aceea c#, pentru operatii de decupare, se monteaza pe placa de legatura (23) un mecanism
cu disc format dintr-un ax cu suport (26) si un motor (27), care se pot roti impreuna sau
independent la un unghi de 90°, permitand discului sa realizeze taieturi ortogonale.

10. Masind cu punte cu comandd numericd, conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizatd prin aceea c# atunci cand se realizeaza gravuri, decupari, butoni tactili pe
placi detasabile care se vor monta ulterior, grinzile (X, Y1, Y2) de sustinere a grupului de
actionare (12, 13) si mecanismul de gravare cu freza sau mecanismul de decupare cu disc
se monteaza pe un sasiu fix, prin agezare directa pe bolturile din acest sasiu fix, fixandu-se
cu cleme, sasiul fix fiind format din niste stalpi verticali (29) legati directional si transversal
cu niste grinzi (30, 31) ce se imbind cu stalpii verticali, niste grinzi scurte (32) montate in
lungul sasiului, care se sprijind pe alte doud grinzi (33), sub capetele stéalpilor (29), fiind
prevazute niste suruburi cu talpa (34), pentru reglarea inadltimii, iar la capetele de sus, stalpii
(29) fiind prevazuti cu niste placi cu bolt (35), pentru montarea-demontarea rapidd a grinzilor.
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