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¢4 CAP DE TENSIONARE ARMATURI

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un cap de tensionare armaturi,
utilizat in constructia instalatiilor hidraulice multifunctio-
nale, pentru realizarea pretensionarii produselor din
beton precomprimat. Capul de tensionare, conform
inventiei, este alcatuit dintr-un corp (1) al unui cilindru
(A) hidraulic de Tnalté presiune, Tn care sunt montate
doua tije (2, 3) cilindrice tubulare, fixate pe un piston
(4), care asigura, prin introducerea in incinta din stanga
a cilindrului (A) hidraulic, a uleiului la Tnalta presiune,
forta necesard de tensionare a unei armaturi (5), forta
transmisa prin tije (2) unei carcase (6) in care sunt
montate nistebacuri (7, 8, 9), asigurand tragerea si
crearea uneitensiuniimportante Tn armatura, iar pentru
asigurarea fortei de reactiune in sistem, corpul (1), fixat
de o teava (10), se sprijind asamblat pe un corp (11)
cilindric, Tn care este plasata o cupa (12) de sprijin, roti-
toare, prevazuté cu trei pinteni (b), prin intermediul
carora capul se sprijina pe o bucsa (13) port bacuri de
blocare, din constructia instalatiei de tensionare pro-
duse precomprimate.

Revendicari: 1
Figuri: 1
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Inventia se referd la un cap de tensionare armdturi, echipament din constructia
instalatiilor hidraulice multifunctionale pentru realizarea pretensionirii produselor din beton
precomprimat.

Sunt cunoscute constructii de capuri de tensionare armaturi cu actionare mecanica sau
hidraulica, cu dispozitiv de tragere a toroanelor sau sdrmelor de armare.

Dezavantajele acestor constructii sunt legate de lipsa de sigurantd si control a
sistemului de bacuri de blocare si tragere si a dificultatilor de deblocare a bacurilor de fixare
si strAngere a armaturilor in ciclu de lucru.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unui cap de tensionare armaturi ce
genereaza forte controlate mari de tragere, in ciclu multiplu de tensionare.

Capul de tensionare armaturi, din constructia instalatiilor hidraulice multifunctionale
pentru realizarea pretensiondrii produselor din beton precomprimat, conform inventiei este
construit dintr-un corp de cilindru hidraulic de inaltd presiune, in care sunt montate doud tije
cilindrice tubulare, fixate pe un piston, ce asigura, prin introducerea in incinta din stanga a
cilindrului hidraulic, a uleiului la inaltd presiune si prin aceasta forta necesard de tensionare a
unei armaturi, fortd transmisd prin tiji, unei carcase, in care sunt montate trei bacuri,
prevazute cu o suprafatd dublu conica, destinatd strangerii bacurilor pe armatura, asigurand
tragerea si crearea unei tensiuni importante in aceasta. Pentru asigurarea fortei de reactiune in
sistem, corpul, fixat de o teava, se sprijind asamblat pe un corp cilindric, In care este plasatd o
cupd de sprijin, rotitoare, prevazuta cu trei pinteni, prin intermediul cirora capul se sprijind pe
0 bucsd port bacuri de blocare, din constructia instalafiei de tensionare produse
precomprimate (indeobste cunoscute). Prin tijele tubulare, trece o teava, care ghideaza
armdtura, ce urmeaza a fi tensionata, teava, pe care se afla asamblata pe capatul spre bacuri, o
bucsa-flansa, impinsd de un arc, care actioneaza prin destindere in sensul strangerii bacurilor
pe armiturd, 1n faza initiala a cursei de lucru, urmata de tragerea armaturii, la celélalt capat al
tevii existind un mangon de protectie, retinut de un disc opritor, si o piulitd insurubatd in
teava.

Tensionarea se poate efectua in mai multe cicluri de lucru ale pistonului, din cap, si In
care armatura, tensionata la fiecare ciclu raméne fixata in bacurile de blocare, din constructia
instalatiei de tensionare, moment in care prin introducerea uleiului la joasa presiune n incinta
din dreapta pistonului, determind deplasarea spre dreapta, in miscare rapidd auxiliard a

ansamblului corp cilindru hidraulic, teava, corp cilindric, cupa de sprijin, dupa care, prin
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deblocarea bacurilor de tragere, datd de eliberarea lor prin detensionarea arcului, ciclul de
lucru putand fi reluat prin readucerea capului de tensionare si sprijinirea acestuia prin pinteni,
ai cupeli, pe bucsa cu bacuri de blocare.

Inventia prezintd avantajul sigurantei si controlului sistemului de bacuri de blocare si
tragere precum si a unui mecanism de deblocare a bacurilor in ciclu de lucru multiplu de
tensionare a armaturilor.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legiturd cu fig. 1, care
reprezinta:

Fig. 1, o sectiune longitudinald a capului de tensionare.

Capul de tensionare armituri, conform inventiei este construit dintr-un corp 1 de
cilindru hidraulic A de inalta presiune, in care sunt montate doui tije cilindrice tubulare 2, 3,
fixate pe un piston 4, ce asigurd prin introducerea In incinta din stdnga a cilindrului hidraulic
A, a uleiului la inalta presiune forta necesara de tensionare a unei armaturi 5, fortd transmisa
prin tija 2, unei carcase 6, in care sunt montate trei bacuri 7, 8, 9, previzute cu o suprafata
dublu conica a, destinata strangerii bacurilor pe armétura 5, asigurand tragerea si crearea unei
tensiuni importante in aceasta. Pentru asigurarea fortei de reactiune in sistem, corpul 1, fixat
de o teava 10, se sprijina asamblat pe un corp cilindric 11, in care este plasata o cupd de
sprijin 12, rotitoare, prevazuta cu trei pinteni b, prin intermediul cédrora capul se sprijind pe o
bucsd port bacuri de blocare 13, din constructia instalatiei de tensionare produse
precomprimate (indeobste cunoscutd). Prin tijele tubulare 2, 3, trece o teava 14, care ghideaza
armitura 5, ce urmeaza a fi tensionatd, teavad 14, pe care se afla asamblata pe capatul spre
bacurile 7, 8, 9, o bucsa-flansd 15, impinsa de un arc 16, care actioneaza prin destindere in
sensul striangerii bacurilor pe armiturd, in faza initiald a cursei de lucru, urmata de tragerea
armaturii, iar la celdlalt capat un manson de protectie 17, retinut de un disc opritor 18, si o
piulitd insurubata in teava 19.

Tensionarea se poate efectua in mai multe cicluri de lucru ale pistonului 4, din cap, si
in care armatura 5, tensionatd la fiecare ciclu raméne fixatd in bacurile de blocare 13, din
constructia instalatiei de tensionare, moment in care prin introducerea uleiului la joasd
presiune in incinta din dreapta pistonului 4, determind deplasarea spre stanga, in miscare
rapida auxiliard a ansamblului corp cilindru hidraulic 1, teava 10, corp cilindric 11, cupa de
sprijin 12, dupa care, prin deblocarea bacurilor de tragere 7, 8, 9, datd de eliberarea lor prin
detensionare a arcului 16, ciclul de lucru putand fi reluat prin readucerea capului de tensionare

si sprijinirea acestuia prin pintenii b, ai cupei 12, pe bucsa cu bacuri de blocare 13.
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(Revendicare)

Capul de tensionare armaituri, din constructia instalatiilor hidraulice multifunctionale
pentru realizarea pretensiondrii produselor din beton precomprimat, caracterizat prin aceea
cii este construit dintr-un corp (1) de cilindru hidraulic (A) de inalta presiune, in care sunt
montate doud tije cilindrice tubulare (2), (3), fixate pe un piston (4), ce asigurd prin
introducerea in incinta din stanga a cilindrului hidraulic (A), a uleiului la inaltd presiune forta
necesard de tensionare a unei armituri (5), fortd transmisi prin tija (2), unei carcase (6), in
care sunt montate trei bacuri (7), (8), (9), prevazute cu o suprafata dublu conica (a), destinata
strangerii bacurilor pe armaétura (5), asigurand tragerea si crearea unei tensiuni importante in
aceasta. Pentru asigurarea fortei de reactiune in sistem, corpul (1), fixat de o teava (10), se
sprijind asamblat pe un corp cilindric (11), in care este plasatd o cupi de sprijin (12), rotitoare,
prevdzuta cu trei pinteni (b), prin intermediul carora capul se sprijind pe o bucsd port bacuri
de blocare (13). din constructia instalatiei de tensionare produse precomprimate (indeobste
cunoscutd). Prin tijele tubulare (2), (3), trece o teava (14), care ghideaza armadtura (§), ce
urmeaza a fi tensionata, teava (14), pe care se afld asamblata pe capatul spre bacurile (7), (8),
(9), o bucsa-flansa (15), impinsa de un arc (16), care actioneaza prin destindere in sensul
strangerii bacurilor pe armaturi, 1n faza initiald a cursei de lucru, urmata de tragerea armaturii,
iar la celalalt capat un manson de protectie (17), retinut de un disc opritor (18), si o piulitd
insurubata in teava (19).

Tensionarea se poate efectua in mai multe cicluri de lucru ale pistonului (4), din cap, si
in care armatura (5), tensionata la fiecare ciclu ramane fixata in bacurile de blocare (13), din
constructia instalatiei de tensionare, moment in care prin introducerea uleiului la joasa
presiune in incinta din dreapta pistonului (4), determina deplasarea spre stanga, in migcare
rapida auxiliara a ansamblului corp cilindru hidraulic (1), teava (10), corp cilindric (11), cupa
de sprijin (12), dupa care, prin deblocarea bacurilor de tragere (7), (8), (9), datd de eliberarea
lor prin detensionarea arcului (16), ciclul de lucru putdnd fi reluat prin readucerea capului de
tensionare si sprijinirea acestuia prin pintenii (b), ai cupei (12), pe bucsa cu bacuri de blocare

(13).
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