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9 PROCEDEU $I DISPOZITIV PENTRU ASCUTIREA
CILINDRO-TOROIDALA A BURGHIELOR ELICOIDALE
MULTITAIS CU MUCHII DE ASCHIERE IN ARC DE CERC

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si la un dispozitiv
pentru ascutirea cilindro toroidald a burghielor elicoidale
multitdis, cu muchie de ascutire curba, in arc de cerc,
folosite in constructia de masini. Procedeul conform
inventiei consta in formarea succesiva a unor suprafete
toroidale ale unor suprafete (a, b si ¢) de agezare, prin
folosirea unei suprafete (g) cilindrice de revolutie a unui
corp (1) abraziv de tip oald, care executa o migcare (A)
de rotatie in jurul axei proprii, ascutirea suprafetei (a) de
asezare a unui dinte al unui burghiu multitais, fiind
realizatd prin compunerea unei miscari (B) de oscilatie
a burghiului, a carui axa este inclinata cu un unghi (8)in
raport cu axa de rotatie a corpului (1) abraziv de tip
oala, axa burghiului fiind pozitionata excentric cu o
marime (e) fatd de o axa (x-x) de oscilatie care, la ran-
dul ei, este perpendiculara pe axa corpului (1) abraziv
si se afld |a o distanta (r) de o suprafata interna a aces-
tuia, pozitionand planul muchiei de agchiere a taisului
burghiului la o distanta (d) fatéd de axa corpului (1)
abraziv, cu o migcare (C) de avans, axiala si intermi-
tenta, Tn lungul axei burghiului, ce asigura detalonarea
suprafetei (a) de asezare in intregime, la o singura
pozitionare a burghiului ascutit. Dispozitivul conform
inventiei se compune dintr-un corp (1) abraziv de tip
oala, antrenat de un motor electric, un burghiu (3)
solidar cu o rigla (4) fixata pe un lagar (5) prins cu o
clema (6), ce permite pozitionarea axei burghiului (3) in
raport cu axa corpului (1) abraziv, si o sanie (8) preva-
zuté cu o cupla (9) ce permite dezaxarea si inclinarea
axei burghiului (3) ascutit fata de axa lagarului (5).
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Inventia se referd la un procedeu si la un dispozitiv pentru ascutirea cilindro- toroidala a
burghielor elicoidale multitdis cu muchie de aschiere curbd, in arc de cerc, utilizate in constructia de
masini.

Sunt cunoscute procedee de ascutire a burghielor elicoidale cu tdisuri curbe si dispozitive
pentru aplicarea acestora, la care se utilizeazd corpuri abrazive profilate care genereaza suprafetele
de asezare ale dintilor burghiului.

Dezavantajul acestor procedee si dispozitive constd in aceea cd necesitd o permanenta
corectie, prin diamantare, a generatoarei corpului abraziv utilizat, a cérei forma este dependenta de
marimea diametrului burghiului ascutit.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a realiza un procedeu si un dispozitiv
pentru ascutirea burghiului elicoidal multitdis, care si asigure un unghi de atac al tdisului principal,
variabil in lungul taisului, descrescator de la véarf catre periferia burghiului, cu o muchie de aschiere
curbd, in forma de arc de cerc.

Procedeu de ascutire a burghiului elicoidal multitdis cu muchie de aschiere curba care,
conform inventiei, inldturd dezavantajul de mai sus, prin aceea cd, pentru ascutirea unei suprafete de
asezare, se foloseste o suprafatd cilindrica interioard a unui corp abraziv de tip oala, care executa o
miscare de rotatie in jurul axei proprii, ascutirea realizindu-se printr-o miscare de oscilatie a
burghiului in jurul unei axe fixe, plasatd excentric fatd de axa de rotatie a corpului abraziv si
perpendiculard pe aceasta, asigurandu-se, printr-o miscare de avans intermitentd, in lungul axei
burghiului, indepartarea succesiva de material de pe suprafata de asezare ascutitd si o forma de arc
de cerc a muchiei de aschiere a taisului ascutit.

Dispozitiv pentru ascutirea cilindro-toroidala a burghiului elicoidal multitiis cu muchie de
aschiere curba, 1n arc de cerc, constituit dintr-un corp abraziv oald, antrenat de un motor electric si
un sistem de prindere a unui burghiu asezat pe o prisma, care plaseaza axa burghiului de ascutit
inclinata si excentrica fatd de axa in jurul céreia are loc o miscare de oscilatie, de unghi limitat, in
scopul generarii suprafetei de asezare de forma toroidala.

Inventia prezintad urméitoarele avantaje:

- cinematica generdrii suprafetei de asezare este simpld, cu un numaér redus de miscari,
permitind o riguroasd reglare a parametrilor geometrici ai ascutirii;

- se utilizeazd o suprafata cilindricd interioard a unui corp abraziv, usor de reprofilat si
care, prin dimensiunea sa, permite realizarea cu usurinta a vitezei de aschiere necesara procesului de
rectificare la ascutire;

- schema de ascutire a suprafetei de agsezare a tdisului principal al burghiului asigura o
rugozitate favorabild a suprafetei de asezare, cu asperititi longitudinale orientate intr-o directie
perpendiculard pe muchia de aschiere, cu repercusiuni asupra cresterii durabilitdtii burghielor
elicoidale.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1 ... 3, care
reprezinta:

- figura 1, vedere tridimensionald a dispozitivului pentru ascutirea cilindro-toroidald a
burghiului elicoidal multitdis, cu muchie de agchiere curb4, in arc de cerc si migcérile de baza;

- figura 2, schema principiald a generarii suprafetei toroidale, care reprezintd suprafata de
asezare principali a dintelui burghiului multitais;

- figura 3, vederea burghiului elicoidal, multitdis cu muchie de aschiere in arc de cerc,
conform procedeului.

Procedeul conform inventiei constd in formarea succesivd a suprafetelor toroidale ale
suprafetelor de asezare a, b, ¢, prin folosirea unei suprafete cilindrice de revolutie g a unui corp
abraziv de tip oald, care executd o miscare de rotatie A in jurul axei proprii.

Ascutirea suprafetei de asezare a unui dinte al burghiului multitiis se realizeaza prin
compunerea unei migcari de oscilatie B a burghiului, a cérui axa este inclinata cu unghiul 0 in raport
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cu axa de rotatie a corpului abraziv de tip oald i, totodata, excentricd cu mérimea e fatd de axa de
oscilatie x-x , care, la rAndul ei, este perpendicularé pe axa corpului abraziv §i se afla la distanta r de
suprafata internd a acestuia, pozitiondnd planul muchiei de agchiere a tdisului burghiului la distanta
d fata de axa corpului abraziv, cu o migcare de avans, axiald §i intermitenta, C,in lungul axei
burghiului, care asigurd detalonarea suprafetei de asezare in intregime, la o singurd pozitionare a
burghiului ascutit.

Pentru ascutirea suprafetelor de asezare, b si ¢, ale celorlalti dinti a1 burghiului multitéis,
este necesard divizarea burghiului cu 120°, respectiv 240°, rezultdind o muchie de aschiere f
circulard, apartinidnd suprafetei toroidale.

Dispozitivul conform inventiei se compune dintr-un corp abraziv de tip oald 1, montat pe
axul unui polizor 2 fata de care un burghiu 3, agezat pe prisma unei rigle 4, este pozitionat in raport
cu suprafata cilindricd interioard a corpului abraziv de tip oald. Generarea suprafetei de asezare
toroidale se realizeazd prin miscarea de oscilatie a riglei 4, In jurul unei axe x-x, care este
perpendiculard si excentricé fatd de axa de rotatie a corpului abraziv, prin intermediul unui lagar 5,
montat intr-o clemé 6, rigidizata la randul ei pe un ax 7, paralel cu axul polizorului 2, pe care este
montat corpul abraziv 1, care permite o miscare de reglare a ansamblului burghiu — rigla de asezare
in directia axiala a corpului abraziv, in scopul alegerii zonei efective de lucru pe suprafata interioara
cilindrici a acestuia.

O sanie 8 permite dezaxarea ansamblului riglei 4 si, implicit, a pozitiei axei burghiului
ascutit 3 in raport cu axa de oscilatie x-x, cu o marime e, prestabilitd in functie de marimea
diametrului burghiului ascutit.

Inclinarea cu un unghi @ a ansamblului riglei 4 si, totodata, a axei burghiului 3, in raport cu
axa suprafetei interioare a corpului abraziv, 1 se face printr-o cupla 9, solidara saniei 8.

Avansul axial, intermitent, al burghiului este realizat prin intermediul unui mecanism surub
— piulitd 10, fixat pe rigla 4 iar pozitionarea unghiulard a burghiului, in vederea ascutirii fetelor de
asezare, este asiguratd de un sistem indexor 11.

O sanie 12, pe care este montat polizorul 2, permite realizarea deplasarii relative a corpului
abraziv, in raport cu burghiul ascutit, in vederea realizarii cotei de reglare r, a carei marime este
dependentd de méarimea diametrald a burghiului ascutit.

Sania 12 1 axul 7 sunt montate pe un suport 13.

M’fg; W’ - FORM. B 01 - cititi Ghidul de completare
J //// ) t(ﬂ)f /;,:j/ ,,,,,, -



a-2009-01007--

Revendiciri 02 -12- 200

1. Procedeu de ascutire cilindro-toroidald a burghiului elicoidal multitdis cu muchii de
aschiere in arc de cerc, caracterizat prin aceea ci, pentru ascutirea unei suprafete de asezare (a),
se foloseste o suprafata de revolutie cilindrica interioara (g) a unui corp abraziv de tip oald (1), care
executd o miscare de rotatie (A) in jurul axei proprii, ascutirea realizidndu-se prin compunerea unei
miscari de oscilatie (B) a burghiului, a cérui axa este inclinatd cu unghiul (0) in raport cu axa de
rotatie a corpului abraziv si, totodata, excentrici cu mérimea (e) fata de axa de oscilatie x-x, care, la
randul ei, este perpendiculard pe axa corpului abraziv si se afl la distanta (r) de suprafata interioara
a acestuia, pozitionand planul muchiei de aschiere a taisului burghiului la distanta (d) fatid de axa
corpului abraziv, cu o migcare de avans axiala si intermitenta (C), in lungul axei burghiului, care
asigurd detalonarea suprafetei de agezare in intregime, la o singura pozitionare a burghiului ascutit.

2. Dispozitiv pentru ascutirea burghielor elicoidale cu tdisuri curbe in arc de cerc, constituit
dintr-un corp abraziv de tip oald, antrenat de un motor electric, la care prinderea unui burghiu este
realizatd pe o prisma, solidard cu o rigld, caracterizat prin aceea c¢A mai are in componenta un
lagar (5) fixat intr-o clema (6), care permite pozitionarea axei burghiului in raport cu axa corpului
abraziv si o sanie (8), prevazutd cu o cupla (9), care permit dezaxarea si Inclinarea axei burghiului
ascutit fatad de axa lagarului (5), care constituie axa de oscilatie.
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Fig. 1. Vedere tridimensionala a dispozitivului pentru ascutire cilindro-toroidala
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Fig. 2. Schema principiala a generdrii suprafetei toroidale
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Fig. 3. Vederea burghiului elicoidal ascutit conform procedeului cilindro-toroidal
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