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9 PROCEDEU DE PATINARE A OBIECTELOR DIN CERAMICA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a unor
obiecte patinate din ceramica. Procedeul conform
inventiei consta din cernere intr-o moara cu bile, avand
sita cu 10.000 ochiuri/cm?, a unui amestec pentru olarit
compus din 50-60% lut, 2,5-3,5% nisip, 2,5-3,5%
samota, 5-7% caolin, 0,2-0,4% soda, 0,2-0,4% silicat si
amestecare cu 25-35% apa, apoi pasta rezultatd se
toarna in forme de ipsos si obiectele se usuca la soare
maximum 24 h, dupa care, pe portiunile care se doresc

a fi patinate, se aplica benzina si portiunile respective
sunt frecate cu pasla aplicata pe axul unui electromotor
de turatie mare, dupa care obiectele sunt arse in
cuptor, timp de 3,5..4,5 h, la o temperatura de
900...1000°C.
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DESCRIEREA INVENTIEI

PROCEDEU DE PATINARE A OBIECTELOR DIN CERAMICA

Prezenta inventie se referd la un procedeu de patinare a obiectelor din ceramica, care
nu utilizeaza lutul traditional, ci un amestec-pastd similar barbotinei, procedeul de patinare
fiind unul mecanizat si constand in turnarea pastei de ceramica in forme de ipsos, uscarea lor
la soare, acoperirea cu benzind pe portiunile care se doresc a fi patinate, dupd care aceste
portiuni se freacd cu pasla printr-un procedeu mecanizat i apoi coacerea lor rapida la
temperaturi mai joase.

Se cunoaste cd, timp indelungat, ceramica neagra romaneasca se patina prin frecare cu
piatrd de rau. De asemenea, se stie ca ceramica de Sacel se patineazd in mod similar.
Ceramica de Cucuteni patinatd tot cu ajutorul pietrelor de rdu a primit chiar un nume, si
anume ,,slip” pentru a desemna obiectul patinat.

Se mai cunosc procedee de patinare care utilizeaza obiecte din fier, din inox, din sticla
(vezi bibliografia), din os, etc.

Dezavantajul cel mai important al acestor procedee este acela ca necesitd un timp
indelungat de lucru, datorat faptului cid patinarea se face manual. Acest fapt reduce
considerabil productivitatea procedeului de patinare.

Un alt dezavantaj este acela ca, in oricare din procedeele de patinare cunoscute, patina
are aspectul unei dungi, sau a unei succesiuni de dungi, fapt care poate fi apreciat ca inestetic.

Datoritd compozitiei lutului utilizat de olari pand acum, obiectele de ceramica
rezultate au culori destul de inchise, datorate coacerii destul de prelungite in cuptor, dar mai
ales compozitiei lutului.

Olarii  folosesc lut in stare naturald, fard sa-1 amestece cu alte substante, pe care-1
prelucreaza pe roata olarului in formele de baza cunoscute, adica conice si tronconice, dupa
care formele se modificd manual.

Pentru ca obiectele de ceramica sa poatd depozita lichide, ele trebuie finisate s cel mai

adesea se folosesc glazurile. Un dezavantaj al acestei metode este acela cd, datoritd
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dilatare ai ceramicii si ai glazurii. In fisurile rezultate pot patrunde resturi de alimente sau
impuritdti care, datorita dimensiunilro mici ale fisurilor, nu pot fi indepartate. Acest fapt duce
la laterarea lor in timp §i la pietrificarea lor, fapt care face imposibila recuperarea lor
ulterioard. Neinchiderea completd a porilor ceramicii determind imposibilitatea utilizarii
produsului obtinut pentru depozitarea lichidelor pe termen indelungat.

Un alt inconvenient al metodei traditionale folosite de mestesugari este toxicitatea
glazurii folosite. Oxidul de plumb este toxic si manevrarea lui poate afecta pe cel care
glazureaza, dar si pe cei care consuma alimentele respective.

Un alt dezavantaj al procedeului de finisare traditional este imposibilitatea obtinerii
tuturor nuantelor de culoare dorite de artist. Coacerea glazurii modifica foarte mult culoarea ei
initiala.

Un alt inconvenient este acela cd, datoritd dublei coaceri (cea de “biscuitare” si cea de
dupa glazurare), exista un consum mare de agent termic (lemn, gaz, sau curent electric) si
durata finisarii este mare (aproximativ 2-3 zile). Ca atare, productivitatea procedeului
traditional nu este prea mare.

Un alt dezavantaj al metodei clasice utilizate de mesterii olari este acela cd, datorita
oxidului de plumb utilizat la glazurare, in cazul unor arderi incomplete in cuptor a glazurii,
pot rezulta vase care innegresc continutul lor prin oxidare. Acest neajuns nu este doar estetic,
dar el afecteazd sdnitatea utilizatorilor vaselor respective, produsele fiind contaminate cu
plumb.

Problema pe care o rezolva inventia mea este aceea de eliminare a oxidului de plumb,
de crestere a rezistentei obiectelor din ceramica, precum si a productivitatii.

Procedeul inventat de mine se deruleaza in modul urmdtor: amestecul pentru olarit
este compus din: lut (50-60%), nisip (2,5-3,5%), samota (2,5-3‘;5%), caolin (5-7%), soda (0,2-
0,4%), silicat (0,2-0,4%) care se cern intr-o moara cu bile avand sita cu 10.000 ochiuri/cmz, si
se amesteca cu apa (25-35%), obtindndu-se o pastd care se toarna in forme de ipsos in ce
geometrie se doreste, dupd care obiectele se usuca la soare maximum 24 de ore, functie de
dimensiunea obiectului, apoi se dau cu benzina pe portiunile care se doresc a fi patinate, dupa
care se freacd cu pasla pe aceste portiuni §i apoi se ard in cuptor timp de 3,5-4,5 ore la
temperatura de 900-1000 °C.

Pasla utilizata la patinare este o pasla de polietilena (1) de tip LDPE, cu diametrul de

15 cm, montata pe axul (2) al unui electromotor (3) de 0,75 KW, de turatie mare (fig.1).
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Obiectele astfel obtinute au culori mult mai deschise decat cele obtinute prin
procedeele cunoscute, datoritd caolinului din compozitia initiald, dar si datorita arderii foarte
rapide.

Acest procedeu de patinare se aplici numai pe obiecte complet uscate; nu este

recomandabili utilizarea obiectelor in stare crudi sau semicruda.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- Obiectele din ceramica astfel patinate au un aspect uniform patinat, spre deosebire de
cele patinate clasic, care datoritd apei din compozitie, pot suferi modificari de aspect la
arderea in cuptor;

- Contractia la ardere a obiectelor patinate prin procedeul conform inventiei este pe
jumatate fatd de contractia obiectelor din ceramica patinate prin procedee cunoscute;

- Datorita coeficientului de contractie redus, rezistenta obiectelor creste, rebuturile fiind
mult diminuate;

- Procedeul de patinare conform inventiei duce la obtinerea unor obiecte ce nu pot fi

obtinute prin procedeele manuale cunoscute.
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REVENDICARI

1. Procedeu de obtinere caracterizat prin aceea ca amestecul pentru olarit este compus
din: lut (50-60%), nisip (2,5-3,5%), samotad (2,5-3,5%), caolin (5-7%), soda (0,2-
0,4%), silicat (0,2-0,4%) care se cern iIntr-o moara cu bile avand sita cu 10.000
ochiuri/cm?, si se amestecd cu apa (25-35%), obtindndu-se o pastd care se toarna in
forme de ipsos in ce geometrie se doreste, dupd care obiectele se usucid la soare
maximum 24 de ore, apoi se dau cu benzind pe portiunile care se doresc a fi patinate,
dupa care aceste portiuni se freacd cu pasla montata pe axul unui electromotor de 0,75
KW, de turatie mare si apoi obiectele se ard in cuptor timp de 3,5-4,5 ore la

temperatura de 900-1000 °C.
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