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Inventia se referd la o masind destinatd executarii de locaguri de prindere in elemente
de constructii i, in special, in blocuri de beton celular, autoclavizat.

Pentru executarea canalelor sau a decuparilor in elemente de beton, caramida sau
beton celular, autoclavizat, sunt folosite unelte percutante, de tip ciocane, actionate
pneumatic, electric sau hidraulic, sau unelte agchietoare rotative, prevazute cu freze disc.

Din brevetul RO 107879, este cunoscutd o unealtd pentru executarea canalelor Si
decuparilorin elemente din beton, compusa dintr-un motor electric care, prin intermediul unui
reductor, actioneazd un disc percutanat, montat pe axul uneltei si format dintr-un butuc
alcatuit din doud discuri care au pe periferie articulate nigte ciocane cu marginile danturate.

Brevetul CH 501477 prezintd un dispozitiv de tdiat materiale de constructie, cum ar
fi piatra, alcatuit dintr-un suport articulat pe care este montat un disc de tdiere, sub suport
deplasandu-se un cdrucior mobil pe care este agezat blocul ce urmeaza a fi taiat.

Brevetul RO 101302 se referd la o magind de frezat canale in elemente de beton
celular, autoclavizat, cu grosimi de 10 pana la 40 de cm, care const3 dintr-un cadru metalic
pe care culiseaza un suport ce sustine arborele de antrenare al frezei, motorul electric,
transmisia si apdratorile, cu ajutorul unui arbore de rulare si al unor role de ghidare,
putdndu-se efectua deplasarea pe verticald a ansamblului, acesta fiind echilibrat de un
sistem de contragreutati.

in documentul EP 1752270 A1, este prezentat un dispozitiv de prelucrat suprafetele
produselor din beton sau piatrd naturald, alcatuit dintr-un suport exterior, prevazut cu un
transportor si un cadru culisant care gliseaza pe un suport, fiind actionat de un motor, pe
cadru fiind prevdzute nigte suporturi care sustin niste rotoare, fiecare constituit din mai multe
brate pe care sunt dispuse sculele de lucru, care prezintd suprafatd lisd sau rugoasa, sau
sunt in forma de stea.

Mai este cunoscut un dispozitiv de zgéariere a suprafetei exterioare a produselor din
beton, conform documentului FR 2714689, care cuprinde un gasiu ce sustine un organ de
razuire a betonului, care are o migcare de rotatie, rdzuire realizatd de mai multe gheare sau
perii din séarma, dispuse paralel unele fata de altele.

Problema tehnicg, pe care o rezolva inventia, este realizarea unei masini care sd
poatd prelucra simultan canale semicilindrice pe partile laterale ale elementelor de beton
celular, autoclavizat, crud.

Masina de executat locasuri de prindere, conform inventiei, este alcdtuita dintr-un
cadru de sustinere, de forma rectangulara, fixat, la partea inferioard, pe un soclu, pe cadrul
de sustinere fiind dispusa o cale de rulare pe care circuld un carucior cu role, actionat de un
motoreductor, carucior ce functioneaza in mai multi pasi, caruciorul fiind alcdtuit dintr-o rama,
care sustine nigte axe de rotatie, sustinute, la capete, de nigte lagére, pe fiecare ax de rotatie
fiind fixate mai multe cutite, pentru executat locasurile, fiecare cutit fiind format din trei
perechi de lame dispuse pe o bucsa, cutitele fiind actionate, in acelasi timp, prin intermediul
unui motoreductor montat pe rama, iar migcarea de rotatie fiind transmisa prin intermediul
sistemului de transmisie al axelor de rotatie.

Avantajele pe care le prezinta inventia constau in:

- se executa locasuri in betonul crud;

- productivitate foarte ridicata, prin executarea simultana a mai multor canale;

- canalele realizate nu provoaca fisuri in zonele imediat apropiate;

- Nu necesita racirea cu apa, in timpul executiei;

- masina are o constructie simplificatd $i nu necesitd spatiu tehnologic foarte mare.
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in cele ce urmeaz4, se prezintd un exemplu de realizare a inventiei, in legturd si cu
fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald, schematica, a masinii pentru executat locasuri la partea
inferioard, in blocurile de BCA;

- fig. 2, vedere de sus a unui carucior prevazut cu cutite;

- fig. 3, vedere laterald, schematica, a masinii pentru executat locasuri la partea
superioara a blocurilor de BCA,;

- fig. 4, vedere cultite.

Masina de executat locasuri in blocuri de BCA, conform inventiei, este alcatuitd
dintr-un cadru de sustinere 1, de forma rectangulara, fixat pe un soclu S, la partea inferioara.
Pe cadrul de sustinere 1, este dispusa o cale de rulare 3, pe care circuld un carucior cu role
5, prin intermediul unui tambur de cablu, actionat de un motoreductor 4. La celdlalt capat al
maginii, cablul se intoarce pe rola de intoarcere, extremitatile cablului de tractiune fiind prinse
de cdruciorul 5, realizandu-se translatia acestuia.

Un cérucior 5 este alcatuit dintr-o rama 14, care sustine mai multe axe de rotatie 10,
sustinute, la capete, de lagarele 12. Pe fiecare ax de rotatie 10, sunt fixate mai multe cutite
11, pentru executat locasurile, care au o forma speciald si care circuld odatd cu caruciorul
5§ pe sub blocul de BCA, la o distanta foarte apropiata de acesta. Un cutit 11 este format din
trei perechi de lame 15, dispuse pe o bucsa 16. Doua dintre perechile de lame 15 au forma
de furcd si o pereche este sub formd de U. Cutitele 11 au o migcare de rotatie
perpendiculard pe sensul de inaintare al cdruciorului 5.

Céruciorul 5 functioneazd in mai multi pasi, oprindu-se automat pe fiecare pas i
executand locagurile respective, prin rotirea in acelagi timp si in aceeasi directie a cutitelor
1.

Cutitele 11 sunt rotite in acelasi timp, fiind actionate de un motoreductor 9, care este
montat pe rama 14, iar migcarea de rotatie este transmisa prin intermediul sistemului de
transmisie 13 al axelor de rotatie 10.

Cutitele 11 sunt concepute astfel incat sa permita si rotatia in sensuri diferite bine
stabilite, pentru a executa un locag care va prezenta muchii perfecte. Migcarea in sensuri
diferite este realizata prin intermediul motoreductorului 9, care este actionat prin intermediul
unui convertizor de frecventd. Acesta da posibilitate cutitelor 11 de a se roti la aproximativ
100°, intr-un sens, dupd care, invers, la aproximativ 620°.

Locasul realizat are forma unui sector de cerc cu adancimea de 25 mm gi [&timea de
40 mm.

Dupa o trecere completa a caruciorului 5 pe la partea inferioara a blocului de BCA
si dupa ce au fost executate respectivele locaguri, blocul de BCA este transportat cu ajutorul
unui pod rulant P pe magina de taiat caramizi de BCA, tip HEBEL. Dupa taiere, intregul bloc
de BCA, tdiat in cardmizi, este supus unei operatii de executat locaguri, dar la partea
superioara a blocurilor de BCA.

Caruciorul 6, cu care se executa locasuri la partea superioara a blocului de BCA, are
aceeagsi constructie cu cea a caruciorului 5 de la partea inferioard a masinii, cu deosebirea
céd acesta are o pozitie suspendatd, el circuland pe calea de rulare 7, fiind actionat de un
motoreductor 8. Operatia de executare a locasurilor este identicd cu cea de la partea
inferioara .

Cele doua carucioare 5 i 6 au o constructie identica, ele fiind concepute pentru a fi
interschimbabile, functioneaza independent si pe axele 10 pot fi montate mai multe sau mai
putine cutite 11, la distante bine stabilite.

Masina de executat locasuri este conceputa pentru a executa locasuri pentru zidarie
din BCA cu grosimea peretelui de 25, 30 sau 35 cm.
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Revendicari

1. Masgind pentru executat locasuri de prindere in elemente de constructii i, In
special, in blocuri de beton celular, autoclavizat, crud, avand un cadru de sustinere, o cale
de rulare, un cadru culisant si cutite de lucru, caracterizat prin aceea ¢, pe un cadru de
sustinere (1) de forma rectangularg, fixat la partea inferioard pe un soclu (S), este dispusa
o cale de rulare (3) pe care circuld un carucior cu role (5), actionat de un motoreductor (4),
carucior ce functioneaza in mai multi pagi, acesta fiind alcatuit dintr-o rama (14) care sustine
niste axe (10) de rotatie, sprijinite, la capete, de niste lagare (12), pe fiecare ax (10) de
rotatie fiind fixate mai multe cutite (11) pentru executat locasurile, fiecare cutit (11) fiind
format din trei perechi de lame (15), dispuse pe o bucsa (16), cutite ce au o miscare de
rotatie, fiind actionate, in acelasi timp, prin intermediul unui motoreductor (9) montat pe rama
(14), miscarea de rotatie fiind transmisa prin intermediul sistemului de transmisie (13) al
axelor (10) de rotatie.

2. Masind pentru executat locasuri de prindere in elemente de constructii, conform
revendicarii 1, caracterizatd prin aceea c8 motoreductorul (9) permite cutitelor (11) s& se
roteascd in sensuri diferite, la aproximativ 100°, intr-un sens, dupé care, in sens invers, la
aproximativ 620°.

3. Masina pentru executat locasuri de prindere in elemente de constructii, conform
revendicdrilor 1 si 2, caracterizati prin aceea cd doud dintre perechile de lame (15) au
forma de furcd si o pereche este sub formad de U.
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Fig. 3
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Fig. 4

Editare §i tehnoredactare computerizatd - OSIM
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