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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o masina pentru prelucrari multi-
scule de centruire si strunjire sferica a pieselor. Magina
conform inventiei este alcatuitd dintr-un batiu (B)
prevazut cu niste ghidaje longitudinale, pe care este
montatad o papusa (1) fixa, avand un ax principal si un
arbore (2) cardanic central, care transmit o migcare de
rotatie unor axe (24) cardanice care antreneaza niste
scule (4) combinate, sustinute de niste bride axe (3)
portscula, reglabile, de pe un cap (23) multiax reglabil,
asezat, fixat sirigidizat prinintermediul unui suport (12),
unor vincluri (11), unei placi (15) de baza si prin cel al
unor rigle (14) de legatura, in partea opusa, pe ghi-
dajele longitudinale fiind amplasat un dispozitiv (8) de
antrenare, care transmite migcarea de la un motor (22)
electric la un cap (7) multiax, reglabil cu excentrici,
sustinut de un suport (13), pe un ghidaj transversal al
unui carucior (26) fiind pozitionat si fixat un dispozitiv
(16) rotativ, care la partea superioara are doua posturi
de lucru cu pozitia | i Il, dispuse pe o placa (10) baza

cu niste piese semifabricat orientate in nigte prisme (5)
fixe si strAnse prin comanda unui distribuitor (19) care
deplaseazd un piston al unui motor (18) pneumatic, o
pana (21) bilaterala si niste parghii (6).

Revendicari: 3
Figuri: 4
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MASINA PENTRU PRELUCRARI MULTISCULE DE
CENTRUIRE SI STRUNJIRE SFERICA

Inventia se refera la o masina de centruire si strunjire sferica a pieselor,
alcatuita din componente modulare, cu nivel maxim de flexibilitate, pentru
executia simultan-succesiva a unor operatil combinate de prelucrare multiscule.

Sunt cunoscute masgini universale, din grupa strungurilor normale,
alcatuite dintr-un batiu pe care sunt amplasate papusa fixa si pdpusa mobila iar
intre ele se deplaseazd un cdrucior cu sania transversala si suportul port-cutit
care executd, in operatii separate, cu o singurd sculd si prelucréri de centruire
sau strunjire sferica. Aceleasi operatil se pot realiza si pe masini specializate sau
masini agregat compuse dintr-un batiu central si altele dispuse dupa mai multe
directii de lucru pe care sunt amplasate unitdti de prelucrare, dispozitive si
sisteme de transfer. Solutiile sunt descrise in literatura de specialitate de autorii
Fmil Botez (Masini-Unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1977), Gheorghe
Boangiu si coautorii (Masini-Unelte si Agregate, [ditura Didacticd si
Pedagogicd, Bucuresti, 1978), Alexandru Vaida si coautorii (Proiectarca
Masinilor-Unelte, Editura Didacticd si Pedagogica, Bucuresti, 1980), Romeo
Cloard (Masini unelte specializate si speciale, Editura Universitatii Transilvania
Brasov, Brasov, 2005) dar si in cataloagele unor firme din tard sau strdinatate
care produc si comercializeaza masini-unelte.

Dezavantajele acestor masini constau In aceea ca cele din prima
categoric au precizie i productivitate redusa iar celelalte au un grad de
complexitate ridicat, costuri mari de realizare si capacitate redusa de adaptarc a
utifajului la variatia sarcinii de productic atunci cand se modifica pozitia,
dimensiunile, precizia sau numairul suprafetelor ce vor fi prelucrate, tipul si
dimensiunea semifabricatului, volumul productiei sau configuratia sistemului de

nrelucrare.
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Masina pentru prelucrari multiscule de centruire si strunjire sferica, care
climina dezavantajele mentionate prin aceea ca, structurile modulare care intra
i alcatuirca ei, configurate usor, rapid si sigur, cu reglaj continuu Intr-un
domeniu larg de lucru, permit realizarea unor operatii de prelucrare combinate,
cu multiscule, simﬂltan—succesiv, cu precizie si productivitate ridicata.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este cd prin constructia
simpla, robustd si flexibild se asigurd simplificarea tehnologiei si cresterea
performantelor de prelucrare in procesele de aschiere.

Masina pentru prelucrdri multiscule de centruire si strunjire sferica,
conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- creste precizia de prelucrare prin executia mai multor operatii
tchnologice intr-o singura prindere a semifabricatului;

- creste productivitatea datoritd prelucrarilor multiscule in operatii
combinate simultan-succesiv;

- creste gradul de flexibilitate al sistemului tehnologic si al tehnologiilor
de fabricatie determinat de constructia modulard a componentelor din structura
masinii;

- se realizeaza cu usurinta, foarte rapid si cu un nivel redus al costurilor,
0 masina-unealtd specializatd pentru o multitudine de operatii monosculd sau
multiscule, prin configurare si reconfigurare cu echipamentele modulare
propuse, dupd care se poate reveni, la fel de simplu, la structura si functiunile
initiale ale masinii-unelte universale;

- solutiile de echipamente modulare propuse eliminad proiectarea si
exceeutia unui numar mare de dispozitive, sisteme i masini-unelte speciale sau
specializate;

- structurile modulare reglabile din componenta masinii permit corectia
crorilor de proiectare si executie ale sistemului de prelucrarc;

- se reduc considerabil timpul si costurile de echipare tehnologicd a

fubricatiel.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu
fig.1...4 care reprezinta:

- fig.1, vedere generala, de sus, a masinii pentru prelucrdri multiscule, cu
dispozitivul modular rotativ si cele doud posturi de lucru in pozitia centrald, in
momentul rotirii; '

- fig.2, vedere laterald a masinii cu piesele din postul I in pozitia de
prelucrare cu multiscule la operatia de centruire;

- fig.3, vedere laterald a masinii cu piesele din postul II in pozitia dec
prelucrare cu multiscule la operatia de strunjire sferica;

- fig.4, sectiune transversald a masinii cu vederea frontald a
dispozitivului rotativ cu cele doud posturi de lucru, asezat si fixat pe carucior.

Masina pentru prelucrari multiscule de centruire si strunjire sferica,
conform inventiei, este alcatuitd dintr-un batiu B cu ghidaje longitudinale, pe
care este montatd o papusd fixd 1 al cdrui ax principal si arborele cardanic
central 2 transmit miscarea de rotatie la axele cardanice 24 ce antreneaza sculele
combinate 4, sustinute de bridele axe port-scula reglabile 3 de pe capul multiax
reglabil 23 asezat, fixat si rigidizat, prin intermediul suportului 12, vinclurile
I'1, placa de baza 15 siriglele 14, ca structuri modulare, pe aceste ghidaje.

In partea opusi, tot pe ghidajele longitudinale, in locul papusii mobile,
este amplasat un dispozitiv de antrenare 8 care transmite miscarea de la un
motor electric 22 la capul multiax reglabil cu excentrici 7, sustinut de suportul-
vinclu 13.

Pe ghidajul transversal coadd de rdndunicda al caruciorului 26 este
pozitionat si fixat dispozitivul modular rotativ 16 care la partea superioard arc
cele doua posturi de lucru cu pozitia I si 1I dispuse pe placa de bazd 10 cu
picsele semifabricat orientate in prismele fixe 5 si strAnse prin comanda
distwibuitorului 19 care deplaseaza pistonulul motorului pneumatic 18, pana

bilaterala 21, plunjerele si parghiile 6.
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Operatorul initiazd ciclul de lucru automat al masinii actionand
contactorul de pe cutia de comandd 25 si Incarcd piesele de prelucrat in postul
din pozitia 1 al dispozitivului modular rotativ 16 de orientare si fixare a
semifabricatelor cand acesta se deplaseazad spre stdnga cu avans rapid AR, si
avans tehnologic AT,, dupa care cédruciorul 26, cu avans rapid AR, si avans
tehnologic AT, catre dreapta, intrd In zona de lucru a capului multiax reglabil cu
excentricl 7 care executd operatia de centruire. La sfarsitul acestei faze
caruciorul face o retragere rapidd RR spre stinga pana in zona centrala unde se
opreste, dispozitivul de orientare si {ixare se roteste si aduce piesele centruite Tn
pozitia 1T si pleaca in avans rapid AR, si avans tehnologic AT, catre stanga in
zona de lucru a capului multiax reglabil cu axe cardanice 23, unde se executd
operatia de strunjire sferica. in faza de avans tehnologic AT, pentru piesele din

postul aflat in pozitia II, se Incarca alte doud piese neprelucrate in postul din

pozitia I si ciclul se repeta.
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REVENDICARI

1. Masina pentru prelucrari multiscule de centruire si strunjire sfericd a
pieselor Tn operatii combinate simultan-succesive, caracterizatd prin aceea ci
sste alcatuita din structuri modulare, flexibile si reconfigurabile, in care pe batiul
BB s¢ deplascaza caruciorul (26), cu dispozitivul modular rotativ (16) si ccle doua
posturi de lucru T si I pentru orientareca si fixarea pieselor semifabricat, catre
dreapta, in zona de lucru a dispozitivului modular de antrenare a sculelor 8 si a
capului multiax reglabil cu excentrici (7), pentru operatia de centruire si apoi
citre stanga, In zona de lucru a pdpusii fixe (1) ce antreneaza capul multiax
modularizat, reglabil cu articulatii cardanice (23), pentru operatia de strunjire
sferica.

2. Masina pentru prelucrari multiscule de centruire si strunjire sferica
conform revendicarii (1), caracterizatd prin aceea ci, dispozitivul rotativ (16)
este compus din suportul fix (27) pozitionat si blocat pe coada de randunica a
ciruciorului, discul rotativ (16) carc poartd dispozitivul modular (10) de
orientare s1 fixare a semifabricatelor, actionat pneumatic, cu cele doua posturi si
pozitii de lucru I si II. Constructia acestui echipament este in totalitate o
structurd modulard, flexibila st reconfigurabilda care poate lucra pe structuri de
strunguri normale, masini de gaurit, masini de frezat, masini de rectificat, masini
de mortezat, masini-unelte agregat sau centre de prelucrare.

3. Masina pentru prelucrari multiscule de centruire si strunjire sferica
conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea cd, dispozitivul de antrenare
multiscule este o structurd complet modularizatd, reglabila, constituitd din cutia
cu angrenaje si suportul cadru (23) pe care se pozitioneaza si {ixeaza bridele —
axe port scula reglabile (3) si sculele combinate (4) ce primesc miscarea de la
arborii cardanici (24), legate la batiu prin suportul principal (12) si rigidizate cu

vinclurile (11), placa de baza (15) si rigla de legatura (14).
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