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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv de omogenizare a
produselor sub forma granulara, in particular a diferi-
telor sorturi de faind destinate alimentarii unui sub-
ansamblu de extrudare. Dispozitivul conform inventiei
cuprinde doua sau mai multe buncare (2 si 3) destinate
a contine produse sub forma granulara diferite si
dispuse in paralel i in comunicatie cu o cameré (4) de
amestecare, in interiorul careia este prevazut un meca-
nism (A) de amestecare, constand din doua palete (5 si
6) care sunt antrenate de un motor (7) si se rotesc in
sens opus, produsul omogenizat Th camera (4) de
amestecare fiind livrat catre un subansamblu de
extrudare, fiecare dintre buncare (2 si 3) fiind prevazut
cu o guréa de evacuare de forma tubulard, in interiorul
careia sunt dispuse niste amestecatoare (8 si 9),
antrenate in miscare de rotatie de catre motor (7), care
printr-un reductor (10) transmite migcarea unor axe (12
si 13) asociate amestecatoarelor (8 si 9).
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Figuri: 4
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Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
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DISPOZITIV DE OMOGENIZARE A PRODUSELOR SUB FORMA
GRANULARA

Inventia se referd la un dispozitiv de omogenizare a produselor sub forma
granulara, in particular a diferitelor sorturi de faina destinate alimentarii unui extrudor
n vederea fabricarii produselor alimentare.

Pentru prelucrarea produselor granulare prin extrudare, si in particular a fainii
de porumb, pentru a obtine produse alimentare de tipul celor expandate, de exemplu
avand caracteristicile dezvaluite in documentul RO 125072 A1 apartinand aceluiasi
solicitant, este necesar sa fie amestecate, omogenizate si alimentate catre extrudor,
mai muite tipuri de fain& avand granulatie si umiditate diferite. In plus fatd de o
omogenizare cat mai adecvata a tipurilor de faina, materia prima mentionata trebuie
livrata catre extrudor intr-o maniera continua pentru a obtine productivitatea
necesara si pentru a evita infundarea extrudorului. Aceste operatiuni de omogenizare
si alimentare a materiei prime catre extrudor sunt realizate cu ajutorul dispozitivelor
de omogenizare.

Sunt cunoscute in domeniu o multitudine de dispozitive si mecanisme de
amestecare si/fsau omogenizare a produselor granulare. Acestea constau in doua
sau mai multe buncare destinate a contine produsele ce trebuie amestecate si/sau
omogenizate, si din care produsele mentionate, prin curgere gravitationala, ajung
intr-o camera de amestecare in interiorul careia este prevazut un mijloc de
omogenizare constand in principal din una sau mai multe role, palete, etc., ce se
rotesc de preferinta in sensuri opuse. Produsele astfel omogenizate sunt descarcate
printr-o gura de evacuare si alimentate, de preferinta printr-un snec, catre un
extrudor pentru a fi prelucrate.
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Exemple de astfel de solutii pot fi gasite, de exemplu, in documentele US
6203184, US 3556418, US 5064099, US 6155709, US 3366368 sau US 5148943.

Prezenta inventie si propune sa asigure o solutie alternativa de dispozitiv de
omogenizare care concomitent cu obtinerea unei mai bune amestecari/omogenizari a
produselor granulare sa prezinte si o constructie mai compacta, mai bine adaptata la
specificul instalatiei de extrudare utilizata de solicitant.

Un obiectiv suplimentar al prezentei inventii il constituie reducerea sau chiar
eliminarea interventiei operatorului ce deserveste instalatia de alimentare-dozare-
extrudare in ceea ce priveste dozarea materiilor prime alimentate catre extrudor.

Aceste obiective sunt atinse de catre dispozitivul de omogenizare a produselor
sub forma granulara, de tipul prezentat in partea introductiva a descrierii, in care
fiecare buncar este prevazut cu o gura de evacuare de forma tubulara in interiorul
careia este prevazut un amestecator antrenat in migcare de rotatie de catre motorul
mentionat care printr-un reductor transmite migcarea unui ax asociat fiecaruia dintre
amestecatoarele mentionate.

in acest fel, suplimentar mecanismului de amestecare prevazut in mod
obisnuit in camera de amestecare, dispozitivul conform prezentei inventii asigura
mijloace care permit distribuirea cat mai uniforma a tipurilor de faina utilizate pentru
prepararea produselor expandate. Practic, mijloacele de amestecare prevazute la
nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor ajuta la descarcarea continua a produsului
spargand eventualele aglomerari de materie prima formate ca urmare a conditiilor de
umiditate existente. in plus, utilizarea aceluiasi motor pentru antrenarea mijloacelor
de amestecare de la nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor de materie prima
asigura o constructie compacta reducand costurile asociate instalatiei in ansamblul
ei.

Mai mult decat, ansamblul de palete amestecatoare reduce sau chiar elimina
interventia operatorului in ceea ce priveste dozarea materiilor prime sau indepartarea
eventualelor blocaje.

intr-un exemplu preferat de realizare, amestecatoarele mentionate constau
intr-un cord metalic avand un prim capat cuplat cu axul de antrenare asociat, iar la

celalalt capat, dispus in interiorul gurilor de evacuare ale buncarelor, este prevazuta
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o paleta. Forma si dimensiunile paletei pot fi oarecare in contextul prezentei inventii,
acestea fiind dependente de cantitatea de materie prima alimentata catre extrudor,
de dimensiunile gurii de evacuare a buncarului $i de viteza de rotatie adoptata.

In acest fel, fiecare cord metalic prevazut la unul din capete cu o palets
dispusa in interiorul unei guri de evacuare a buncarului realizeaza o migcare de
rotatie, de preferinta in plan orizontal, contribuind la mai buna descarcare a fainii din
buncarul respectiv si spargerea eventualelor aglomerari de material formate datorita
umiditatii.

intr-un alt exemplu preferat de realizare, in interiorul camerei de amestecare
este prevazut suplimentar un mijloc de omogenizare constand dintr-un cord metalic
avand un prim capat cuplat cu axul de antrenare asociat, iar la celalalt capat, dispus
in interiorul camerei de amestecare, este fixata o paleta, de preferinta similara cu
paletele dispuse la nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor. Cu alte cuvinte, in
interiorul camerei de amestecare, suplimentar mijloacelor cunoscute de omogenizare
constand din role, palete, etc., este prevazut un mijloc de omogenizare avand practic
aceeasi constructie cu mijloacele de amestecare prevazute la nivelul gurilor de
evacuare ale buncarelor de materie prima. Acest mijloc de omogenizare suplimentar
asigura o pre-amestecare a materiilor prime provenite din buncarele situate la partea
superioara a camerei de amestecare si o distribuire uniforma a materiei prime catre
paletele mecanismului clasic de omogenizare.

Intr-o maniera avantajoasa care asigurad un grad ridicat de compactitate,
motorul mentionat antreneaza simultan cele doud palete ale mecanismului de
amestecare, amestecatoarele dispuse in buncarele precum si mijlocul de
omogenizare din interiorul camerei de amestecare.

De preferinta, fiecare buncar este prevazut cu o supapa sau clapeta de golire
reglabila care permite dozarea cantitatii de produs granular distribuit din fiecare
buncar in camera de amestecare.

intr-un alt exemplu preferat de realizare, camera de amestecare este
prevazuta la partea superioard cu o gura de admisie a produsului granular din
buncarele mentionate, gura de admisie fiind prevazuta cu un gratar dispus intr-o

pozitie orizontala, perpendicular pe directia de evacuare a produsului granular din
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buncare. Aceastd constructie avantajoasd asigura pe de o parte restrictionarea
accesului operatorului la camera de amestecare, pentru a evita posibile accidente
datorate contactului operatorului cu paletele mecanismului de omogenizare, cat si un
mijloc suplimentar de spargere a eventualelor aglomerari de materie prima granulara.

De preferinta, fiecare buncar este prevazut cu un mijloc de cantarire pentru un
control al cantitatilor de materie prima introduséa/distribuita din fiecare buncar.

Alte detalii, caracteristici si avantaje ale dispozitivului revendicat in cadrul
inventiei, vor deveni mai clare din urmatoarea descriere cu referire la desenele

atasate, in care este prezentat un exemplu de realizare preferat.

Fig. 1 prezintd o vedere in perspectivd schematicd a dispozitivului de
omogenizare conform inventiei.

Fig. 2 prezintd un detaliu a mecanismului de omogenizare din interiorul
camerei de amestecare;

Fig. 3 prezinta o vedere in sectiune schematica a traseului urmat de materia
prima prin camera de amestecare in care sunt prevazute mecanismul de
amestecare, detaliat in Fig. 2, si mijlocul de omogenizare dispus la partea superioara
a mecanismului de amestecare; si

Fig. 4a, 4b prezinta detalii cu mijloacele de amestecare dispuse la nivelul

gurilor de evacuare ale buncarelor si respectiv in camera de amestecare.

Cu referire la Figurile 1 si 3, dispozitivul de omogenizare a produselor
granulare conform inventiei, desemnat in ansamblu cu numarul de referinta 1, este
constituit din doua buncare 2, 3 destinate sa contina produse diferite. Materia prima
utilizata este constituita, de preferinta, din doua sorturi de faina de porumb avand o
granulatie si un grad de umiditate diferite. Cele doua buncare 2, 3 pozitionate n
paralel, sunt dispuse deasupra unei camere de amestecare 4. Astfel, faina de
porumb continutd in interiorul fiecaruia dintre buncarele 2, 3 este descarcata
gravitational, prin intermediul unor guri de evacuare asociate, in camera de
amestecare 4 in interiorul careia este prevazut un mecanism de amestecare A

constand din doua palete 5, 6 care, antrenate de un motor 7, se rotesc in sens opus.
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Asa cum se poate vedea din detaliul din fig. 2, cele doud palete 5, 6 sunt
montate fiecare pe cate un ax cuplat la cate o roata dintatd A1 si respectiv A2.
Cantitatea de faina distribuitd din fiecare buncar 2, 3 este dozata cu ajutorul unor
supape sau clapete, nereprezentate, dispuse la nivelul gurilor de evacuare. Din
camera de amestecare 4, produsul omogenizat, este livrat catre un extrudor,
nereprezentat, de exemplu de tipul celui dezvaluit in documentul RO 125072 A1
apartiinénd aceluiasi solicitant.

Pentru a asigura o omogenizare corespunzatoare precum si o alimentare
constanta a extrudorului, fiecare buncar 2, 3 este prevazut la nivelul gurii sale de
evacuare, avand de preferintd o forma tubulard, cu un amestecator 8, 9 antrenat intr-
o migcare de rotatie de catre motorul mentionat 7.

Intr-un exemplu preferat de realizare, si asa cum se poate vedea cel mai bine
din figurile 1 si 4a, fiecare amestecator 8, 9 este constituit dintr-un cord metalic 8’, 9’
avand un prim capét cuplat cu axul de antrenare asociat 12, 13 iar la celalalt capat,
dispus la nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor 2, 3, este prevazut o paleta 8”,
9”.

Desi forma preferata de dispunere a paletelor 8”, 9’ atasate cordului metalic
8’, 9 ce constituie amestecatoarele 8, 9 este in interiorul gurii de evacuare a
buncarelor 2, 3, intr-o varianta alternativa de realizare, acestea pot fi montate in
exteriorul gurii de evacuare, de exemplu in spatiul dintre gura de evacuare a
buncarului si portiunea superioard a camerei de amestecare 4. Indiferent de pozitia
amestecatoarelor 8, 9, esential pentru scopul prezentei inventii este ca aceste
amestecatoare sa fie antrenate intr-o miscare de rotatie de catre acelasi motor 7 ce
antreneaza si mecanismul de amestecare A.

Referitor la viteza de rotatie a paletelor 8”, 9”, aceasta este cuprinsd de
preferintd intre 0,1 si 10 rot/sec, mai bine intre 0,5 si 5 rot/sec si cel mai bine intre
0,8 si 3 rot/sec.

Asa cum a fost mentionat mai sus, forma si dimensiunile paletei pot fi
oarecare in contextul prezentei inventii, acestea fiind dependente de cantitatea de
materie prima alimentata céatre extrudor, de dimensiunile gurii de evacuare a

buncarului si de viteza de rotatie adoptata.
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Suplimentar mijloacelor de amestecare 8, 9 si mecanismului de amestecare A
constituit din paletele 5, 6, in interiorul camerei de amestecare 4 este prevazut un
mijloc de omogenizare 14 constand dintr-un cord metalic 14’ avand un prim capat
cuplat cu axul de antrenare asociat 15, iar la celalalt capat, dispus in interiorul
camerei de amestecare 4, este prevazut o paleta 14”.

Cu alte cuvinte, in interiorul camerei de amestecare 4 suplimentar mijloacelor
cunoscute de omogenizare constand din role, palete, etc., este prevazut un mijloc de
omogenizare 14 avand practic aceeasi constructie cu mijloacele de amestecare 8, 9
prevazute la nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor de materie prima. Acest mijloc
de omogenizare suplimentar 14 asigura o pre-amestecare a materiilor prime
provenite din buncarele situate la partea superioara a camerei de amestecare 4 si o
distribuire uniforma a materiei prime catre paletele 5, 6 ale mecanismului clasic de
omogenizare A. Conform exemplului de realizare preferat, ilustrat in cadrul figurilor
anexate, motorul 7, prin intermediul reductorului 10, antreneaza simultan cele doua
palete 5, 6 ale mecanismului de amestecare. Viteza de rotatie a mijlocului de
omogenizare suplimentar 14 poate fi aceeasi sau diferita fata de cea a mijloacelor de
amestecare 8, 9 dispuse la nivelul gurilor de evacuare ale buncarelor.

Traseul cordurilor metalice mentionate mai sus din punctele de conectare cu
axele de antrenare pana in interiorul camerei de amestecare 4 si respectiv gurile de
evacuare ale buncarelor cu faina, desi nereprezentat in figurile anexate, depinde in
principal de solutia constructivd adoptata pentru extrudor, si in particular va fi unul
care sa asigure lungimea cea mai scurta pentru cordurile mentionate. De preferinta,
cordurile metalice vor fi incorporate intr-o tubulatura de protectie, avand o
dimensiune a secfiunii transversala care sa permita rotirea cordului metalic intr-o
maniera adecvata.

Pentru a restrictiona accesul operatorului la camera de amestecare, pentru a
evita posibile accidente datorate contactului operatorului cu paletele mecanismului
de omogenizare, precum si pentru a asigura un mijloc suplimentar de spargere a
eventualelor aglomerari de materie prima granulara descarcata din buncarele 2, 3,
camera de amestecare 4 este prevazuta la partea superioara cu o gura de admisie

16 a produsului granular din buncarele mentionate 2, 3, gura de admisie 16 fiind
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prevazuta cu un gratar 17 dispus intr-o pozitie orizontala, perpendicular pe directia
de evacuare a produsului granular din buncarele 2, 3.

Pentru a asigura un control eficient al cantitatilor de materie prima
incarcate/descarcate din fiecare buncar 2, 3, acestea sunt prevazute cu cate un
mijloc de cantarire, nereprezentat.

Desi inventia a fost descrisa in detaliu in scopul ilustrarii, trebuie inteles faptul
pot fi facute modificari in cadrul acesteia de catre persoanele de specialitate in
domeniu fara a ne indepéarta de scopul inventiei, asa cum este el definit in cadrul

revendicarilor.
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REVENDICARI

1. Dispozitiv de omogenizare a produselor sub forma granulara, cuprinzand
doua sau mai multe buncare (2, 3) destinate a contine produse diferite si dispuse in
paralel si in comunicatie cu o camera de amestecare (4) in interiorul careia este
prevazut un mecanism de amestecare (A) constand din doua palete (5, 6) care,
antrenate de un motor (7), se rotesc in sens opus, produsul omogenizat in camera
de amestecare mentionata (4) fiind livrat catre un extrudor, caracterizat prin aceea
ca fiecare buncar (2, 3) este prevazut cu o gurd de evacuare de forma tubulara in
interiorul careia este prevazut un amestecéator (8, 9) antrenat in miscare de rotatie de
catre motorul mentionat (7) care printr-un reductor (10) transmite migcarea unui ax

asociat (12, 13) fiecaruia dintre amestecatoarele mentionate (8, 9).

2. Dispozitiv de omogenizare conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca amestecatoarele mentionate (8, 9) constau intr-un cord metalic (8°, 9’) avand un
prim capat cuplat cu axul de antrenare asociat (11, 12), iar la celalalt capat, dispus in

interiorul gurilor de evacuare ale buncarelor (2, 3), este prevazut o paleta (8”, 9).

3. Dispozitiv de omogenizare conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca in interiorul camerei de amestecare (4) este prevazut un mijloc de omogenizare
(14) constand dintr-un cord metalic (14’) avand un prim capat cuplat cu axul de
antrenare asociat (15), iar la celalalt capat, dispus in interiorul camerei de

amestecare (4), este prevazut o paleta (14”’).
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4. Dispozitiv de omogenizare conform revendicérii 3, caracterizat prin aceea
cad paleta (14”) a mijlocului de omogenizare (14) este dispusa deasupra
mecanismului de amestecare (A) constand din cele doua palete (5, 6) care se rotesc

in sens opus.

5. Dispozitiv de omogenizare conform oricareia dintre revendicarile
precedente, caracterizat prin aceea ca motorul (7), prin intermediul reductorului
(10), antreneaza simuitan cele doua palete (5, 6) ale mecanismului de amestecare
(A), amestecatoarele (8, 9) dispuse in buncarele (2, 3) precum si mijlocul de

omogenizare (13) din interiorul camerei de amestecare (4).

6. Dispozitiv de omogenizare conform oricareia dintre revendicarile
precedente, caracterizat prin aceea ca fiecare buncar (2, 3) este prevazut cu o
supapa sau clapeta de golire reglabila care permite dozarea cantitatii de produs

granular distribuit din fiecare buncar (2, 3) in camera de amestecare (4).

7. Dispozitiv de omogenizare conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca respectiva camera de amestecare (4) este prevazuta la partea superioara cu o
gura de admisie (16) a produsului granular din buncarele mentionate (2, 3), gura de
admisie (16) fiind prevazutd cu un gratar (17) dispus intir-o pozitie orizontala,

perpendicular pe directia de evacuare a produsului granular din buncarele (2, 3).

8. Dispozitiv de omogenizare conform oricareia dintre revendicarile
precedente, caracterizat prin aceea ca fiecare buncar (2, 3) este prevazut cu un

mijloc de cantarire.
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8’, 9’

8”, 9”

Fig. 4a
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