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Inventia se referd la o metoda pentru masurarea si

reglarea valorilor vitezei liniare si ale fortei de tensio-

nare dintr-un fir, in timpul realizérii unei bobine, Tn Somat
vederea mentinerii unor valori constante ale acestora. e B R Hersr
Metoda conform inventiei cuprinde un algoritm (PID) de
reglare, ce are o valoare de referinta prescrisa pentru
forta de tensionare, si valoarea de raspuns prelevata de .
la o celuld (7) de sarcina este aplicatd unui motor (2) Fig. 2
controlat in cuplu de un driver (SRC), precum si masu-

rarea continua a diametrului unei role (3) debitoare, cu

ajutorul unui encoder (8) cu rola si cu cel al unui senzor

(9) de proximitate, care transmite semnale privind

valoarea in milimetri a diametrului rolei (3), in functie de

care este determinatd valoarea vitezei unghiulare, ce

este direct proportionald cu viteza liniara prescrisd, si

invers proportionala cu razarolei(3) debitoare, valoarea

vitezei unghiulare fiind aplicata unui motor (1) controlat

in viteza, prin intermediul unui alt driver (SRL) controlat

in viteza.
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METODA ECONOMICA PENTRU CONTROLUL TENSIONARII LA VITEZA CONSTANTA
PENTRU APLICATIILE DE BOBINARE

Obiectul inventiei il constituie o metoda de masurare si reglare pentru mentinerea constanta a
vitezei liniare si a fortei de tensionare in instalatiile de bobinare.

Instalatia se bazeaza pe doua motoare de actionare: (1) — controlat in viteza si (2) — controlat in
cuplu. Feedback-ul de la motoare (1),(2) se preia prin intermediul a doua encodere
incrementale de rotatie (5),(6) — fig 3.

Metoda de control a fortei de tensionare are la baza un algoritm de reglare PID cu referinta
impusa de utilizator pentru forta de tensionare si feedback preluat de la celula de sarcina (7).
Comanda de reglare rezultata este aplicata motorului (2), controlat in cuplu de catre driver-ul
SRC - fig.1

Independent de bucla de reglare a cuplului functioneaza algoritmul pentru reglarea vitezei
liniare a materialului. Acest algoritm realizeaza corelarea vitezei unghiulare la axul motorului cu
scaderea diametrului rolei debitoare. Practic viteza unghiulara la axui rolei debitoare (3) trebuie
sa creasca invers proportional cu scaderea diametrului rolei debitoare (3) pentru a asigura
viteza de deplasare liniara constanta. Pentru masurarea continua a diametrului rolei debitoare
(3), metoda utilizeaza un encoder cu rola (8) si un senzor de proximitate (9). De fiecare data
cand se activeaza senzorul de proximitate (9) este inregistrata valoarea in mm masurata de
encoder-ul cu rola (8). De aici se obtine diametrul rolei debitoare (3), care este actualizat la
fiecare rotatie completa (de fiecare data cand se realizeaza senzorul de proximitate (9)) — fig 4.

Viteza unghiulara rezulta in urma impartirii vitezei liniare impuse de utilizator (ca “Referinta de
viteza”) la raza rolei debitoare (9). Viteza unghiulara rezultata este aplicata apoi motorului (1)
prin intermediul driver-ului controlat in viteza SRV - fig. 2.

Aplicabilitatea inventiei include, fara a se limita la acestea: derulatoare de tabla, carton, hartie,
cauciuc, material textile.
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REVENDICARI

Inventia se refera la 0 metoda implementata pentru mentinerea constanta a vitezei liniare si a
fortei de tensionare caracterizata prin aceea ca foloseste un algoritm de reglare pentru controlul
vitezei liniare si a fortei de tensionare primind semnalele de la doua encodere incrementale
rotative, un encoder cu rola, un senzor de proximitate inductiv si o celula de sarcina.
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Fig. 4
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