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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv i la o filiera auto-
reglabild, pentru tras bare din otel sau otel beton cu
sectiuni variabile, de exemplu, cu sectiunea unuitrunchi
de con cu lungime mare, realizatd dintr-un aliaj cu
memoria formei, cum ar fi Ni-Ti, barele fiind folosite ca
armaturi la confectionarea stélpilor, placilor si grinzilor
de egala rezistenta, din beton armat, pentru constructii
civile, hidrotehnice sau industriale. Dispozitivul conform
inventiei este alcatuit dintr-o carcasa (2) in care sunt
asamblate stuturile (3) racord pentru alimentarea,
comandata computerizat, cu un lichid de lucru cald sau
rece, a unei filiere (1) realizata dintr-un otel cu memoria
formei, filiera asamblaté mobil, la mijlocul carcasei (2),
cu un capac (11) pe care este montat un debitmetru
(14) prevazut cu o sonda (20) cu traductor de tempe-
ratura, ce formeaza, fata de filiera (1), o incinta
etanseizata prin inelele (12) de etansare prevazute cu
niste garnituri (4 si 10)de etansare. Filiera conform
inventiei este constituita dintr-un aliaj cu memoria
formei, placat, la interior, pe suprafetele de lucru cu
carbura de wolfram sau de titan, avand, radial, pe
exterior, doiumeri (a si e) cu niste canale (b, ¢ sid) in
care se asaza inelele de etansare (6, 7 si 12) avand
diametre diferite, conform lantului logic de montaj,

inelele de etansare permitand deplasarile radiale in
timpul lucrului, prin strdngerea sau largirea filierei (1)
impreund cu umerii (a si ¢) pe care se afla un captor
(15) cu termometru bimetalic, ce transmite computerului
informatii pentru largirea sau strangerea filierei (1),
informatii corelate si cu cele transmise de traductorul
(16) pentru deplasari lineare, pozitionat la iegirea barei
(17) din filiera (1), precum si cu informatiile transmise
de debitmetrul (14) cu traductor de temperatura.

Revendicari: 2
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DISPOZITIV CU FILIERA AUTOREGLABILA PENTRU
TRAS BARE CU SECTIUNE VARIABILA

Inventia se refera la un dispozitiv cu filierd autoreglabila pentru tras bare din
otel sau otel beton cu sectiuni variabile,de exemplu de forma unui trunchi de con cu
lungime mare , folosite ca armaturi la confectionarea stélpilor, placilor si grinzilor de
egala rezistentd din beton armat pentru constructii civile, hidrotehnice sau industriale.

Se cunoaste otelul beton cu sectiune constantd, neted sau striat,tras pe liniile
tehnologice de trefilare cu filiere fixe cu dezavantajul ca pentru confectionarea
elementelor de beton armat de egald rezistenta, in punctele incarcare cu eforturi de
incovoiere, torsiune ,mici sau zero, se acumuleaza surplus de otel beton ,cu un consum
mai mare de materiale, micgorand sveltetea constructiei in ansamblu , ducand la
plafonarea din punct de vedere al indltimii constructiilor.

Se mai cunosc barele din fibra de sticla sau carbon cu aceeasi sectiune, trase
prin filiere fixe specifice bare folosite ca arméatura la confectionarea elementelor din
beton armat de egala rezistenta,cu inconvenientul ci fibra de sticld si betonul avand
coeficienti de dilatatie- contractie diferiti, nu creeazi o coeziune buni , fata de otel si
beton care avand coeficienti de dilatatie — contractie apropiati , fac o combinatie
reusitd, deasemeni barele de armitura fiind cu sectiune constanta se acumuleazi
material in plus in punctele de incarcare zero.

Inventia de fatd inldturd aceste dezavantaje prin aceea ca folosind ca armaturi
sdrme sau bare de otel beton cu sectiuni variabile,de exemplu de forma unui trunchi de
con, cu lungime mare,trase printr-o filiera autoreglabila, executatd din aliaj cu memoria
formei de exemplu Ni— Tiasamblatd mobil intr-o carcasi care materializeaza o
incinta in jurul suprafetelor exterioare ale filierei prin care circuld, alternativ lichidul de
racire sau incalzire care comanda stringerea sau largirea filierei functiei de informatiile
primite de la niste captori cu traductoarele respective, procesate de un computer din
dotarea liniei de fabricatie.

Se da mai jos un exemplu de realizare a inventiei in legitura cu figura 1 care
reprezintd sectiune longitudinala prin filiera si carcasi.

Conform fig 1, filiera 1 autoreglabild executatd din aliaj cu memoria formei
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educatd” prin mai multe cicluri de tratamente termice succesive in dublu sens, de
ricire i incilzire urmata de calire pentru stabilizare si placata pe suprafetele interioare
de lucru,cu o carburid de wolfram sau titan,este inconjurata la exterior de incinta ,,A”
formata din carcasa 2, fixatd de umarul ,,a” mai mare al filierei 1, prin capacul 3 si
garnitura plata 4 ,cu suruburile 5, care strang pand la etansare, inelele de marsit armat 6;
7 introduse in canalele c; b ale umdrului ,,a” al filierei 1, asamblare mobila care permite
deplasarile radiale ale filierei 1 in timpul lucrului, pe carcasa 2 aflandu-se fixat stutul
racord 8, de intrare al lichidului racire sau incilzire si stutul 9 de iesire i recirculare a
lichidului de lucru, carcasa 2 se etansaza cu garnitura plata 10 si cu capacul 11 care de
asemenea preseaza thelgul de marsit 12 aflat in canalul ,,d” practicat in umarul ,.e”cu
diametrul mic,conform lantului de montaj,al filierei 1 prin suruburile de fixare 13.in
capacul 11 aflandu-se fixat printr-un locas de intrare un debitmetru cu traductor de
temperaturd 14, cu legatura la calculatorul de procesare nefigurat, al liniei tehnologice
de fabricatie , pe filiera 1 se afla de asemenea fixat un captor cu contact cu
termometru bimetalic 15 bazat pe dilatarea solidului cu legitura la acelasi computer si
captorul cu traductor incremental 16 pentru deplasari liniare cunoscut, pozitionat la
iesirea din filiera 1 a barei trase obtinute 17care poate fi de exemplu bari tronconici
cu lungime mare sau foarte mare si clestele de apucare si tragere 18, acest tot ansamblu
fiind fixat in reazemul 19 si de tragere al liniei de fabricatie insine cunoscute.

La intrarea lichidului de lucru in incinta A prin stutul racord 8 se largeste
filiera 1 prin interiorul céreia se introduce capatul semifabricatului 17 care se apuca cu
clestele 18 de tragere mecanizatd, in timpul lucrului toate informatiile tehnice preluate
de captoarele si traductoarele respective, 14; 15; 16; sunt transmise computerului
nefigurat, care coroboreazi viteza de tragere, cu temperatura semifabricatului si a
lichidului de lucru pentru sensibilizarea filierei 1 cu dimensiunile liniare gi ale
grosimilor succesive ale barei trase 18,pentru incheierea unui ciclu de tragere a barei de
otel beton care poate fi pand in apropierea limitei de curgere a otelului respectiv,cu
debitarea acesteia cu dispozitivul de tiere in sine cunoscut al liniei de fabricatie,
stocarea §i preluarea procesului de lucru.

Dispozitivul cu filierd pentru tras bare de otel cu sectiune variabila conform
inventiei prezintd urmitoarele avantaje:

- reduce consumul de materiale :otel beton, pietris, ciment pentru acelasi coeficient de

SE

siguranta al constructiei.
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- permite executia unor elemente din beton armat mai suple,svelte.

- folosirea otelului beton de egala rezistentd conduce la reducerea poluarii mediului prin

restrangerea productiei de otel si ciment.
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REVENDICARI

1. Dispozitiv cu filierd autoreglabila pentru tras bare cu sectiune variabila sau
constantd, pentru trefilat sirma,sau tras bare de otel neted sau striat caracterizat prin
aceea ca este alcatuit dintr-o carcasa (2)in care sunt asamblate stuturile racord (3:
4)pentru alimentarea cu lichidul de lucru cald sau rece , comandat de un computer,
pentru sensibilizarea unei filiere (1)din aliaj cu memoria formei asamblatd mobil la
mijlocul carcasei (2) si capacul (3)pe care este montat un debitmetru cu traductor de
temperatura (14)cu sonda 20 formand forta de filierd (1) o incintd etansiezatd prin
inelele de etansare(12) si garnituri plate (4: 10)

2. Filiera autoreglabila pentru tras bare cu sectiune continua
variabild,inglobata in dispozitivul tip carcasa (2)de la revendicarea 1, caracterizata prin
aceea ca este confectionata dintr-un aliaj cu memoria formei de exemplu Ni — Ti,
educatd” prin tratamente termice de incélzire si racire ciclice, in dublu sens,urmati de
calire pentru stabilizare si placata la interior pe suprafetele de lucru cu carbura de
Wolfram sau titan i care prezintd pe exterior radial,doua umere (a; E)cu canale (b; c; d)
pentru inele de etansare (6, 7; 12)si cu diametre diferite conform lantului logic de
montaj, asigurarea etansarii mobile fatd de carcasa(2)facandu-se prin inelele de etangare
(b; c; d)de exemplu din marsit armat, care permit deplasarile radiale in timpul lucrului
la strangerea si largirea filierei (1) cu tot cu umerele (a, c) pe care se afld un captor cu
contact cu termometru bimetalic (159bazat pe dilatarea si contractia solidului pentru a
transmite la computer informatiile respective pentru coroborarea strangerii si largirii
filierei (1)sub influenta lichidului de lucru, functie de masurile dimensionale ale
diametrelor succesive ale barei trase cu viteza de tragere,informatii primite deasemenea
si de la un computer cu traductor incremental pentru deplasiri liniare (16)pozitionat la
iesirea barei tronconice (17) din filiera (1) cét si de laun debitmetru cu traductor de

temperatura (14) preluata din incinta carcasei (2) cu o sondi (20).
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