ROMANIA

(19) OFICIUL DE STAT 2

PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

1y RO 126103 A0
51) Int.Cl.
B28B 7/02 (0%

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2010 01028
(22)  Data de depozit: 29.10.2010

(41) Data publicarii cererii: (72) Inventatori:
30.03.2011 BOPI nr. 3/2011 « SECAREANU ION, STR. INDUSTRIALA
NR.5, CONSTANTA, CT, RO
(71) Solicitant:
« CELCO S.A., STR. INDUSTRIALA NR.5,
CONSTANTA, CT, RO

4 SISTEM DE ETANSARE A FORMELOR METALICE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un sistem de etansare a formelor 7 7
metalice utilizate pentru realizarea diverselor elemente
din beton celular autoclavizat. Sistemul conform inven-
tiei este format dintr-o placa (1) de baza, pereti (2)
laterali si capace (3), pe conturul placii (1) de baza este
sudat un profil (4) metalic convex, ce are sectiunea unui
trapez echilateral, peste care sunt agezati perpendicular
peretii (2) laterali care au sudate, la partea lor infe-
rioara, un alt profil () metalic concav, tot de forma
trapezoidala, in interiorul profilului (6) concav fiind pre-
lucrat un locas (b) in care se monteaza o garnitura (6)
cauciucata, ce realizeaza etansarea si in care peretii
laterali (2) ai formei (F) se comprima pe placa (1) de )
bazd, cu ajutorul unor suruburi (7) de strangere, care Fig. 2
asigura si o ghidare a profilului (5) concav peste profilul

(4) convex.
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SISTEM DE ETANSARE A FORMELOR METALICE

Inventia se refera la un sistem de etansare a formelor metalice folosit pentru

turnarea betonului celular autoclavizat .

Tn prezent sunt cunoscute tipare pentru tumarea betonului celular, concepute in
doua variante constructive, cu laterale rabatabile si mobile, sau tipare tip cochilda cu
laterale fixe. Aceste tipare prezinta dezavantajul ca datorita numarului mare de operatii

de lucru la care sunt supuse, apar deseori pierderi de slam.

Din documentul RO 113627 este cunoscut un tipar metalic utilizat la formarea
elementelor din beton celular, care prezinta o placa de fund la care sunt asamblate
doua sisteme laterale metalice, in forma de L , tipar termoizolat cu saltele de vata de
sticla sau termoizolatie pe toate laturile cofrate si care este acoperit de un capac.
Lateralele tiparului sunt prevazute cu dispozitive de asamblare si strangere si garnituri

de etansare.

Din documentul DE 202004009596 U1 se cunoaste un element de etansare
flexibil pentru partea inferioara a formelor de turmare, element care prezintd sectiune
rectangulara, avand o latura inclinata cu terminatii triunghiutare pronuntate si pe o alta
latura un profil inaltat ce prezinta pe doua din fetele sale opuse niste nervuri ascutite,

suprapuse.

Se mai cunoaste din documentul US 3830458 o forma de tumnare a articolelor din
beton, care prezinta peretii laterali mobili, care sunt etansati la partea inferioara de
placa de fund cu o garnitura de forma cilindrica.

Sistemele de etangare a formelor de turnare a produselor din beton, respectiv
gamiturile cauciucate care se monteaza pe peretii laterali si capace se degradeaza
permanent datoritd greutatii cu care sunt presate pe placa de fund. Totodata acestea
intra in contact direct cu uleiul de decofrare si datoritd temperaturii de aproximativ 25 °C
la care ajunge sarja, garnitura se descompune relativ repede, existand pericolul

pierderilor de slam si fierberii sarjei din respectiva forma.
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Figura 3 - detaliu D din figura 2

Figura 4 — detaliu a unei etansari intr-o altd vananta de realizare si a unei

etansari din stadiul tehnicii.

O forma F de turnare a betonului celular autoclavizat, este formata dintr-o placa

de baza 1 pe care sunt dispusi perpendicular peretii laterali 2 si capacele 3.

Pe conturul placii de baza 1 este sudat un profil metalic inferior 4 convex, care

are mai exact, forma unui trapez echilateral.

Peretii laterali 2 ai formei F, au la randul lor sudat la partea inferioara, pe toata
lungimea lor un profit metalic superior 8§, concav. Forma profilului superior 5 este de
trapez echilateral si reprezintd negativul profiluiui inferior 4. in interiorul profilului
superior 5 pe latura mica a trapezului, exista prelucrat un locas b, care poate avea de
exemplu o forma dreptunghiulara, in care este dispusa o gamiturd 6 cauciucata.

Datorita peretilor laterali a, @’ inclinati ai celor doua profile 4 si 5, precum i
datoritd locasului b in care este dispusa garnitura 6, $arja de beton, nu vine in contact

cu aceasta $i nu o poate degrada.

Totodata, ganitura 6 nu mai vine in contact cu uleiul de uns forma F i niciodata

nu va intra in contact cu firele de otel ale masinii de taiat.

Pentru ca etansarea sa fie cat mai sigurd, peretii laterali 2 ai formei F se
comprima pe placa de baza 1 cu ajutorul suruburilor 7 de strangere care, in acelasi timp
produc si o ghidare perfecta a profilului superior 5 peste profilul inferior 4.

Intr-o altd variantd de realizare a sistemului de etansare, pe conturul placii de
baza 1 este fixat prin sudura un profil metalic inferior 8 in forma de L cu laturile egale,
dispus cu concavitatea in jos. Peretii laterali 2 ai formei F au prevazuti la partea
inferioara un profil metalic 9 in forma de U, cu deschiderea in jos, in interiorul caruia
este sudat un profil metalic 10 in forma de L cu laturile egale cu concavitatea spre placa
de baza 1. Intre laturile celui de-al doilea profil 10 in formé& de L si partea superioar a

profilului metalic inferior 8, este dispusa gamitura cauciucata 6.
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Garnitura 6 folosita la acest sistem de etansare rezista de zece ori mai mult
decat metoda clasica de etansare, iar volumul ocupat de aceasta reprezinta 15 % din

volumul unei garnituri existente.
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REVENDICARI

1. Sistem de etansare a unei forme (F) de turnare a betonului celular
autoclavizat, format dintr-o placa de baza (1) pe care sunt dispusi perpendicular, peretii
laterali (2) si capacele (3) prevazuti la partea inferioara a lor cu o garnitura de etansare
(6), caracterizat prin aceea cd pe conturul placii de baza (1) este sudat un profil
metalic inferior (4) convex, care are forma unui trapez echilateral, la partea inferioara a
peretilor laterali (2) pe toata lungimea lor, fiind sudat un profil metalic superior (5)
concav, avand forma de trapez echilateral, in interiorul caruia exista prelucrat un locas
(b) de forma dreptunghiulara, in care este dispusa gamitura (6) cauciucatd care

realizeaza o etansare perfecta .

2. Sistem de etansare conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca peretii
laterali (2) ai formei (F) se comprima pe placa de baza (1) cu ajutorut unor suruburi (7),
de strAngere care produc s$i o ghidare perfecta a profilului superior (6) peste profilul

inferior (4), pentru ca etansarea sa fie cat mai sigura.

3. Sistem de etansare conform revendicarii 1 si 2, caracterizat prin aceea cd pe
conturul placii de baza (1) este sudat un profil metalic inferior (8) in forma de L cu
laturile egale, dispus cu concavitatea in jos, iar pe peretii laterali (2) sunt prevazuti la
partea inferioara cu un profii metalic (9) in forma de U, cu deschiderea in jos, in
interiorul caruia este sudat un al doilea profil metalic (10) in forma de L cu laturile egale
cu concavitatea spre placa de baza (1), intre laturile celui de-al doilea profil (10) in
forma de L si partea superioara a profilului metalic infernior (8), este dispusd gamitura

cauciucata (6).
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