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Inventia se refera la un ansamblu pentru un aparat de
ras care contine un méaner de care este prins, cu
posibilitate de pivotare ori de céate ori este necesar, un
bloc schimbabil, care cuprinde o carcasa avand niste
lame. Ansamblul conform inventiei include o carcasa
(12) alungita, atasata pivotant, la un element (14) de
legatura cu un maner, carcasa (12) este dreptunghiu-
lara, cu portiunile de capat curbate, niste lame (16), in
numar de trei, niste elemente (28) de protectie depa-
sind suprafata superioard a carcasei (12), iar o clema
(20) inelara de blocare fiind dispusa in jurul periferiei
carcasei (12), aceasta servindpentru a retine lamele
(16) pe carcasa (12) si pentru a le pozitiona in raport cu
elementele (28) de protectie, elementul (14) de legatura
sustinand pivotant carcasa (12) cu ajutorul a patru
suprafete (568, 59, 60 si 61) portante, coaxiale, care vin
in contact cu niste suprafete conjugate de pe carcasa
(12), In timpul rotirii acesteia in raport cu elementul (14)
de legéatura.
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ANSAMBLU DE LAME PENTRU APARATE DE RAS

Inventia se refera la un ansamblu pentru aparate de ras de siguranta si in
special un ansamblu de ras in care se prevede un bloc schimbabil legarea Qnei
carcase care contine o multitudine de lame de ras de un méaner al aparatului de
ras, folosind o conexiune pivotanta.

Se cunosc ansambluri de lame pentru aparate de ras la care un bloc
schimbabil cuprinde o carcasa avand o multitudine de lame, respectivele lame
fiind montate elastic in raport cu carcasa astfel incat sa oscileze ca raspuns la
contururile fetei in timpul procesului de ras.

Se cunoaste de asemenea sa se monteze pivotant carcasa portlame la un

maner al aparatului de ras prin folosirea unui element de legaturd pentru a
realiza un bloc schimbabil, la care respectivul element de legdturd contine o
structura pentru primirea unui maner amovibil intr-o imbinare de inteconexiune.
Constructia si aplicarea unei structuri care foloseste caracteristicile de mai sus
sunt prezentate si descrise in cererea de brevet de inventie PCT WO 87,/378183
siin cererea US nr,08/802381, fiecare din acestea fiind cesionate cesionarului
prezentei inventii si incorporate aici ca material bibliografic.

Ansambluri de lame pentru aparate de ras au fost de asemenea, propuse
in special pentru folosire de catre femeil, ansambluri la care a fost abandonatd
forma dreptunghiulard, general acceptatd, a carcasei port lame aceasta fiind
inlocuitd printr-o configuratie efectiv ovald care se adapteaza mai usor pentru
folosire la ras pe picioare sau la subtioara utilizatorului. In afard de aceasta, s-a

propus ca multitudinea de lame paralele, dispuse in elementul de carcasa
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alungitd, sa fie prevazuta cu suprafete de contact cu pielea, la fiecare laturd a
acestora, ele fiind fabricate dintr-un material elastic care prezinta niste suprafete
in forma de cupa ce se reliefeazd in sus si servesc la intinderea pielii in timpul
procesului de ras si pentru a capta un preparat de ras unguent aplicat pe piele.
Elementele caracteristice de mai sus sunt prezentate si descrise in cererea de
brevet de inventie PCT nr.WO 97/17174 cesionatd cesionarului prezentei
inventii si Incorporatad aici ca material de referinta.

Elementele caracteristice mentionate mai sus sunt toate eficiente pentru
realizarea unui ansamblu de ras care este mult imbunitatit fatd de cele din
stadiul anterior al tehnicii, cand este folosit Tn conditii normale. Totusi, s-a
constatat ca, Tn multe imprejurari, ansamblul de ras poate fi supus unor abuzuri
cum ar fi caderea repetatd pe o podea de ceramica din sala de dus, sau uneori,
in timpul transportarii ansamblului de ras la efectuarea unei caldtorii. In aceste
conditii, muchiile tietoare ale lamelor de ras pot deveni usor nealiniate una fata
de alta sau fatd de bara de protectie prevazuta in fata muchiilor taietoare, sau,
cand se foloseste un element pivotant de interconexiune cum s-a aratat mai sus,
elementul de interconexiune si carcasa care contine lamele pot deveni nealiniate.
Fiecare din aceste situatili ar putea sa afecteze usurinta si confortul procesului
de ras pe care utilizatorul le asteptd de la ansamblul de ras.

Deci, un obiectiv al prezentei inventii este acela de a asigura un ansamblu
de lame de ras care cuprinde o carcasa portlame avand un element de protectie
paralel cu o muchie a lamei adiacente, unde asezarea proiectata a muchiei lamei
in raport cu suprafata elementului de protectie sa se mentind n timpul duratei

de serviciu a ansamblului de ras.
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Un alt obiectiv al inventiei este acela de a realiza un ansamblu de lame de
ras, de tipul descris, la care sa se asigure pastrarea asezarii si fixarii diverselor
elemente ale ansamblului, Tn timpul folosirii respectivului ansamblu.

Inca un obiectiv al inventiei este acela de realiza un ansamblu de lame de
ras avand o multitudine de lame paralele, fixate elastic, care sa asigure un reglaj
Tmbunatatit in ceea ce priveste limitarea deplasarii lamei pe directia de fixare, in
timpul folosirii respectivului ansamblu.

Si incd un obiectiv al inventiel consta h asigurarea unui ansamblu de lame
de ras avand un element unitar care sa fie eficient in a retine o multitudine de
lame din ansamblu si a mentine muchiile lamelor in pozitie de aliniere una cu alta
si fatd de o suprafata de protectie dispusa paralel cu lamele.

Siinca un obiectiv al inventiei este acela de a asigura un ansamblu de lame
pentru aparate de ras avand un element de carcasa portlame si un element de
interconexiune pentru atasarea pivotanta a carcasei la un méner al aparatului de
ras, la care respectivul element de interconexiune s& aib& constructie simpla si
sd asigure o0 atasare usoara la carcasa portlame.

Aceste obiective mai sus mentionate si alte obiective, care vor deveni
evidente din descriere, sunt realizate prin aceea ca se asigura un ansamblu de
lame pentru aparate de ras de siguranta, avand o carcasa alungitd, cu cel putin
o lama ce se extinde Tn lungime si in sus de la o suprafata superioara a carcasei.
Un element unitar de blocare este dispus in jurul periferiei carcasei, pe o
suprafata superioard a acesteia, si vine in contact cu extremitatile opuse ale
lamei sau lamelor. Respectivul fixator si carcasa mai prezintd o structurad cu

opritor de inteefixare care sustin elementul unitar de blocare Tmpotriva deplasarii
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in sus n raport cu carcasa, unde deplasarea lamei sau lamelor pe o directie n
sus este impiedicata prin contact cu elementul de blocare mentionat.

Carcasa este efectiv de forma dreptunghiulara in plan, si are portiuni de
capat curbate. Mijlocul de lame poate cuprinde o multitudine de lame, de
exemplu Tn numar de trei, iar lamele pot fi fixate elastic fatd de elementul de
blocare.

O bara de protectie este, in general, fixa, preferabil fixata rigid, fata de
suprafata superioara a carcasei si se extinde n lungimea carcasei, reliefandu-se
in sus intr-un raport de spatiere (distantare] si paraleliism fatd de respectiva
multitudine de lame. Multitudinea de lame se fabrica, in general, din otel
inoxidabil, iar elementul de blocare poate fi un material de aluminiu pentru a
nhiba coroziunea lamelor.

Un alt element caracteristic al inventiei constd in aceea c& ansamblul de
lame al aparatului de ras de sigurantd este prevazut cu o structura de perete
care formeaza o pereche de cavitati, una dispusa adiacent cu o suprafata
inferioara a fiecarei extremitati a carcasei mentionate, si cu un element de
inteconexiune pentru legarea pivotanta a carcasei pe manerul aparatului de ras
atasat la respectiva carcasa. Elementul de interconexiune poate fi format dintr-o
bucatd cu manerul aparatului de ras, cand blocul de ras este furnizat ca parte
a aparatului de ras disponibil, sau, preferabil, poate fi detasabil de pe acesta
astfel incat un element de interconexiune si o carcasa noua pot fi schimbate cu
un ansamblu de aparat de ras, inlocuibil. Elementul de interconexiune, in general,
cuprinde un corp unitar avdnd o pereche de brate opuse la fiecare laturd a

acestuia extinzandu-se spre exterior, Tn lungimea carcasei, si fiind primit n
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cavitatea respectiva de pe carcasd. O pereche, prima si a doua, de suprafete
portante, coaxiale, opuse, sunt dispuse la fiecare parte a elementului de
interconexiune pentru a veni in contact cu carcasa. Fiecare suprafata din prima
pereche de suprafete portante este dispusa pe un brat corespunzdtor si este
primitd Intr-o cavitate corespunzdtoare, iar fiecare suprafatd din suprafetele
secunde, portante este dispusa pe corpul unitar, spre interiorul primei suprafete
portante, fiecare suprafatd din suprafetele prime portante find amplasata
pentru a veni in contact cu o portiune a structurii de perete al cavitatii, si fiecare
suprafata din suprafetele secunde portante, find amplasatd pentru a veni in
contact cu o suprafata inferioard a carcasei.

Fiecare din suprafetele secunde portante are in, general, o arie mai mare
decéat o suprafatd prima portanta, si fiecare din suprafetele prime portante se
poate aseza complet in interiorul cavitdtii respective, in timp ce fiecare din
suprafetele secunde portante se aseaza complet in afara cavitatii carcasei.

In continuare se prezintd un exemplu de realizare a inventiei in legdturd cu
fig.1 pana la 12 care reprezinta:

- fig.1, vedere n perspectivd, explodata, a ansamblului de lame pentru
aparate de ras;

- fig.2, vedere n plan orizontal, din partea de sus, a ansamblului de lame
pentru aparate de ras, sub forma asamblata;

- fig.3, vedere In plan orizontal, din partea de jos, a structurii asamblate din
fig.1 si 2, avand elemente mobile pozitionate Th mod diferit fatd de cum se arata
n fig.2;

- fig.4, vedere in plan orizontal, din partea de sus, in care se prezinta o
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pereche de elemente din fig.1, legate unul cu altul asa cum se gdseste n
structura asamblatg;

- fig.5, sectiune in plan vertical, dupa traseul V-V din fig.2, in care se
prezinta detalii ale structurii asamblate din fig.1 pana la 3;

- fig.B, sectiune in planul VI-VI din fig.12, prezentata la scara marita pentru
claritate;

- fig.7, vedere in plan orizontal, de la partea de jos, In care se prezintd
detalii ale unui element al structurii din fig.1 pana la 3;

- fig.8, sectiune ntr-un plan vertical VIII-VIII din fig.4, n care se prezinta
alte detali ale structurii asamblate din fig.1 pana la 3;

- fig.9, vedere cu sectiune partialda in planul IX-IX din fig.8, Tn care se
prezinta detaliat, la scara maritd, o portiune a structurii asamblate din fig.1 pana
la 3;

- fig.10,vedere cu sectiune partiald in planul IXIX din fig.8, in care se
prezintd detaiat, la scard marita, o altd portiune a structurii asamblate din fig.1
pana la 3;

- fig.11, vedere laterald, in plan vertical, a structurii asamblate, din fig.1
padna 3, In care se prezintd deplasarea relativd a elementelor ansamblului n
timpul procesului de ras; si

- fig.12, vedere in plan orizontal, din partea de jos, In care se prezintd
detalii ale clemei inelare, unitare, de blocare din fig.1 pana la 3.

Facand referire la desene si in special la fig.1 pana la 4 se prezintd un

ansamblu 10 de lame pentru aparate de ras care cuprinde o carcasa 12

alungitd si un element 44 de interconexiune. Carcasa este prevdzutd cu o
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multitudine de lame 16, In numar de trei, si 0 banda 18 auxiliard de ras montata
pe carcasa alungitd in spatele lamelor Intr-o pozitie de calota si intr-un raport de
paralelism cu lamele. O clemd 20 inelara, unitara, de fixare este prevazuta
pentru asamblare in jurul periferiei carcasei 12 venind in contact cu extremitatile
lamei 16 In pozitia asamblata.

Facand referiri la figurile 1 pana la 4, siin special la fig.1 se mentioneaza
cd respectiva carcasa 12 este formata dintr-un material termoplastic
neelastomeric, relativ rigid, de exemplu cum este cel care se comercializeaza
sub denumirea comerciald Noryl PX - 5511, disponibil la GE Pastics, care se
uneste Th mod convenabil cu o pereche de portiuni 22 pentru intinderea pielii
(care poate fi denumita si suprafata de calotd) si 23 din material elastomeric,
care pot fi turnate impreuna (denumitd de asemenea turnare prin injectie a doua
materiale] cu portiunea de baza a carcasei 12, si care poate fi turnata dintr-un
material plastic elastomeric cum este cel comercializat sub denumirea
comerciala Kraiburg PC 5 GIL; disponobil la Kraiburg Company [Germania), care
se uneste In mod adecvat cu carcasa 12. Portiunile de intindere a pielii pot fi de
asemenea turnate din materiale elastomerice asa cum se descrie detaliat n
brevetul de inventie SUA nr.52439361 care este incorporat aici ca material de
referintd. Portiunile 22 si 23 de intindere a pielii sunt eficiente in exercitatea
unor forte de tractiune asupra pielii si in intinderea simultana a pielii pe ambele
parti ale lamei in timpul procesului de ras. Portiunile de intindere a pielii prezinta
o multitudine de deschideri 25 sub form& de cupa care sunt, de asmenea,

eficiente In retinerea si distribuirea apei si gelului de ras pe suprafete mari in
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timpul unui ras umed.

Carcasa 12 este de forma efectiv dreptunghiulard n plan, ea avand
portiuni de capat curbate, iar niste fante 24 sunt prevazute inspre partea
interioara a fiecareia din portiunile de capat pentru primirea extremitatilor
lamelor 16 In ansamblul 10 de lame pentru aparate de ras. Lamele 16 sunt
fabricate din otel inoxidabil, asa cum este bine cunoscut In acest domeniu, si
cand sunt primite in fantele 24 sunt inclinate in sus de catre o multitudine de
elemente 26 de fixare sub form& de arc, formate pe carcasa 12.

Un element de protectie 28 se extinde paralel si adiacent cu cele trei lame
16 si cu portiunea 23 de intindere a pielii, respectivul element de protectie fiind
preferabil, dar nu In mod necesar, turnat ca o portiune a carcasei 12 sau, ca
alternativa, turant Tmpreuna cu carcasa 12 dintr-un material plastic avand
caracteristici diferite de cele ale carcasei sau acesta poate fi un element separat
fixat rigid pe carcasa. Elementul 28 de protectie poate s& includa un element de
protectie mobil Tn raport cu carcasa 12, conform brevetului de inventiei SUA
nr.5063667 (Jacobson), sau respectivul element de protectie 28 poate de
asemenea include o portiune de element de protectie elastic, de tipul prezentat
n brevetul de inventie SUA 5191712 [Crook] sau nr.56613807 [Apprille] care
sunt incorporate aici ca materiale de referinta.

Banda 18 auxiliard de ras este amplasata in zona calotei si este un
element sub forma de banda, de tipul care cuprinde un amestec de material
hidrofob si un material polimeric hidrofil solubil in apd asa cum se descrie in

brevetele de inventie SUA nr.5113585 st 5455164 care sunt incorporate aici

-8-



ca materiale de referintd. Banda 18 auxiliara de ras este primita intr-o fantd 29
din carcasa 12 si este pozitionata paralel cu lamele 16 si cu elementul de
protectie 28. Banda 18 auxiliara de ras poate fi tinut3d pe loc printr-o fixare de
intrepatrundere cu fanta 29 sau poate fi fixata printr-un mijloc mecanic sau cu
un adeziv.

Clema 20 de blocare, care este aritata detaliat in fig.12, este in general
fabricatad dintr-un material pe baza de aluminiu avand o acoperire si este de
forma similara, in plan, ca si carcasa 12 alungitd, ea find de forma
dreptunghiulara si avand portiuni de capat curbate. Se prefera ca acoperirea sa
fie pe suprafata exterioara si ca respectiva clema 20 sa fie neacoperitad pe parta
ei inferioard pentru a asigura protectie galvanicd lamelor. Se preferd ca
acoperirea sa fie o acoperire polimerica formatd din materiale ca poliester,
material epoxidic sau material vinilinic In doud straturi si sisteme de poliesteri.
Acoperirea poate fi de asemenea o acoperire anodic4. Intrucat clema 20 de

blocare inconjoara carcasa pe suprafetele superioare si laterale care vin in
contact cu pielea este de dorit ca respectiva acoperire sa asigure caracteristici

de frecare redusa. Dupa cum se arata in fig. 12, clema 20 de blocare prezinta
patru suprafete 27 de referinta formate de exemplu prin imprimare in relief pe
partea inferioara a acestora la marginea 30, iar carcasa alungitd prezinta patru
suprafete 23 de referintd, conjugate, care sunt prevazute intr-un canal 31
format pe marginea 32 a periferiei carcasei 12. In stare asamblatd, marginea
30 inferioard este primita in canalul 31 iar suprafetele 27 si 33 de referinta vin

in contact prin conjugare de-a lungul unui plan prestabilit. O pereche de ghiare
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34, care asigura un ansamblu de oprire pentru mentinerea fiecarrei suprafete
27 de referinta in contact cu o suprafata 33 de referintd corespunzatoare asa
cum se va explica mai jos, se extind in jos printr-o pereche de deschideri 36 si
sunt indoite catre interior, una catre cealaltd, pe partea inferioara a carcasei 12
pentru a ansambla inelul de blocare pe carcasa 12. Daca blocul cade in mod
intempestiv si se loveste cu suprafata lui superioara, atunci clema 20 de blocare
va fi fortata in locasul ei intre suprafetele 27 si 31 de referinta din canalul 31
sarcina fiind dispersatd in carcasa 12. In acest fel sarcina nu este transmis
ghiarelor 34 permitadnd ca aceste ghiare 34 s& fie relativ mici.

Dupa cum se va remarca din fig.5 si 6, suprafata superioara a carcasei de
la portiunile 22 si 23 de intindere a pielii si clema 20 de blocare sunt curbate
pe directie transversald. Acest fapt asigura o bund urmarire a conturului pielii n
special Tn zona subtiorii si imprima rigiditate clemei 20 de blocare pentru a se
tine mai bine pe carcasa 12.

Dupa cum se remarca din figurile 5, 6 si 12, clema 20 de blocare mai
prezinta o portiune liniard imprimata n relief care formeaza o adancitura ce

serveste ca suprafatd 50 de referintd pentru a veni in contact cu extremitatile
superioare ale lamelor 16, limitdnd deplasarea in sus a lamelor in raport cu
aparatoarea 28 a lamei. Suprafetele 27 si 33 de referintd asigura suprafetele
conjugate dintre clema 20 de retinere si carcasa 12 la bordura 30 si stabileste
un plan care este paralel si la 0 anumita distantd de adancitura 50 prin aceasta

comandand gradul de deplasare 1n sus a lamelor in raport cu carcasa 12 si
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aparatoarea 28 a lamei.

Elementul 14 de interconexiune cuprinde in general un corp unitar 38
avand o pereche de brate 39 si 40 opuse, care se extind spre exterior din corpul
38 si care sunt folosite pentru a lega carcasa 12 pe un maner (nearatat) al
aparatului de ras. Elementul 14 de interconexiune este fabricat, n general,
dintr-un material plastic semirigid cum este materialul ce se vinde sub denumirea
comerciald Noryl PX 12865, disponibil la GE Plastics, pentru o rezistentd
adecvata, si prezinta o pereche de deschideri 42 si 44 sub forma de fantda in V,
formate in portiunea superioarad a corpului 38. Deschiderile sub forma de fanta
sunt formate cu o configuratie ce permite deplasarea bratelor 39 si 40, unul
catre altul, Tn masura in care ele pot fi primite Th carcasa 12 in timpul
ansamblarii elementului de interconexiune respectiv al carcasei, n timpul
fabricatiei, formand apoi o legaturd permanenta ce nu este destinata a fi
demontata.

Manerul inferior care primeste portiunea elementului 14 de interconexiune
poate lua diferite forme n functie de folosirea ansamblului 10 al aparatului de
ras. Adica atunci cand ansamblul aparatului de ras este folosit ca bloc inlocuibil,
structura corpului va fi prevazutd asa cum se arata, ea find formatd sa
primeasca un maner pentru aparat de ras asa cum se descrie in cererea de
brevet de inventie PCT W0 97,/378183 sau in cererea SUA nr.08,/802381
fiecare din acestea fiind incorporate aici ca material de referinta si la care sau

facut referi mai sus. Totusi, ansamblul 10 pentru aparate de ras poate fi folosit

cu un maner de un tip diferit de exemplu cu o atasare rigida a corpului 38 pe un
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maner atunci cand ansamblul este folosit intr-un aparat de ras ce poate fi
descarcat.

Totusi trebuie nteles faptul c& In orice intrebuintare a ansamblului 10
pentru masini de ras de sigurantd, carcasa 12 este sustinuta de elementul 14
de interconexiune astfel incat in timpul operatiei de ras se asigura o miscare de
pivotare intre respectiva carcasa si respectivul element de inteconexiune. Un arc
montat pe manerul mentionat si care se extinde prin elementul 14 de
interconexiune asigura o fortd cu tendinta de revenire, care asigura o miscare
de pivotare asa cum se descrie Tn publicatia internationald W0 387/37818.

In constructia prezentului ansamblul 10 pentru aparate de ras de siguranta
este necesr ca multitudinea de lame 16 sa p&streze muchiile tdietoare (taisurile)
ntr-o orientare adecvata, una fatd de alta, in timpul procesului de ras, si ca
lamele sa fie limitate in miscarea lor n sus astfel incat sa nu se exitinda, n sus,
dincolo de limita proiectatd, Tn raport cu elementul de protectie 28. Mentinerea
unei pozitii adecvate a lamelor 16 fata elementul de protectie 28 este esentiala
pentru a se asigura integritatea structurii si functionarea adecvatad a ansamblului
pentru aparate de ras n timpul duratei utile de serviciu.

Dupé cum s-a ardtat mai sus, in scopul de a mentine suprafetele 50 de
referintd Tn pozitia prestabilita, adecvata, este prevazut un sistem de opritori
pentru a asigura mentinerea contactului ntre fiecare din suprafetele 27 de
referintd si suprafetele 33 de referinta, corespunzatoare.

Dupd cum se arata in fig.9, 6 si 12, n legdtura si cu fig.1 pana la 4, pe

langd Tmbinarea opritorilor 34 cu carcasa 12, acest sistemn de opritori asigura

-12 -
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cd respectiva clema 20 de blocare poate fi prevazutd cu patru portiuni 46 de
zavorare, avand niste suprafete 47 orientate In sus (dintre care doua sunt
aratate n fig.6 si 12), care sunt distantate simetric in jurul marginii 30 a clemei
de blocare. Patru suprafete 48 de declansare orientate in jos, conjugate, aratate
n fig.1, 4 si 5, sunt formate in peretele interior al canalului 31 din carcasa 12.
Clema 12 de blocare este construitad astfel Tncat portiunile 46 de zavorare ale
marginii 30 se extind spre interiorul peretelui interior al canalului 31, rezultand
astfel suprafetele 47 si 48 ce se aduc n contact de inclichetare atunci cand
clema 20 de blocare este primita pe carcasa 12.

Deoarece suprafetele 47, 48 de Inclichetare pot contribui la Tmpiedicarea
clemei 20 sa se separe de carcasa 12, opritorii 34, care sunt Indoiti In fantele
36, pot deci sa fie confectionati la dimensiuni relativ mici.

In timp ce prezehtul sistem de zavoare, asa cum este aratat, foloseste
elemente de zavorare, inclusiv perechea de opritori 34, ce se conjugd cu
suprafata inferioara a carcasei 12 si cu suprafetele 47, 48 de zavorare, trebuie
retinut faptul ca poate fi folosit un sistem de z&voare mai simplu, asa cum se
preferd in prezent, prin utilizarea a numai doi opritori 34 care se asambleaza asa
cum s-a descris mai sus, cand se considera cd este necesara numai acea
portiune a sistemuiui. Adica portiunile 46 de z&vor pot fi eliminate din clema 20
de blocare, iar suprafetele de zavorare 47 si 48 pot fi anulate de pe carcasa 12
atunci cand numai opritorii 34 sunt necesari pentru a mentine suprafetele 27
si 33 de referintd intr-un contact continuu.

Din fig.3 si 7 pana la 11 se poate vedea ca suprafata inferioara a carcasei

-13 -
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12, asa cum se arata in fig.3, prezinta o pereche de bosaje 52 si 53, formate
pe ea, iar o pereche de adancituri 85 si 56 sunt formate n structura peretelui
carcasei pentru a primi bratele 39 si 40. Dupa cum se vede cel mai bine n fig.8,
fantele 42 si 44, combinate cu o alegere de material palstic flexibil, asa cum se
prezintd mai sus, permit o asamblare simpld, numai o data in timpul fabricatiei;
a elementului 14 de interconexiune pe carcasa 12 prin introducerea bratelor 39
si 40 in cavitatile respective 85 si 86, cand bratele sunt comprimate spre
interior, unul catre altul, si sunt |asate sa ia pozitia ardtata in fig.8 la eliberare.

Aceasta permite asamblarea si retinerea sigura a elementelor de
interconexiune pivotantd ca un ansamblu unitar, si apoi lamele pot fi introduse si
retinute de catre clema 20 de blocare.

Totusi, aceasta forma simpla a ansamblului necesita ca bratele 39 si 40
sd fie relativ mici si, deci, opreste sa se prevada suprafetele mari de reazem in
interiorul cavitdtii 88 sau 56, asa cum se vede cel mai bine in fig.9 si 10, luate
n legatura cu fig.8. Tntrucat fortele orientate in sus, care tind s& tragé carcasa
12 din elementul 14 de interconexiune, sunt relativ mici, fie In timpul procesului
de radere, fie in cazul unei caderi a ansamblului 10 pentru masini de ras pe o
suprafatd durd, prezentd structura asigura o prima pereche de suprafete 58 si
59 portante, coaxiale, pe fiecare parte a elementului 14 de interconexiune, care
se aseaza complet in interiorul cavitatilor 85 sau 56 ce absor'b‘ numai forte
orientate In sus, si 0 a doua pereche de suprafete portante 60 si 61 care se

aseaza n afara cavitatii ce absoarbe fortele mai mari orientate in jos sau de

compresiune. Adica, forta mai mare, produsa n timpul procesului de ras sau din
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cauza unei cdderi a ansamblului 10 pentru aparate de ras, este absorbitad de
catre suprafetele portante mai mari 60 si 61 care nu sunt asa de limitate ca
suprafetele portante 58 si 89, in ceea ce priveste aria suprafetei, suprafete
care, din necesitate, sunt mai mici datoritd amplasarii lor n interiorul cavitatilor
55 si 56. Pe elementul 14 de interconexiune, primele suprafete portante 58
sunt orientate in jos, iar suprafetele secunde, portante 61 sunt orientate in sus.
Dupd cum se arata in fig.11, cu amplasarea structurala a lagarelor 58,
59, 60, si 61, asa cum s-a aratat mai sus, carcasa alungitd 12 este libera sa
se roteascé in jurul unei axe imaginare care este amplasata efectiv in vecinatatea
elementului de fatd, elementului 28 de protectie. Se prefera in momentul de fata
ca aceastd axa imaginara de pivotare sd se afle in fata muchiei tietoare [taisului)
lamei principale si in vecinatatea sau mai jos de un plan tangent la taisurile
lamelor conducatoare si posterioare asa cum se observd n stare de
neincarcare, fara forte de taiere.
Din cele prezentate mai sus este evident faptul cd ansamblul 10 pentru

aparate de ras include o structurd care este simpla in fabricatie si asmblare si
care va rezista in situatii de cadere sau de accidente care ar putea tinde s&

scoatd lamele 16 din aliniere si sa provoace scoaterea elementului de
interconexiune din carcasa 12. Prin prevederea unui sistem de zavorare, asa
cum s-a aratat mai sus, clema 20 de blocare este fixata n interiorul marginii 32
intr-un mod incat sa retind lamele 16 intr-o pozitie adecvata, fata de elementul
28 de protectie, datoritd contactului dintre suprafetele 27, 33 si 50 de

referintd. Intrebuintarea unui element unitar avand extremitati curbate, ca in

-15 -



A-2006-00306--

fa

-20-04-1989--

constructia inelului de retinere 18, serveste pentru a asigura rigiditate structurii.
In plus, prevederea unei cleme 20 de blocare, fabricatd dintr-un material de
aluminiu, asigura o sursa de metal de sacrificiu combinat cu lamele de otel
inoxidabil, Inhibdnd astfel coroziunea lamelor de otel. Suprafata superioara,
expusa, a clemei 20 de blocare poate fi acoperitd, pentru a asigura caracteristici
estetice ale suprafetei, sau poate fi acoperitd cu o depunere avand frecare
redusa.

Folosirea clemei 20 de blocare permite o legaturd permanentd, solida a
carcasei 12 a lamelor cu elementul de interconexiune prin care ansamblul este
legat impreund odata si apoi el rezista la decuplari cum ar fi cazul la o cadere.
Clema 20 de blocare este destinatd sa fixeze permanent piesele pe carcasa
lamelor, iar bratele de pe elementul de inteconexiune sunt consolidate pentru a
include doua perechi de suprafete portante interioare si exterioare destinate sa
reziste la o detasare prin solicitari de soc.

In plus, ansamblarea elementului 14 de inteconexiune cu carcasa
reprezintd o constructie simpld, iar amplasarea suprafetelor portante coaxiale
produce o pereche de elemente legate, care pot mentine integritatea structurii
Tn timpul unei utilizari extreme. Clema 20 de blocare nu fixeaza elementul 14 de
interconexiune pe carcasa 12 a lamelor si, in acest fel, suprafata portanta poate
fi fAcutd mai mare pentru a absorbi o solicitare provocata de cdderea unui bloc

relativ mai mare al aparatului de ras.
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REVENDICARI

1. Unitate de ras cuprinzdnd un element de carcasa alungit avand cel putin o
lama de ras dispusa pe acesta, extinzandu-se in lungime si in sus de la o suprafata
superioara a elementului de carcasa mentionat;

o structura de perete formata pe carcasa mentionata formand o pereche de
cavitati (55, 56), una dispusa adiacent unei suprafete inferioare a fiecarei extremitati a
carcasei mentionate;
o portiune de legatura (14) adaptatd sa stabileascd o conectare pivotanta
intre carcasa mentionata si un maner pentru aparat de ras;
portiunea de legatura mentionata cuprinzand un corp unitar avand o pereche
de brate opuse (39, 40) pe fiecare parte a acesteia, extinzandu-se n exterior, Tn
lungimea carcasei mentionate; si
o pereche de suprafete de reazem opuse coaxiale reciproc, prime (58) si
secunde (61), dispuse pe fiecare parte a elementului de corp de legatura pentru a veni
in contact cu carcasa mentionata;
fiecare din suprafetele prime de reazem (58, 58) fiind dispusa pe un brat
respectiv gi primit intr-o cavitate respectiva (55, 56) si fiecare din suprafetele secunde
de reazem (61, 61) fiind dispuséa pe corpul mentionat in interiorul suprafetelor prime de
reazem mentionate si orientate intr-o directie opusé aceleia a suprafetelor prime de
reazem mentionate;
fiecare din suprafetele prime de reazem mentionate fiind pozitionata pentru
a contacta o portiune a structurii de perete (59, 59) si fiecare din suprafetele secunde
de reazem fiind pozitionata pentru a veni in contact cu o suprafata inferioara (60, 60)

a carcasei mentionate.

2. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care fiecare suprafata secunda de

reazem mentionatd are o arie mai mare decat a suprafatei prime de reazem
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mentionate.

3. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care fiecare suprafatd prima de

reazem mentionata se intinde in intregime n interiorul unei cavitati respective.

4. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care fiecare suprafatd secunda de

reazem mentionata se intinde n intregime in exteriorul unei cavitati mentionate.

5. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care corpul portiunii de legatura are

cel putin o fanta formata in acesta, intre bratele mentionate, pentru a facilita deplasarea

bratelor mentionate, unul spre celalalt, prin flexionarea corpului mentionat.

6. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care corpul portiunii de legatura
cuprinde o structurd de conectare a manerului pentru atasarea unui méner pentru

aparat de ras, iar unitatea de ras este configurata ca un cartus inlocuibil.

7. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care carcasa mentionata este in mod

substantial de forma dreptunghiulara in plan avand portiuni de capat arcuite.

8. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care acea cel putin o lama de ras
cuprinde o multitudine de lame distantate intre ele, fiecare extinzadndu-se in lungimea

carcasei mentionate.

9. Unitate de ras conform revendicarii 8, la care multitudinea de lame mentionata

consta intr-un numar de trei lame.

10. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care carcasa mentionata cuprinde
o margine extinzadndu-se n sus, formand un canal care se deschide in sus, dispus in
jurul periferiei carcasei mentionate si, suplimentar, cuprinzand un element de retinere
dispus in canalul mentionat si contactand extremitétile opuse ale acelei cel putin o lama

de ras mentionate.
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11. Unitate de ras conform revendicarii 8, cuprinzand suplimentar un element de
retinere dispus pe o suprafata superioara a carcasei mentionate si venind in contact cu
extremitatile opuse ale fiecarei multitudini de lame mentionate, si la care elementul de
retinere mentionat are o pereche de suprafete de referinta formate pe acesta, fiecare
din ele avand o suprafata plana orientata in jos, pentru a veni in contact cu extremitatea

respectiva a multitudinii de lame de ras.

12. Unitate de ras conform revendicarii 8, care include suplimentar un element
de protectie dispus pe carcasa mentionata, acesta extinzandu-se in lungimea carcasei
mentionate si reliefandu-se in sus, intr-un raport de distantare si paralelism cu

multitudinea mentionata de lame de ras.

13. Unitate de ras conform revendicarii 8, la care fiecare din multitudinea

mentionata de lame de ras este inclinata elastic spre elementul de retinere.

14. Unitate de ras conform revendicarii 1, cuprinzand suplimentar un element de
retinere dispus in jurul periferiei carcasei mentionate, pe o suprafatd superioara a
acesteia, si venind Th contact cu extremitatile opuse ale acelei cel putin o lama de ras,
si un element de blocare dispus pe elementul de retinere mentionat, adaptat pentru a
fi atagat la o portiune conjugata a elementului de carcasa mentionat, deplasarea in sus
a fiecarei muchii taietoare a fiecarei lame de ras fiind restrictionata prin contactul cu

elementul de retinere mentionat.

15. Unitate de ras conform revendicarii 14, la care elementul de blocare de pe
elementul de retinere mentionat cuprinde o multitudine de gheare de fixare si portiunea
conjugata mentionata a carcasei cuprinde o multitudine de fante , ghearele de fixare
mentionate fiind interblocate in fantele mentionate pentru pozitionarea si sustinerea

elementului de retinere in raport cu carcasa mentionata.

16. Unitate de ras conform revendicarii 1, la care elementul de retinere este

realizat dintr-un material metalic sub forma de foaie.

19
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17. Unitate de ras conform revendicarii 8, la care multitudinea mentionata de

lame sunt realizate din otel inoxidabil si elementul de retinere cuprinde aluminiu.
18. Unitate de ras conform revendicarii 1, care include suplimentar o pereche de

suprafete elastomerice, cate una dispusa pe céte o parte a multitudinii de lame pentru

tensionarea pielii in timpul procesului de ras.

20
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