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Invenţia se referă la o matriţă utilizată, în special, pentru obţinerea mostrelor de1

materiale compozite prin forjare lichidă.

În scopul forjării lichide, este cunoscut un dispozitiv clasic de matriţare.3

Dezavantajul acestui dispozitiv constă în faptul că extragerea mostrei de material

compozit cu matrice metalică se face în condiţii mai dificile.5

Scopul invenţiei este de a reduce timpul de obţinere a mostrelor de material compozit

cu matrice metalică.7

Este cunoscută soluţia din documentul US 3668748, care dezvăluie o matriţă folosită

pentru obţinerea unui material compozit rezultat din amestecul unei matrice metalice armată cu9

fibre, prin utilizarea unui proces de forjare lichidă. Amestecul de matrice cu fibre este plasat în

interiorul unei matriţe care este închisă cu o placă de blocare aliniată cu orificiile cavităţii11

acesteia. Matriţa are, ca element de detectare a temperaturii, un termocuplu care permite

monitorizarea temperaturii amestecului de matrice cu fibre. Mişcarea poansonului serveşte13

pentru a forma lingoul după forma cavităţii matriţei. Extragerea lingoului se realizează după

demontarea matriţei.15

Matriţa pentru forjare lichidă a materialelor compozite cu matrice metalică, în  confor-

mitate cu invenţia, are în componenţă un prim ansamblu matriţă fixă, care conţine o placă de17

bază, fixată cu nişte şuruburi, pe care este amplasată o placă de fixare matriţă. Cu alte şuruburi,

se fixează o matriţă de presare, iar al doilea ansamblu poanson este prevăzut cu un senzor de19

temperatură, şi este alcătuit dintr-o altă placă poanson, care, cu nişte şuruburi, se prinde de o

placă de fixare a unei alte plăci  poanson. Matriţa are nişte mânere montate pe nişte tije de21

ridicare, ce sunt fixate de o placă de fixare matriţă, cu care se ridică cel de-al doilea ansamblu

poanson, împreună cu matriţa de presare, se scoate inelul de extracţie, inelul distanţier de23

ridicare, după care se demontează capacul inferior şi se extrage mostra de material compozit

cu matrice metalică, rezultată în urma procesului de forjare lichidă.25

Problema tehnică pe care invenţia îşi propune să o rezolve constă în reducerea timpului

de extragere a mostrei de material compozit cu matrice metalică.27

Prin aplicarea matriţei conform invenţiei, se obţin următoarele avantaje:

- reducerea timpului de scoatere a mostrei de material compozit cu matrice metalică;29

- extragerea în bune condiţii a mostrei de material compozit cu matrice metalică;

- simplificarea constructivă a matriţei.31

Se prezintă, în continuare, un exemplu de realizare a invenţiei, în fig. 1...4, ce reprezintă:

- fig. 1a, secţiune A-A prin matriţă;33

- fig. 1b, vedere de ansamblu a matriţei; 

- fig. 2a, secţiune A-A prin matriţa fixă; 35

- fig  2b, secţiune B-B prin matriţa fixă; 

- fig. 2c, vedere de ansamblu a matriţei fixe 1; 37

- fig. 3a, secţiune A-A prin poanson;

- fig. 3b, vedere de ansamblu a poansonului 2; 39

- fig. 4, vedere 3D a matriţei. 

Matriţa pentru forjare lichidă a materialelor compozite cu matrice metalică, conform41

invenţiei, este alcătuită dintr-un ansamblu matriţă fixă 1, un ansamblu poanson 2, prevăzut cu

senzorul de temperatură 4 şi inelul de extracţie 3 (conform fig. 1a, fig. 1b).43
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Ansamblul matriţă fixă 1 este alcătuit dintr-o placă de bază 5, fixată prin intermediul unor 1

şuruburi 15, iar pe aceasta este montată, cu ajutorul altor şuruburi 10, o placă de fixare matriţă

6, pe care se găseşte amplasată o matriţă de presare 7, iar sub aceasta sunt montate un inel 3

distanţier de ridicare 9 şi un capac inferior 14, utilizat pentru scoaterea mostrei de material.

Nişte mânere 8 sunt montate pe nişte tije de ridicare 11 şi sunt utilizate pentru ridicarea matriţei 5

de presare 7, împreună cu ansamblul poanson 2, sub care sunt montate inelul distanţier de

ridicare 9 şi capacul inferior 14. Ansamblul poanson 2 este alcătuit dintr-o placă poanson 16, 7

care este fixată, cu ajutorul unor şuruburi 19, de  placa de fixare 17 a unui alt poanson 18

(conform fig. 2a, fig. 2b, fig. 2c). 9
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Revendicare1

Matriţă pentru forjare lichidă a materialelor compozite cu matrice metalică, ce are în3

componenţă un prim ansamblu matriţă fixă (1), care conţine o placă de bază (5), fixată cu nişte

şuruburi (15), pe care este amplasată o placă de fixare matriţă (6), iar cu alte şuruburi (10) se5

fixează o matriţă de presare (7) şi un al doilea ansamblu poanson (2), prevăzut cu un senzor

de temperatură (4), şi care este alcătuit dintr-o placă poanson (16) care, cu nişte şuruburi (19),7

se prinde de o placă de fixare (17) a altei plăci poanson (18), caracterizată prin aceea că are

nişte mânere (8) montate pe nişte tije de ridicare (11), ce sunt fixate de placa de fixare matriţă9

(6), cu care se ridică cel de-al doilea ansamblu poanson (2), împreună cu matriţa de presare

(7), care este prevăzută cu un inel de extracţie (3) şi un inel distanţier de ridicare (9), amplasat11

pe un capac inferior (14), cu rolul, după ridicare, de a scoate inelul distanţier de ridicare (9), se

demontează capacul inferior (14) şi se scoate inelul de extracţie (3), după care se extrage13

mostra de material compozit cu matrice metalică, rezultată în urma procesului de forjare lichidă.
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