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{57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de uscare a mate-
rialelor de constructii folosind microunde. Dispozitivul
conform inventiei este alcatuit dintr-o incinta (1) de
uscare, realizata din niste profile (a) laminate, usoare,
avand niste inchideri (b) realizate din niste panouri
sandwich cu poliuretan, compartimentata in doua spatii
(c si d), pentru uscarea unor materiale de constructii i,
respectiv, pentru un echipament de automatizare a
procesului de uscare, niste pereti laterali siun perete de
separatie a celor doua spafii (c si d) find echipati cu
niste generatoare (4) de microunde, in colturile incintei
(1) fiind dispuseniste ventilatoare (7) reglabile, in sco-
pul asigurdrii unei circulatii cat mai eficiente a aeruluiin
incinta (1), un sistem (3) de recuperare a céldurii din
aerul umed evacuat, care este folosit pentru pre-
incélzirea aerului proaspét introdus in incinta (1), o
camera (2) de comanda, in care sunt amplasate niste
tablouri (5 si 6) electric si de automatizare, accesul
intr-o zona de uscare si in camera (2) de comanda fiind
realizat prin intermediul unor usi (8 si 9), in incinta (1)
fiind dispus un sistem (10} de determinare automata si
continud a umiditatii materialelor de constructii.
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Procedeu si dispozitiv pentru uscarea automatd a materialelor de constructii
folosind microunde

DESCRIERE

Inventia se referd la un procedeu si un dispozitiv pentru uscarea automata a materialelor
de constructii.

Procedeul de uscare utilizat foloseste micounde si este carcterizat prin faptul ca este
automat controlat de calculator aviand ca parametru de intrare umiditatea materialului, controlata
continuu pand la atingerea unei valori prestabilite. Dispozitivul de uscare conform inventiei
asigura uscarea materialelor de constructii prin aceeca ci este alcatuit dintr-o incintid de uscare 1
constructic metalica sudata realizata din profile laminate usoare (a) avand inchiderile realizate din
panouri sandwich cu poliuretan (b). Incinta 1 este compartimentata in doud spatii unul (c) destinat
uscarii materialelor celilalt (d) pentru echipamentul de automatizare a procesului de uscare.

Peretii laterali i peretele de separatie a celor doud spatii sunt echipate cu generatoarele
de microunde 4, iar in colturile incintei pentru uscare sunt dispuse ventilatoarele 7 cu posibilitate
de orientare in scopul asiguririi unei circulatii cat mai eficiente a aerului.

in scopuil reducerii consumului de energie dispozitivul de uscare este dotat cu un sistem
de recuperare a cildurii 3 din aerul umed evacuat si folosirea acestuia pentru preincalzirea acrului
proaspat introdus in incinta.

In camera de comandi 2 sunt amplasate tabloul electric 5 si tabloul de automatizare 6.

Accesul in zona de uscare se realizeaza prin usile 8 iar in camera de comanda prin usile 9.

in incinti se afla pozitionat un sistem 10 de determinare automata si continui a umiditéatii
materialului.

Revendican: 4

Figuri 1

INVENTIA SE REFERA la un procedeu si un dispozitiv pentru uscarea cu microunde in
regim automat a materialelor de constructii.

ESTE CUNOSCUT un dispozitiv de uscare a materialelor de constructii care utilizeaza
microunde. Acest echipament foloseste in mod curent pentru circulatia aerului in interiorul
uscitorului ventilatoare montate in partea de sus a incintei, pozitionate in plan vertical sau
orizontal sau in peretii incintei. Umiditatea materialului din incinta uscatorului este controlata
prin metode capacitive sau rezistive. Umiditatea este climinati din incinti cu ajutorul unor
exhaustoare.

DEZAVANTAIJELE ACESTUI DISPOZITIV constau in faptul ca ventilatoarele au pozitii
fixe, iar circularea aerului nu poate fi modificatd in functic de natura materialului si

modul de stivuire. De asemenea umiditatea materialului este detrerminati manual si
discontinuu fiind necesara patrunderea in incinta de uscare, perturband in acest fel regimul de
uscare. Umiditatea este eliminatd din incintd cu exhaustoare odati cu o parte din cildura
interioara.
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PROBLEMA PE CARE O REZOLVA INVENTIA consta in faptul ci:
e circularea aerului in interiorul uscitorului poate fi modificata,

e madsurarea umiditétii este continud,

e aerul proaspat este introdus in incintd preincilzit.

DISPOZITIVUL DE USCARE CONFORM INVENTIE! este alcituit dintr-o constructie
metalicd sudatd din profile laminate ugoare avand inchiderile realizate cu panourt sandwich.
Incinta este compartimentatd in doud spatii unul destinat usciri, celilalt sistemului de
automatizare a procesului.

Peretii incintei sunt echipati cu generatoare de microunde, iar ventilatoarele de circulatie
a acrului sunt dispuse in colturile incintei, pe verticala.

Pentru preincalzirea aerul proaspit se utilizeaza un sistem de recuperare a caldurii din
acrul umed recuperat.

im centrul incintei se afla pozitionat sistemul de determinare autoamati a umidititii
materialului.

PRIN APLICAREA INVENTIEI se obtin urmatoarele avantaje:

- circulatia aerului in incinta uscétorului poate fi modificata functie de natura materialului
s1 modul de stivuire,

- schimbarea modului de circulare a acrului poate fi ficutd automat,

- masurarea umiditatii este continud §i automata,

- procesul de uscare poate fi oprit automat la o umiditate prestabilita,

- cdldura din aerul umed este recuperata,

- aerul proaspit introdus in incinta este preincalzit.

SE DA iIN CONTINUARE UN EXEMPLU DE REALIZARE in legituri cu figura 1.

Dispozitivul de uscare conform inventiei este alcatui din incinta (1) constructic metalica
sudatd din profile laminate ugoare (a) avand inchiderile realizare din panouri sandwich cu
poliuretan (b).

Incinta (1) este compartimentatd in doud spatii unul (c) destinat uscirii materialelor
celalalt (d) pentru echipamentul de automatizare a procesului de uscare.

Peretii lateralli si cel de separatie sunt echipati cu generatoare de microunde (4), iar in
colturile incintei pe verticala este dispus sistemul de ventilatoare reglabile (7) cu un singur grad
de libertateactionate de motoare pas cu pas in scopul asigurdrii unei circulatii a aerului cat mai
eficienta. In scopul reducerii consumului de encrgic este utilizat un sistem de recuperarte a
caldurii (3) din aerul umed evacuat fiind utilizat la incilzirea acrului proaspat introdus in incinta.

In camera de comandi (2) sunt amplasate tabloul electric (5) si tabloul de automatizare

6).

Accesul 1n zona de uscare se realizeaza prin usile (8), iar in camera de comanda prin usile
(9). Determinarea umiditatii se realizeaza continuu cu ajutorul unui sistem automat de méasurare
(10) care poate comanda oprirea sistemului la o umiditate prestabilita.
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REVENDICARI

1. Procedeu si dispozitiv de uscare automati a matenalelor de constructii
caracterizat prin aceea cé in scopul uscérii foloseste circularea aerului cu ajutorul
unor ventilatoare orientabile.

2. Dispozitiv de uscare automatd a materialelor de constructii caracterizat prin aceea
ca pentru uscarea eficientd a materialului ventilatoarele sunt orientabile, reglarea
pozitiei fiind realizatd cu motoare pas cu pas.

3. Procedeu si dispozitiv de uscare a materialelor de construnctii caracterizat prin
aceea cd poate fi programat si utilizat pentru uscarea mai multor tipuri de
materiale la umiditati prestabilite.

4. Procedeu si dispozitiv de uscare a materialelor de constructii caracterizat prin
aceea ca pentru preincalzirea aerului proaspdt introdus in incintd utilizeazi un
sistem de recuperare a caldurii din aerul umed evacuat.



(\-2009-00885--

D2 -11- 2009




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



