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RO 125964 B1

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a alicelor din otel prin atomizare, folo-
sind aer sub presiune.

Procedeul consacrat de obtinere a alicelor de sablare consta in imprastierea vanei
de metal topit cu apa, imediat dupa deversarea metalului din rina cuptorului de topire. La
baza rinei se gaseste un ajutaj de tip fanta, cu ajutorul caruia apa la presiunea de 0, 15 MPa
este dirijata inspre vana de otel topit. La contactul cu jetul de ap&, vana de otel se imprastie,
formand alicele care sunt colectate intr-un bazin cu apa.

in documentul de brevet RU 2289495 C2, se prezintd o metoda de producere a ali-
celor din otel, prin incalzirea otelului cu 150-200°C peste temperatura de topire si trecerea
printr-o duza, cu aplicarea simultana a unui curent de amestec de apa si aer sub presiune,
pentru atomizare un timp predeterminat, dupa racire, alicele fiind revenite la 300-400°C, iar
in documentul de brevet GB 17648, se prezintd o metoda de producere a unor fulgi din plas-
tic sau metal, prin dirijarea unui curent de aer sau abur comprimat, perpendicular pe firul de
metal topit, pentru desprinderea de picaturi din acesta si proiectarea picaturilor pe o placa
metalica racita.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia revendicata consté in optimizarea proce-
deului de obtinere a alicelor de otel din otel topit, prin utilizarea aerului comprimat ca agent
de pulverizare si reglarea adecvata a parametrilor de functionare a instalatiei, astfel incat sa
se obtin alice de buna calitate si care s& nu mai necesite tratament termic ulterior.

Procedeul de obtinere a alicelor din otel cu aer sub presiune, care face obiectul
inventiei, rezolva aceasta problema tehnica prin aceea c&, dupa topirea metalului si turnarea
acestuia la 1630...1650°C intr-o palnie de turnare cu duza la baza, realizeaza atomizarea
acestuia intr-un turn de atomizare, sub actiunea unor jeturi de aer comprimat, dupa care
picaturile metalice formate cad intr-un vas cu apa care se gaseste la baza turnului de
atomizare. inaltimea de cadere a picaturilor de otel este de minimum 2,5 m, fiind |asate sa
seraceasca. Urmeaza apoi decantarea, uscarea alicelorin cuptor rotativ si sortarea granulo-
metrica. Optimizarea procedeului consta in: -mentinerea otelului topit in palnia de turnare la
un nivel de circa 200 mm, pentru realizarea unei vane de metal topit cu diametrul de circa
10 mm, cu viteza uniforma si formarea jeturilor de aer comprimat de atomizare cu un dispo-
zitiv de atomizare tip multijet, cu 12 ajutaje dispuse circular, prin utilizarea unei presiuni a
aerului comprimat de 1-1,5 MPa a aerului si un debit de 0, 3-0,4 m®min, axa jeturilor de aer
avand o inclinatie de 10° fata de axa vanei de otel topit.

Inventia prezinta avantajul ca permite, prin reglarea adecvatéa a parametrilor de func-
tionare a instalatiei, obtinerea de alice de buna calitate, ce nu mai necesita tratament termic
ulterior.

Inventia este prezentata pe larg in continuare, in legatura si cu figura care prezinta
schematic fazele procedeului revendicat si utilajele specifice realizarii acestor faze.

Procedeul de obtinere a alicelor din otel prin atomizare cu aer sub presiune, dupa
topirea metalului si turnarea acestuia intr-o palnie de turnare cu duza la baza, realizeaza
atomizarea acestuia intr-un turn de atomizare, sub actiunea unor jeturi de aer comprimat,
dupa care picaturile metalice formate cad intr-un vas cu apa, de la o inaltime de maximum
2,5m, fiind |asate sa se raceasca, urmand apoi decantarea, uscarea alicelor in cuptor rotativ
si sortarea granulometrica, optimizarea procedeului constand in mentinerea otelului topit in
palnia de turnare la un nivel de circa 200 mm, pentru realizarea unei vane de metal topit cu
diametrul de circa 10 mm, cu viteza uniforma si formarea jeturilor de aer comprimat de atomi-
zare cu un dispozitiv de atomizare tip multijet, cu 12 ajutaje dispuse circular, printr-o presiune
de 1-1,5 MPa a aerului si un debit de 0, 3-0,4 m*min, axa jeturilor de aer fiind inclinat fata
de axa vanei de otel cu circa 10°.
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Elaborarea consta in: topirea deseurilor, efectuarea alierii sau dupa caz - corectarea
compozitiei chimice a otelului, turnarea metalului topit, care se face la temperatura T = 1630
- 1650°C intr-o palnie de turnare, care este prevazuta in partea inferioara cu o duza. Duza
palniei de turnare are rolul de transformare a metalului topit intr-o vana de metal cu diametrul
de 10 mm si dirijarea acesteia in interiorul turnului de atomizare, unde are loc dezintegrarea
acestuia sub actiunea jeturilor de aer comprimat.

Metalul topit in pélnia de turnare se mentine la nivelul de circa 200 mm, in scopul
obtinerii unei viteze relativ constante a metalului topit.

Atomizarea metalului topit cu aer comprimat are loc in turnul de atomizare. Atomi-
zarea metalului se realizeaza in zona punctului de impact dintre vana de metal topit si
agentul de atomizare - in cazul de fata jeturile de aer comprimat.

Jeturile de aer comprimat se formeaza intr-un dispozitiv de atomizare tip multijet, cu
12 ajutaje dispuse circular, astfel incat axa jeturilor de aer si axa vanei sa formeze un unghi
de 10°. Forma jeturilor de aer comprimat este circulara, aceasta forma fiind data de secti-
unea ajutajelor al caror diametru este d = 1,5 mm.

Presiunea aerului comprimat in timpul pulverizarii este P = 1-1,5 MPa, iar debitul
aerului este: Q, = 0,3-0,4 m*/min. Cresterea presiunii $i implicit a debitului conduce la reali-
zarea alicelorin care fractia granulometrica mica devine predominanta, iar scaderea presiunii
conduce la o crestere a fractiei granulometrice mari.

Vana de metal este atomizata in zona punctului de impact al acesteia cu jeturile de
aer comprimat. In momentul atomizarii are loc desprinderea particulelor din vana de metal.
In aceasta faza, particulele au forma sferoidald, asemanétoare cu cea a picaturilor de apa.
Dupa desprinderea de vana de metal, particulele iau forma sferica si se solidifica partial.
inaltimea de cadere pentru realizarea unei solidificri care sa nu modifice forma granulei la
contactul cu apa de la baza turnului de atomizare este: h,;, = 2.500 mm.

Produsul rezultat este mentinut in apa existenta la baza turnului de atomizare pana
cand acesta ajunge la temperatura de 50°C.

Decantarea se realizeaza in scopul elimindrii excesului de apa.

Uscarea are rolul de eliminare a apei intergranulare care nu poate fi eliminata la
decantare, prin uscare in cuptor de uscare rotativ cu gaz la temperatura de 150°C.

Sortarea pe fractii granulometrice este necesara pentru separarea a alicelor rezultate
in urma uscarii pe fractii granulometrice. Ambalarea se face in saci sau recipiente din tablg,
iar depozitarea se face in spatii uscate.
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Revendicare

Procedeu de obtinere a alicelor din otel prin atomizare cu aer sub presiune, care
dupa topirea metalului si turnarea acestuia la 1630...1650°C, intr-o palnie de turnare cu duza
la baza, realizeaza atomizarea acestuia intr-un turn de atomizare, sub actiunea unor jeturi
de aer comprimat, dupa care picaturile metalice formate cad intr-un vas cu apa de la o
inaltime de maximum 2,5 m, fiind |asate sa se raceascd, urmand apoi decantarea, uscarea
alicelor in cuptor rotativ si sortarea granulometrica, caracterizat prin aceea ca, in palniade
turnare, otelul topit se mentine la un nivel de circa 200 mm, pentru realizarea, prin duza
palniei, a unei vane de metal topit cu diametrul de circa 10 mm, cu viteza uniforma, iar
jeturile de aer comprimat de atomizare sunt formate cu un dispozitiv de atomizare tip multijet,
cu 12 ajutaje dispuse circular, printr-o presiune de 1-1,5 MPa a aerului si un debit de
0,3-0,4 m*min, axa jeturilor de aer fiind inclinata fatd da axa vanei de otel cu circa 10°.



RO 125964 B1

51) Int.CI.
B22D 27/13 (200601
B22F 9/08 20%:0Y

Deseurl  vooire Pulverizare  Decantare Uscare
de otel Sortare pe clase

granulometrice

i
i

'

=== 4 Alice de sablare de ofel

|
|
==
| ==
|

LY

mnsmtm————

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 274/2012




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



