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RO 125894 B1

Prezenta inventie se refera la un dispozitiv de prelucrare cu ultrasunete, utilizat la
maginile de prelucrat cu ultrasunete.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrare cu ultrasunete (JP 2006212619), compus
dintr-un vibrator ultrasonic, avand o masa de marime adecvata, dispusa deasupra sa, fixat
cu un surub, intr-un cadru elastic solidar cu o portsculd, care se poate deplasa axial si presa
asupraunei piese de prelucrat dispusa intr-un suport pentru piesa de la masinile de prelucrat
cu ultrasunete.

Dezavantajul acestui dispozitiv consta in modificarea valorii presiunii dintre piesa de
prelucrat si sculda, pe masura materializarii migcarii de lucru sau drept consecinta a uzarii
sculei, ca urmare a destinderii cadrului elastic.

Mai este cunoscut un dispozitiv de prelucrare cu ultrasunete (JP 2007015095),
compus dintr-o carcasa in care este dispus un ax si un vibrator ultrasonic, vibratiile fiind
transmise prin carcasa la o panza circulara taietoare.

Dezavantajul acestui dispozitiv consta in aceea cé& are o constructie complicata.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este obtinerea presiunii necesare intre
scula si semifabricat, cu realizarea unei miscari de lucru rectilinii la masinile de prelucrat cu
ultrasunete.

Dispozitivul de prelucrare cu ultrasunete rezolva problema amintita, prin aceea ca
este constituit dintr-o greutate de marime adecvata, amplasata pe un taler, imobilizat la
capatul unei tije, ce poate culisa in interiorul unei bucse de ghidare, pentru micsorarea
frecarii, intre tija si bucsa de ghidare fiind dispuse niste bile, sustinute de o bucsa colivie,
niste capace filetate ingsurubandu-se la capetele bucsei de ghidare, impiedicand bucsa
colivie s& iasa in afara bucsei de ghidare, pe un capat inferior, nepozitionat, al tijei, se
imobilizeaza o piesa de capat, a unui cablu flexibil, in timp ce o camasa, nepozitionata, a
cablului flexibil se va fixa in capacul filetat, bucsa de ghidare fiind fixatd intr-o bratara,
solidarizata cu o bucsa, ce poate culisa liber, pe verticald, in lungul unei coloane filetate,
imobilizarea bucsei intr-o anumita pozitie realizadndu-se cu doua piulite, ce se infileteaza pe
coloana filetatd, o alta piesa de capat a cablului flexibil fiind imobilizata la partea inferioara
a unei tije, asigurand realizarea unei miscari de lucru verticale de catre un semifabricat, tija
deplasandu-se in interiorul unei bucse, prin intermediul unor bile, aflate intr-o bucsa colivie,
bucsa fiind fixata intr-o bratara, aceasta din urma fiind solidarizata cu o bucsa, ce poate
culisa liber, pe directie verticala, in lungul unei coloane filetate, asigurand, inaintea inceperii
prelucrarii cu ultrasunete, contactul intre un semifabricat si o sculd, deplasarea pe verticala
a bucsei si imobilizarea ei intr-o anumita pozitie realizandu-se cu doua piulite filetate,
evitarea deplasarii bucsei colivie in afara bucsei realizandu-se cu doua capace filetate, la
capatul tijei fiind fixata, cu o piulitd, o piesa intermediara, din tabla indoita, pe o suprafata
superioara, nepozitionata, a piesei intermediare, se afla dispus un recipient, in care este
amplasat semifabricatul, pe un inel de sustinere, imobilizarea semifabricatului in interiorul
recipientului si, totodata, a recipientului pe o suprafaté superioara, nepozitionatd, a piesei
intermediare, se face cu o brida curba si un surub, tijele filetate fiind amplasate pe o placa
de baza, dispusa pe masa masinii de prelucrat cu ultrasunete.

Dispozitivul conform inventiei asigura urméatoarele avantaje:

- mentinerea aproximativ constantd a presiunii medii exercitate de semifabricat
asupra suprafetei frontale active a sculei, indiferent de adancimea gaurii prelucrate;

- reglarea usoara a pozitiei semifabricatului in raport cu scula;

- modificarea simpla a valorii presiunii dintre scula si semifabricat, prin utilizarea unor
greutati de marime adecvata;

- constructie simpla si robusta.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere din fata a dispozitivului, conform inventiei;
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- fig. 2, vedere de sus, detaliu, la nivelul suprafetei de fixare a semifabricatului,
conform inventiei.

Dispozitivul conform inventiei este constituit dintr-o greutate 1, de marime adecvatg,
amplasata pe un taler 2, imobilizat la capatul unei tije 3, ce poate culisa in interiorul unei
bucse de ghidare 4. Pentru micsorarea frecarii, intre tija 3 si bucsa de ghidare 4, sunt
dispuse nigte bile 5, sustinute de o bucsa colivie 6.

Bucsa colivie 6 nu poate iesi in afara bucsei de ghidare 4, datoritd unor capace
filetate 7 si 8, ce se insurubeaza la capetele bucsei de ghidare 4. intr-o cavitate cilindrica
coaxiald infundatd, nepozitionata, aflatd la un capat inferior, nepozitionat, al tijei 3, se
imobilizeaza o piesé de capat 9, a unui cablu flexibil 10, in timp ce o cdmasa, nepozitionata,
a cablului flexibil 10, se va fixa in capacul filetat 8.

Bucsa de ghidare 4 este fixata intr-o bratara 11, solidarizata cu o bucsa 12, ce poate
culisaliber, pe verticald, in lungul unei coloane filetate 13. Imobilizarea bucsei 12 intr-o anumita
pozitie se realizeaza cu doua piulite 14 si 15, ce se infileteaza pe coloana filetata 13.

O alta piesa de capat 16 a cablului flexibil 10 este imobilizata la partea inferioara a
unei tije 17, asigurand realizarea unei migcari de lucru verticale de catre un semifabricat 18.

Tija 17 se deplaseaza in interiorul unei bucse 19, prin intermediul unor bile 20, aflate
intr-o bucsa colivie 21.

Bucsa 19 este fixata intr-o bratara 22, aceasta din urma fiind solidarizata cu o bucsa
23, ce poate culisa liber, pe directie verticala, in lungul unei coloane filetate 24, asigurand,
inaintea inceperii prelucrarii cu ultrasunete, contactul intre un semifabricat 18 si o scula 25.
Deplasarea pe verticala a bucsei 23 si imobilizarea ei intr-o anumita pozitie se realizeaza cu
doua piulite filetate 26 si 27.

Evitarea deplasarii bucsei colivie 21 in afara bucsei 19 se realizeaza cu doua capace
filetate 28 si 29.

La capatul tijei 17 se fixeaza, cu o piulitd 30, o piesa intermediara 31, din tabla
indoita. Pe o suprafata superioara, nepozitionata, a piesei intermediare 31, se afla dispus
unrecipient 32 in care este amplasat semifabricatul 18, pe uninel 33 de sustinere, devenind
posibila, astfel, realizarea, prin prelucrare cu ultrasunete, inclusiv a unor gauri strapunse in
semifabricatul 18, fara a fi afectata integritatea recipientului 32.

Imobilizarea semifabricatului 18 in interiorul recipientului 32 si, totodata, a recipien-
tului 32 pe suprafata superioara a piesei intermediare 31, se face cu o brida curba 34 si un
surub 35.

Tijele filetate 13 si 24 sunt amplasate pe o placa de baza 36, ce se va dispune pe
masa masginii de prelucrat cu ultrasunete.

Brida curba 34 prezinta la un capat, nepozitionat, de contact cu semifabricatul 18 o
degajare, nepozitionaté, ce permite accesul sculei 25, in vederea executérii gaurii. In acelasi
timp, brida curba 34 este amplasata astfel incat surubul 35 sa fie dispus aproximativ in lungul
axei de simetrie a gaurii ce se prelucreaza.

in interiorul recipientului 32, se introduce suspensia de granule abrazive in apa. Ca
urmare a apasarii existente intre semifabricatul 18 si o suprafaté activa frontala, nepozitio-
nata, a sculei 25, a miscarii vibratorii realizate cu frecvente ultrasonice, adica frecvente mai
mari de 20 kHz, de catre scula 25, a prezentei suspensiei de granule abrazive intre suprafata
activa a sculei 25 si semifabricatul 18, si a miscarii rectilinii de lucru realizate de catre semi-
fabricatul 18, sub actiunea greutatii 1, are loc formarea treptata a unei gauri in semifabricatul
18, prin fenomene de natura abraziva si cavitationala. Forta creatéd de catre greutatea 1 se
transmite prin tija 3, prin cablul flexibil 10, prin tija 17 si prin piesa intermediara 31, la semi-
fabricatul 18, care este apasat pe suprafata frontald activa a sculei 25. Presiunea statica
medie, exercitata intre scula 25 si semifabricatul 18, are valori de 0, 1...5 daN/cm?.
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Revendicare

Dispozitiv de prelucrare cu ultrasunete, pentru obtinerea presiunii necesare intre
scula si semifabricat si pentru realizarea unei miscari de lucru rectilinii la masinile de
prelucrat cu ultrasunete, caracterizat prin aceea ca este constituit dintr-o greutate (1) de
marime adecvata, amplasata pe un taler (2) imobilizat la capatul unei tije (3), ce poate culisa
in interiorul unei bucse de ghidare (4), pentru micsorarea frecarii, intre tija (3) si bucsa de
ghidare (4) fiind dispuse niste bile (5), sustinute de o bucsa colivie (6), niste capace filetate
(7 si 8) insurubandu-se la capetele bucsei de ghidare (4), impiedicand bucsa colivie (6) sa
iasa in afara bucsei de ghidare (4), pe un capat inferior, nepozitionat, al tijei (3), se imobili-
zeaza o piesa de capat (9), a unui cablu flexibil (10), in timp ce o camasa, nepozitionata, a
cablului flexibil (10) se va fixa in capacul filetat (8), bucsa de ghidare (4) fiind fixata intr-o
bratara (11) solidarizata cu o bucsé (12), ce poate culisa liber, pe verticala, in lungul unei
coloane filetate (13), imobilizarea bucsei (12) intr-o anumité pozitie realizandu-se cu doua
piulite (14 si 15), ce se infileteaza pe coloana filetatad (13), o altd piesa de capat (16) a
cablului flexibil (10) fiind imobilizata la partea inferioara a unei tije (17), asigurand realizarea
unei miscari de lucru verticale de catre un semifabricat (18), tija (17) deplasandu-se in
interiorul unei bucse (19), prin intermediul unor bile (20), aflate intr-o bucsa colivie (21),
bucsa (19) fiind fixata intr-o bratara (22), aceasta din urma fiind solidarizata cu o bucsa (23),
ce poate culisa liber, pe directie verticala, in lungul unei coloane filetate (24), asigurand,
inaintea inceperii prelucrarii cu ultrasunete, contactul intre semifabricatul (18) si o scula (25),
deplasarea pe verticald a bucsei (23) si imobilizarea ei intr-o anumita pozitie realizandu-se
cu doua piulite filetate, (26 si 27) evitarea deplasarii bucsei colivie (21) in afara bucsei (19)
realizandu-se cu doua capace filetate (28 si 29), la capatul tijei (19) fiind fixata, cu o piulita
(30), o piesa intermediara (31), din tabla indoita, pe o suprafatd superioara, nepozitionata,
a piesei intermediare (31), se afla dispus un recipient (32) in care este amplasat semi-
fabricatul (18), pe un inel (33) de sustinere, imobilizarea semifabricatului (18) in interiorul
recipientului (32) si, totodata, a recipientului (32) pe o suprafata superioara, nepozitionata,
a piesei intermediare (31), se face cu o brida curba (34) si un surub (35), tijele filetate (13 si
24) fiind amplasate pe o placa de baza (36), dispusa pe masa masinii de prelucrat cu
ultrasunete.
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