(19) OFICIUL. DE STAT

ROMANIA

PENTRU INVENTII $| MARCI ’“;\3‘ ) «y RO 125859 B1
Bucuré§ti W 51) Int.Cl.
- B23K 35/10 %%,
@i B23K 35/34 %00,
C22C 19/05 20601
(12) BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2010 00101

(22) Data de depozit: 04.02.2010

(45) Data publicarii mentiunii acordarii brevetului: 30.08.2012 BOPI nr. 8/2012

(41) Data publicarii cererii:
30.11.2010 BOPI nr. 11/2010

(73) Titular:
+ SUDOTIM AS S.R.L., BD.MIHAI VITEAZUL
NR.30A, TIMISOARA, TM, RO

(72) Inventatori:
. CAPORNI'!'IT\ LIVIU, STR. REPUBLICII
NR.114, BL.14 B1, SC.A, AP.33, PLOIESTI,
PH, RO;
* VOICULESCU IONELIA,
STR.VINTILA MIHAILESCU NR.8, BL.78,
AP.44, SECTOR 6, BUCURESTI, B, RO;
« GEANTA VICTOR, STR.IANI BUZOIANI
NR.1, ET.8, AP.32, SECTOR 1,
BUCURESTI, B, RO;
« STEFANOIU RADU,
STR.PICTOR ION NEGULICI NR.40, ET.3,
AP.4, SECTOR 1, BUCURESTI, B, RO;

* BINCHICIU AURELIA, STR.1 DECEMBRIE
NR.90, AP.2, TIMISOARA, TM, RO;

« CAMPUREAN ADRIAN MIHAI,

STR. V. LASCAR NR.23-25, BUCURESTI, B,
RO;

+ IOVANUS DANIELA,

STR. M. KOGALNICEANU NR.20, BL.1K,
SC.D, ET.5, AP.14, BRASOV, BV, RO;

* BINCHICIU EMILIA, STR.71 DECEMBRIE
NR.90, AP.2, TIMISOARA, TM, RO;

+ NEGRIU RADU,

STR.VALEA CALUGAREASCA NR.22,
BL.E1, SC.A ET.5 AP.27, SECTOR 6,
BUCURESTI, B, RO;

» BINCHICIU HORIA, STR.1 DECEMBRIE
NR.90, AP.2, TIMISOARA, TM, RO

(56) Documente din stadiul tehnicii:
CN 1176863 A; CN 101323058 B

9 ELECTROD PENTRU SUDAREA iMBINARILOR DIN OTEL
INOXIDABIL DUPLEX CU OTEL-CARBON

Examinator. ing. ARGHIRESCU MARIUS

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si
motivat, la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de
inventie, in termen de 6 luni de la publicarea mentiunii
hotéréarii de acordare a acesteia

RO 125859 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 125859 B1

Inventia se refera la un electrod pentru sudarea imbinarilor din otel inoxidabil duplex
cu otel-carbon, prin realizarea unor depuneri de tipul Fe:18% Cr, 8% Ni, 6% Mn, 2,5%W, cu
randament ridicat si tendinté redusa la fisurare.

Sunt cunoscuti electrozi cu invelis continand fluxuri pentru sudare mecanizata,
fluoro-calcice, si electrozi pentru realizarea de imbinari eterogene, prin sudare electrica
manuald, cu electrozi care depun, in conditii normale de productivitate, aliaje de tipul 18%
Cr, 8% Ni, 6% Mn sau similare, cu rezistenta la rupere la nivelul de performanta al otelurilor
carbon si/sau la nivelul de performanta al otelurilor inoxidabile comune, austenitice,
respectiv, austenito-feritice. De exemplu, documentul CN 1176863 A prezinta un electrod
de sudura din otel-inox, cu invelis contindnd: marmura, 22...28%, fluorina 38...35%, pulbere
de dioxid de titan 3...5%, Mn 7...10%, Cr 1,5...3%, FeSi 1,5...2,5%, FeMn 4...5%, cajuelita
5...12%, cuart 1,5...2%, FeMo 1,5...3,5%, FeV 1,5...2%, FeTi 5...7,5% si pulbere de Nb, iar
documentul CN 101323058 A prezinta un electrod din otel inox duplex, cu invelig continand:
rutil 30...40%, marmura 5...10%, dioxid de titan 3...7%, 16...20% pulbere metalic3, 0,5...1,5%
fluoruri de pamanturi rare, 2...3% criolit, 5...8%Cr, 1,5...3,5% feroaliaj, 15...20% feldspat
potasic, 0,5...1% feroaliaj. Dezavantajele acestor electrozi constau intr-o rata redusa de
depunere, productivitati reduse la sudare, niveluri reduse de aliere si in obtinerea unei
rezistente reduse la rupere a metalului depus prin sudare, respectiv, a unor morfologii si
distributii necontrolabile ale incluziunilor nemetalice, fapt ce conduce la coeficienti de
siguranta cu grad ridicat de incertitudine a structurilor sudate.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unei compozitii pentru
invelisul gros al unui electrod cu miez din otel-inox, pentru depunerile de tipul Fe: 18% Cr,
8% Ni, 8% Mn, 2,5% W, cu proprietati dezoxidante, nepoluant, care sa aiba randament
ridicat de depunere si sa confere sudurii rezistenta la fisurare si o rezistenta la rupere la
nivelul otelurilor inoxidabile duplex.

Electrodul conform inventiei rezolva aceasta problema tehnica, prin aceea ca este
format dintr-un miez din otel-inox si un invelis constituit dintr-un amestec de aliere continand
15...19% Mn metalic, 5...8% W de granulatie fina, adaos de compensare a arderilor, de
6...10% Cr metalic, 0,5...1,5% lantanide, un amestec zgurifiant cu caracter bazic, compus
din 30...34% marmura, 20...24% fluorina, 6...10% dioxid de titan (rutil), un amestec de
adaosuri de rafinare-dezoxidare cu 2...4% FeSi45, 1...3% FeMn45 si plastifianti in procent
de 2,5% si lianti in proportie de 17...19% din totalul masei pulverulente.

Electrodul conform inventiei prezintd avantajul ca are randamentridicat de depunere
si confera sudurii rezistenta la fisurare si o rezistenta la rupere la nivelul otelurilor inoxidabile
duplex.

Inventia este prezentaté pe larg, in continuare, in legatura si cu un exemplu particular
de realizare.

Electrodul conform inventiei prezinta particularitatea avantajoasa ca metalul depus, prin
sudare, cu acesta, se aliaza cu circa 6% Mn, 2,5% W si 0,1% lantanide prin invelisul
electrodului, depus pe un miez din otel-inox, invelis care, in acest scop, este constituit din
sistemul de aliere alcatuit din 15...19% Mn metalic, 5...8% W de granulatie fing, 0,5...1,5%
lantanide, un amestec zgurifiant cu caracter bazic, compus din 30...34% marmur3, 20...24%
fluorind, 6...10% dioxid de titan (rutil) cu adaos de compensare a arderilor, la trecerea
picaturilor prin arcul electric, de circa 6...10% Cr metalic, un amestec de adaosuri de
rafinare-dezoxidare cu 2...4% FeSi45, 1...3% FeMn45 si plastifianti in procent de 2,5% si
lianti in proportie de 17...19% din totalul masei pulverulente de invelire, iar prin vergeaua
electrodului, rezulta o aliere cu circa 18% Cr si, respectiv, cu circa 8% Ni.
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Exemplul de realizare. intr-un exemplu de realizare, invelisul electrodului pentru
sudarea imbinarilor eterogene intre oteluri inoxidabile duplex si oteluri-carbon se realizeaza
prin dozarea componentelor pulverulente, cu granulatie maxima admisa de 0,3 mm, in
limitele de participare, in procente masice, $i anume: 32% marmura, 22% fluorind, 7% dioxid
de titan (rutil), 1,5% mica, 17% Mn metalic, 6% W metalic de granulatie find, maximum
0,15 mm, 8% Cr metalic, 1,5% lantanide, 3% FeSi 45, 1,5% FeMn 45, 0,5% carboxi-
metilceluloza, care se omogenizeaza in stare uscata, in prima etapa si, in stare umeda, dupa
adaugarea silicatului de sodiu lichid in proportie de 18% din totalul masei pulverulente. Acest
invelis se extrudeaza pe o vergea de tipul 18% Cr - 8% Ni, cu un coeficient de invelire de
1,75, iar electrozii obtinuti depun, prin sudare, un aliaj pe baza de fier si alte elemente, in
proportie de 0,15% C, 0,4% Si, 5,9% Mn, 18,2% Cr, 8,2% Ni, 2,5% W, cu o rezistenta la
rupere asociata, de 680 N/mm?. Inventia prezintd elemente de progres tehnico-economic,
prin aceea ca, printr-o aliere mixta, din vergea si din invelis, si o microaliere cu lantanide,
permite o crestere a performantelor de productivitate si siguranta in exploatare, si creeaza
premise de rezolvare, prin metode similare, a unor probleme de structuri sudate de
importanta majora.
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Revendicare

Electrod pentru sudarea imbinarilor din otel inoxidabil duplex cu otel-carbon care, in
scopul realizarii unor materiale pentru sudare electrica manuald, cu randament ridicat si
tendinta redusa la fisurare a depunerilor de tipul Fe: 18% Cr, 8% Ni, 6% Mn, 2,5% W, este
format dintr-un miez din otel-inox i un invelis cuprinzand procente specifice de marmura,
fluoring, pulbere de dioxid de titan, Mn, Cr, FeSi, FeMn, plastifianti si lianti, caracterizat prin
aceea ca invelisul mentionat este constituit dintr-un amestec de aliere, continand 15...19%
Mn metalic, 5...8% W de granulatie fing, 0,5...1,5% lantanide, un amestec zgurifiant cu
caracter bazic, compus din 30...34% marmura, 20...24% fluorina, 6...10% dioxid de titan
(rutil), adaos de compensare a arderilor, de 6...10% Cr metalic, un amestec de adaosuri de
rafinare-dezoxidare cu 2...4% FeSi45, 1...3% FeMn45, plastifianti in procent de 2,5% si lianti
in proportie de 17...19% din totalul masei pulverulente.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 428/2012
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