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499 VERGEA PENTRU BRAZARE DIN ALIAJ DE ARGINT,

CU INVELIS DEZOXIDANT

Examinator. ing. ARGHIRESCU MARIUS

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia

RO 125835 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 125835 B1

Inventia se refera la o vergea ecologica, din aliaj de argint, acoperita prin extruziune
cu flux dezoxidant si cu adaosuri de pulberi metalice din aliajul utilizat pentru brazare, folosita
la lipirea unor materiale de acelasi tip sau similare, supuse in exploatare la solicitari
complexe, inclusiv cu vibratii $i care asigura un randament ridicat de depunere.

Sunt cunoscute vergele invelite pentru lipire tare, din aliaje de argint, invelite cu
fluxuri dezoxidante bicomponente si in unele cazuri tricomponente.

De exemplu, documentul GB 2428046 A prezinta un electrod de brazare tip: Ag-Cu-
Zn-Ge, care contine peste 70% Ag, 3-8% Zn si 0,5-3% Ge, si care mai poate contine 1-3%
Sn si 0,05-0,4% Si, utilizabil sub forma de electrod, s&rma, banda sau pasta, impreuna cu
un flux de protectie, iar documentul GB 547755 A prezintd un amestec de brazare cu 70%
Ag si 30% Cu, utilizabil sub forma de sdrma cu sau fara flux de protectie impotriva oxidarii
compus din borax sau fluoruri.

Aceste vergele de brazare prezintd dezavantajul unui grad ridicat de poluare a
mediului ambiant si al unui productivitati reduse de depunere.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unei compozitii
pentru inveligul gros al unui electrod cu miez din aliaj Ag-Cu-Zn, cu proprietati dezoxidante,
nepoluant, care sa aiba randament ridicat de depunere.

Vergeaua pentru brazare din aliaj de argint, cu invelis dezoxidant, conform inventiei,
rezolva aceasta problema tehnica, prin aceea ca este formata dintr-o vergea metalica din
aliaj de argint - cupru - zinc, fara cadmiu si un invelis dezoxidant extrudat pe vergea, alcatuit
din amestec mecanic de substante de tip boro-fluoro-potasic si adaosuri de pulberi metalice
din aliajul vergelei metalice, cu granulatia de maximum 0,1 mm si o participare de pana la
15% si, respectiv, cu continut de 4% plastifianti. Continutul de elemente nocive (cadmiu) este
limitat astfel la participatii la nivel de urme, iar cresterea randamentului de depunere este
realizata prin faptul ca invelisul contine pulberi din aliajul de lipire.

Amestecul mecanic omogenizat din invelisul dezoxidant contine: 2/3 acid boric + 1/3
borax deshidratat in proportie de 35 + 10%; amestec omogenizat de hidroxid de potasiu in
proportie de 26 £ 10%; amestec omogenizat de 1/2 fluorura de potasiu + 1/2 tetrafluoroborat
de potasiu in proportie de 20 + 10%, iar ca plastifiant, se foloseste carboximetilceluloza in
proportie de 4 + 0,5% si apa distilata pentru liere in proportie de 18 + 5%.

Vergeaua pentru brazare din aliaj de argint cu invelis dezoxidant astfel realizata
prezinta urmatoarele avantaje:

- cresterea sigurantei sanitare a proceselor de brazare prin absenta din componenta
imbinarilor lipite a produsilor reziduali ai elementelor nocive (cadmiu) si a unor poluanti;

- reducerea gradului de emisie de prafuri in mediu, prin introducerea, ca material
stabilizator al invelisului electrozilor, a hidroxidului de potasiu;

- cresterea calitatii imbinarilor lipite prin realizarea unei dezoxidari superioare datorate
utilizarii unui sistem mineralogic complex;

- cresterea randamentului de depunere si a productivitatii muncii la brazare prin
introducerea in invelis a unor adaosuri de pulbere din aliajul vergelei de lipire.

Inventia este prezentata pe larg in continuare.

Vergeaua pentru brazare din aliaj de argint, cu invelis dezoxidant, conform inventiei,
este formata din o vergea metalica din aliaj de argint - cupru - zinc, fara cadmiu si un invelig
dezoxidant extrudat pe vergea, alcatuit din amestec mecanic de substante de tip
boro-fluoro-potasic si adaosuri de pulberi metalice din aliajul vergelei metalice, cu granulatia
de maximum 0,1 mm si o participare de pana la 15% si respectiv, cu continut de 1%
plastifianti.
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Pentru realizarea inventiei se utilizeaza o vergea nuda din aliaj de argint conform EN 1
ISO 3677/1995, din tipurile: BCu44ZnAg, 698 - 810 pentru VI Ag20 rr; BCu38ZnAg,
650 - 750 pentru VI Ag30 rr; BAg45CuZn, 660 - 740 pentru VI Ag45 rr. 3
Diametrul vergelei poate fi de 2; 2,5 i 3 mm, iar lungimea de 500 mm.
invelisul dezoxidant se depune prin extruziune pe vergeaua metalicd, cu un coeficient de 5
invelire: D,/ D, =1, 4, (D, - diametrul vergelei invelite; D, - diametrul vergelei neacoperite)
si 0 compozitie mineralogica in procente masice, dupa cum urmeaza: 7
- adaos de pulberi din aliaj ecologic de argint cu granulatia de maximum 0,1 mm si
o participare de pana la 15%; 9
- amestec mecanic omogenizat 2/3 acid boric + 1/3 borax deshidratat . 35 + 10%;
- amestec mecanic omogenizat hidroxid de potasiu . . . ............. 26 £ 10%; 11
- 1/2 fluorura de potasiu + 1/2 tetrafluoroborat de potasiu .. ...... ... 20 £ 10%;
- plastifiant (CMC) carboximetilceluloza .. ....................... 4+ 0,5%; 13
-liant(apa distilata) ................ ... 18 = 5% din total masa pulverulenta.
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Revendicare

Vergea pentru brazare din aliaj de argint, cuinvelis dezoxidant, depus prin extruziune
pe un miez din aliaj de argint - cupru - zinc de tipul BCu44ZnAg 698-810, BCu38ZnAg
650-750 sau BAg45CuZn 660-740, caracterizata prin aceea ca, pentru realizarea si a unui
randament ridicat de depunere, in mod ecologic, invelisul dezoxidant mentionat contine:
adaosuri de pulberi dintr-un aliaj ecologic de argint de acelasi tip cu miezul metalic al
vergelei, cu granulatia de maximum 0,1 mm, in proportie de pana la 15%; amestec mecanic
omogenizat cu 2/3 acid boric + 1/3 borax deshidratat in proportie de 35 + 10%; amestec
mecanic omogenizat de hidroxid de potasiu in proportie de 26 + 10%; amestec omogenizat
cu 1/2 fluorura de potasiu + 1/2 tetrafluoroborat de potasiu in proportie de 20 + 10% si
plastifiant din carboximetilceluloza in proportie de 4 + 0,5% si apa distilata pentru liere in
proportie de 18 + 5%.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 377/2012




	Bibliographic Data 
	Description
	Claims



