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RO 125774 B1

Inventia se referd la un procedeu si o instalatie de obtinere exoterma a aliajelor
metalice feroase, utilizate apoi ca aliaje pentru turnarea in forme, in scopul obtinerii pieselor
turnate sau a semifabricatelor supuse ulterior deformarilor plastice, care fac parte din
categoria proceselor metalurgice discontinue.

in literatura tehnica de specialitate pentru topirea si elaborarea aliajelor feroase din
categoria proceselor sus amintite, sunt cunoscute o serie de procedee care utilizeaza dispo-
zitive, agregate si instalatii metalurgice ce folosesc drept combustibili: petrolul, carbunele si
gazele, dar pentru producerea otelului, din cauza temperaturii ridicate (peste 1600 °C), utili-
zarea energiei electrice in tehnologiile conventionale este singura solutie fiabila.

in sensul celor de mai sus, sunt cunoscute tehnologii de topire si elaborare a aliajelor
feroase, ce utilizeaza drept agregat principal cubiloul in care aportul de caldura se realizeaza
prin arderea cocsului in principal, dar si pe insuflarea aerului cald, a oxigenului sau a gazului
metan, pentru cresterea randamentului.

Unele variante constructive de cubilou alaturi de arderea cocsului drept combustibil
solid folosesc suplimentar si injectia de combustibil lichid (gudronul de lignit si pacura), in
scopul cresterii temperaturii fontei lichide si a productivitatii.

Desi constructia unui cubilou este relativ simpla, principalele dezavantaje ale pro-
cedeelor care se realizeaza cu ajutorul acestui agregat constau in: apeleaza la spatii tehno-
logice foarte mari, iar instalatiile anexe pentru injectia combustibilului lichid sau pentru insu-
flarea gazelor sunt scumpe si necesita personal suplimentar relativ numeros pentru deservire
si intretinere. in scopul topirii si elaborarii aliajelor feroase, mai sunt cunoscute procedeele
care utilizeaza cuptorul electric cu inductie.

Principalele dezavantaje ale procedeului consta in: investitie ridicata si consum mare
de energie electrica, precum si necesitatea unor echipamente si dispozitive speciale.

Totin scopul topirii si elaborarii aliajelor feroase, mai sunt utilizate pe scara larga pro-
cedeele care folosesc cuptoarele electrice cu arc. Ca si la tehnologile care utilizeaza cuptoa-
rele cu inductie, procedeele care se bazeaza pe cuptoare electrice cu arc au consum marit
de energie electrica, de circa 700...900 Kw/t de otel elaborat, precum si un consum ridicat
de materiale refractare, cat si utilizarea unor echipamente si dispozitive speciale.

in ultimii ani, s-au dezvoltat o serie de procedee pentru topirea si elaborarea aliajelor
moderne, ce utilizeaza agregate si instalatii care au la baza plasma, fluxul de electroni si
laserul, insa extinderea pe scara larga este limitata datoritd dezavantajelor atat in ceea ce
priveste costul foarte ridicat al implementarii lor, cat si apelarea la specialisti de inalta
calificare.

Pentru topirea si elaborarea aliajelor feroase la nivel de laborator, sunt cunoscute si
procedee aluminotermice, care utilizeaza ca dispozitiv o retortd metalicd amplasata pe un
suport special sau pe lagare prevazute cu brat in consola. Retorta metalica este captusita
in interior cu materiale refractare, iar la partea inferioara este prevazuta cu un orificiu de
evacuare, in care se dispun miezuri s$i dopul de inchidere.

Reactiile sunt cunoscute sub denumirea de aluminotermice si conduc la obtinerea
unor aliaje feroase in functie de incarcatura de baza, care pe langa amestecul termitic dispus
la partea superioara sau inferioara, mai contin si deseuri de fier vechi, feroaliaje pentru aliere
si fondantii respectivi, care regleaza compozitia si temperatura topiturii metalice din retorta
astfel pregatita.

De exemplu, in brevetul RO 117464, se prezinta un procedeu de elaborare a otelului
prin metalotermie, cu un amestec metalotermic compus din 75% tunder si 25% pulbere de
aluminiu si siliciu, prin adaugarea amestecului la un alt amestec solid din fonta si fier vechi,
si afdnarea cu oxigen, urmata de dezoxidare, iar brevetul RO 83658 prezintd o pulbere
exoterma cu 20...22% FeO, 24...28% Fe,O,, 26...30% Fe,O,;, maximum 28% pulbere de Al,
0,1...0,7% MnO, +SiO,;
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Dezavantajul principal ale acestor procedee aluminotermice, care aimpiedicat extin-
derea acestorala nivel industrial, se datoreaza faptului ca amestecurile aluminotermice con-
tin drept component principal tunder (arsura de fier rezultat din sectiile de laminare si forjare
a otelului), ce reprezinta aproximativ 70...80% din compozitia termitului. Existenta unor difi-
cultati in recoltarea tunderului, care trebuie sa fie colectate numai de la anumite caje de
laminare cu program constant de productie, precum si necesitatea unor faze si operatii
speciale de preparare a acestuia, ca indepartarea impuritatilor, a uleiurilor, au franat utili-
zarea pe scara larga a procedeului.

Un alt dezavantaj al acestor procedee il constituie lipsa organizarii unui flux tehno-
logic adecvat, care sa permita producerea aliajelor in regim industrial.

Este cunoscut de asemenea procedeul de tratare secundara, ulterioara topirii, a
aliajelor metalice, intr-o oala de turnare, pe fundul careia se depune amestecul de tratare,
cain brevetul RO 87046, care prezinta un procedeu de tratare a aliajelor in oala de turnare,
prin formarea unui strat din materiale granulare la baza oalei, acoperit de alt strat din material
activ pulverulent, pentru realizarea rafinarii, alierii sau modificarii aliajului.

Instalatiile specifice acestor procedee sunt prezentate in documente precum: brevet
JP 2001179425, care prezinta o metoda si o instalatie de incalzire si transport al unui metal
topit in oala de turnare, instalatie prevazuta cu arzator de mentinere in stare topitéd a
metalului din oala si cu carucior de deplasare a oalei de turnare intr-un tunel sau brevetul
RO 114009, care prezintd o instalatie de modificare a metalului lichid in oala de turnare, in
care este introdusa o capsula de imersie din material refractar cu locasuri dispuse radial sau
unul circular, de introducere a unui modificator ce are si o tija de sustinere fixata de un brat
orizontal de sustinere al unui modul de antrenare ce se deplaseaza vertical pe o coloana de
sustinere, astfel incat bratul de sustinere deplaseaza si capacul oalei de turnare.

Scopul inventiei propuse consté in posibilitatea topirii si elaborarii aliajelor metalice
feroase in regim industrial, fara utilizarea energiei electrice, precum si eliminarea dispoziti-
velor si a instalatiilor sofisticate respective.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia propusa consta in obtinerea unui ames-
tec exoterm cu mai putin de 50% tunder, care sa permita topirea incarcaturii solide de obti-
nere a unui aliaj feros, cat si a unei compozitii granulare pentru tratarea suplimentara si defi-
nitivarea elaborérii prin eliminarea impuritatilor, bazatd pe amestec pulverulent: aluminiu-
tunder, si respectiv - in conceperea si realizarea unei instalatii specifice de aplicare a proce-
deului printr-un flux tehnologic simplu, cu investitii minime si intr-un timp cat mai scurt.

Procedeul de obtinere exoterma a aliajelor metalice feroase, conform inventiei pro-
puse, rezolva aceasta problema, prin aceea ca realizeaza topirea unei sarje de fonta sau
otel intr-o retorta, cu ajutorul unui amestec exoterm dispus la partea superioara a incarcaturii
preancalzite, adaugat intr-un raport de 30...60% din incarcaturd cu granulatia de
0,1...1,0 mm si avand compozitia constituita in procente de greutate, din: 20...30% aluminiu
pulbere; 0,5...10% ferosiliciu; 10...15% minereu fier; 10...15% burete de fier; 5...10% oxizi
de fier; 5...10% span de fonta sau otel; 0...5% grafit; 1...5% azotat de sodiu sau potasiu,
0...10% prealiaje, siinresttunder, iar dupa topireaintregii sarje, are loc deversarea acesteia
din retorta intr-o oala de turnare, in care s-a depus pe fundul acesteia, cat si in niste reci-
piente metalice, dispuse pe unul sau mai multe randuri in planul vertical al oalei respective,
o cantitate prestabilita de compozitie granulara cu caracter exoterm sau nu, destinata alierii,
dezoxidarii i desulfurarii, precum si a omogenizarii chimice si termice a aliajului lichid, utili-
zata intr-un raport de 0,5...5% din greutatea aliajului lichid, formata de preferinta, din:
1...30% aluminiu + 1...6% ferosiliciu + 1...5% carbonat de calciu + 0...3 % oxid de calciu +
0...5% grafit + 1...5% azotat de sodiu sau de potasiu, 0...10% prealiaje de aliere, in rest
tunder, ce permite reducerea continutului de gaze si a incluziunilor nemetalice datorita dimi-
nuarii de oxizi si sulfuri si barbotarea puternica a baii metalice.
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Instalatia de obtinere exoterma a aliajelor metalice feroase, pentru aplicarea proce-
deului conform inventiei, utilizeaza un transportor metalic de tip banda rulantd pe care se
asaza o retorta basculanta ce contine o incarcatura metalica si nemetalica, specifica unei
compozitii chimice prestabilite de fonta sau otel provenita de la un sistem automatizat de
stocare-alimentare unde, dupa sarjare, retorta basculanta fiind deplasata, pentru pre-
incalzirea sarjei, in interiorul unei coloane care este prevazuta la interior cu niste arzatoare
ce pot translata in plan vertical pentru reglarea optima a distantei pana la incarcatura,
coloana fiind prevazuta si cu un sistem de aspiratie a gazelor, retorta basculanta fiind depla-
sata dupa preincalzirea incarcaturii, pentru topirea acesteia, in interiorul unei coloane pre-
vazuta cu un sistem de captare a gazelor dezvoltate si de retinere a microparticulelor antre-
nate, pentru amorsarea reactiei exoterme in interiorul coloanei, fiind prevazut un dispozitiv
rotativ tip perie cu electrozi metalici care se poate deplasa in plan vertical pentru atingerea
distantei optime cu aliajul metalic din retorta basculanta , instalatia avand si o platforma de
lucru pentru extragerea zgurei oxidante formaté dupa initierea si definitivarea topirii, din
retorta basculantd, formarea altei zguri si deversarea aliajul lichid intr-o oala de turnare de
tratare in stare lichida a aliajului metalic, pentru definitivarea elaborarii aliajului metalic, fiind
prevazuta o coloana in care este adusa cu transportorul oala de turnare si care are un
sistem pentru aspiratie a gazelor si un dispozitiv de agitare mecanica a baii metalice, ce se
poate deplasa in plan vertical pentru omogenizarea chimica si termica a aliajului.

Procedeul si instalatia conforme inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- pret de cost relativ scazut al amestecurilor exoterm si de tratare secundara a
aliajului feros, utilizate;

- invenstitie minima, datorita simplitatii constructive a instalatiei propuse;

- elimind instalatiile si dispozitivele sofisticate specifice procedeelor actuale;

- nu necesita materiale refractare fasonate, intrebuintate la zidirea cuptoarelor;

- necesita personal minim pentru deservire cu calificare medie.

Inventia este prezentatd, in continuare, printr-un exemplu de realizare a inventiei
propuse, in legatura si cu fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, sectiune in plan vertical a instalatiei de obtinere a aliajului feros;

- fig. 2, vedere de sus a instalatiei de obtiunere a aliajului feros;

- fig. 3, sectiune transversala printr-un dispozitiv rotativ pentru initierea si amorsarea
amestecului exoterm.

Procedeul de obtinere exoterma a aliajelor metalice feroase, conform inventiei pro-
puse, consta in topirea unei incarcaturi 3 metalice si nemetalice a unei sarje de fonta sau
otel, care in prealabil a fost preincalzita in interiorul unei coloane 5, topire realizata in inte-
riorul unei coloane 7 cu un amestec exoterm c, utilizat in proportie de 30...60% din incarca-
tura sarjei cand amestecul exoterm ¢ are fractia granulometricé de 0,1- 1,0 mm si care este
constituit in procente de greutate, din: 20...30% aluminiu pulbere + 0,5...10% ferosiliciu +
10...15% minereu fier +10...15% burete de fier + 5...10% oxizi de fier + 5...10% span de fonta
sau otel + 0...5% grafit + 1...5% azotat de sodiu sau potasiu, in rest - tunder, fiind usor de
preparat si capabil sa furnizeze constant o degajare de caldura suficienta, in care spanul de
fontd sau otel este sub forma de aschii cu lungimea si grosimea de maximum 4 cm,
respectiv - de 4 mm, si care prezinta o buna reproductibilitate a procesului de amorsare a
reactiei la contactul cu picaturi de aliaj lichid. Dupa topirea incarcaturii 3, aceasta se trateaza
suplimentar in interiorul unei coloane 11, intr-o oald de turnare 10, cu nigte compozitii
granulare avand fractiile granulometrice cuprinse intre 0,1 si 1,0 mm, utilizate intr-un raport

de 0,5...5% din greutatea aliajului lichid, care pot avea caracter exoterm sau nu, fiind con-
stituite, in procente de greutate, din: 1...30% aluminiu + 1...6% ferosiliciu + 1...5% carbonat
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de calciu + 0...3% oxid de calciu + 0...5% grafit + 1...5% azotat de sodiu sau de potasiu,
0...10% prealiaje de aliere, in rest- tunder, permitand barbotarea puternica a baii in contact
cu aceste compozitii si intensificand procesele de omogenizare termica si chimica, com-
pozitie care contribuie la reducerea in acelasi timp a continutului de gaze si a incluziunilor
nemetalice, datoritd diminuarii de oxizi si sulfuri.

Dupa definitivarea compozitiei chimice prestabilite a aliajului lichid, cat si a tempe-
raturii de turnare, prin adaosuri de materiale specifice incarcaturii 3, respectiv - de amestec
exoterm c, la cantitatile prestabilite necesare, se extrage oala de turnare 10 din coloana 11,
cu ajutorul transportorului metalic 1 pe o platforma de lucru 9, de unde apoi se deplaseaza
la standul de turnare, in vederea umplerii formelor astfel pregatite.

Instalatia de obtinere exoterma a aliajelor metalice feroase, conform inventiei, utili-
zeaza un transportor 1 metalic, tip banda rulanta, pe care se asaza o retorta basculanta 2,
ce contine o incarcatura 3 metalica si nemetalica, specificad unei compozitii chimice pre-
stabilite de fonta sau otel, provenita de la un sistem 4 automatizat de stocare-alimentare,
unde, dupa sarjare, retorta basculanta 2 este deplasata in interiorul unei coloane 5 pentru
preincélzirea sarjei, care este prevazuta la interior cu niste arzatoare 6 ce pot translata in
plan vertical pentru reglarea optima a distantei dintre flacara si incarcatura 3 din interiorul
retortei basculante 2, coloana 5 fiind prevazuta si cu un sistem a de aspiratie a gazelor. Dupéa
atingerea temperaturii de preincalzire stabilite a incarcaturii 3, cu ajutorul transportorului 1
metalic, se deplaseza retorta basculanta 2, in interiorul unei coloane 7, pentru amorsarea
reactiei exoterme si topirea propriu-zisa a incarcaturii 3, in interioarul coloanei 7 fiind pre-
vazut si un sistem b de captare a gazelor dezvoltate si de retinere a microparticulelor antre-
nate, iar pentru amorsarea reactiei exoterme, in interiorul coloanei 7 este dispus un dispozitiv
8, rotativ, tip perie cu electrozi metalici, care se poate deplasa in plan vertical pentru atin-
gerea distantei optime cu picaturi de aliaj lichid a unui amestec exoterm ¢, care s-a depus
in prealabil la cantitatea necesara prestabilitd peste suprafata incarcaturii 3, preincalzite.

Dupa initierea si definitivarea topirii, se scoate retorta basculanta 2 din coloana 7 pe
o platforma 9 de lucru, unde se extrage zgura oxidantd formata prin inclinarea retortei
basculante 2 si se formeaza o alta zgura la compozitia prestabilita, dupa care se deverseaza
aliajul lichid intr-o oala de tunare 10, unde atéat pe fundul acesteia, cét si in niste recipiente
metalice f, s-au depus compozitii granulare cu caracter exoterm sau nu, in cantitatile
prestabilite, din categoria elementelor de aliere, dezoxidante si desulfurante, dupa care oala
de turnare 10 se deplaseaza cu transportorul 1 metalic, pentru definitivarea elaborarii, in inte-
riorul unei colane 11 in care se afla un sistem d, pentru aspiratia gazelor i un dispozitiv 12
de agitare mecanica a baii metalice, ce se poate deplasa in plan vertical, pentru omoge-
nizarea chimica si termica a aliajului.

Dispozitivul 8 rotativ tip perie, in scopul generarii de picaturi lichide metalice pentru
initierea si amorsarea reactiei de aprindere a amestecului exoterm ¢, a asigurarii reproduc-
tibilitatii aprinderii acestuia, precum si a uniformizarii suprafetei si a microvolumelor de ardere
in toatd masa amestecului exoterm ¢, are niste electrozi metalici 13 dispusi concentric pe
un suport de prindere in forma de disc 15, ce constituie un pol electric cu rol de masa, pe
fiecare electrod 13 fiind sudate niste segmente 14 scurte metalice, paralele, dispuse dia-
metral opuse pe toaté lungimea acestuia, pentru marirea suprafetei de contact prin rotire cu
amestecul exoterm ¢, pentru inchiderea circuitului electric de joasa tensiune, existand un
alt electrod g, mobil, prevazut cu un varf activ de contact, ce constituie celalalt pol electric,
scurtcircuitarea si topirea locala a electrozilor 13 metaliciincastrati in discul 15 fiind asigurata
prin intermediul unei articulatii mobile h din extremitatea superioara a electrodului g si al unui
resort j ce permite contactul mecanic si electric permanent cu electrozii 13 metalici.

Se d3, in continuare, un exemplu practic de elaborare a unei sarje de otel aliat avand
masa de 90 kg.
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Intr-o retorta s-a utilizat o incarcatura constituitd din urmatoarele materiale: 80 kg
incarcatura feroasa din otel (50 kg span de otel + 30 kg deseuri maruntite de otel carbon )
+ 2 kg ferocrom + 1 kg nichel electrolitic + 7 kg zgura (5 kg oxid de calciu + 2 kg fluorura de
calciu).

Incarcatura s-a preincalzit cu un arzétor de gaz metan cu insuflare de aer pana la
aproximativ 750...800°C, dupa care s-au depus la partea superioara a sarjei 40 kg de
amestec exoterm pentru topirea incarcaturii, constituit din 20 kg aluminiu pulbere, 1 kg
ferosiliciu, 75,4 kg minereu de fier, 4 kg burete de fier, 3 kg oxizi de fier, 4 kg span de otel,
0,1 kg grafit, 3 kg azotat de sodiu si 2,9 kg tunder; s-a amorsat reactia exoterma cu un
dispozitiv rotativ cu electrozi metalici, alimentat la un curent de joasa tensiune, iar dupa
topirea sarjei, s-a extras zgura oxidica, dupa care s-a format o altd zgura constituita din 2 kg
oxid de calciu + 1 kg fluorura de calciu.

In continuare, s-a deversat aliajul lichid intr-o oala de turnare, in prealabil incalzita
la 750°C, unde, in planul vertical s-au dispus doua recipiente metalice care contineau 2 kg
de compozitii granulare pentru tratarea suplimentara a aliajului lichid, pentru dezoxidare,
desulfurare si agitare a baii, iar la partea inferioara a oalei s-a depus 1 kg din aceeasi com-
pozitie granulara, constituita din 300 g aluminiu pulberi + 600 g ferosiliciu 75 + 300 g car-
bonat de calciu + 100 g oxid de calciu +100 g grafit + 300 g azotat de sodiu + 1300 g tunder.

Recipientele metalice s-au executat din tabla de otel cu grosimea de 1,0 mm, avand
dimensiunile de 2 60 x 200 mm. S-a obtinut o compozitie de otel aliat cu 0,20% carbon,
0,35% siliciu, 0,72% mangan, 0,022% fosfor, 0,019% sulf, 1,2% nichel, 1,5% crom si 0,05%
aluminiu. Aliajul s-a turnat la temperatura de 1600°C, obtinandu-se piese cu configuratii
geometrice complexe.

Procedeul propus se bazeaza pe reactiile exoterme de oxido-reducere dintre oxizii
de fier si aluminiu, de forma:

3FeO +2 Al = 3Fe + Al, O, + 870 kJ

3Fe, 0O, + 2 Al = 2Fe + Al,O, + 866 kJ

3Fe,0, + 8Al = 9Fe + 4Al,0, + 3234 kJ

4 Al + 30, = 2 Al,O, + 1669 kJ

Siliciul si carbonul joacé un rol secundar in amestecurile exoterme:

3Si + 2Fe,0, = 3Si0, + 4Fe + 1376 kJ

MeQO + C = Me + CO , in care Me poate fi Fe, Mn, Si sau alt metal.

Amestecul exoterm se valivra de producator presat in tuburi, dintr-un material neutru
sau dezoxidant, la lungimi si diametre strict corespunzatoare sarjei de topire, sau va fi
ambalat in saci impermeabili din materiale care in timpul arderii sa nu degaje fum sau gaze
daunatoare sarjei de aliaj topit, respectiv, mediului.

Amestecul exoterm, precum si zgurele granulare vor avea inscris pe ambalajul de
livrare compozitia si calitatea lor, cat si conditile de manipulare, depozitare si transport,
inclusiv indicatiile de corespondenta cu categoria de aliaj obtinut.
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Revendicari

1. Procedeu de obtinere exoterma a aliajelor metalice feroase, care pentru evitarea
consumului de energie electrica pentru topirea si elaborarea acestora, foloseste un amestec
exoterm de topire format din funder in amestec cu maximum 30% pulbere de aluminiu $i
elemente chimice de adaos, depus la partea superioara a incarcaturii metalice, si o faza de
tratare a metalului lichid rezultat incluzand si dezoxidarea, in oala de turnare, prin depunerea
unui amestec pulverulent de rafinare, aliere sau modificare a aliajului la fundul oalei, carac-
terizat prin aceea ca amestecul exoterm utilizat pentru topirea unei incarcaturi metalice si
nemetalice a unei sarje specifice de fonta sau otel, dupa preincalzirea acesteia, este
adaugat intr-un raport de 30...60% din incarcatura cu granulatia de 0,1...1,0 mm si are
compozitia constituitd in procente de greutate, din: 20...30% aluminiu pulbere; 0,5...10%
ferosiliciu; 10...15% minereu fier; 10...15% burete de fier; 5...10% oxizi de fier; 5...10% gpan
de fonta sau otel; 0...5% grafit; 1...5% azotat de sodiu sau potasiu, 0...10% prealiaje, si in
rest tunder, spanul de font& sau otel utilizat sub forma de asgchii avand atat lungimea, céat
si grosimea de maximum 4 mm, respectiv de 4 cm.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca topitura metalica de
fonta sau otel, obtinutad cu amestecul exoterm utilizat, este tratata suplimentar in scopul defi-
nitivarii procesului tehnologic de elaborare, intr-o oala de turnare in care are loc alierea,
dezoxidarea finala si desulfurarea avansata, prin depunerea pe fundul acesteia si prin intro-
ducerea in niste recipiente metalice, dispuse in planul vertical al oalei, a unor compozitii gra-
nulare cu fractiile granulometrice cuprinse intre 0,1 si 1,0 mm, utilizate intr-un raport de
0,5...5% din greutatea aliajului lichid, care pot avea caracter exoterm sau nu, si care sunt
constituite, in procente de greutate, din: 1...30% aluminiu + 1...6% ferosiliciu + 1...5% carbo-
nat de calciu + 0...3% oxid de calciu + 0...5% grafit + 1...5% azotat de sodiu sau de potasiu,
0...10% prealiaje de aliere, in rest tunder, ce permit reducerea continutului de gaze si a
incluziunilor nemetalice, datoritad diminuarii de oxizi si sulfuri si barbotarea puternica a baii
metalice.

3. Instalatie de obtinere exoterm& a aliajelor metalice feroase, pentru aplicarea
procedeului conform revendicarilor 1 si 2, ce utilizeaza un transportor (1) metalic pe care se
asaza o retortd basculanté (2) ce contine o incarcatura (3) metalica si nemetalica, specifica
unei compozitii chimice prestabilite de fonta sau otel, provenita de la un sistem (4) automa-
tizat de stocare-alimentare unde, dupa sarjare, retorta basculanta (2) fiind deplasata, pentru
preincalzirea sarjei, in interiorul unei coloane (5) care este prevazuta la interior cu niste
arzatoare (6) ce pot transla in plan vertical, pentru reglarea optima a distantei panala incar-
catura (3), caracterizata prin aceea ca, coloana (5) mai este prevazuta cu un sistem (a) de
aspiratie a gazelor, transportorul (1) este de tip banda rulanta ce deplaseza retorta bas-
culanta (2), dupa preincalzirea incarcaturii (3), pentru topirea acesteia, in interiorul unei
coloane (7) prevazute cu un sistem (b) de captare a gazelor dezvoltate si de retinere a
microparticulelor antrenate, iar pentru amorsarea reactiei exoterme in interiorul coloanei (7),
este prevazut un dispozitiv (8) rotativ tip perie cu electrozi metalici care se poate deplasain
plan vertical pentru atingerea distantei optime cu aliajul metalic din retorta basculanta (2),
precum si o platforma (9) de lucru, pentru extragerea zgurei oxidante formata dupa initierea
si definitivarea topirii, din retorta basculanta (2), formarea altei zguri si deversarea aliajului
lichid intr-o oala de turnare (10) de tratare in stare lichida a aliajului metalic, pentru
definitivarea elaborarii aliajului metalic, fiind prevazuta o coloana (11) in care este adusa
oala de turnare (10) cu transportorul (1) si care are un sistem (d) pentru aspiratie a gazelor
si un dispozitiv (12) de agitare mecanica a baii metalice, ce se poate deplasa in plan vertical
pentru omogenizarea chimica si termica a aliajului.
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4. Instalatie conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea ca, in scopul generarii
de picaturi lichide metalice, pentru initierea si amorsarea reactiei de aprindere a amestecului
exoterm (c), a asigurarii reproductibilitatii aprinderii acestuia, precum si a uniformizarii
suprafetei si @ microvolumelor de ardere in toatd masa amestecului exoterm (c), are un
dispozitiv (8) rotativ tip perie cu electrozi metalici (13) dispusi concentric pe un suport de
prindere in forma de disc (15), ce constituie un pol electric cu rol de masa, pe fiecare elec-
trod (13) fiind sudate nigte segmente (14) scurte metalice, paralele, dispuse diametral opuse
pe toata lungimea acestuia, pentru marirea suprafetei de contact prin rotire cu amestecul
exoterm (¢), pentru inchiderea circuitului electric de joasa tensiune, existand un alt electrod
(g) mobil, prevazut cu un varf activ de contact, ce constituie celalalt pol electric, scurtcir-
cuitarea si topirea locala a electrozilor (13) metalici incastrati in discul (15) fiind asigurata
prin intermediul unei articulatii mobile (h) din extremitatea superioara a electrodului (g) si al
unui resort (j) ce permite contactul mecanic si electric permanent cu electrozii (13) metalici.
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