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RO 125543 B1

Inventia se referd la o suspanta pentru parasute, destinatd industriei aerospatiale,
utilizatd ca subansamblu pentru parasute care sunt catalogate ca aeronave textile, sila un
procedeu de realizare a acesteia.

Aceste aeronave au drept scop marirea rezistentei la inaintare a unui corp ce se
deplaseazad intr-un fluid. Acest fluid fiind aerul, se poate considera ca o parasuta este un caz
particular de "frand de aer". In majoritatea aplicatiilor, forta care propulseazi corpul este
propria sa greutate, astfel cd greutatea dispozitivului care asigurd rezistenta la inaintare
trebuie sa fie foarte mica. Din acest punct de vedere, parasutele pot asigura o rezistenta
mare la inaintare, cu un adaos de greutate foarte redus (8...12%).

Realizarea unor aeronave textile cu performante deosebite din punct de vedere al
caracteristicilor aerodinamice, geometrice $i masice reprezintd una dintre aplicatiile
importante ce se desfisoard in prezent pe plan mondial. in acest sens, proiectarea si
realizarea unor suspante cu structuri 3D sunt fundamentate pe cerinfele initiale specifice,
impuse de aplicatia finald, legate de: masa, rezistentad si alungire la rupere, rezistenta la
abraziune si rezistentd mica la inaintarea parasutelor (C,).

Aeronavele textile pentru utilizare umana au ca elemente componente principale:
voalura, hamul paragutistului si manunchiul de suspante intre voalurd si hamul paragutistului.

Voalura aeronavei, realizatd din tesatura 100% poliester HT de tip Dacron, este
elementul de sustentatie care limiteaza viteza de coborére in parametrii 5...7 m/s, dar poate
asigura si o vitezd de inaintare de maximum 18 m/s, in functie de forma si de tipul
materialului din care se executa.

Suspantele care fac legatura intre voalura parasutei si hamul paragutistului trebuie
sd indeplineasca conditii de rezistenta si elasticitate, dar si conditii limitative de masa.

Hamul care protejeaza parasutistul este realizat din chingi de inalta rezistenta,
prevazute cu elemente metalice de siguranta.

in prezent, pentru constructia aeronavelor textile, sunt utilizate suspante care sunt
obtinute prin impletirea a 12 fire poliesterice (10 fire netexturate si 2 fire texturate) in jurul a
48 fire de tip para-aramida, care prezintd dezavantajul ca nu pastreazd manevrabilitatea
sistemului si au un cost ridicat.

Se mai cunosc suspante pentru parasute (US 4321854, EP 0198567 A2), care au
mantaua realizata din fire texturate, impletite in jurul unor fire torsionate de tip para-aramidic,
care prezintd dezavantajul unui raport rezistentd la rupere/alungire la rupere
necorespunzator (rezistenta la rupere 200 daN/alungire la rupere: 8%).

Se mai cunoagste o suspanta pentru parapantd (RO 121705 B1), care are o structura
miez-manta, miezul fiind alcatuit din fire de polifenilentereftalamida cu densitatea de lungime
de 1100 dtex/666x1, iar mantaua din fire de polietilentereftalat, in doud variante contrastante
de culoare, cu densitatea de lungime de 1100 dtex/192f/120Z, impletite in raport 1:1, cu
ajutorul a opt sisteme.

Dezavantajul acestei suspante constd in aceea ca nu asigura caracteristicile optime
privind raportul dintre rezistenta si alungirea la rupere.

Problema pe care o rezolva aceastd inventie consta in alegerea materiei prime, a
tipului de impletire si a conditiilor tehnologice de realizare a acesteia, astfel incat sa se
asigure urmatoarele cerinte functionale: rezistenta la rupere de 40...80 daN si alungire la
rupere de maximimum 10% (in functie de pozitionarea acestora in ansamblu); reactie foarte
buna la tractiune pentru pastrarea formei si geometriei voalurii; transmiterea optima a sarcinii
intre voalura si pilot; transmiterea comenzilor de la pilot la voalurd; sectiune minima pentru
minimizarea coeficientului de inaintare (C,); alungire mica la solicitari.
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Suspanta pentru industria aerospatiald, avand o structurd miez-manta, miezul fiind
format din fire sintetice de tip Kevlar, iar mantaua din fire de poliester, din doud culori,
impletite inraport 1:1, cu ajutorul a opt sisteme, dintre care sase formate cu o prima varianta
de culoare si doud cu o a doua varianta de culoare, cu o desime de 232 impletituri/cm,
inldturd dezavantajele solutiilor cunoscute si rezolva problema tehnicd mentionatd, prin
aceea ca are miezul format din 4...7 fire de para-aramida de tip Kevlar cu o densitate de
lungime de 930 dtex/666fx1, iar mantaua din fire de poliester cu densitatea de lungime 167
den/f32x1/250Z sau 1100 dtex/192f/120Z, in doud variante de culoare - pentru manta, cu
legatura bifilard in raport 1:1, realizatd cu ajutorul a opt sisteme de impletire.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- valorificare superioara a materiilor prime high-tech;

- compatibilitate cu materialele textile tehnologice, utilizate la realizarea aeronavelor
textile;

- reducerea eforturilor financiare, aferente importurilor;

- posibilitatea realizarii pe utilajele din dotare, cu materiale ugor accesibile.

in continuare, se prezintd doud exemple de realizare a inventiei.

Exemplul 1. Pe o0 masina de canetat, se realizeaza depunerea pe formate a patru
fire de poli para-aramida de tip Kevlar, cu densitatea de lungime 930 dtex/666fx1, pentru
miez, cu o tensionare de 0,3...0,4 cN/dtex, precum gi a opt fire de poliester, pentru manta,
in doud variante contrastante de culoare, cu densitatea de lungime 167den/f32x1/250Z, cu
o tensionare de 0,2...0,35 cN/dtex.

Pe o0 magind de impletit, se realizeaza impletirea celor 8 sisteme de fire pentru manta
(sase formate cu varianta de culoare 1 si doud formate cu varianta de culoare 2) in jurul celor
4 fire din para-aramida de tip Kevlar. Pozitionarea in sistem a firelor cu densitatea de
lungime 167den/f32x1/250Z se face in raport: 1-2-3-4-5-6 (formate cu varianta de culoare 1),
7-8 (formate cu varianta de culoare 2) sau 1-2-3 (formate cu varianta de culoare 1), -4-
(format cu varianta de culoare 2), 5-6-7 (formate cu varianta de culoare 1), -8- (format cu
varianta de culoare 2). Raport de pozitionare: 6:2 sau 3:1:3:1.

Suspanta 1 se realizeaza cu un raport de impletire de 1:1, cu 23 + 2 impletituri/cm
si o tensionare a firelor din manta de 0,4...0,5 cN/dtex, iar a firelor din miez de 0,3...0,4
cN/dtex.

Suspanta 1 rezultatd are rezistenta la rupere de minimum 40 daN, alungirea larupere
de maximum 10% si diametrul de 1,0...1,1 mm.

Exemplul 2. Pe 0 masind de canetat, se realizeaza depunerea pe formate a sapte
fire de poli para-aramida de tip Kevlar, cu densitatea de lungime 930dtex/666fx1, pentru
miez, cu o tensionare de 0,3...0,4 cN/dtex, precum gi a opt fire de poliester, pentru manta,
in doud variante contrastante de culoare, cu densitatea de lungime 1100 dtex/192f/120Z, cu
o tensionare de 0,2...0,35 cN/dtex.

Pe o magind de impletit, se realizeaza impletirea celor 8 sisteme de fire pentru manta
(sase formate cu varianta de culoare 1 si doua formate cu varianta de culoare 2) in jurul celor
7 fire din para-aramida de tip Kevlar.

Pozitionareain sistem afirelor cu densitatea de lungime 1100 dtex/192f/120Z se face
in raport: 1-2-3-4 (formate cu varianta de culoare 1), -5- (format cu varianta de culoare 2),
-6- (format cu varianta de culoare 1), -7- (format cu varianta de culoare 2), -8- (format cu
varianta de culoare 1) sau 1-2 (formate cu varianta de culoare 1) -3- (format cu varianta de
culoare 2), 4-5-6-7 (formate cu varianta de culoare 1), -8- (format cu varianta de culoare 2).
Raport de pozitionare: 4:1:1:1:1 sau 2:1:4:1.

Suspanta 2 se realizeaza cu un raport de impletire de 1:1, cu 18+1 impletituri/cm i
o tensionare afirelor dinmantade 0,5...0,6 cN/dtex; iar afirelor din miez de 0,4...0,5 cN/dtex.

Suspanta rezultatd are rezistenta la rupere de minimum 80 daN, alungirea la rupere
de maximum 10% si diametrul de 1,6...1,7 mm.
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Revendicari

1. Suspanta pentru parasute, avand o structurd miez-manta, miezul fiind format din
fire sintetice tip Kevlar, iar mantaua din fire de poliester, din doud culori, impletite in raport
1:1, cu ajutorul a opt sisteme, dintre care sase formate cu o prima varianta de culoare i
doud cu o a doua variantd de culoare, cu o desime de 23 + 2 impletituri/cm, caracterizati
prin aceea c& miezul este format din 4...7 fire de para-aramida de tip Kevlar, cu o densitate
de lungime de 930 dtex/666fx1, iar mantaua din fire de poliester cu densitatea de lungime
167 den/f32x1/250Z sau 1100dtex/192f/120Z.

2. Suspanta pentru parasute, conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea ci
miezul este format din patru fire de para-aramida de tip Kevlar, in jurul caruia sunt impletite
opt fire de poliester, pentru manta, cu pozitionare in sistem 1-2-3-4-5-6, formate cu varianta
1 de culoare, si 7-8 formate cu varianta 2 de culoare, sau 1-2-3 si 5-6-7, formate cu varianta
1 de culoare, si 4 si 8 formate cu varianta 2 de culoare, cu o tensionare de 0,2...0,35 cN/dtex
a firelor pentru manta si o tensionare de 0,3...0,4 cN/dtex a firelor pentru miez.

3. Suspanta pentru parasute, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizatd prin aceea
cd are o rezistentd la rupere de minimum 40 daN, o alungire la rupere de maximum 10% si
un diametru de 1,0...1,1 mm.

4. Suspanta pentru parasute, conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci
miezul este format din sapte fire de para-aramida de tip Kevlar, in jurul cdruia sunt impletite
opt fire de poliester, pentru manta, cu pozitionare in sistem 1-2-3-4, 6 si 8, formate cu
varianta 1 de culoare, si 5 i 7 formate cu varianta 2 de culoare, sau 1-2 gi 4-5-6-7 formate
cu varianta 1 de culoare, si 3 si 8 formate cu varianta 2 de culoare, cu o tensionare de
0,5...0,6 cN/dtex a firelor pentru manta si o tensionare de 0,4...0,5 cN/dtex a firelor pentru
miez.

5. Suspanta pentru paragute, conform revendicarilor 1si 4, caracterizatd prin aceea
cd are o rezistenta la rupere de minimum 80 daN, o alungire la rupere de maximum 10% si
un diametru de 1,6...1,7 mm.

Editare §i tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tipdrit la Oficiul de Stat pentru Inventii §i Marci
sub comanda nr. 218/2013
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