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RO 125515 B1

Inventia se referd la un dispozitiv pentru prelucrarea prin strunjire asistata cu jet de
plasma, utilizat in constructia de magini.

Este cunoscut un dispozitiv pentru controlul operatiunilor de strunjire (US 6925915),
compus dintr-un sistem de control cu o unitate de control si un element de actionare conectat
la control la unitatea de control si conectat cu un suport sculd, elementul de actionare
realizand vibratii pe directia laterala a suportului scula.

Acesta prezintd dezavantajul unei constructii complicate.

Mai este cunoscut un dispozitiv pentru determinarea erorilor de prelucrare pe strung
(RU 2190503), compus dintr-un suport in care se poate prinde un cutit cu sectiune rectangu-
lara, prevazut cu niste senzori care asigura o evaluare a acuratetii unghiulare la prelucrarea
pe strung.

Acesta prezintd dezavantajul unei constructii insuficient de precise.

Inventia rezolva problema masurarii in timp real a efectelor fortei de aschiere asupra
cutitului de strung.

Dispozitivul pentru prelucrarea prin strunjire asistata cu jet de plasma, pentru masu-
rarea in timp real a deformatiilor cutitului de strung pe parcursul prelucrarii mecanice respec-
tive, rezolva problema de mai sus, prin aceea ca este alcatuit dintr-un suport, pe care se
prinde rigid un cutit de strung si un dispozitiv de pozitionare, care are niste canale de ghi-
dare, in care translateaza niste piese de translatie, pe care sunt fixate rigid nigte traductoare
de pozitie, care sesizeaza deplasarile unor magneti fixati pe fetele laterale ale cutitului de
strung, intre magneti si cutitul de strung fiind intercalat cate un ecran diamagnetic, distanta
initiala intre traductoare si magneti, care este dependenta de tipul traductoarelor, putand fi
reglata.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- face posibila masurarea in timp real a deformatiilor cutitului de strung pe parcursul
prelucrarii mecanice respective;

- procedeul este ugor de aplicat si configurat.

in cele ce urmeaza, se face o descriere a obiectului inventiei, in legatura si cu fig.
1...5, care reprezinta:

- fig. 1, vedere in spatiu a inventiei;

- fig. 2, vedere in spatiu explodata a inventiei;

- fig. 3, vedere in spatiu a suportului transversal,

- fig. 4, vedere in spatiu a unei piese de translatie;

- fig. 5, vedere in spatiu a unei piulite crestate.

Dispozitivul conform inventiei este alcatuit dintr-un suport 1, pe care se prinde rigid
un cutit de strung 2, un ecran de protectie impotriva patrunderii agchiilor 3 si un dispozitiv de
pozitionare 4, prevazut cu niste canale de ghidare a, in care culiseaza niste piese de
translatie 5, pe care sunt fixate rigid niste traductoare de pozitie 6, care sesizeaza
deplaséarile unor magneti 7, fixati pe fetele laterale ale cutitului de strung 2, intre magnetii 7
si cutitul de strung 2 fiind intercalat cate un ecran diamagnetic 8. Distanta initiala intre
traductoare 6 si magneti 7, care este dependenta de tipul traductoarelor 6, putand fi reglata
prin rotirea cate unui buton de reglaj 9, solidar cu cate un surub 10 cu filet fin, care
interactioneaza fiecare cu cate o piulité crestata 11, solidarizata cu piesele de translatie 5,
intre un umar b si un surub de blocare 13 care patrunde intr-un canal c al piulitelor crestate
11, in timp ce cate un arc elicoidal 12 tensioneaza piesele de translatie 5 pentru a elimina
jocurile.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru prelucrarea prin strunjire asistata cu jet de plasma, pentru masu-
rarea in timp real a deformatiilor cutitului de strung pe parcursul prelucrarii mecanice res-
pective, caracterizat prin aceea ca este alcatuit dintr-un suport (1) pe care se prinde rigid
un cutit de strung (2) si un dispozitiv de pozitionare (4) care are niste canale de ghidare (a)
in care translateaza niste piese de translatie (5) pe care sunt fixate rigid niste traductoare de
pozitie (6) care sesizeaza deplasarile unor magneti (7) fixati pe fetele laterale ale cutitului de
strung (2), intre magneti (7) si cutitul de strung (2) fiind intercalat cate un ecran diamagnetic
(8), distanta initial& intre traductoare (6) si magneti (7), care este dependenta de tipul traduc-
toarelor (6), putand fi reglata.

2. Dispozitiv pentru prelucrarea prin strunjire asistatd cu jet de plasma, conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd, in zona dintre traductoare (6) si magneti (7), pe
suportul (1) se prinde rigid un ecran de protectie (3) pentru a impiedica patrunderea aschiilor
de metal.

3. Dispozitiv pentru prelucrarea prin strunjire asistata cu jet de plasma, conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca acesta este prevazut cu cate un buton de reglaj
(9) solidar cu cate un surub (10) cu filet fin, care interactioneaza fiecare cu cate o piulita
crestata (11) solidarizaté cu piesele de translatie (5) si cu cate un arc (12) apasand asupra
pieselor de translatie (5) si eliminand jocurile din asamblarea filetata.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 5
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