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Prezenta inventie se refera la un procedeu de determinare a variantelor tehnologice
distincte ale unei masini de tricotat, pentru producerea tricoturilor simple, in functie de
pozitile independente ale camelor de actionare fata de suprafata fonturii, destinat a fi utilizat
numai la masinile de tricotat echipate cu ace actionate individual.

Se stie ca, in functie de posibilitatile de plasare a camelor fata de suprafata fonturii
(p), precum si in functie de calcaiul propriu (4), acele (cu limba sau cu céarlig) parcurg una
dintre traiectoriile principale:

- S-I-B - pentru obtinerea unui ochi normal;

- S-In-B - pentru obtinerea unui ochi dublu (acumularea unei bucle);

- S-S - pentru obtinerea unui ochi retinut.

Situatia este valabila la o singura deplasare a saniei cu lacate (ansamblul camelor
de actionare R-1), adica intr-un rand de tricot (fig. 1).

Acele de tricotat sunt pozitionate in fontura masinii intr-un anumit mod, in functie de
structura de tricot pe care dorim s-o realizdm, raméanand in aceeasi pozitie pentru toate
randurile care se tricoteaza. Pozitia camelor de actionare fata de suprafata fonturii, insa,
poate fi modificatd pentru fiecare rand de tricot, daca este cazul (in functie de structura
tricotului). De exemplu, pentru n = 3, p = 4, iar aceste patru posibilitati de plasare a camelor
(fie R, fie |, deci, oricare dintre ele) fata de suprafata fonturii sunt definite functie de tipul de
ace asupra carora actioneaza (referitor la inaltimea calcéaielor acestora).

infig.2, se poate vedea ca acele de tricotat sunt ,ingropate" in fonturd, doar calcaiele
acestora ,iesind" de pe suprafata fonturii 6.

Notatiile pozitiilor camelor de actionare:

+ Cand cama de actionare (R sau |) este plasata, fata de suprafata fonturii, la o dis-
tanta d mai mica decét inaltimea calcaiului scurt (d < hs), aceasta cama va actiona asupra
tuturor célcaielor acelor, indiferent de indltimea acestora, deci, toate acele din fontura vor
lucra. Aceasta pozitie a camei se numeste “in functiune”.

_| Céand cama de actionare (cama de ridicare R sau cama de inchidere I) este pla-
sata, fatd de suprafata fonturii, la o distantd d mai mica decéat inaltimea calcaiului i, dar mai
mare decét inaltimea calcaiului s (hs < d < hi,), aceastd cama va actiona numai asupra
calcéielori si iy, deci, numai acele cu astfel de calcéie vor lucra. Aceasta pozitie a camei se
numeste “semiinecata cu actiune asupra a doua tipuri de ace”.

| Cand cama de actionare (R sau I) este plasata, fatd de suprafata fonturii, la o
distantd d mai mica decét inaltimea calcaiului i, dar mai mare decét inaltimea calcaiului i,
(hi, < d < hi), aceasta cama va actiona numai asupra célcéielor i, deci, numai acele cu astfel
de calcéie vor lucra. Aceasta pozitie a camei se numeste ,semiinecata cu actiune asupra
unui singur tip de ac".

— Cand cama de actionare (R sau l) este plasat3, fata de suprafata fonturii, la o dis-
tantd d mai mare decéat inaltimea calcaiului inalt i (d > hi), aceastd cama nu va actiona
asupra niciunui tip de calcai de ac, deci, toate acele din fontura vor stationa (nu vor lucra).
Aceasta pozitie a camei se numeste ,scoasa din functiune".

Cama R are rolul de a ridica acele asupra carora actioneaza (in functie de pozitia ei
fata de suprafata fonturii si a inaltimii calcéielor acelor), de la pozitia de stationare a acelor,
S, panain pozitia de inchidere neterminatd, In, adica pana la influenta camei de inchidere I.

Acele neactionate de catre cama de ridicare R raman in pozitia de stationare, S,
producénd ochiuri retinute.

Acele asupra carora nu actioneaza cama | raman in pozitia In, producand ochiuri
duble.
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Acele asupra céarora actioneaza cama | vor fi ridicate pana la pozitia de inchidere, I,
producand ochiuri normale.

Tinand cont de faptul ca din pozitiile | si In acele, dupa ce sunt alimentate cu fir,
coboara la buclare, B, corelatia dintre traiectoria parcursa de ace si efectul tehnologic
corespunzator (tipurile de ochiuri produse de catre ace) este urmatoarea:

- ochi normal: S-1-B;

- ochi dublu: S-In-B;

- ochi retinut: S-S.

Modul de determinare a lui Np, adicd numarul de posibilitati = numarul variantelor
tehnologice distincte posibile ale unei masini de tricotat, cu ajutorul unei formule de calcul,
se foloseste in cadrul programelor de studiu universitar, in cadrul disciplinelor obligatorii de
specialitate textila (tricotaje-confectii textile), precum si in domeniul industrial de profil, la
proiectarea tehnologica a unei structuri tricotate, respectiv, la programarea actionarii inde-
pendente a grupelor de organe producatoare de ochiuri de tricot de catre ace cu diferite inal-
timi de calcaie, intr-un anumit raport, in functie de structura tricotului dorit in cazul tricoturilor
simple (din batatura).

Selectarea se realizeaza, concret, prin apropierea camelor de suprafata fonturii cu
distante diferite, astfel incat sa fie actionate - mai intai - grupele de ace cu célcéi inalt si,
succesiv, acele ale caror inaltimi de calcéie descresc (iy, i,, i etc.), pana la scurt.

in functie de numarul de inaltimi de calcaie n, numarul pozitillor independente ale
camelor p este:

p=n+1

Pana acum, numarul variantelor tehnologice distincte ale unei masini de tricotat, Np,
in vederea obtinerii unor efecte tehnologice (structuri de tricot) distincte, impuse de
proiectant, se calcula prin analiza combinatorie, conform relatiei:

1 1
MNp= C} - |2-C24 ) p|=p*-),
p-l p~1

Acest mod de determinare al lui Np se foloseste in toate institutiile de invatamant
superior de profil din lume, precum si in toate compartimentele de proiectare ale intreprin-
derilor industriale de profil din lume, in sensul tinerii sub control (verificare) a scopului de a
implementa acelor aflate in lucru traiectorii specifice obtinerii unor efecte tehnologice impuse
de proiectul structural al tricotului.

Cu céat numarul de inaltimi de calcéie, n, al acelor aflate in lucru, creste, cu atat
numarul pozitiilor independente ale camelor de actionare asupra acelor, p, este mai mare
si, implicit, numarul variantelor tehnologice distincte ale unei masini de tricotat, respectiv
valorile din expresia matematica a lui Np cresc, marind riscul aparitiei unor greseli de calcul
nedorite. Un dezavantaj major si periculos al procedeului cunoscut este acela ca, la un
numar mare de tipuri de ace, acest procedeu induce erori matematice mari, care afecteaza
rezultatele algoritmului de proiectare tehnologica, precum si ale celui de proiectare a ren-
tabilitatii produsului, cu repercusiuni nedorite in procesul de tricotare si, implicit, asupra
calitatii produsului finit.

Se cunosc procedee de calcul a parametrilor de tricotare pe baza de formule matema-
tice pentru reducerea timpului de proiectare si eliminarea erorilor umane (EP 0485005 B1)
sau pentru realizarea de tricoturi cu linii de conturare (JP 61011878). Dezavantajul acestora
consta in aceea ca nu sunt aplicabile pentru determinarea rapida a variantelor tehnologice
distincte ale unei masini de tricotat pentru producerea tricoturilor simple, echipate cu ace cu
calcéie de inaltimi diferite.
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Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unui procedeu pentru
determinarea rapida a posibilitatilor tehnologice distincte ale unei magini de tricotat cu ace
cu calcéie de inaltimi diferite, concomitent cu asigurarea reducerii erorilor de proiectare a tri-
coturilor realizate pe aceasta.

Procedeul de determinare a variantelor tehnologice distincte ale unei masini de tri-
cotat cu ace cu calcéie de inaltimi diferite inventat de mine, ca urmare a multor ani de expe-
riente, consta in stabilirea dependentei dintre variantele tehnologice distincte ale unei masini
de tricotat, Np si numarul pozitiilor independente fata de suprafata fonturilor a camelor de
actionare (R sau l).

Se cunoaste faptul ca realizarea unui produs tricotat pe un utilaj industrial presupune
proiectarea acestuia, concretizata prin parcurgerea urmatoarelor etape:

- proiectarea structurala (stabilirea destinatiei tricotului, alegerea materiei prime, sta-
bilirea structurii si a formei/modelului, calculul parametrilor de structura, evidentierea caracte-
risticilor fizico-mecanice si a proprietatilor igienico-functionale ale tricotului/produsului);

- proiectarea tehnologica (alegerea utilajului, stabilirea procesului tehnologic, calculul
parametrilor tehnologici, stabilirea consumul specific, determinarea randamentului, calculul
capacitatii de productie);

- proiectarea rentabilitatii (calculul indicatorilor tehnico-economici ai produsului pro-
iectat, analiza calitatilor estetice si a eficientei economice a produsului, stabilirea oportunitatii
introducerii in fabricatie a produsului).

Modul de determinare a lui Np pe baza relatiei mentionate mai sus se regaseste in
proiectarea tehnologica a unui produs, fiind un parametru tehnologic esential al unei masini
de tricotat, implementarea unei structuri tricotate pe un anumit utilaj nefiind posibila fara
cunoasterea valorii acestuia.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- eficientizarea procesului de productie, prin scurtarea timpului de implementare in
productie a unui produs nou (reducerea timpului de proiectare tehnologica a unui produs
tricotat) cresterea rentabilitatii oricarui produs tricotat, prin eficientizarea procesului de
productie;

- marirea beneficiului oricarui producator de produse tricotate, prin eficientizarea
indicatorilor tehnico-economici ai acestora;

- este un procedeu usor de retinut, fatéd de procedeul clasic complicat;

- este foarte usor de utilizat, atat de catre personalul didactic din institutiile de invata-
mant superior, dar i de catre studenti sau lucratori din industria tricotajelor;

- acest procedeu diminueaza considerabil riscul aparitiei unor erori in proiectarea
tehnologicé a unui produs, respectiv, in proiectarea rentabilitatii acestuia, ceea ce ii confera
siguranta in utilizare;

- procedeul poate fi aplicat la orice tip de masina de tricotat.

Se d§, in continuare, un exemplu de realizare practica a inventiei, in legatura si cu
fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1 a, (pentru ac cu limba) si 1b (pentru ac cu carlig), pozitille caracteristice ale
acelor pentru obtinerea efectelor tehnologice distincte (ochi normal S-1-B, ochi dublu S-In-B,
ochi retinut S-S), sub actiunea camelor de actionare asupra calcéielor acelor, in care apar
capul acului 1, limba acului 2, tija acului 3, calciiul acului 4, carligul acului 5;

- fig. 2, posibilitatile de plasare a camelor de actionare fata de suprafata fonturii.

Procedeul de determinare a variantelor tehnologice distincte ale unei magini de trico-
tat pentru producerea tricoturilor simple inventat de mine, cuprinzand determinarea numa-
rului de inaltimi de calcéie, consta in stabilirea dependentei variantelor tehnologice distincte
ale unei magini de tricotat, Np, functie de numarul pozitiilor independente fata de suprafata
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fonturilor unei magini de tricotat a camelor de actionare (R sau l), p, care actioneaza asupra
acelor, prin intermediul calcéielor acestora, functie de numarul inaltimilor de calcéie, n, sau
de numarul de pozitii independente ale camelor, p, p=n+1, si acest procedeu rezolva
problema tehnica mentionatd prin aceea ca, determinarea numarului de variante se
calculeaza cu relatia:

MNp = pg - 51_: p=p2m{(pw1)+ (p-2)+...+[pw (p-1)}+ (p--1)}=

71

=p3mp +1-p+2-..~-p+ (p-1)-p+p:
n-1

¥
=p3—p-p+2+...+(p—1)+ p= Elj p= Np-= Zl P

unde:

- Np - numarul variantelor tehnologice distincte ale unei masini de tricotat;

- p - numarul pozitiilor independente ale camelor faté de suprafata fonturii (p=n+1).

in relatia de calcul alui Np, pentru obtinerea rezultatului de mai sus, limita superioara
a sumei de p, adica 1, a fost inlocuita cu p-p+1 sau p-(p-1), la care s-a adaugat p-p, adica
zero.

Numaérul tipurilor de ace aflate in lucru (pozitionate in fontura maginii de tricotat, intr-o
succesiune conditionata de structura tricotului), n, se determind in functie de inaltimile
calcaielor acestora (i... s).

lata cateva exemple de aplicare a inventiei in activitatea de proiectare:

a) pentru n (numarul de inaltimi de calcaie) = 2 si p (numarul pozitiilor independente ale
camelor) = n+1 =3

Numarul variantelor tehnologice distincte ale masinii de tricotat utilizate, Np se
determina cu relatia: 1
Np (procedeul clasic)  =p*-3 p =3 —(2 +1) =9-3=6

-1

]
Np (procedeul conform inventiei) =ZP =1+2+3=§
b)ypentrun=3: p=n+1=4

1
Np (procedeul clasic) =p* - p =4 _(3+2+1>w15_5 =10
-1

¥
Np (procedeul conform inventiei) =Zp =1+2+3+4 =10
1

c)pentrun=4.p=n+1=5
1

Np (procedeul clasic) =p* - le =5 - (4 +3+2 +1) =25-10=15
s

?
Np (procedeul conform inventiei) - Z}’ =1+2+3+4+5=10
1
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dypentrun=5p=n+1=6
i

Np (procedeul clasic) =g;.3 - 2 r= 62 m(5+4 #3404 1)= 36 ~15= 21
1

#
Np (procedeul conform inventiei) =ZP‘ =1+2+%+d +5+ 6 =21
1

e)pentrun=6:p=n+1=7

: 1
Np (procedeul clasic) “p? -Y p=P —(6+5+4+3+2+1>= 4G-21=98

-1

2
Np (procedeul conform inventiei) = zp =1+2+3+4+5+6+7 =28
T
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Revendicare

Procedeu pentru determinarea variantelor tehnologice distincte ale unei masini de
tricotat pentru producerea tricoturilor simple, echipata cu ace cu calcéie de inaltimi diferite,
caracterizat prin aceea ca determinarea numarului variantelor tehnologice distincte ale unei
magini de tricotat, Np, se face in functie de numarul pozitiilor independente ale camelor de
actionare p fatd de suprafata fonturilor, came care actioneaza asupra acelor masinii prin
intermediul calcaielor acestora si in functie de numarul tipurilor inaltimilor de calcaie n sau
de numarul de pozitii independente ale camelor p (p=n+l), prin utilizarea formulei:

wtl
Np=>'p
unde: !

Np - numarul variantelor tehnologice distincte ale unei masini de tricotat;

P - numarul posibilitatilor independente de plasare a camelor de actionare fata de
suprafata fonturii;

n - numarul tipurilor de inaltimi de calcaie ale acelor.
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