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Inventia se referd la o compozitie lubrifiantd ecologicd pentru aplicatii industriale, care
se utilizeazd in circuite hidraulice dinamice si statice, in echipamente actionate de angrenaje
industriale, in sisteme de ungere a lagarelor, precum si in alte aplicatii conform prescriptiilor.
Aceastd compozitie functioneaza atat in sisteme cu ungere in regim laminar, cat si in regim
cu circulatie fortatd de ulei, fiind eficiente la solicitéri specifice de pana la 2500 N si
temperatura in masa de ulei de pana la 100°C.

Epuizarea acceleratd a resurselor petroliere, estimarea unui termen de maximum 40
de ani pana la consumarea totald a acestei surse naturale, precum si cerintele de mediu tot
mai exigente in ceea ce priveste poluarea mediului au condus la necesitatea gasirii altor
tipuri de materii prime, din surse regenerabile si cu potential ridicat de biodegradabilitate.

Este cunoscut ca lubrifiantii utilizati in prezent, in marea lor majoritate (peste 95%)
sunt obtinuti din fractiuni petroliere, din ce in ce mai greu accesibile si cu o performanta
scdzutd in ceea ce priveste biodegradabilitatea. Peste 40% din lubrifianti, dupa incheierea
ciclului de functionare, ajung in ecosistem prin deverséari voluntare sau accidentale, ceea ce
are un impact negativ important asupra mediului.

Se cunoaste din documentul RO 115363 B1 o compozitie lubrifiantd pentru transmisii
auto hidrodinamice. Compozitia lubrifiantd este constituitd in greutate din: 84...97% uleiuri
de baza, minerale, obtinute prin procedee de rafinare termocatalitice sau amestec de uleiuri
minerale rafinate si uleiuri sintetice in raportde 1 : 1...10 : 1, avand indici de viscozitate de
minimum 96 si puncte de curgere de maximum -10°C, 2,5...15% aditiv avand functiune
antioxidantd, anticorosivd, antiuzurd, de extrema presiune, detergent - dispersantd si de
ameliorare a indicelui de viscozitate si depresant, avand ca elemente active: maximum 45%
sulf, respectiv 10% zinc, 10% fosfor, 10% magneziu, 5% azot, 6% bor, 10% potasiu si 12%
calciu, eventual 0,1...0, 5% aditiv depresant, de tip copolimeri metacrilici, cat si 0, 0001...0,
005% aditiv antispumant, de tip polimer siliconic sau polieter.

Compozitiile lubrifiante formulate pana in prezent, descrise in brevetele RO 11102,
RO 112755, RO 116557, CBl a 2002 00239, prezintd urmatoarele dezavantaje: sunt obtinute
din uleiuri de baz& minerale, obtinute din fractiuni petroliere tot mai greu accesibile si cu un
pret in continud crestere, au un nivel de biodegradabilitate scazut (sub 30%) ceea ce induce
un impact nefavorabil asupra mediului in cazul deversarilor si necesitd in multe cazuri
imbunatatirea proprietatilor de lubrifiere prin addugarea unor aditiviamelioratori de indice de
viscozitate. Aceste compozitii lubrifiante necesitd conditii speciale de colectare si
neutralizare, mai ales in contextul noilor reglementéri de mediu.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia este elaborarea unei compozitii
lubrifiante ecologice pentru aplicatii industriale, obtinutd din materii prime regenerabile, care
permite functionarea in conditii similare lubrifiantilor traditionali, dar cu proprietéti reologice
naturale superioare, de asemenea caracteristici naturale care permit functionarea eficientd
la presiuni extreme, puncte de inflamabilitate foarte ridicate ceea ce oferd o siguranta sporitd
din punct de vedere al pericoleleor de incendii si un nivel de biodegradabilitate cu mult
superior lubrifiantilor obtinuti din uleiuri de bazd minerale.

Compozitia lubrifiantd conform inventiei inldturd dezavantajele mentionate mai sus,
prin aceea ca este constituitd din 90...97% uleiuri vegetale obtinute din surse regenerabile
sau din amestecuri de uleiuri vegetale si uleiuri minerale rafinate pe baza de procese
termocatalitice de tratare cu hidrogen in raport de1:1...2:1, avand indici de viscozitate de
minimum 120, punct de curgere de maximum -10°C, punct de inflamabilitate de minimum
230°C, si biodegradabilitate de minimum 60%, 1,5...5,5% aditivi pachet multifunctionali cu
functiuni antiuzurd, antioxidantd, anticorosiva, antirugind, dispersantd, cu un continut de
4.5...20% sulf, 1,0...10,0% fosfor, optional 1,0...10,0% zinc, $i 0...0,8% azot, 0,2...0,8% aditiv
depresant, optional 0,2...3% hidrocarburi sulfurizate cu 36...40% sulf si 50...200 ppm aditiv
antispumant de tip polimer siloxanic sau polieter, procentele fiind exprimate in greutate.
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Compozitia lubrifiantd conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- asigurd lubrifierea eficientd pe un interval de temperaturd extins, fara adaos de
aditivi amelioratori de viscozitate, datoritd proprietdtilor reologice naturale performante (IV
>120);

- permite utilizarea la temperaturi ridicate cu un grad avansat de sigurantad datorita
caracteristicii de inflamabilitate foarte ridicatd (punct de inflamabilitate de peste
230°C);

- permite utilizarea in anumite aplicatii fard adaos de aditivi antiuzura si extrema
presiune datoritd proprietdtilor naturale de rezistenta la presiuni ridicate;

- prezintd un impact redus asupra mediului atat din punct de vedere al poludrii, cat
si din punct de vedere al conservarii resurselor minerale, deoarece compozitia lubrifiantd
este obtinutd pe baza de uleiuri vegetale care sunt regenerabile si au o biodegradabilitate
avansata.

in continuare, sunt prezentate dous exemple de realizare a inventiei.

Exemplul 1. intr-un vas de amestec tip autoclavé, cu capacitate 1,5 m®, prevézut cu
agitator mecanic si manta de incalzire cu abur de joasd presiune, se introduc sub agitare,
la o temperaturd de 60...70°C, urmatorii componenti: 500 kg ulei de soia (ulei vegetal) cu
viscozitate corespunzitoare clasei de viscozitate ISO-VG 32 si indice de viscozitate
200, 489 kg ulei mineral hidrotratat, 6 kg pachet multifunctional de aditivi cu un continut de
14% gr sulf, 6,8%gr fosfor gi 7,0% gr zinc, 5 kg depresant de tip polimetacrilat si 0,03 kg
antispumant de tip polimer metilsiliconic. Amestecul se omogenizeaza timp de 1...1,5 h,
mentinand un nivel termic de 60...70°C, obtinandu-se 1000 kg compozitie lubrifiantd pentru
sisteme hidraulice, cu caracteristicile de performantad prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1
Caracterizarea compozifiei lubrifiante pentru sisteme hidraulice
Caracteristici fizico-chimice gi de Valori Cerinte pe plan Metoda de analiza
performanta obtinute mondial
conform
exemplului 1

Densitate relativa la 15°C 0,867 Maximum 0,895 | SREN ISO 3838/04
Viscozitate cinematica la 40°C, ¢St 46,3 41,4-50,6 SREN 3104/02
Indice de viscozitate 150 Minimum 95 ASTM 2270/04
Punct de curgere °C -21 Maximum -20 ASTM D 97/02
Punct de inflamabilitate,”C 247 Minimum 190 ASTM D 92/02
Coroziune pe lama de cupru Ib Maximum SR ISO 2160/02
(3h,100°C)
Coroziune pe ofel (secv. A) Fara rugind Fara rugind 8441/81
Incercéri pe masina cu patru bile:

- diametrul petei de uzura 04 Maximum 0,4 8618/79
(20 daN, 100 min) mm
Proprietafi de spumare:
tendinta/stabilitatea spumei, la:

-24°C, ml 40/0 Maximum 50/0 7423/84

-93,5°Cml 30/0 Maximum 50/0

- 24°C revenire, ml 40/0 Maximum 50/0
Biodegradablitate,% 70 - CEC-L-33-A-93
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Exemplul 2. intr-un vas de amestec tip autoclavé, cu capacitate 1,5 m°, prevézut cu
agitator mecanic si manta de incalzire cu abur de joasad presiune, se introduc sub agitare,
la o temperaturd de 60...70°C, urmatorii componenti: 975 kg ulei de ricin (ulei vegetal)
viscozitate ISO-VG 220 si indice de viscozitate 120, 10 kg pachet multifunctional de aditivi
cu un continut de 5% gr sulf, 4,5% gr fosfor si 5% gr zinc, 10 kg aditiv de extrema presiune
cu un continut de 36% sulf, 5 kg depresant de tip polimetacrilat si 0,05 kg antispumant de
tip polieter. Amestecul se omagenizeaza timp de 1...1,5 h, mentinadndu-se nivelul termic de
60...70°C, obtinand astfel 1000 kg compozitie lubrifiantd pentru angrenajele reductoarelor
industriale, cu caracteristicile de performanta prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2
Caracterizarea compozifiei lubrifiante pentru angrenajele reductoarelor industriale
Caracteristici fizico-chimice si de Valori obtinute | Cerinte pe plan Metoda de analiza
performanta conform mondial
exemplu

Densitate relativa la 15°C 0,890 Maximum 0,915 | SREN ISO 3838/04
Viscozitate cinematica la 40°C, ¢St 228 198-242 SREN 3104/02
Indice de viscozitate 125 Minimum 90 ASTM 2270/04
Punct de curgere °C -15 Maximum-15 ASTM D 97/02
Punct de inflamabilitate,”C 280 Minimum 220 ASTM D 92/02
Coroziune pe lama de cupru Ib Maximum 1 SR ISO 2160/02
(3h,100°C)
Coroziune pe ofel (secv. A) Fara rugind Fara rugind 8441/81
Incercéri pe masina cu patru bile:

- sarcina de sudura, daN 2600 Minimum 2500 8618/79

- diametrul petei de uzura 0,40 Maximum 0,40

(20 daN, 100 min) mm
Proprietafi de spumare:
tendinta/stabilitatea spumei, la:

-24°C, ml 50/0 100/0 7423/84

-93,5°Cml 50/0 100/0

- 24°C revenire, ml 50/0 100/0
Biodegradabilitate,% 87 - CEC-L-33-A-93
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Revendicare

Compozitie lubrifiantd ecologica pentru aplicatii industriale, caracterizaté prin aceea
cd este constituitd din 90...97% uleiuri vegetale obtinute din surse regenerabile sau din
amestecuri de uleiuri vegetale si uleiuri minerale, rafinate pe baza de procese termocatalitice
de tratare cu hidrogen in raport de 1:1...2:1, avand indici de viscozitate de minimum 120,
punct de curgere de maximum -10°C, punct de inflamabilitate de minimum 230°C, si
biodegradabilitate de minimum 60%, 1,5...5,5% aditivi pachet multifunctionali cu functiuni
antiuzurd, antioxidanta, anticorosiva, antirugind, dispersanta, cu un continut de 4,5...20%
sulf, 1,0...10,0% fosfor, optional 1,0...10,0% zinc, si 0...0,8% azot, 0,2...0,8% aditiv
depresant, optional 0,2...3% hidrocarburi sulfurizate cu 36...40% sulf si 50...200 ppm aditiv
antispumant de tip polimer siloxanic sau polieter, procentele fiind exprimate in greutate.

Editare §i tehnoredactare computerizats - OSIM
Tipdrit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
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