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RO 125204 B1

Inventia se refera la placi cu vitralii utilizate in domeniul constructiilor.

Vitraliile sunt panouri decorative din placi de sticla colorate in masa sau pictate in
culori de smalt, montate in armatura de plumb, folosite la ferestre, pentru cladirile importante,
cum ar fi cladiri de cult, cladiri cu destinatie publica sau ale unor persoane.

Ulterior, vitraliile s-au utilizat si pentru ferestre cu mai multe despartituri, marginite cu
rame metalice, cu geamuri colorate sau pictate in culori diferite, incercand sa ofere
personalitate unor constructii sau cladiri, din exterior prin aspect si din interior priniluminarea
ambientald, variabild natural pe parcursul zilei. in prezent, se aplica vitralii pe sticld prin
tehnologii modernizate.

Din RO 113977 B1 este cunoscut un procedeu de obtinere a unor placi decorative
pentru pereti si pardoseli, pe baza de rasina poliesterica cu diverse adaosuri, care consta
inturnareain tipare metalice a amestecului, urmata de vibrare si tratare termica a produselor
rezultate.

Este cunoscuta, din RO 119728 B1, o pasta de contur pentru realizarea unui geam
tip vitraliu in structura termopan, care are in componenté o rasina pe baza de acetat de vinil,
la care se adauga pulbere de bronz sau aluminiu $i un oxid colorant. Pasta este utilizata
pentru pictarea geamurilor de tip termopan.

Se cunoaste, de asemenea, din RO 122191 B1, un procedeu de obtinere a unui
produs - imitatie de vitraliu, prin aplicarea unor benzi metalice pe baza de aliaj de plumb,
care urmaresc conturul unui desen executat in prealabil.

Aceste tehnologii de realizare a vitralilor au dezavantajul de a fi laborioase si
scumpe.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia este stabilirea unui procedeu simplu si
fiabil, de realizare a unor placi decorative de tip vitraliu, pentru uz curent in constructii.

Prin aplicarea inventiei, se inlatura dezavantajele mentionate, prin aceea ca se preia
0 imagine pe un suport digital, se prelucreaza pe calculator, se transfera pe o folie adeziva
incolora, se aplica folia adeziva pe o placa din material plastic de tip poliester armat cu fibra
de sticla, optional protejata UV, se fixeaza folia pe placa prin presarea acesteia cu o rola de
presare mobila, se incalzeste folia la o temperatura cuprinsa intre 45 si 50°C, cu un pistol
cu aer cald, dupa care se preseaza din nou prin roluire, produsul astfel obtinut fiind apoi
amplasat pe elementul de constructie care se doreste a fi decorat.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- placile cu vitralii devin un material de constructie de uz curent pentru o categorie
larga de utilizatori, imbunatatand aspectul exterior al constructiei si iluminarea ambiental&
interioara;

- timpul de realizare este relativ scurt;

- datorita flexibilitatii si elasticitatii materialului, poate fi utilizata pe structuri plane sau
curbe;

- se pot realiza placi cu dimensiuni mari, fara imbinari vizibile.

Pe placa din material plastic transparent, preferabil inainte de montarea pe
elementele de sustinere a placii, se utilizeaza una dintre urmatoarele metode:

- se aplica pe placa o folie autoadeziva incolora, pe care se imprima o imagine
preluatd de pe un suport digital;

- se aplica pe placa o folie autoadeziva semitransparenta tip vitraliu, avand imprimat
un desen sau un model industrial de serie;

- se aplica un desen sau un model repetitiv cu vopsea semitransparenta, direct pe
placa.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventiei.
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Pe placa din material plastic transparent, preferabil inainte de montarea pe
elementele de sustinere a placii, se utilizeaza una din metodele:

- se preia 0 imagine pe un suport digital, se prelucreaza pe calculator, se transfera
pe o folie adeziva incolor3;

- se fixeaza folia pe placa din material plastic de tip poliester armat cu fibra de sticla,
optional protejata UV, prin presarea acesteia cu o rola de presare mobil3;

- portiunile din folie care nu s-au fixat satisfacator la prima roluire se incalzesc cu un
pistor cu aer cald la o temperatura cuprinsa intre 50 si 60°C, dupa care se preseaza din nou
prin roluire;

- produsul astfel obtinut este apoi amplasat pe elementele de constructie care se
doresc a fi decorate.

Intr-o alta varianta de realizare a inventiei, se repetéa etapele prezentate pentru prima
variantd, mai putin prima etapa care exista.

intr-o inc& altd variantd de aplicare a procedeului conform inventiei, se aplica cu
vopsea semitransparentd un desen sau un model repetitiv, direct pe placa din material
plastic transparent, produsul astfel obtinut fiind amplasat pe elementul de constructie dorit.

Pentru aplicarea industriala a inventiei, placile din material plastic transparent se
executa in serie, la dimensiuni egale, de exemplu, 2 m x 1 m, iar acestea sunt utilizate pentru
realizarea produselor, cu utilizarea uneia dintre cele trei variante de procedeu.
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Revendicare

Procedeu de obtinere a unor placi decorative de tip vitraliu, caracterizat prin aceea
ca se preia o imagine pe un suport digital, se prelucreaza pe calculator, se transfera pe o
folie adeziva incolora, se aplica folia adeziva pe o placa din material plastic de tip poliester
armat cu fibrad de sticla, optional protejatéd UV, se fixeaza folia pe placa, prin presarea
acesteia cu o rola de presare mobila, folia care nu s-a fixat satisfacator se incalzeste, cu un
pistol cu aer cald, la o temperatura cuprinsa intre 50 si 60°C, dupa care se preseaza din nou
prin roluire sau se aplica direct pe suprafata placii, cu vopsea semitransparenta, un desen
sau un model repetitiv, produsul astfel obtinut fiind apoi amplasat pe elementul de constructie
care se doreste a fi decorat.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 317/2012
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