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Inventia se referd la un procedeu (metodd) de realizare a grinzilor din beton
precomprimat, folosind armaturi pretensionate combinate preintinse rectilinii si postintinse,
cu aplicare la grinzi din beton precomprimat prefabricate cu inaltime redusa pe reazem si cu
deschideri 10...16 m, si la grinzi mari care depasesc forta de pretensionare capabild a
standului in fabrica.

Se cunosc procedee de precomprimare cu aplicare la grinzi din beton precomprimat
prefabricate, dupd cum urmeaza:

- procedeu de precomprimare cu armaturi preintinse rectilinii; se utilizeazad la
majoritatea grinzilor precomprimate prefabricate cu sectiune constantd sau variabild, la
construciii civile, industriale, comerciale etc.;

- procedeu de precomprimare cu armaturi postintinse; se utilizeaza in principal la
grinzi precomprimate prefabricate de poduri cu deschiderea peste 24 m;

- procedeu de precomprimare cu armaturi preintinse deflectate; a prezentat o utilizare
restransd deoarece necesitd dispozitive speciale de deflectare (deviere a traseului) si
executia pe stend special amenajat sau pe tipare autoportante dimensionate si la forte
transversale din precomprimare.

Este cunoscutd o metoda de aplicare a precomprimarii $i mijloacele utilizate in acest
scop, in vederea obtinerii unor grinzi din beton precomprimat (WO 20051066419 A1) in care
sunt realizate grinzi din beton armat avand zone comprimate suplimentar printr-un procedeu
de postintindere a armaturii intinse. Procedeul utilizeaza numai armaturi postintinse, cu
pretensionare in etape tehnologice.

Mai este cunoscutd o metoda pentru proiectarea si fabricarea grinzilor precomprimate
in mai multe etape (US 7047704 B1) in scopul de a echilibraincdrcéarile care se produc intr-o
anumitd etapa cu eforturile unitare concomitente.

Utilizarea acestor procedee la realizarea grinzilor din beton precomprimat
prefabricate cu indltime redusa pe reazem, care permite reducerea inaltimii de constructie,
prezintd urmatoarele dezavantaje:

- folosirea procedeului de precomprimare cu armaturi preintinse rectilinii nu permite
armaturilor preintinse sd ajunga pe reazem si necesitd o armare locald foarte puternica
pentru preluarea fortei taietoare si asigurarea zonei de transmitere a precomprimarii;

- procedeul de precomprimare cu armaturi postintinse se aplica pe santier la grinzi
preturnate sau grinzi din segmente prefabricate;

- datorita dificultatilor tehnice si costurilor ridicate procedeul de precomprimare cu
armaturi preintinse deflectate nu are practic aplicare.

Procedeul conform inventiei rezolva problema pusa prin aceea ca, intr-o prima faza,
se realizeaza grinda din beton precomprimat cu armatura preintinsa pe stand si in care de
la faza de cofrare/armare se prevad canalele pentru armaturile postintinse si apoi, dupd
intdrirea betonului si transferul fortei de precomprimare, se pretensioneaza armaturile
postintinse si se aplicd protectia acestora prin injectare cu pasta de ciment sau gresare
interioara.

Aplicarea inventiei conduce la urmatoarele avantaje:

- simplificarea si reducerea armarii locale la capetele grinzilor din beton precomprimat
prefabricate cu inaltime redusa pe reazem si cu deschideri 10...16 m;

- reducerea semnificativd a consumului de armature fatd de solutia similard in beton
armat;

- asigurarea efectului favorabil al unei precomprimari pe zona de indlfime redusa a
grinzii;

- asigurarea posibilitatii tehnice de realizare a grinzilor mari care depasesc forta de
pretensionare capabild a standului in fabrica.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legaturd si cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune longitudinald prin capatul unei grinzi din beton precomprimat
prefabricate cu indltime redusa pe reazem, in care se vad traseele armaturilor preintinse si
a armaturii postintinse;

- fig. 2, vedere a capatului grinzii cu indltime redusa pe reazem, unde se vede pozitia
armaturilor preintinse si a armaturilor postintinse.

Procedeul de de realizare a grinzilor din beton precomprimat folosind armaturi
pretensionate combinate preintinse rectilinii si postintinse, cu aplicare la grinzi din beton
precomprimat prefabricate cu indltime redusa pe reazem si cu deschideri 10...16 m, constd
dintr-o fazd in care se realizeaza grinda din beton precomprimat 1 cu armatura preintinsa
2 pe stand si in care de la faza de cofrare/armare se prevad canalele pentru armaturile sau
cablurile postintinse 3.

in faza urmétoare, dupd intérirea betonului si transferul fortei de precomprimare, se
pretensioneaza cablurile postintinse 3, se blocheaza cu ancorajele 4 si se aplica protectia
acestora prin injectare cu pastd de ciment sau gresare interioara.
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Revendicare

Procedeu de realizare a grinzilor din beton precomprimat (1) in care intr-o prima faza
se realizeaza cofrajul, se monteaza armatura preintinsa (2) ce se pretensioneaza pe stand
fix si se realizeaza niste canale, dupd care se toarnd betonul i se lasa sd se intdreasca
astfel incét forta de precomprimare a armaturii preintinse (2) sa se transfere asupra
betonului, urméand cea de-a doua faza in care grinda din beton precomprimat (2) obtinuta se
completeaza cu cabluri postintinse (3) ce se introduc prin canalele deja realizate, cabluri (3)
care se pretensioneazd, se blocheaza si ulterior se protejeaza.
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