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9 PROCEDEU $I INSTALATIE DE ZINCARE TERMICA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu si la o instalatie de
zincare termicd a unei suprafete metalice. Procedeul
conform inventiei constd in degresarea cu o solutie
acida a unei suprafete metalice, care este supuséd unei
decapéri cu acid clorhidric, tratarii cu fondant purificat in
prealabil, si apoi zincdrii termice. Instalatia conform
inventiei este compusa dintr-o cuva (1) cu zinc topit, o
cuva (2) de degresare, o cuva (3) de decapare, o cuva
(4) cu fondant, conectata la o cuva (7) de purificare a
fondantului, precum si dintr-un schimbator (8) de cal-
dura, niste placi (9) de zinc, un circuit (10) de barbotare
cu aer si un filtru (12) presa, pentru filtrarea fondantului.
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RO 123629 B1

Inventia se refera la un procedeu si la o instalatie de zincare termica, destinate
acoperirii de protectie anticorosiva a suprafetelor metalice.

Se cunoaste, din documentul de brevet RO 108005 B1, un procedeu de zincare la
cald, prin degresarea tevilor intr-o solutie alcalind de hidroxid de sodiu, carbonat de sodiu
si silicat de sodiu, urmata de decaparea, pentru indepartarea stratului de oxizi existent pe
metalul de baz4, intr-o solutie de acid clorhidric cu o concentratie de 15...18%, cu mentine-
rea in solutia de decapare timp de 15...20 min, urmatéa de spalare cu apa calda, imersare
intr-o baie de saruri topite, care contine clorura de zinc si clorura de sodiu, apoi tevile astfel
pregatite sunt inersate, dupa o preincalzire prealabila la 150°C, cu uscarea stratului de pro-
tectie exterior si mentinute intr-o baie de zinc topit, excesul de zinc se indeparteaza prin
suflare si tevile se spala prin cufundare in apa rece si se usuca in aer liber.

in documentul de brevet US 5312531, este descris un procedeu de galvanizare a
foilor de otel acoperite cu un strat de nichel, la o temperatura de 420...500°C, intr-o atmos-
ferafara oxigen, apoi scufundarea foilor intr-o baie de zinc topit, fara a avea contact cu aerul,
timpul de scufundare fiind de 15 sec, dupa ce temperatura depaseste 350°C, in procesul de
incalzire.

Se cunoaste, din documentul de brevet RO 119836 B1, o instalatie de zincare,
pentru platbanda, care parcurge un bloc de curatare si un cuptor de preincalzire, traverseaza
apoi o baie de decapare (cu o solutie de acid clorhidric), apoi un bloc de spélare, pentru a
indeparta urmele de acid clorhidric, cu ajutorul unui jet de apa sub presiune, dupa care
patrunde intr-o incinta de tratare, unde are loc o tatare cu {ipirig, urmata de un cuptor de
preincalzire si de o baie de zincare, fiind scufundata intr-o topitura de zinc la o temperatura
intre 450...500°C, unde, pe suprafata platbandei, adera si se lipeste un strat de zinc, si apoi,
printr-un bloc de racire, prin stropirea cu un jet de apa sub presiune, asigurat de 0 pompa.

Din RO 119152 B1, se cunoaste o instalatie de zincare termica a benzilor metalice,
pentru protectia anticorosiva a acestora, si care are in componenta un cuptor de incalzire,
o baie de decapare, un dispozitiv de spalare si unul de stergere, intre acestea, si un dispo-
zitiv de tratare cu fondant, o baie de zincare.

Principalele dezavantaje ale acestui procedeu si ale instalatiei de zincare termica
cunoscute consta in faptul ca respectivele cuve cu apa de spalare lungesc traseul fluxului
tehnologic de pregatire a reperelor pentru zincare, reduc productivitatea procesului de
zincare, iar apa, care provine din acest proces tehnologic, necesita utilizarea unor statii de
pre-epurare sau epurare, costisitoare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui procedeu de
zincare termica si a unei instalatii in care spalarea cu apa sa fie eliminata, prin utilizarea,
pentru degresare, a unor solutii acide de degresare, precum si prin purificarea si reutilizarea
fondantului.

La aplicarea procedeului conform inventiei, se elimind dezavantajele mentionate
anterior, prin aceea ca acesta cuprinde etape de degresare, decapare siimersare in fondant,
si zincare termica, si mai cuprinde o etapa de purificare a fondantului, care consta din incal-
zirea acestuia la o temperatura cuprinsa intre 30 si 40°C, urmata de barbotarea cu aer la o
presiune de 40 mbari, trecerea fondantului pe niste placi de zinc, pentru eliminarea excesului
de acid clorhidric si, in final, filtrarea fondantului pe un filtru presa, pentru eliminarea fierului,
fondantul astfel purificat fiind recirculat continuu in procesul de zincare.

Instalatia de zincare termica, conform inventiei, este constituitd dintr-o cuva de
degresare, o cuva de decapare si 0 cuva de fondant, iar fondantul din cuva este transferat,
la incheierea unui ciclu de zincare, intr-o cuva de purificare, prevazuta cu un schimbator de
caldura, o instalatie de barbotare aer si niste placi de zinc, din cuva de purificare fondantul
este trecut pe un filtru presa, dupa care fondantul purificat este recirculat in cuva cu fondant.
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Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- se elimina fazele de spalare si de contaminare chimica a apelor de spalare, si

- este imbunatétitd productivitatea operatiei de zincare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura, care
reprezinta o vedere schematica, in plan orizontal, a instalatiei de zincare termica.

Fondantul utilizat in procedeul de zincare este incalzit, intr-o cuva de purificare 7, la
o temperaturd de 30...40°C, si apoi se barboteaza aer prin intermediul unei instalatii de
barbotare 10, cu o presiune de 40 mbari. Fondantul astfel tratat este trecut pe niste placi de
zinc 9, pentru eliminarea excesului de HCI, si apoi pe un filtru presa 12, pentru eliminarea
fierului. Fondantul purificat este recirculat in cuva de fondant 4.

ininstalatia conform inventiei, reperele, inainte de a fi zincate intr-o cuva cu zinc topit
1, parcurg un flux tehnologic de pregatire, format dintr-o cuva de degresare acida 2, o cuva
de decapare 3 si o cuva de fondant 4. Fondantul impurificat cu fier si cu exces de acid clor-
hidric este preluat, din cuva de fondant 4, printr-un circuit de admisie 5, prin intermediul unei
pompe 6 si dus la o cuva de purificare a fondantului 7, incalzita printr-un schimbator de
caldura 8 din circuitul unei centrale termice CT. in cuva de purificare a fondantului 7, acidi-
tatea este pastraté la valori optime, prin reactia excesului de acid clorhidric cu zincul provenit
din placile de zinc 9, amplasate in cuva, iar pentru reducerea fierului din solutia de fondant,
aceasta este barbotata cu aer, printr-un circuit de barbotare 10, solutia rezultata fiind
pompata, de o altd pompa 11, intr-un filtru presa 12, in care se retine fierul si din care, prin
circuitul de refulare 13, fondantul purificat este transmis in cuva 4, din care provine.

Amplasarea placilor de zinc 9 si operatia de barbotare cu aer se pot face oriunde in
circuitul fondantului, nu neaparat in cuva de purificare 7.
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Revendicari

1. Procedeu de zincare termica, care cuprinde etape de degresare, decapare si
imersare in fondant si zincare termica, caracterizat prin aceea ca, mai cuprinde o etapa de
purificare a fondantului, care consta din incalzirea acestuia la 0 temperatura cuprinsa intre
30 si 40°C, urmata de barbotarea cu aer la o presiune de 40 mbari, trecerea fondantului pe
niste placi de zinc, pentru eliminarea excesului de acid clorhidric, si in final, filtrarea fondan-
tului pe un filtru presa, pentru eliminarea fierului, fondantul astfel purificat fiind recirculat
continuu in procesul de zincare.

2. Instalatie de zincare termica, constituita dintr-o cuva de degresare (2), o cuva de
decapare (3) si o cuva de fondant (4), caracterizata prin aceea ca fondantul din cuva (4)
este transferat, la incheierea unui ciclu de zincare, intr-o cuva de purificare (7) prevazuta cu
un schimbator de caldura (18), o instalatie de barbotare aer (10) si niste placi de zinc (9), din
cuva de purificare (7), fondantul este trecut pe un filtru presa (12), dupa care fondantul
purificat este recirculat in cuva cu fondant (4).
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