(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

a1y RO 123613 B1
51) Int.Cl.
F27D 17/00 ?°%69V-
C21D 1/52 (200601
F24C 3/02 (%0%60Y

(12) BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2008 00834

(22) Data de depozit: 27.10.2008

(45) Data publicarii mentiunii acordarii brevetului: 29.08.2014 BOPI nr. 8/2014

(41) Data publicarii cererii:
30.03.2009 BOPI nr. 3/2009
(73) Titular:
* ROMTOROIDAL S.R.L.,
STR.INTRAREA CRAIOVEI NR.1,
SECTOR 6, BUCURESTI, B, RO;
* TURBO TECH S.R.L., STR. CALAFAT
NR.72, SECTOR 2, BUCURESTI, B, RO

(72) Inventatori: .
+ GEANTA VICTORAS,
STR.IANI BUZOIANU NR.1, BL.15 A, AP.32,
SECTOR 1, BUCURESTI, B, RO;
+ STEFANOIU RADU,
STR.PICTOR ION NEGULICI NR.40, ET.3,
AP.4, SECTOR 1, BUCURESTI, B, RO;

+ CIOACA ION, STR. ICOANE! NR.6, AP.3,
SECTOR 2, BUCURESTI, B, RO;

+ CIOACA MARIA DANIELA, STR.ICOANE/
NR.6, AP.3, SECTOR 2, BUCURESTI, B,
RO;

* ENE MARIN, STR. CALAFAT NR.72,
SECTOR 2, BUCURESTI, B, RO;

+ BURCOVEANU ALEXANDRU,
STR.STRAPUNGERE SILVESTRU NR.8,
BL.L 20, ET.7, AP.25, IASI, IS, RO,

+ POSOIU PAUL-CATALIN, STR.CAPALNA
NR.38, BL.16 H, SC.2, ET.3, AP.34,
SECTOR 1, BUCURESTI, B, RO

(56) Documente din stadiul tehnicii:
RO 99657; GB 271707

s CUPTOR DE INCALZIRE

(57) Rezumat:

Cuptorul de incélzire cu vatra mobila rotativa,
conform inventiei, este folosit la incalzirea unor
semifabricate metalice mici, de serie mare, ce urmeaza
sa fie supuse operatiilor de matritare. Cuptorul conform
inventiei este caracterizat prin aceea cd este alcatuit
dintr-o structurd metalica (A) exterioard, o structura
ceramica (B) interioara si o izolatie (D), dispuse vertical
si sustinute pe fundatie cu mai multe suporturi (25)
atasate la structura metalicad exterioarad, in interiorul
careia, spre partea inferioara, se afla o vatra rotativa
(C) metalo-ceramica, pe care se pun piesele pentru a fi
incalzite de radiatia unei bolti radiante, in centrul careia
se afla un arzator cu flacara plata (1) scurtd, gazele de
ardere generate de camera de ardere (d) parabolica a
arzéatorului (1) sunt centrifugate pe sub bolta, spre a se
deplasa, Tn contact intim cu aceasta si cu blocurile (3)
ceramice componente ale peretelui exterior vertical al
spatiului (a) de lucru, la mare distanta de piesele de pe
vatra supuse incalzirii, dupa care sunt aspirate prin
canalele (e) in forma literei L, realizate in interiorul blo-
curilor (3) ceramice, fiind aspirate in continuare Tn cana-
lul colector (f) inelar, amplasat in bolta cuptorului, din
care sunt apoi aspirate de cosul aferent cuptorului.
Vatra mobila este alcatuita dintr-un corp (15) cilindric
tubular, dispus vertical, la care sunt atagate: o placa
(13) suport, o bordura (14), un jgheab (11) circular
inelar, umplut cu un material (10) de etansare, o
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coroana dintata (17) de antrenare intr-o miscare de
rotatie a vetrei mobile, prin intermediul unui surub (18)
melc, si un bandaj (16) inelar de sustinere si rulare,
care se sprijind pe rolele (19) de sprijin fixate pe un
cadru (20) metalic inelar, care este atagsat demontabil la
structura fixa a cuptorului.

Revendicari: 5
Figuri: 4
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Inventia se referad la un cuptor cu vatra mobila, rotativa si cu bolta radiantd, utilizat
la incalzirea unor semifabricate metalice mici, de serie mare, ce urmeaza a fi supuse
operatiilor de matritare, la care incalzirea se realizeaza cu ajutorul unui arzator cu flacara
platd, amplasat in centrul boltii radiante.

In scopul incalzirii semifabricatelor metalice, de serie mare, ce urmeaza a fi
prelucrate prin deformare libera sau in matrite, la cald, sunt cunoscute numeroase cuptoare
cu vatréd mobila rotativa, cu suprafata vetrei mare, la care energia termica, necesara
procesului de incélzire, este generata de instalati de ardere dotate cu arzatoare de
combustibil si aer insuflat, care produc flacari difuzive lungi. Flacarile arzatoarelor acopera
partial sau in totalitate vatra si incalzesc simultan, prin convectie si radiatie, atat piesele cu
care vin in contact, cat si peretii ceramici, interiori, ai cuptorului.

Un prim dezavantaj al acestor cuptoare consta in aceea ca, chiar si in cazul arderilor
de tip reducatoare sau stoichiometrice, oxigenul continut in aerul de combustie, ce nuaintrat
inca in reactia de ardere a combustibilului, actioneaz& prin contact direct cu piesele
amplasate pe vatra si le oxideaza. Oxidarea are ca efect cresterea consumului de metal si
a fortei de munca necesara operatiilor de polizare, pentru indepartarea tunderului de pe
semifabricate si a operatiilor de slefuire pentru obtinerea unor suprafete finite la calitatea
necesara asigurarii vandabilitatii.

Un alt dezavantaj cunoscut al acestor cuptoare este dat de durata mare a timpului
necesar de intrare in regim de sarcing, la pornirea cuptorului rece. Pornirea cuptorului se
realizeaza cu arzatoarele la sarcind redusa. Sarcina se mareste pe masura ce creste
temperatura peretilor situati in vecinatatea flacarilor. Corespunzator acestui mod de pornire,
se va desfasura si schimbul de caldura prin convectie de la gazele rezultate din ardere céatre
peretii cuptorului. Pentru atingerea parametrilor nominali de sarcing, la care schimbul de
caldura prin convectie devine optim, se consuma un timp indelungat, specific utilizarii
arzatoarelor cu ardere de tip difuziva.

Alte dezavantaje ale acestor cuptoare, ce decurg din utilizarea arzatoarelor cu flacara
lungd, sunt: atmosfera neuniforma in spatiul cuptorului; uzura exagerata a partilor ceramice
care se afla in zona de impact a varfurilor de flacara; evacuarea la cos a unor mari cantitati
de energie continutd in gazele de ardere de temperatura ridicata; utilizarea unor recu-
peratoare de energie din gazele de ardere costisitoare; intreruperi dese pentru curatirea
tunderului si pentru repararea peretilor deteriorati de actiunea agresiva a varfurilor de flacara.

Inventia rezolva urmatoarele probleme: realizarea a unui cuptor de incalzire, cu vatra
mobila rotativa de dimensiuni reduse, cu consum redus de combustibil, prin utilizarea unui
arzator cu flacara scurta, amplasat in bolta si prin mentinerea indelungaté a contactului
dintre gazele de ardere si elementele ceramice din spatiul de lucru, cat si din exteriorul
acestui spatiu, de naturd sa diminueze pierderile de energie continuta in gazele de ardere
evacuate la cos; reducerea pierderilor de metal sub forma de oxizi (funder) prin reducerea
sau si eliminarea contactului dintre gazele de ardere generate de arzatoare si piesele de pe
vatrd; incalzirea rapida si uniforma a tuturor suprafetelor interioare ale cuptorului si a
incarcaturii metalice, amplasata pe vatra; cresterea operativitatii cuptorului prin reducerea
volumului de munca necesitat de operatiile de indepartare a tunderului si de reparatie pentru
inlocuirea elementelor componente uzate etc.

Cuptorul de incalzire cu vatra mobila, conform inventiei, este alcatuit dintr-o structura
ceramic3, interioara, introdusa intr-o structurd metalica, exterioara, ambele structuri fiind
dispuse vertical si sustinute pe fundatie cu mai multe suporturi metalice, atasate la structura
metalica. Structura ceramica interioara, impreuna cu partea ceramica a unei vetre rotative
metalo-ceramicd, inchid un spatiu de lucru, in care printr-o deschidere se introduc (se scot)
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piesele ce urmeaza a fi incalzite, iar printr-o altéd deschidere, se evacueaza la cos gazele de
ardere generate de o instalatie de ardere adecvata. in constructia instalatiei de ardere, intra
un arzator cu flacara scurtd, prevazut cu o piesa ceramica amplasata in bolta cuptorului.
Dupa aprinderea arzatorului, din camera de ardere a piesei ceramice, avand o evazare
parabolica, gazele de ardere sunt centrifugate pe sub bolta, spre a se deplasa, in contact
intim cu aceasta, pana la contactul cu blocurile ceramice, componente ale peretelui exterior,
vertical, al spatiului de lucru. La contactul cu aceste blocuri, gazele de ardere sunt obligate
sa-si schimbe directia de deplasare cu 90°, pentru a efectua o deplasare descendenta, de-a
lungul si in contact permanent cu aceste blocuri, pana in apropiere de captuseala ceramica
a vetrei, unde li se va schimba din nou directia de deplasare, cu 180°, ca urmare a unui
proces de aspiratie simultand prin niste canale in forma literei L, racordate la un canal
colector inelar, practicat in partea exterioard a boltii. Canalele in forma literei L sunt
repartizate uniform, la periferia vetrei mobile a spatiului de lucru, deoarece fiecare bloc
ceramic, component al cuptorului, contine cate un asemenea canal.

Structura ceramica, interioard, a cuptorului (peretele lateral cu boltd) si izolatia
termicd, dispusa in exteriorul zidariei, sunt sustinute pe o structura metalicd, realizata prin
asamblarea nedemontabild a unui suport inelar, a unor suporturi de sustinere, a unei
diafragme inelare si a unor suruburi de asamblare, cu ajutorul cérora se asambleaza
demontabil un inel metalic, sudat la exteriorul unui cutit inelar de etangare. Partea inferioara
a cutitului de etansare se imerseaza in materialul de etansare granulat, depozitat in acest
scop in jgheabul inelar de etansare, atasat demontabil la vatra mobila, prin intermediul unor
suruburi cu piulite.

Vatra mobild, rotativd, a cuptorului este o constructie metalo-ceramica in care
captuseala ceramica, pe care se pun piesele in timpul incalzirii, este sustinuta pe o placa
suport, in forma de disc, in interiorul unei borduri inelare, care are si rolul de a sustine, prin
intermediul unor suruburi, un jgheab circular, inelar, in care se introduce un material de
etansare compus din granule ceramice, rezistente la temperaturaridicata din incinta de lucru
a cuptorului. Placa suport este asamblatd nedemontabil, la capatul superior al unui corp
cilindric, tubular, dispus vertical, pe al carui capat inferior se fixeaza un bandaj inelar de
sustinere si de rulare, si o corana dintata de antrenare a vetrei mobile in migcare de rotatie
prin intermediul unui $urub melc.

Vatra mobila este sustinuta in pozitia dorita in functionare in interiorul cuptorului prin
intermediul bandajului inelar de sustinere si de rulare, care se sprijina pe nigte role de sprijin
fixate pe un cadru metalic inelar. Pentru scoaterea vetrei din ansamblul cuptorului, in
vederea efectuarii unor inspectii i a unor reparatii la structura interioara a cuptorului, este
nevoie de o deplasare initiala, pe verticala, a cadrului metalic, inelar, ce sustine vatra. Pentru
realizarea acestei deplasari, cadrul metalic inelar este atasat demontabil la suportul inelar
al carcasei exterioare a cuptorului, cu ajutorul unor suruburi si prin intermediul mai multor
brate verticale, care sunt prevazute, la partea lor superioara, cu flange de asamblare.

Pentru diminuarea infiltrarilor de aer din exteriorul cuptorului si pentru reducerea
noxelor ce pot s& scape prin deschiderea de acces, in spatiul din jurul cuptorului, este preva-
zuta o usa metalo-ceramica, fixata cu balamale la carcasa metalica a corpului cuptorului.

Prin aplicareainventiei, se obtin: cresterea operativitatii prin intensificarea transferului
de caldura utila prin radiatie, reducerea pierderilor de metal sub forma de tunder, micsorarea
consumurilor de carburanti, micsorarea consumurilor de materiale ceramice si reducerea
consumului de energie electrica.
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Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...4,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune axiala, verticald, prin cuptorul de incalzire;

-fig. 2, rola de sprijin, montata pe cadrul metalic, inelar, in contact cu bandajul inelar,
de sustinere si de rulare a vetrei mobile;

- fig. 3, vatra rotativa, metalo-ceramica, a cuptorului;

- fig. 4, cadrul metalic, inelar, de sustinere a vetrei metalo-ceramice, la care sunt
atasate, nedemontabil, patru brate verticale si flansele de asamblare.

Cuptorul de incalzire cu vatra mobila, conform inventiei, este alcatuit dintr-o structura
metalica, exterioara, A, o structura ceramica, interioara, B, si o izolatie D, dispuse vertical
si sustinute pe fundatie cu mai multe suporturi atagate la structura metalica, exterioara, care,
impreuna cu o vatra rotativa metalo-ceramica C, inchid un spatiu de lucru a, in care, printr-o
deschidere b, se introduc si se scot piesele ce urmeaza a fi incalzite, iar printr-o alta
deschidere, nefiguratd, se evacueaza la cos gazele de ardere generate de o instalatie de
ardere adecvatd, in a carei constructie intrd un arzator cu flacara scurta 1, prevazut cu o
piesa ceramica 2, amplasata in bolta cuptorului. Dupa aprinderea arzatorului, din camera de
ardere d, a piesei ceramice, avand o evazare parabolicad, gazele de ardere sunt centrifugate
pe sub bolta, spre a se deplasa, in contact intim cu aceasta, pana la contactul cu blocurile
ceramice 3, componente ale peretelui exterior, vertical, al spatiului de lucru. La contactul cu
aceste blocuri, gazele de ardere sunt obligate sa-si schimbe directia de deplasare cu 90°,
pentru a efectua o deplasare descendenta, de-a lungul si in contact intim cu aceste blocuri,
pana in apropiere de captugeala ceramica 4, a vetrei, unde li se va schimba din nou directia,
cu 180°, ca urmare a unui proces de aspiratie prin niste canale e, avand forma literei L,
realizate, in acest scop, in interiorul fiecarui bloc ceramic, mentionat. Blocurile ceramice sunt
repartizate uniform la periferia vetrei mobile, sub un canal colector f, practicat in partea
exterioara a bollii, pentru realizarea unor legaturi (racordari) cat mai scurte a canalelor L cu
canalul colector inelar f, in care se exercita efectul de aspiratie al cosului aferent cuptorului,
cos nefigurat.

Structura ceramica, interioard, B, a cuptorului (peretele lateral cu bolta) si izolatia
termicé D, dispusa in exteriorul structurii ceramice, sunt sustinute pe structura metalica A,
realizatd prin asamblarea nedemontabild a unui suport dublu inelar 5, a unor suporturi de
sprijin 25, a unei diafragme inelare 6, prevazuta cu niste gauri pentru introducerea unor
suruburi de asamblare 7, cu ajutorul carora se asambleaza demontabil un inel metalic 8,
sudat la exteriorul unui cutit inelar de etansgare 9. Partea inferioara a cutitului de etangare 9
se imerseaza in materialul de etansare granulat 10, depozitat, in acest scop, in jgheabul
inelar 11, atasat demontabil la vatra mobila, prin intermediul unor suruburi cu piulite 12.

Vatra mobila, rotativa, a cuptorului C este o constructie metalo-ceramica in care
captuseala ceramica 4 este sustinuta pe o placa suport in forma de disc 13, in interiorul unei
borduri inelare 14, care are si rolul de a sustine, prin intermediul unor suruburi 12, un jgheab
circular, inelar, 11, in care se introduce un material de etansare 10, compus din granule
ceramice rezistente la temperatura ridicata din incinta de lucru a cuptorului. Placa suport 13
este asamblatd nedemontabil la capatul superior al unui corp cilindric, tubular, 15, dispus
vertical, pe al carui capat inferior se fixeazd un bandaj inelar, de sustinere si de rulare 16,
si o corana dintatad 17, de antrenare a vetrei mobile in migcare de rotatie, prin intermediul
unui surub melc 18.
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Vatra mobila este sustinuta in pozitia dorita in functionare in interiorul cuptorului prin
intermediul bandajului inelar, de sustinere si de rulare 16, care se sprijina pe niste role de
sprijin 19, fixate pe un cadru metalic inelar 20. Pentru scoaterea vetrei din ansamblul
cuptorului, in vederea efectuarii unor inspectii $i a unor reparatii la structura interioara a
cuptorului, cadrul metalic inelar 20 este atasat demontabil la suportul inelar al cuptorului 5,
cu ajutorul unor suruburi 21 si prin intermediul mai multor brate verticale 22, care sunt
prevazute la partea lor superioara cu flange de asamblare 23.

Pentru diminuarea infiltrarilor de aer din exteriorul cuptorului si pentru reducerea
noxelor ce pot sa scape prin deschiderea de acces b din spatiul de lucru a, in spatiul din jurul
cuptorului, deschiderea de acces b este prevazuta cu o usa metalo-ceramica 24, fixata cu
balamale la carcasa metalica a corpului cuptorului.
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Revendicari

1. Cuptor de incalzire cu vatra mobild, alcatuit dintr-o structurd metalica, exterioara
(A), o structura ceramica, interioara (B) si o izolatie (D), dispuse vertical si sustinute pe
fundatie cu mai multe suporturi atagate la structura metalica, exterioara, care, impreuna cu
o vatra rotativa metalo-ceramica (C), inchid un spatiu de lucru (a) in care, printr-o deschidere
(b), se introduc si se scot piesele ce urmeaza a fi incalzite, iar printr-o altd deschidere, se
evacueaza la cos gazele de ardere generate de o instalatie de ardere adecvata, caracterizat
prin aceea ca, in scopul intensificarii transferararii prin convectie a energiei gazelor de
ardere catre peretii cuptorului si in scopul diminuarii contactului dintre aceste gaze sipiesele
amplasate pe vatra, se realizeaza un anume traseu pentru circulatia gazelor de ardere
generate de un arzator cu flacara scurtad (1), prevazut cu o piesa ceramica (2), amplasata
central in bolta cuptorului, in numita piesa ceramica fiind practicatd o camera de ardere (d)
cu evazare parabolica, din care gazele de ardere sunt centrifugate pe sub bolta, spre a se
deplasa, in contact intim cu aceasta, pana la contactul cu niste blocuri ceramice (3),
componente ale peretelui exterior, vertical, al spatiului de lucru, cand sunt obligate sa-si
schimbe directia de deplasare cu 90°, pentru a se deplasa descendent, de-a lungul si in
contact intim cu acestea, pana in apropiere de o captusealad ceramica (4), componenta a
vetrei mobile (C), unde li se va schimba directia cu 180°, fiind aspirate prin niste canale (e)
cotite, avand forma literei L, realizate, in acest scop, in interiorul fiecaruia dintre numitele
blocuri ceramice (3); numitele canale (e) fiind racordate, la partea lor superioara, la un canal
colector, inelar (f), amplasat in bolta cuptorului, din care canal sunt apoi aspirate in cosul
aferent cuptorului si evacuate in mediul ambiant.

2. Cuptor de incalzire cu vatra mobila, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca zidaria ceramica, imobild, a cuptorului (B), carcasa metalica, exterioara (A) si
izolatia termica (D) sunt sustinute pe o structura metalica, realizata prin asamblarea nede-
montabild pe un suport dublu inelar (5), sprijinit pe niste suporturi (25), a unei diafragme
inelare (6), prevazuta cu niste gauri (h) pentru introducerea unor suruburi de asamblare (7),
cu ajutorul cérora se asambleaza demontabil un inel metalic (8), sudat la exteriorul unui cutit
inelar de etansare (9), a carui parte inferioara se imerseaza intr-un material de etansare
granulat (10), depozitat, in acest scop, intr-un jgheab inelar (11), jgheab atasat demontabil
la vatra mobil&, prin intermediul unor suruburi cu piulite (12).

3. Cuptor de incalzire cu vatra mobild, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin
aceea carespectiva captuseala ceramica (4) este sustinuta pe o placa suport (13), in forma
de disc, in interiorul unei borduri inelare (14), care bordura are si rolul de a sustine, prin
intermediul unor suruburi (12), un jgheab circular, inelar (11), in care se introduce un material
de etansare (10), compus din granule ceramice rezistente la temperatura ridicata din incinta
de lucru a cuptorului; numita placa suport fiind asamblata nedemontabil, la capatul superior
al unui corp cilindric, tubular (15), dispus vertical, pe al carui capat inferior se fixeaza un
bandaj inelar, de sustinere si de rulare (16), si o coroana dintata (17), de antrenare a vetrei
mobile Tn migcarea de rotatie, prin intermediul unui surub melc (18).

4. Cuptor de incalzire cu vatra mobila, conform revendicarilor 1...3, caracterizat prin
aceea ca, in scopul sustinerii vetrei mobile in pozitia doritd in functionare in interiorul
cuptorului si a scoaterii acesteia din ansamblul cuptorului, pentru efectuarea unor inspectii
si a unor reparatii la structura interioara a acestuia, numitul bandaj inelar, de sustinere si de
rulare (16), se sprijina pe niste role de sprijin (19), fixate pe un cadru metalic, inelar (20),
cadru ce se poate atagsa demontabil la suportul inelar al cuptorului (5), cu ajutorul unor
suruburi (21) si prin intermediul mai multor brate verticale (22), prevazute, la partea lor
superioara, cu niste fianse de asamblare (23).

5. Cuptor de incélzire cu vatra mobild, conform revendicarilor 1...4, caracterizat prin
aceea ca, in scopul diminuarii infiltratiilor de aer din exteriorul cuptorului prin deschiderea
(b) si a reducerii noxelor ce pot scapa in mediul ambiant prin aceasta deschidere, numita
descidere (b) este prevazuta cu o usa metalo-ceramica (24), fixata cu balamale la carcasa
metalica a cuptorului.
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