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9 ARUNCATOR PNEUMATIC PENTRU MATRITE DE INJECTAT

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un aruncéator pneumatic, utilizat in
constructia matritelor de injectat mase plastice, cu rol
de scoatere automatd a pieselor din matrite.
Aruncétorul pneumatic, conform inventiei, este alcatuit
dintr-un cilindru (1), un piston (2) cu o tija (3) fixata intre
un capac (4) si o bucsa (5) de ghidare, un arc (6) amor-
tizor, niste inele (7, 8, 9, 10 si 11) de etansare, iar
alimentarea cu aer sub presiune a celor doua camere
ale cilindrului se face printr-un canal (a) practicat intr-un
capac (4), si printr-un alt canal (b) practicat intr-un cilin-
dru (1), canalul (a) fiind alimentat cu aer sub presiune,
pentru cursa de aruncare printr-un canal (a1), iar
canalul (b) fiind alimentat cu aer sub presiune, pentru
cursa de retragere printr-un canal (b1).
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Inventia se refera la un aruncator pneumatic, utilizat in constructia matritelor de
injectat mase plastice, pentru scoaterea automata a pieselor din matrite.

Scoaterea pieselor din matritele de injectat mase plastice se face cu baterii de
aruncatoare mecanice sau cu sisteme pneumatice. Sistemele pneumatice, utilizate pentru
aruncarea pieselor din matritele de injectat, folosesc supape de aer, placi dezbracatoare,
cilindri pneumatici sau combinatii ale acestora.

Este cunoscut un aruncator pentru piesele injectate, sub forma unui brat care intra
intre placile matritei de injectare, in timp ce acestea sunt deschise. Actionarea bratului
aruncator se realizeaza cu un cilindru pneumatic, comanda acestuia fiind data de cilindrul
hidraulic de actionare a matritei (GB 2246537).

Dezavantajul solutiei consta in complexitatea mare a aruncatorului si in imposi-
bilitatea suprapunerii timpului de actionare a aruncéatorului peste timpul de deschidere a
matritei, fapt ce conduce la o productivitate scazuta.

De asemenea, este cunoscut un sistem pneumatic de scoatere a pieselor injectate
mari $i cu pereti subtiri, de forma unor vase, care utilizeaza actionarea cu cilindri pneumatici
si actionarea directd a presiunii aerului asupra piesei. Doi cilindri cu pistoane cu dubla
actiune exercita o forta de scoatere a piesei din matrita. Aceasta forta este marita, datorita
utilizérii, pe langa forta cilindrilor, si a unor arcuri elicoidale. Retragerea pistoanelor si
comprimarea arcurilor se face prin distributia corespunzatoare a aerului in cilindri. Un alt
cilindru, cu tija bilaterala, actioneaza pentru extragerea piesei de pe miez. Pentru scoaterea
piesei de pe miez, se utilizeaza si actiunea directd a aerului, care patrunde intre fundul piesei
si miez, prin niste canale (FR 2649639).

Aceasta solutie permite realizarea ciclului aruncatorului in timpul fazei de deschidere
a matritei, oferind o productivitate sporita, insa sistemul este complex din punct de vedere
tehnologic. Un alt dezavantaj al acestui sistem este dat de faptul ca acesta incomodeaza
amplasarea mecanismului de racire cu apa a matritei. Un dezavantaj poate fi considerat si
faptul ca sistemul nu prezinta o structura compacta, fiind greu de tipizat.

Documentul US 5368468 dezvaluie preambulul revendicarii 1.

Problema pe care o rezolva inventia de fata este de arealiza un aruncator pneumatic,
sub forma modulara, realizat din elemente tipizate, care sa se monteze usor si rapid in niste
locasuri tipizate, practicate in corpul matritelor.

Aruncatorul pneumatic, pentru matrite de injectat, conform inventiei, alcatuit dintr-un
cilindru in care este montat un piston asamblat pe o tija si delimitat la extremitati de un
capac, respectiv, o bucsa de ghidare, un arc elicoidal asigurand amortizarea socurilor la
capat de cursa, si inele de etansare, ce asigura etansarea aruncatorului fatd de corpul
semimatritei, respectiv, etansarea camerelor cilindrului, cursa activa a aruncatorului fiind
asigurata prin alimentarea cu aer printr-un canal practicat in capac, inlatura dezavantajele
mentionate mai sus, prin aceea ca cilindrul este prevazut, la capatul dinspre bucsa de
ghidare, cu un canal aflat in comunicatie cu niste canale de distributie din corpul
semimatritei, prin intermediul unui spatiu etang, format intre cilindru si corpul semimatritei,
si prin care are loc patrunderea aerului sub presiune, pentru asigurarea cursei de retragere
a aruncatorului.

in conformitate cu un aspect al inventiei, la aruncatorul pneumatic, inchiderea
spatiului etans si etansarea spatiului dintre tija si bucsa de ghidare, dupa fixarea cilindrului
cu suruburi in corpul semimatritelor, are loc prin asigurarea unui locas in corpul
semimatritelor etansat cu un inel O.
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Aruncatorul pneumatic, conform inventiei, are o constructie modulara, cilindrul si tija
realizandu-se intr-o gama de lungimi stabilite in functie de dimensiunile pieselor injectate si
ale matritei.

Aruncatorul pneumatic, conform inventiei, poate utiliza mai multi cilindri pneumatici
cu dubld actiune, sub forma unor module tipizate, care se monteaza in locaguri tipizate,
practicate in corpul matritei. Cilindrii pneumatici sunt astfel conceputi, incat alimentarea celor
doud camere sa nu necesite conducte de legatura sau etansgari speciale, aerul actionand
asupra pistoanelor printr-o retea de orificii practicate in corpul matritei.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- scurtarea timpului de aruncare a piesei si suprapunerea acestuia peste timpul de
deschidere a matritei, cu efect asupra cresterii productivitatii;

- volumul mic, ocupat de cilindrii pneumatici aruncatori, ofera posibilitatea realizarii
unei retele corespunzatoare pentru racirea cu apa;

- realizarea circuitului de retragere a tijelor cilindrilor prin spatiile etanse, create intre
locasurile din corpul matritei si cilindrii aruncatori, conduce la o racire suplimentara cu aer,
fapt ce conduce la reducerea debitului de apa din circuitul de racire;

- solutia compacta, alcatuita din repere tipizate este fiabila si usor de intretinut;

- simplitatea tehnologica si constructiva a reperelor, modularizarea si tipizarea ofera
posibilitatea unui pret de cost scazut.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1, 2 si 3,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune longitudinala prin modelul 3D al cilindrului aruncétor;

- fig. 2, sectiune longitudinala prin locagul practicat in matrita;

- fig. 3, sectiune longitudinala prin aruncator si prin matrita.

Un cilindru pneumatic aruncator, de constructie modularizata, este alcatuit dintr-un
cilindru 1, in care se monteaza un piston 2, asamblat pe o tija 3. Prin montarea unui capac
lateral 4 si a unei bucse de ghidare 5, delimitate de suprafete de revolutie, se obtin cele doua
camere ale cilindrului pneumatic, care pot fi alimentate, succesiv, cu aer sub presiune, prin
orificiile a sau b. Un arc elicoidal 6 asigura amortizarea socurilor la capat de cursa. Fixarea
pistonului 2 pe tija 3 se face cu ajutorul piulitei 14.

Inelele O, 7, 8, si 11, asigura etansarea fata de corpul matritei, in timp ce inelele 9,
10 asigura etansarea camerelor cilindrului.

Realizarea tipodimensiunilor cilindrului pneumatic aruncator, necesare aplicatiilor
concrete, se face prin utilizarea de repere identice, cu exceptia cilindrului 1 si a tijei 3.
Cilindrul 1, respectiv, tija 3 se realizeaza intr-o gama de lungimi Lc, respectiv, Lt, care se
stabilesc in functie de dimensiunile pieselor injectate si ale matritei, astfel incat sa se
respecte lungimea de montaj L.

in corpul semimatritelor 12, sunt practicate locasuri tipizate in care se monteaza
cilindri pneumatici aruncatori. Centrarea cilindrilor in corpul matritei 12 se face pe alezajele
¢D si ¢d. Alezajul $D1 cu inelul 8 si suprafata conica cu inelul 11 servesc la separarea
camerelor a si b ale cilindrului si la obtinerea unui spatiu etans e.

Fixarea cilindrilor pneumatici aruncatoriin corpul semimatritelor 12 se face cu ajutorul
unor suruburi de fixare 15.

Pentru realizarea cursei de aruncare, aerul sub presiune ajunge din canalele de
distributie a1, practicate in corpul semimatritei 12, in canalul a, al cilindrului pneumatic
aruncator, deplasand pistonul spre dreapta si realizdnd scoaterea piesei injectate 13 din
matritd. Cursa de retragere are loc prin patrunderea aerului sub presiune, din canalele de
distributie b,, practicate in corpul semimatritei 12, in canalul b, al cilindrului pneumatic
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aruncator. intre corpul semimatritei 12, cilindrul 1 si inelele O, 8 si 11, se creeaza un spatiu
etans e, de unde se alimenteaza, prin canalul b, camera din dreapta a cilindrului. Inelul 11
are un rol dublu: de etansare intre corpul semimatritei 12 si cilindrul pneumatic aruncator,
si de etansare intre tija pistonului 3 si bucsa de ghidare 5.

Alimentarea cursei de retragere prin spatiul etans e, creat in jurul cilindrului 1,
favorizeaza racirea matritei si a cilindrului pneumatic aruncator, datorita unei mari suprafete
de schimb de caldura.
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Revendicari

1. Aruncator pneumatic, pentru matrite de injectat, alcatuit dintr-un cilindru (1) in care
este montat un piston (2) asamblat pe o tija (3) si delimitat la extremitati de un capac (4), si,
respectiv, o bucsa de ghidare (5), un arc elicoidal (6) asigurand amortizarea socurilor la
capat de curs3, si inele de etansare (7, 8, 11; 9, 10) ce asigura etansarea aruncatorului fata
de corpul semimatritei (12) si, respectiv, etangarea camerelor cilindrului (1), cursa activa a
aruncatorului fiind asigurata prin alimentarea cu aer printr-un canal (a) practicat in capac (4),
caracterizat prin aceea ca cilindrul (1) este prevazut, la capatul dinspre bucsa de ghidare
(56), cu un canal (b) aflat in comunicatie cu niste canale de distributie (b1) din corpul
semimatritei (12), prin intermediul unui spatiu etang (e), format intre cilindru (1) si corpul
semimatritei (12), si prin care are loc patrunderea aerului sub presiune, pentru asigurarea
cursei de retragere a aruncatorului.

2. Aruncator conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca inchiderea spatiului
etans (e) si etangarea spatiului dintre tija (3) si bucsa de gnidare (5), dupa fixarea cilindrului
(1) cu suruburi (15) in corpul semimatritelor (12), are loc prin asigurarea unui locas (c) in
corpul semimatritelor (12), etansat cu un inel O (11).

3. Aruncator conform oricareia dintre revendicarile precedente, caracterizat prin
aceea ca acesta are o constructie modulara, cilindrul (1) si tija (3) realizdndu-se intr-o gama
de lungimi (Le) si, respectiv, (Lt), stabilite in functie de dimensiunile pieselor injectate si ale
matritei.

11

13

15

17

19

21



RO 123479 B1

1) Int.Cl.
B29C 45/40 (2006.01);
B29C 45/43 (2006.01)

Fig. 1

;
5
H HA
H i
1
H 4
¢
i i
]
T
)
i
\ :
N -
\ . H
’ N N
~ ‘ L
9
- - < K
1 - o N AN -~ ~, . -, Y ~ N ~
N “ - . N . . “ . A 5
Y - ~, “ 5 N AS ™ N N | . h
: - . ) ) h N ~, LI
’ B



RO 123479 B1

1) Int.Cl.
B29C 45/40 (2006.01);
B29C 45/43 (2006.01)

gy pueniiu curse R PRI Cursa

de argiease de felvagere

Fig. 3

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 482/2012




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



