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s FERASTRAU CU PANZA PANGLICA ORIZONTALA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un ferastrau cu panza panglica ori-
zontald, utilizat pentru debitat cherestea din busteni.
Ferastraul conform inventiei are in componenta o cale
de rulare formata din douéa sine (4), de care sunt soli-
darizate niste reazeme (1) pe care poate fi dispus un
bustean (23) fixat cu un brat (5) si cu o pana (2) cu
excentric, care, la randul ei, este asezata la nivel, prin
intermediul unor suporturi (3) reglabile, pe cele doua
sine (4) deplaséndu-se orizontal un cadru (21) pe care
se afla un ansamblu de téiere, cu o carcasa (6) si o
grinda (22), care se deplaseaza pe verticald, pe niste
coloane (13) paralele intre ele, amplasate de o parte si
de alta a sinelor (4), sub actiunea unor suruburi (11)
actionate de un motoreductor (16) si sincronizate prin
intermediul unui lant (15), actionarea unei panze (42)
fiind realizata de catre o roatd (18) conductoare, care,
la randul ei, este actionatd de un motor (19) electric
principal, ce se afla pe aceeasi linie cu un ax (27) al rotii
(18) conducatoare, cu un ambreiaj (25) si cu o frana
(24), actionate electric de la un tablou de comanda,
deplasarea pe orizontala a unui picior (12) mobil fiind
realizaté de catre un motor (10) solidarizat cu un surub
(37) ce aluneca pe niste ghidaje (39) montate pe grinda
(22).

Revendicari: 4
Figuri: 7

Examinator. ing. IONESCU ANCA

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia
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RO 123399 B1

Inventia se refera la un ferastrau cu panza panglica orizontal3, utilizat pentru debitat
cherestea din busteni.

Metoda de debitare a cherestelei din bustean cu ferastraul cu panza panglica
orizontald este frecvent utilizata in tarile cu traditie in domeniul forestier, pentru ca prezinta
o serie de avantaje tehnice si economice fatd de metoda traditionala de debitare in gater.

Ferastraiele cu panza panglicad cu taiere in plan orizontal au la baza principiul
deplasarii in plan orizontal al panzei ferastraului de-a lungul busteanului ce este fixat pe niste
reazeme pe o cale de rulare.

Este cunoscut un ferastrdu panglica orizontal, pentru debitat cherestea
(RO 112821 B1), ce cuprinde o cale de rulare formata din sine de rulare solidarizate, pe
directie transversala, prin intermediul unor reazeme, pe fiecare reazem fiind fixat cate un brat
prevazut la capatul liber cu 0 pana cu excentric, ce are posibilitatea de reglare, prin inter-
mediul unor suporturi reglabile, de o parte si de alta a sinelor de rulare, fiind fixate, vertical,
niste coloane, pe care gliseaza, pe directie verticala, actionat de un motor electric principal,
ansamblul de taiere, care este alcatuit dintr-un cadru care sustine o carcasa strabatuta de
o grinda de rezistenta continua, prevazuta, la partea inferioara, cu o panza de taiere si un
picior mobil, capetele superioare ale coloanelor fiind solidarizate de o grinda de legatura, de
care, de o parte si de alta a coloanelor, sunt fixate si capetele superioare ale unor suruburi
de miscare, ale céror capete inferioare sunt fixate de grinda de rezistenta.

Mai este cunoscut un ferastrau (US 5035166) format dintr-o cale de rulare ce sustine
pe ea un cadru cu un ansamblu taietor prevazut cu nigte brate pivotante care, prin inter-
mediul unor cilindri hidraulici, permit deplasarea ansamblului taietor spre panza de taiere.

Se mai cunoaste un ferastrau format dintr-o cale de rulare ce sustine pe ea un cadru
cu un ansamblu taietor. Migcarea de avans in plan orizontal se face manual de catre
operator, prin impingerea ansamblului taietor in lungul busteanului, panza facand o taietura
paraleld cu calea de rulare. In plan vertical, miscarea de ridicare-coborare se realizeaza
mecanic sau manual, prin actionare asupra unui surub de migcare, ce este sincronizat cu
celdlalt surub de miscare, prin intermediul unui lant cu zale.

Miscarea de ambreiere-debreiere si franare se executd manual, prin intermediul unui
mecanism cu parghii si al unei roti de franare.

Aceste ferastraie prezintd urmatoarele dezavantaje:

- coloanele de ghidare a suportului motor se gasesc amandoua pe aceeasi parte a
carcasei, in afara caii de rulare, apropiat una de cealaltd, ceea ce face ca centrul de greutate
sa fie mult in afara cadrului cdii de rulare, fapt ce duce la pierderea frecventa a contactului
dintre rolele de ghidare si calea de rulare, cu consecinte asupra modificarii inaltimii de taiere;

- ghidarea in plan vertical se face, pe de o parte, pe cele doua coloane de ghidare,
iar pe cealalta parte, pe un picior din teava rectangulara pe care culiseaza ansamblul de
taiere cu joc foarte mare, de ordinul a 6-8 mm pe latura, fapt ce duce la taiere in valuri, cu
grosimi variabile ale materialului;

- piciorul mobil de intindere al panzei de taiere se regleaza manual de cate 5-6 ori la
un bustean, in functie de grosime, fapt ce duce la cresterea considerabila a timpului de
taiere;

- migscarea de ambreiere-debreiere si frénare se executd manual, prin intermediul
unui mecanism cu parghii foarte greu de reglat. Ambreierea-debreierea se face prin
deplasarea suportului motorului principal pe cele doua coloane aflate in afara caii de rulare,
prin intinderea sau slabirea curelelor de pe fulie, ce are drept consecinta scurtarea drastica
a duratei de viata a curelelor de transmitere a migcarii de la motor la axul rotii conducatoare.
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Mecanismul de franare actionat de aceeasi parghie realizeaza franarea prin apasarea
unui ferodou de autovehicul pe o roatad de frana solidarizatd de axul rotii conducatoare.
Timpul de frAanare nu este constant la franari succesive, datoritd uzurii ferodoului, fapt ce
duce la reglarea franei foarte des, nerespectarea perioadei de timp constanta la franare si
consum exegerat de ferodouri, depunerea de rumegus pe roata de frana si pe ferodouri, cu
consecinte asupra sigurantei de franare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui ferastrdu cu
panza panglica orizontald, construit in asa fel incat, prin schimbarea centrului de greutate
in interiorul caii de rulare, s& se mentina contactul permanent intre rolele de ghidare si calea
de rulare si, care, prin utilizarea unui sistem de ghidare intre ansamblul taietor si cadru, sa
elimine taiereain valuri, iar prin utilizarea unui sistem de migcare mecanica a piciorului mobil,
s& conduca la cresterea preciziei de ambreiere-debreiere si frAnare odata cu cresterea sigu-
rantei la aceste operatii, prin utilizarea unor mecanisme incarcasate cu actionare electrica,
ce fac ca aceste operatii sa se execute la cel mai inalt grad de siguranta si precizie.

Inventia rezolva problema tehnica propusa, prin aceea ca aceasta cuprinde o cale
de rulare formata din sine de rulare solidarizate pe directie transversala prin intermediul unor
reazeme, pe fiecare reazem fiind fixat cate un brat prevazut la capatul liber cu o pana cu
excentric, ce are posibilitatea de reglare, prin intermediul unor suporturi reglabile, de o parte
si de alta a sinelor de rulare, fiind fixate, vertical, nigte coloane, pe care gliseaza, pe directie
verticald, actionat de un motor electric principal, ansamblul de taiere, fiind alcatuit dintr-un
cadru care sustine o carcasa strabatutd de o grinda de rezistenta continua, prevazuta, la
partea inferioard, cu o panza de taiere si un picior mobil, capetele superioare ale coloanelor
fiind solidarizate de o grinda de legatura de care, de o parte si de alta a coloanelor sunt
fixate si capetele superioare ale unor suruburi de migcare, ale caror capete inferioare sunt
fixate de grinda de rezistenta caracterizat prin aceea c&, pe un ax al grinzii de rezistenta,
sunt fixate, la unul dintre capete, o roata conducatoare, iar la capatul opus, o roata condusa,
deplasarea pe directie verticala a ansamblului de taiere fiind realizatd prin intermediul
suruburilor de migcare, actionate de un motoreductor si sincronizate intre ele prin intermediul
unui lant cu eclise si unor roti de lant ce sunt fixate pe grinda de legatura, si ca piciorul mobil
al panzei de taiere este actionat de un motor prin intermediul unui surub fixat cu un capat in
motor, iar cu capatul opus intr-o bucsa, pe surub glisdnd o piulitd de migcare solidara cu
piciorul mobil, care efectueaza o migcare translatie pe niste ghidaje.

Ferastraul cu panza panglica orizontald, conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- motorul electric principal se aflata pe aceeasi linie cu axul rotii conducatoare, intre
ele aflandu-se intercalate ambreiajul si fréna, ce sunt incarcasate, ceea ce confera un grad
maxim de siguranta si precizie in exploatare, comanda lor realizandu-se de la pupitrul de
comanda, ambreierea-debreierea facandu-se simultan cu activarea-dezactivarea franei;

- prin utilizarea a doua coloane aflate de o parte si de alta a caii de rulare, ansamblul
taietor se deplaseaza pe verticala,usor si precis ghidat prin bucse de ghidare, astfel dispar
jocurile dintre cadru si ansamblul taietor, cu efect benefic asupra calitatii la taiere;

- prin utilizarea unui dispozitiv hidraulic, se realizeaza o intindere a panzei foarte
precisa si constanta ca valoare, fapt ce ajuta foarte mult la calitatea taierii si la marirea
duratei de viata a panzei,

- prin utilizarea unor volante cu o anumitd geometrie, se face inutila aplicarea de
bandaje de cauciuc sau plutd;

- utilizarea unei actionari mecanice a piciorului mobil face ca productivitatea si
precizia la taiere sa creasca.
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In cele ce urmeaz4, se da un exemplu de realizare a inventiei, cu referire la fig. 1...7,
care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansambilu, din spate, a ferastraului;

- fig. 2, sectiune in care se pot vedea lagaruirea si reglajul rotii conducatoare si linia
roata conducatoare-lagar;

- fig. 3, sectiune in care se pot vedea lagaruirea si reglajul rotii conduse;

- fig. 4, sectiune prin roata conducatoare;

- fig. 5 prezintd modul de realizare a intinderii panzei;

- fig. 6 prezinta vedere cu sectiune din lateral;

- fig. 7 prezinta vedere din care se poate observa realizarea migcarii de translatie a
piciorului mobil.

Calea de rulare formata din sinele 4 de care se afla solidarizate reazemele 1 pe care
se afla busteanul 23, fixat cu bratul 5 si pana cu excentric 2 este puséa la nivel prin
intermediul suporturilor reglabile 3.

Pe sinele 4, se deplaseaza un cadru 21, de care sunt solidarizate niste coloane 13
pe care se deplaseaza vertical carcasa 6, migcarea sus-jos se realizeaza prin intermediul
suruburilor de misgcare 11, sincronizate prin intermediul unui lant cu eclise 15 si al unor roti
de lant 17, antrenarea suruburilor 11 in migcare de rotatie se face prin intermediul unui
motoreductor 16. Grinda de rezistenta 22 de sectiune dreptunghiulara este continua de la
un cap la celalant al carcasei 6, pe ea se afla prinse lagarul 40 al rotii conducatoare 18 si
lagarul 41 al rotii conduse 9. Lagarul 40, ca silagarul 41 au axul 27, respectiv 36 prevazute
cu niste rulmenti 30, respectiv 34, la ambele capete, de asemenea, au prevazute niste
semeringuri 29 si 35, care impreuna cu inelele "O" 28 si 26 realizeaza etangarea sistemului
in care se introduce periodic unsoare prin ungatorul 31. Lagarul 41 al rotii conduse se afla
solidarizat cu o culisd de migcare 8, care, sub actiunea intinzatorului hidraulic 7, se
deplaseaza pe grinda de rezistenta 22 si realizeaza intinderea panzei 42. Reglajul in plan
vertical al rotii conducéatoare 18 si al rotii conduse 9 se realizeaza cu ajutorul suruburilor 33,
dispuse pe axe, ininelele 32 solidarizate pe grinda de rezistenta 22. Motorul electric principal
19 se gaseste pe aceeasi linie cu axul 27 al rotii conducétoare 18 si cu fréna 24 si ambreiajul
25 fixat pe suportul 20 de carcasa 6 si de grinda de rezistenta 22, realizadndu-se in acest fel
rapid, precis si eficient ambreierea-debreierea, frdnarea deblocarea franei.

Piciorul mobil 12 are bratul 44 de forma dreptunghiulara si este solidarizat de un
suport 45 avand forma patrata sau rotunda. Piciorul mobil 12, actionat de un motor 10, se
deplaseaza pe ghidajele 39, sub actiunea surubului 37, solidarizat, la un capat, cu motorul
10, iar la celalalt capat, fixat in bucga 38 si a piulitei de migcare 43, solidarizata cu piciorul
mobil 12 se migca stdnga-dreapta, realizand apropierea de bustean a rolei de ghidare a
panzei.
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Revendicari

1. Ferastrau cu panza panglica orizontala, pentru debitat cherestea din busteni, ce
cuprinde o cale de rulare formata din sine de rulare (4), solidarizate, pe directie transversala,
prin intermediul unor reazeme (1), pe fiecare reazem fiind fixat cate un brat (5) prevazut la
capatul liber cu o pana (2) cu excentric, ce are posibilitatea de reglare, prin intermediul unor
suporturi (3) reglabile, de o parte si de alta a sinelor de rulare (4), fiind fixate, vertical, niste
coloane (13), pe care gliseaza, pe directie verticala, actionat de un motor electric principal
(19), ansamblul de taiere, care este alcatuit dintr-un cadru (21) care sustine o carcasa (6)
strabatuta de o grinda de rezistenta (22) continud, prevazuta, la parteainferioara, cu o panza
(42) de taiere si un picior mobil (12), capetele superioare ale coloanelor (13) fiind solidarizate
de o grinda de legatura (14), de care, de o parte si de alta a coloanelor (13), sunt fixate si
capetele superioare ale unor suruburi de migcare (11), ale caror capete inferioare sunt fixate
de grinda de rezistenta (22), caracterizat prin aceea cd, pe grinda de rezistenta (22), pe un
ax (27), sunt fixate, la unul dintre capete, o0 roatd conducatoare (18), iar la capatul opus, o
roatd condusa (9), deplasarea pe directie verticala a ansamblului de taiere fiind realizaté prin
intermediul suruburilor de migcare (11), actionate de un motoreductor (16) si sincronizate
intre ele prin intermediul unui lant cu eclise (15) si unor roti de lant (17) ce sunt fixate pe
grinda de legatura (14), si ca piciorul mobil (12), cu bratul (44) dreptunghiular, al panzei (42)
de taiere, solidarizat cu un suport (45) patrat sau rotund, este actionat de un motor (10) prin
intermediul unui surub (37) fixat cu un capat in motor (10), iar cu capatul opus intr-o bucsa
(38), pe surub (37) glisdnd o piulitd de miscare (43) solidara cu piciorul mobil (12), care
efectueaza o miscare translatie pe niste ghidaje (39).

2. Ferastrau conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca motorul electric
principal (19) este fixat pe axul (27) rotii conducatoare (18), intre motorul electric principal
(19) si roata conducatoare (18) fiind fixate un ambreiaj electromagnetic (25) si o frana
electromagnetica (24).

3. Ferastrau conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca roata conducatoare
(18) si roata condusa (9) sunt identice, fixate pe cate un lagar (40, 41) si sunt prevazute la
capete cu niste rulmenti (30, 34).

4. Ferastrau conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca intinderea panzei
(42) este realizata prin actionarea unui intinzator hidraulic (7 ) solidarizat cu grinda de
rezistentd (22) pe care se deplaseaza o culisd de miscare (8) de care sunt solidarizate
lagarul (41) si roata condusa (9).
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