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RO 123385 B1

Inventia se refera la o instalatie pentru distilarea atmosferica a titeiului pentru obti-
nerea in special a carburantilor auto si ca produse secundare white-spiritul, gazul petrolier
lichefiat si un reziduu ugor care este folosit la ardere.

Sunt cunoscute instalatii pentru distilarea fractionata a titeiului cu capacitati relativ
mari cum ar fi intre 600000 si 6500000 t titei/an care sunt in legaturd cu o instalatie de
desalinare electrica a titeiului si care sunt alcatuite dintr-un cuptor tehnologic, dintr-o coloana
zero sau un vaporizator, o coloana de fractionare, niste stripere laterale si sau niste refier-
batoare, niste schimbatoare de caldura ale fractiunilor laterale cu titeiul brut, niste con-
densatoare si sau niste racitoare cu apa, precum si din niste vase separatoare tampon
pentru fractiunile de benzina, cat si din niste rezervoare de stocare pentru fractiunile de
benzina, white spirit, petrol si motorina.

De asemenea, in RU 2264431 C, este dezvaluitd o metoda de rectificare a titeiului
pe o coloana atmosferica pentru a obtine diverse fractiuni de benzina, kerosen, pacura. Ca
agent de stripare se utilizeaza vapori de benzina. Acesti vapori sunt introdusi la baza
coloanei atmosferice la o temperatura de 350...380°C. Prin aplicarea acestei metode pe
instalatia respectiva se obtine reducerea pierderilor de fractiuni de benzina.

in documentul RU 2264430 C1 este dezvaluitd prelucrarea primaréa a petrolului pe
o instalatie atmosferica si distilare atmosferica in vid. Petrolul crud preincalzit alimenteaza
prima coloana de distilare separata in partea sa mediana cu talere fixe, de la a carei parte
superioara hidrocarburile gazoase cu punct de fierbere scazut sunt colectate si ca distilat
secundar de la talerul fix, condensatul este extras si este recirculat in coloana secundara ca
si produs de varf. Reziduul de blaz de la prima coloana este de asemenea alimentat intr-o
adoua coloana. Distilarea este continuata conform unei scheme consecutive, in care intimp
ce se colecteaza distilatul de la a doua coloana a fractiunii care fierbe panala85°C de laa
treia coloana gazoling, de la a patra coloana kerosen si de la a cincea coloana combustibil
diesel. De la baza coloanei a cincea este obtinut reziduul de tip pacura. Instalatia poate
cuprinde cinci sau mai multe coloane conectate in serie fiecare avand de la 7 la 12 talere.
Numaérul de coloane este egal cu numarul de fractiuni de distilat comercial colectat.

Dezavantajele acestor instalatii constau in aceea cé trebuie construite in cadrul unor
rafinarii unde sunt interconectate cu depozitele de stocare a titeiului si a produselor care
rezultd in urma fractionarii, precum si cu furnizorii de utilitati, avand in vedere ca sunt mari
consumatoare de energie electrica, combustibil, abur si apa pentru racire. Pentru a se
asigura functionarea continua a acestor instalatii, sunt necesare stocuri insemnate de titei
care trebuiesc asigurate ritmic.

Problema pe care o rezolva inventia revendicata consta in asigurarea prelucrarii intr-
un timp relativ scurt a unei cantitati mari de titei cu compozitii diferite pentru obtinerea unor
produse diversificate in conditiile unei independente energetice si consum de energie relativ
redus.

in mod neasteptat s-a gasit faptul ca prin prelucrarea titeiului brut in cantitati relativ
mici cum ar fi 40000 - 80000 t/an se poate elimina faza de desalinare electrica ca urmare a
faptului ca fiecare transa contine titei selectionat cu o compozitie care contine fractiunile care
urmeaza a fi obtinute in procente maxime si cu un continut de sulf de pana la 0,02%, in
conditiile in care reziduul ugor obtinut in urma distilarii, care este de panala 11%, este ars
pentru incalzirea titeiului supus fractionarii i respectiv pentru obtinerea aburului tehnologic.
in aceste conditii, aportul de energie din exterior este datorat numai necesarului de energie
electrica.

Avand in vedere ca titeiul supus distilarii are un continut relativ scazut de sulf, este
posibila recuperarea gazelor necondensabile care pot fi separate si apoi amestecul propan -
butan poate fi lichefiat in vederea imbutelierii.
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Instalatia conform inventiei inlaturd dezavantajele aratate mai inainte prin aceea ca
inlegatura cu coloanade vaporizare este montat un subansamblu de incalzire, care larandul
lui este in legaturd cu un subansamblu de fractionare cu care este montat in legatura un
subansamblu de separare, superior subansamblul de fractionare fiind pus in legatura cu
vasul separator din care gazele sunt aspirate cu o pompa si evacuate printr-o conducta intr-
un vas din care lichidul este sifonat printr-o conducta in vasul de separare, iar amestecul de
gaze este aspirat de catre un compresor si impins printr-un racitor cu freon intr-o coloana de
demetanizare, subansamblul de fractionare fiind format din niste tronsoane cu diametru
relativ mic, inferior, intermediar si superior, imbinate intre ele cu ajutorul unor flanse, de
tronsonul superior fiind fixat cu ajutorul unei alte flanse un capac superior, iar de tronsonul
inferior este fixat un capac inferior, tronsonul superior fiind prevazut cu un racord inferior de
care e fixata o conducta prin care sunt vehiculate produsele de varf separate in coloana de
vaporizare, fiecare dintre talere fiind prevazut cu cate un buzunar plasat periferic in care
patrunde partial cate un tub de deversare, subansamblul de separare avand in componenta
niste mantale superioara si inferioara, imbinate intre ele cu ajutorul unor flange care
delimiteaza niste stripere, superior, inferior si intermediar, in fiecare dintre stripere fiind
montate niste talere prevazute cu cate unul din niste buzunare in care patrund partial niste
tuburi deversoare.

Un alt obiect al inventiei consta in aceea ca de un racord superior $i intermediar
superior al striperului intermediar al subansamblului de separare, sunt fixate nigte conducte
in conditiile in care schimbé&torul de caldura petrol - titei este suspendat din functie, iar de
racordul inferior este fixatd o conducta de aspiratie a unei pompe centrifugale care impinge
fractiunea de petrol intr-un rezervor prin intermediul unui racitor.

Un alt obiect al inventiei consta in aceea ca subansamblul de incalzire are in
componenta un supraincalzitor care produce abur.

Instalatia conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- are un gabarit relativ redus datorita unei dezvoltari a constructiei pe verticala cum
ar fi subansamblul de fractionare, de separare si de schimb de caldurs;

- impactul cu mediul este relativ redus, in sensul ca noxele continand sulf sunt relativ
reduse;

- opririle si pornirile instalatiei sunt limitate in timp, iar intrarea in regim de lucru
normal este facuta intr-un timp relative scazut de circa 4 ore, ceea ce face ca acumularile de
produse petroliere necorespunzatoare sa fie relativ mici;

- produsele obtinute au caracteristici fizico-chimice cu valori constante in timp;

- consumul energetic este relativ redus, in special datorita faptului ca titeiul nu este
supus desalinarii electrice;

- permite obtinerea unui amestec de propan-butan cu o puritate relativ ridicata, care
poate fi imbuteliat in flux continuu.

Se dain continuare un exemplu de realizare a instalatiei conform inventiei, in legatura
cu fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, schema procesului tehnologic aplicat in cadrul instalatiei;

- fig. 2, sectiune printr-o coloana de fractionare a instalatiei;

- fig. 3, sectiune printr-o coloana de stripare a instalatiei.

Instalatia conform inventiei este alcatuita dintr-un rezervor 1 de titei brut in legatura
cu care este o pompa 2 centrifugala care impinge titeiul intr-un subansamblu A de schimb
de caldura aflat in legatura la randul lui cu o coloana 3 de vaporizare. Fractiunile usoare
separate in coloana 3 sunt vehiculate printr-o conductad 4 intr-un subansamblu B de
fractionare prevazut cu niste talere 5 cu supape, un taler 6 cu tuburi verticale, niste sicane
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7 inferioare si un distribuitor 8 de abur inferior, precum si un distribuitor 9 superior de
alimentare cu reflux prin intermediul unei conducte 10 prin care 0 pompa 11 centrifugala
impinge refluxul aspirat dintr-un separator 12 bifazic tricomponent, conducta 10 este
continuata cu o conductd 13 aflata in legatura cu un rezervor 14 de stocare a benzinei. in
cuprinsul conductelor 10 si 13, in apropierea pompei 11 sunt montate niste vane 15 si 16
actionate electric.

Subansamblul A are in componenta niste schimbatoare 17, 18, 19, 20, 21, 22 si 23
de caldura, precum si un racitor 24 cu apa. Legatura intre pompa 2 si schimbatorul 17 este
realizata prin intermediul unei conducte 25, iar racitorul 24 este in legatura prin intermediul
unei conducte 26 cu schimbatorul 19 si respectiv prin intermediul unei conducte 27 cu
separatorul 12. Schimbéatoarele 17, 18, 19, 20, 21, 22 si 23 comunica intre ele prin
intermediul unor conducte 28, 29, 30, 31, 32 si 33, iar schimbatorul 23 este in legatura cu
coloana 3 prin intermediul unei conducte 34. Schimbatoarele de caldurad sunt montate in
baterie si plasate pe un schelet metalic la o cota superioara vaselor tampon 12, 75, 76 si 89,
situatie neredata in figura.

Faza lichida din coloana 3 este aspirata printr-o conducta 35 de catre o pompa 36
centrifugala si impinsa printr-o conducta 37, intr-un subansamblu C de incalzire. Acesta din
urma are in componenta o serpentind 38 plasata intr-un cuptor 39 care constituie zona de
radiatie precum si un preincalzitor 40 de aer injectat printr-o conducta 41 intr-o camera de
ardere a unui arzator in sine cunoscut, neredat in figura. in aceasta camera de ardere este
pulverizat si reziduul usor vehiculat printr-o conducta 42 dintr-un rezervor 43 de stocare a
reziduului ugor.

in apropierea subansamblului C este dispusa o statie 44 de dedurizare a apei, in sine
cunoscuta, din care apa este aspiratd de o pompa 45 centrifugald si impinsa intr-un
supraincalzitor 46 in care ia nastere aburul care este circulat printr-o conducta 47 care
alimenteaza subansamblul B printr-o conducta 48, precum si niste stripere 49 si 50 prin niste
conducte 51 gi 52.

Striperele 49 si 50 apartin unui subansamblu D de separare a fractiunilor volatile.

Serpentina 38 este in legatura printr-o conducta 53 cu subansamblul B. Acesta din

urma comunica cu niste conducte 54 si 55 cu striperele 49 si 50, care la randul lor sunt in
legatura cu subansambilui B in zona talerelor 5 prin intermediul unor conducte superioare 56
si §7. Conducta 4 este racordaté cu subansamblul B in zona talerelor 5.
Striperele 49 si 50 sunt in legatura prin intermediul unor conducte 58 si §9 de aspiratie cu
niste pompe 60 si 61 centrifugale, la care sunt racordate niste conducte 62 si 63 de
impingere aflate in legaturd cu schimbatorul 20 si respectiv schimbatorul 22. intre
schimbatoarele 20 si 17 ca si intre schimbatoarele 22 si 18 sunt montate niste conducte 64
si 65.

La partea sa inferioara, subansamblul B este in legaturd prin intermediul unei
conducte 66 de impingere cu schimbatorul 23, conducta 66 fiind racordata la o pompa 67
centrifugala la care mai este racordatd o conducta 68 de aspiratie. Conducta 66 este
racordata printr-o conduct& 69 la conducta 37. in cuprinsul conductei 66 ca si in cuprinsul
conductei 69 sunt montate niste robinete 70 si 71 comandate electric.

Schimbatorul 23 este in legatura prin intermediul unei conducte 72 cu vasul 43.

Schimbatoarele 17 si 18 sunt in legatura prin intermediul uneia dintre niste conducte
73 si 74 cu cate unul dintre niste vase 75 si 76 tampon pentru depozitarea white spirit si
respectiv motorina. Inferior, vasele 75 si 76 sunt in legatura cu niste conducte 77 i 78 de
aspiratie racordate la niste pompe 79 si 80 centrifugale la care mai sunt racordate niste
conducte de 81 si 82 de impingere aflate in legatura cu niste vase 83 si 84 de stocare.

Subansamblul B, superior, este in legatura prin intermediul unei conducte 85 cu
schimbatorul 19.
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La separatorul 12 este racordata o conducta 86 de aspiratie a unei pompe 87 tip
bouster la care este racordatd o conducta 88 de impingere aflata in legatura cu un vas 89
tampon. intr-o portiune a inferioara a vasului 89 este plasat capatul unei conducte 90 de
sifonare, racordata la randul ei la vasul 12 separator. Vasul 89 este in legatura prin inter-
mediul unei conducte 91 cu un compresor 92, care impinge printr-un racitor 93 cu freon, intr-
o coloana 94 de demetanizare. Amestecul lichid rezultat din coloana 94 este stocat intr-un
vas 95, din care amestecul de propan - butan este aspirat de catre 0 pompa 96 in vederea
inmagazinarii intr-o butelie 97, plasatad pe un cantar 98, prin intermediul unui racord de
incarcare 99.

Superior, coloana 94 este in legatura cu o conducta 100, care vehiculeaza gazele
pana in arzatorul subansamblului C.

Subansamblul B de fractionare este constituit din nigte tronsoane 101, 102, si 103,
inferior, intermediar si superior, imbinate intre ele pe verticala cu ajutorul unor flange 104,
105, inferioara si respectiv intermediara. Tronsonul 103 superior este inchis cu ajutorul unui
capac 106, iar prinderea intre ele este asigurata de o flansa 107 superioara.

in tronsoanele 102 si 103 sunt dispuse talerele 5 cu supape, iar sicanele 7 sunt
plasate la partea superioare a tronsonului 101 in care, la partea inferioara, este dispus
distribuitorul 8 de abur. Inferior, tronsonul 101 este inchis de un capac 108.

Tronsonul 102 este prevazut cu niste racorduri 109, 110, 111 si 112 care servesc la
imbinarea cu conductele 57, 55 si 53, si respectiv schimbatorul 21 de caldura.

Tronsonul 103 este prevazut cu niste alte racorduri 113, 114, 115, 116 si 117 de care
sunt imbinate conductele 56, 54, 4, schimbatorul 21 si conducta 10.

Capacul 106 este prevazut cu un racord 118 de care este imbinata conducta 85, iar
capacul 108 este prevazut cu un racord 119 de care este imbinata conducta 68.

Subansamblul D cuprinde striperele 49 si 50 superior si inferior, precum si un striper
120 intermediar.

Striperele 49, 50 si 120 au in componenta niste talere 121,122 si 123 perforate,
prevazute in apropierea unor mantale 124 si 125 unite intre ele prin intermediul unor flange
126, cu cate un buzunar d, e si fin care patrunde un capat inferior al unui tub 127,128 si 129
de deversare, pentru a asigura lungimea necesara inchiderii hidraulice in conditiile in care
spatiile dintre doua talere 121, 122 si 123 succesive sunt mai mici decét fiecare din tuburile
127, 128 si 129.

Striperul 49 este prevazut cu niste racorduri 130, 131, 132 si 133, superior,
intermediar superior, intermediar inferior si respectiv inferior, iar striperul 50 este prevazut
cu niste alte racorduri 134, 135, 136 si 137, superior, intermediar superior, intermediar
inferior si inferior. intre striperele 49 si 50 este dispus striperul 120 care este prevézut cu
niste racorduri 138, 139, 140 si 141, superior, intermediar superior, intermediar inferior gi
inferior.

De racordurile 130, 131, 132 si 133 sunt fixate conductele 56, 54, 51 si 568, iar de
racordurile 134, 135, 136 si 137 sunt fixate conductele 57, 55, 52 si 59.

in situatia in care se doreste obtinerea unei fractiuni de petrol, este pus in functiune
striperul 120 prin legarea la racordurile 138 si 139 a unor conducte 142 si 143 aflate in
legatura cu schimbatorul 21 de caldurg, in conditiile in care nu se mai recircula refluxul de
interval in coloana de fractionare.

De racordurile 140 si 141 sunt legate o conducta 144 pentru vehicularea aburului de
stripare si o conducta 145 pentru aspiratia cu ajutorul unei pompe 146 centrifugale a petro-
lului i impingerea lui printr-o conducta 147 intr-un racitor 148 cu apa si apoi intr-un vas 149
tampon.
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Talerele 5 ale subansambilului B sunt prevazute cu cate un buzunar g plasat periferic,
in care patrunde partial un tub 150 de deversare pentru a asigura inchiderea hidraulica in
conditiile in care distanta dintre doua talere 5 consecutive este mai mica decéat inaltimea
tubului 150.

Dintr-un rezervor 1 cilindric vertical suprateran se trage titeiul cu o pompa 2 centri-
fugala si se impinge prin subansamblul de schimb de caldura A unde face schimb de caldura
cu produsele care rezultd din instalatie: benzina prin intermediul schimbatorului 19, white
spirit prin intermediul schimbatoarelor 17 si 20, petrol prin intermediul schimbatorului 21,
motorina prin intermediul schimbatoarelor 18 si 22, precum si reziduu prin intermediul
schimbatorului 23, ajungand in final la 0 temperatura de 170°C cu care intra in vaporizatorul
3 unde se separa vaporii care ies pe la partea superioara si prin proprie presiune intra printr-
un racord 4 in subansamblul B de fractionare sub talerul 5 de culegere a fractiunii de white-
spirit, si lichidul care este aspirat cu o pompa 36 centrifugala si impins prin subansamblul C
de incalzire de unde iese cu o temperatura de 330°C si intrd in zona de vaporizare a suban-
samblului B de fractionare. in subansamblul C de incélzire se preincalzeste aerul necesar
arzatorului pana la temperatura de 140°C prin intermediul preincalzitorului 40 tubular si apa
demineralizata in statia 44 compusa din douad coloane cu schimbéatori de ioni pana la
temperatura de 223°C este transformata in abur de medie presiune in supraincalzitorul 46.
Arzatorul poate functiona atat pe combustibil gazos format din amestecul de metan-etan
obtinut din instalatie pe la varful coloanei 94 de demetanizare, cat si pe combustibil lichid
format din reziduul ugor rezultat de asemenea din process si colectat pe la baza coloanei B
de fractionare. Pentru buna functionare a instalatiei nu este necesar un aport suplimentar de
combustibil. Reglarea arderii se face prin varierea debitului de combustibil cu ajutorul unui
ventil b regulator si a unei clapete ¢ de gaze arse eliminate la cos. Titeiul se incalzeste
circuland prin serpentina 38 circulard a subansamblului C. La interior, subansamblul C este
torcretat cu beton refractar si fibré ceramica.

in subansamblul B de fractionare sunt montate in interior 12 talere 5 cu supape
Glitsch in zona de rectificare, un taler 6 cu tuburi in zona de vaporizare si trei sicane 7
orizontale in zona de epuizare. La baza subansamblului B se afld montat un distribuitor 8 prin
care se introduce aburul de stripare, iar la varful sdu se afla montat un alt distribuitor 9 cu rol
de stropire prin care se introduce refluxul rece care are rolul de a mentine temperatura la
varful coloanei la 120 -122°C.

Reziduul care se colecteaza la baza subansamblului B de fractionare, unde tempe-
ratura se mentine in jurul valorii de 320°C este aspirat cu ajutorul pompei 67 centrifugale si
0 parte este recirculat prin subansambilul C pentru incalzire, iar cealalta parte este evacuata
catre rezervorul 43 de stocare prin intermediul schimbatorului 23 al subansamblului A de
schimb de caldura, in care are loc racirea lui pana la temperatura de 120°C.

Pe la varful subansamblului B de fractionare ies vaporii de benzing amestecati cu
aburul folosit la stripare si gazele necondensabile care sunt dirijati in subansamblul A de
schimb de caldura unde are loc condensarea benzinei.

Dupa condensare si racire la 40°C, benzina se acumuleaza intr-un vas 12 separator
unde pe la partea inferioara se elimina apa rezultata in urma condensarii aburului iar mai sus
benzina este trasa cu ajutorul pompei 11 centrifugale si impinsa o parte ca reflux rece la
varful subansamblului B de fractionare, iar cealalté parte este dirijata la rezervorul 14 de
stocare.

Gazele necondensabile care se acumuleaza in vasul 12 separator si care creeaza
o suprapresiune de 0,4-0,6 bari sunt trase cu pompa 87 tip boaster si impinse intr-un stocator
89 unde presiunea este mentinuta in jurul valorii de 1,5-2 bari. Existenta suprapresiunii din
vasul 12 separator de 0,4-0,6 bari determina o suprapresiune la varful subansamblului B de
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fractionare de 0,6-0,7 bari. Din stocatorul 89, amestecul de gaze este preluat de catre
compresorul 92, comprimat la 15 bari, trecut prin racitorul 93 cu freon si apoi prin coloana 94
de separare. Pe la varful acestei coloane se obtine amestecul de metan-etan, care nu se
poate lichefia prin compresiune si care este dirijat pentru ardere in cuptorul tehnologic, iar
pe la baza coloanei se obtine amestecul de propan-butan lichefiat care este stocat in
rezervorul 95 la o presiune de 12 bari. Periodic, cand acest rezervor care are un volum de
3000 litri se umple la 80% din capacitate, se porneste pompa 96 multietajata si se incepe
imbutelierea gazului lichefiat in butelii standardizate de 12 kg. incércarea se face automat
prin cuplarea capului 99 de incarcare la butelia 97 si pornirea cantarului 98 care la randul sau
opreste alimentarea cu gaz a buteliei cand s-a ajuns la greutatea prescrisa. Dupa incarcare
se sigileaza robinetul buteliei cu ajutorul sigilatorului electro-pneumatic, nereprezentat in
figura. Buteliile pline se depoziteaza in rastel si apoi se livreaza beneficiarilor.

De pe talerul 5 al subansamblului B de fractionare se culege fractiunea de white-spirit
care intra in striperul 49 care are in interior trei talere 121 perforate cu orificii de 3 mm dis-
puse in varfurile unui triunghi echilateral cu pasul de 11 mm. Pe la baza striperului 49 se
introduce aburul prin intermediul unui distribuitor 51, care are rolul de a indeparta compusii
mai volatili din produsul nestripat. Compusii volatili si aburul parasesc striperul 49 pe la
partea superioara si reintra in subansamblul B de fractionare pe un taler mai sus. Pe la baza
striperului 49, este trasa fractiunea de white-spirit avand temperatura de 162°C, cu ajutorul
pompei 60 centrifugale si impinsa prin subansamblul A de schimb de caldura cu titeiul unde
se raceste in schimbatoarele 20 si 17 pana la temperatura de 40°C. Dupa racire, white-spiri-
tul se stocheaza temporar in vasul 75 tampon, de unde este tras cu pompa 79 centrifugala
si depozitat in rezervorul 83 de stocare.

De pe alt taler 5 al subansamblului B de fractionare, se culege fractiunea de petrol
cu o temperatura de 194°C, care dupa ce face schimb de caldura cu titeiul prin intermediul
schimbatorului 21, se reintroduce in subansamblul B de fractionare ca reflux de interval pe
un taler mai sus, cu o temperaturd de 140°C. Petrolul reprezintd o cantitate mica in
potentialul produselor albe si de aceea s-a renuntat la colectarea separata a sa, preferandu-
se ca el sa se colecteze impreuna cu motorina. Totusi, in instalatie s-a prevazut striperul 120
care poate fi racordat la circuitul de petrol in cazul in care se doreste separarea acestei
fractiuni.

De pe primul taler al subansamblului B de fractionare, se culege fractiunea de moto-
rind care se introduce in treimea superioara a striperului 50, care este construit identic cu
striperul 49, cu singura deosebire ca striperul 50 are un volum mai mare. Cele trei talere sunt
tot tip sita, iar distribuitorul 52 de abur este construit la fel ca si distribuitorul 51, decat ca
debitul de abur necesar la striparea motorinei este mai mare decat la white-spirit. Tempera-
tura de extragere a motorinei din coloana este de circa 270°C, ea scazand in urma striparii
cu abur pana la 262°C. Pe la partea superioara a striperului 50 de motorina, se evacueaza
vaporii de compusi volatili impreuna cu aburul de stripare care se reintorc in subansamblul
B de fractionare pe un taler mai sus. Pe la baza striperului 50, se trage motorina cu pompa
61 centrifugald, impinsa prin subansamblul A de schimb de caldura prin intermediul schimba-
toarelor 22 si 18 cu titeiul, iar apoi cu o temperatura de 60°C intra in vasul 76 tampon de
unde este preluatd cu pompa 80 centrifugala si impinsa in rezervorul 84 de stocare.

Vasele 75 si 76 tampon pentru white-spirit si motorina sunt interconectate cu facla
rece a instalatiei prin intermediul conductelor de vent.

intrucat diametrul subansamblului B de fractionare este relativ mic, cuprins intre 500
si 800 mm, si distanta dintre doua talere succesive, cuprinsa intre 250 si 400 mm, nu permite
montarea unor guri de vizitare pentru acces in interior, s-a optat pentru confectionarea
subansamblului B din tronsoane imbinate intre ele prin flanse. in cazul in care se impune
inspectarea si repararea dispozitivelor interioare, se va proceda la demontarea tronsoanelor
de coloana.
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Dupa stocare, benzina se aditiveaza cu 15% MTBE, se conditioneaza si se poate livra
ca si carburant auto COR 95 fara plumb, iar in motorina se adauga 0,5% biodiesel conform
prescriptiilor UE si se comercializeaza ca atare.

White-spiritul obtinutin instalatie se utilizeaz ca atare in retete de amestecuri pentru
obtinerea altor produse, cum ar fi: solventi, dizolvanti, lichide de protectie, lacuri si vopseluri.

intregul proces tehnologic este complet automatizat, fiind monitorizat si condus prin
DCS. Pentru exploatare sunt suficienti 2 operatori cu experientd pe schimb. Aerul
instrumental necesar functionarii electrovalvelor pneumatice este produs de un compresor
de aer prevazut cu coloana de uscare cu silicagel, neredat in figura.

Titeiul supus prelucrarii are urmatoarele conditii de calitate:

Densitate, kg/mc . . ... .. ... . ... 750-780
Viscozitate cinematica 1a 20°C, ¢St . ........ ... .. ... ... .. ... 0,890
Sulftotal, maximum % gr . ... .. ... ... 0,01
Hidrogen sulfurat, maximum ppm .. ........... .. .............. 10
Apa, maximum %vol . . .. ... .. 0,1
Factor de caracterizare UOP . .. ... ... .. ... .. . . . .. . ... ... .... 12,2

Avand in vedere cantitatea mica de apa si impuritati, nu se impune o desalinare a
titeiului.
Produsele obtinute in urma fractionarii au urmatoarele caracteristici fizico -chimice:

Benzina:
Densitate (kg/mc) . ... .. ... .. 690-715
Presiunede vaporiReid (mbar) ........................... 130-360
Temperatura 90% distilat °C) .......... ... ... ... ... ... ..... 145
Continutde sulf (ppm) .. ... .. . 41
White-spiritul:
Densitate, kg/mc . . ... .. ... . ... 770-780
Temperatura initiala de fierbere, °C .. ........ ... ... .. ... .. .. 140
Temperatura finala de fierbere, °C .. .. ... ... ... ... ... ..... 215
Punctde inflamare AP, °C . .. ... .. . . ... ... .. 35
Continutde aromate, % ......... ... ... . . 15
Coroziune pelamadecupru ........... ... .. ... . ... 1a
Motorina:
Densitate, kg/mc . . ... .. ... . ... 810-820
Viscozitate 1a 20°C, ¢St . .. ... ... 2,2
Temperatura initiala de fierbere, °C .. ........ ... ... ... .. .. .. 196
Temperatura 85% distilat, °C .. ............. ... ... ... ... ..... 350
Temperaturade congelare, °C . ......... ... ... ... ... ......... -10
Temperaturade tulburare, °C . .. ... ... ... . ... ... ... ... ....... -5
Temperaturade inflamare, ‘C . ...... ... ... ... ... ... ... ...... 55
Continutde sulf, ppm ... ... ... .. 50
Reziduul:
Densitate, kg/mc . . ... .. ... . ... 870-890
Viscozitate la 50°C, ¢St . .. ... ... 52
Temperaturade congelare, °C . ...... ... ... ... ... ... ... ....... -5
Temperaturade inflamare, ‘C . ...... ... ... ... ... ... ... ...... 90
Continutde sulf, ppm ... ... ... .. . 200
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Revendicari

1. Instalatie pentru distilarea atmosferica a titeiului, care are in componenta un
rezervor de titei brut, din care titeiul este aspirat cu ajutorul unei pompe centrifugale si apoi
este impins intr-un subansamblu de schimb de caldurd care are in componenta niste
schimbatoare de caldura si respectiv un racitor cu apa, in legaturd cu subansamblul de
schimb de caldura fiind montata o coloana de vaporizare, precum si un vas de separare $i
o statie de demineralizare a apei, caracterizata prin aceea ca in legatura cu coloana (3) de
vaporizare amintitd este montat un subansamblu (C) de incalzire, care la randul lui este in
legaturéd cu un subansamblu (B) de fractionare cu care este montat in legaturd un
subansamblu (D) de separare, superior subansamblul (B) de fractionare fiind pus in legatura
cu vasul (12) separator din care gazele sunt aspirate cu o pompa (87) si evacuate printr-o
conducta (88) intr-un vas (89) din care lichidul este sifonat printr-o conducta (90) in vasul (12)
de separare, iar amestecul de gaze este aspirat de catre un compresor (92) si impins printr-
un racitor (93) cu freon intr-o coloana (94) de demetanizare, subansamblul (B) de fractionare
fiind format din nigte tronsoane (101, 102 si 103) cu diametru relativ mic, inferior, intermediar
si superior, imbinate intre ele cu ajutorul unor flange (104 si 105), de tronsonul (103) superior
fiind fixat cu ajutorul unei alte flange (107) un capac (106) superior, iar de tronsonul (101)
inferior este fixat un capac (108) inferior, tronsonul (103) superior fiind prevazut cu un racord
(115) inferior de care este fixatd o conducta (4) prin care sunt vehiculate produsele de varf
separate in coloana (3) de vaporizare, fiecare dintre talere (5) fiind prevazut cu cate un
buzunar (g) plasat periferic, in care patrunde partial cate un tub (150) de deversare,
subansamblul (D) de separare avand in componenta niste mantale (124 si 125) superioara
si inferioara, imbinate intre ele cu ajutorul unor flanse (126) care delimiteaza niste stripere
(49, 50 si 120), superior, inferior si intermediar, in fiecare dintre stripere (49, 50 si 120) fiind
montate niste talere (121, 122 si 123) prevazute cu cate unul din niste buzunare (d, e, f) in
care patrund partial niste tuburi (127, 128 si 129) deversoare.

2. Instalatie conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea céa, de un racord (138
$i 139) superior si intermediar superior al striperului (120) intermediar al subansamblului (D)
de separare, sunt fixate niste conducte (142 si 143) in conditiile in care schimbatorul (21) de
caldura petrol - titei este suspendat din functie, iar de racordul (141) inferior este fixata o
conducta (145) de aspiratie a unei pompe (146) centrifugale care impinge printr-o conducta
(147) fractiunea de petrol intr-un racitor (148) cu apa si apoi intr-un rezervor (149).

3. Instalatie conform revendicérii 1, caracterizata prin aceea ca subansamblul (C)
de incalzire are in componenta un supraincalzitor (46) care produce abur.
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