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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un material compozit, pe baza de
rasina fenolformaldehidica, pe suport textil, destinat
nice ridicate, la un procedeu de obtinere si la utilizarea
acestui material. Materialul conform inventiei are in
compozitie lac de bachelita, suport textil din fire si fibre
naturale din bumbac, talc, acid oleic, alcool etilic si oxid
de magneziu. Procedeul conform inventiei cuprinde
urmatoarele etape: maruntirea prin tocare a materialului
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textil, pana la o dimensiune de 15...40 mm; malaxarea
materialului textil maruntit, timp de 2...2,5 h, cu lacul de
bachelita, talcul, acidul oleic si oxidul de magneziu,
pana la omogenizare; uscarea amestecului omogen
obtinut la 80...90°C, timp de 70...90 min, pana la o umi-
ditate sub 4%; uscarea cu o viteza de 1°/min, pani la
temperatura de 15...20°C, si ambalarea.

Revendicari: 3

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia
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Inventia se refera la un material compozit pe baza de rasina fenolformaldehidica pe
suport textil, destinat obtinerii unor piese presate cu caracteristici fizico-mecanice ridicate si
la un procedeu de obtinere a acestui material.

Sunt cunoscute materiale compozite pe baza de rasini fenolformaldehidice pe suport
textil de tip fenocord. Fenocordul este un material sintetic, iar utilizarea lui ca suport sub
forma de fire sau tesaturi cu lungimi intre 100 si 700 mm asigura o rezistenta ridicata la soc,
compresiune, incovoiere si forfecare, solicitarila care sunt supuse piesele realizate din acest
material prin presare. in functie de materialul de adaos din rasina, piesele pot avea si pro-
prietati dielectrice ridicate (cum ar fi textolitul sau bachelita), dar au o rezistenta la uzura
redusa.

Din brevetul RO 1156171, se cunoaste un material compozit cu matrice termoplastica
si umplutura textila, tratata cu agent de legare tip izocoanat, destinat obtinerii de placi pre-
sate, utilizate in constructii industriale si civile si in industria auto, in care izocoanatul este
difenil metan diizocianat brut, cu functionalitate f = 2,7 si un continut de grupe NCO libere
de 30 £ 0,5% raport de izocianat/componenta termoplastica, respectiv deseul tehnologic de
PVC plastifiateste de 0,5...1/10, iar raportul izocianat/umplutura textila, respectiv deseu textil
provenit din industria confectiilor, format din fibre naturale, fibre artificiale si fibre sintetice,
este de 2...3/10, materialul compozit obtinut prezentand absorbtie de apa scazuta, proprietati
fizico-mecanice, termice, rezistenta la abraziune, prelucrandu-se prin metode conventionale.

Acest tip de materiale prezintd urmatoarele dezavantaje care apar in procesul de
realizare a amestecului si apoi in procesul de realizare a pieselor prin presare, cu efecte
negative asupra caracteristicilor fizico-mecanice ale pieselor realizate din aceste materiale:

- materialul suport, care este fenocordul, este un material sintetic sub forma de fire
si fibre si are o permeabilitate redusa la componentele amestecului (rasing, lianti, solventi)
ceea ce duce la un grad redus de omogenitate a amestecului in faza de preparare;

- lungimea relativ mare a fibrelor sintetice impiedica dozarea precisa a amestecului
in vederea realizarii pieselor ce urmeaza a fi obtinute prin presare;

- solventii, raginile si liantii reactioneaza cu fibrele sintetice pe care le dizolva la tem-
peratura $i presiunea de matritare-presare, producand in piesa goluri, fisuri, neomogenitati
structurale.

Datoritd dezavantajelor enumerate, materialele compozite pe baza de rasini fenol-
formaldehidice pe suport textil de tip fenocord sunt folosite in special pentru obtinerea unor
semifabricate (placi, bare etc.) destinate unei uzinari ulterioare sau pentru realizarea unor
piese, cum ar fi carcase, capace etc., de protectie, fara parametri fizico-mecanici, nefiind
indicate pentru obtinerea unor piese finite.

Problema pe care o rezolva inventia consta in stabilirea componentelor unui material
compozit pe baza de rasina fenolformaldehidica pe suport textil si a etapelor de realizare a
acestui material, astfel incat sa se obtina un grad ridicat de omogenitate a componentelor
in masa amestecului $i un grad ridicat de absorbtie a rasinilor in suportul textil, material ce
prezinta proprietatea de a putea fi portionat in cantitati exacte in scopul prelucrérii ulterioare.

Materialul pe baza de rasina fenolformaldehidica pe suport textil conform inventiei
este constituit din 41,18% lac de bachelita, exprimat in substant& uscata, 46,68% fire si fibre
naturale din bumbac pur maruntit, 46,68% talc macinat, 1,922% acid oleic, 4,57% alcool
etilic, 0,96% oxid de magneziu, procentele referindu-se la masa totald a amestecului,
determinata in conditii de umiditate de 7% pentru suportul textil si 3% pentru talc.

Procedeul de obtinere a materialului compozit pe baza de ragina formaldehidica cu
continut de fibre textile, conform inventiei, consta din aceea ca se malaxeaza un timp de
2...2,5 h la temperatura ambianta material textil constand din fire si fibre din bumbac pur de
15...40 mm lungime, cu umiditate de maximum 7%, impreuna cu lac de bachelita, talc
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méacinat, acid oleic, alcool etilic $i oxid de magneziu, dupa care se transfera intr-o instalatie
de uscare in strat de grosime 50...100 mm, se usuca la o temperatura de 80...90°C pana la
atingerea unei umiditati de maximum 4%, iar in final se raceste lent pana la temperatura de
15...20°C cu o viteza de 1°C/min si se ambaleaza. Materialul astfel obtinut se prezinta ca o
masa omogena afanatd, puténd fi pastrat in ambalaje etanse la temperaturd normala
maximum 6 luni, pana la folosirea in scopul realizarii pieselor prin presare.

Materialul compozit pe baza de rasina formaldehidica pe suport textil este utilizat
pentru realizarea unor piese finite specifice constructiilor de masini, cu un nivel calitativ supe-
a rebuturilor la fabricare sub 2%, o rata a defectelor in exploatare datorita viciilor ascunse
sub 1%, concomitent cu o crestere a duratei de functionare normaté cu 15...20%.

Materialul compozit pe baz& de rasina fenolformaldehidica pe suport textil, obtinut
prin procedeul conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- este permeabil la componentele amestecului, fara a fi dizolvat de acestea;

- omogenitate ridicat3;

- proprietati fizico-mecanice izotrope ale materialului ridicate;

- permite dozarea in cantitatile dorite;

- pastrarea identicd a compozitiei.

Se d3, in continuare, un exemplu de material compozit pe baza de rasina formalde-
hidica pe suport textil conform inventiei $i un exemplu al procedeului de obtinere a mate-
rialului compozit pe baza de rasina formaldehidica pe suport textil conform inventiei.

Materialul compozit pe baza de rasina formaldehidica pe suport textil conform inven-
tiei se compune din lac de bachelitd exprimat in substanta uscata in proportie de 41,18%
suport textil din fire si fibre naturale, cum ar fi bumbacul pur maruntit, in proportie de 46,68%,
talc macinat in proportie de 46,68%,acid oleic (oleind) in proportie de 1,922%, alcool etilic
in proportie de 4,57%, oxid de magneziu in proportie de 0,96%, proportiile referindu-se la
masa totalda a amestecului componentelor, determinata in conditii de umiditate normal&
pentru componentele hidroscopice, cum ar fi 7% pentru suportul textil si 3% pentru talc.

Componentele sunt supuse procedeului de obtinere a materialului compozit pe baza
derasina formaldehidica pe suport textil, ce consta din urmatoarele etape: tocarea materialul
textil compus din fire si fibre naturale de bumbac pur, pana la dimensiunea de 15...40 mm
lungime de fir, urmata simultan de afénarea si uscarea acestuia intr-un uscator prevazut cu
sistem de incélzire si un exhaustor pentru eliminarea excesului de umiditate, pana la
umiditatea de maximum 7%, dupa care materialul uscat este ambalat si depozitatin vederea
utilizarii ulterioare.

Talcul si magneziul sunt supuse fiecare procesului de maruntire gi uscare pana la
obtinerea unei umiditati de maximum 4%, dupa care materialele sunt depozitate, astfel incat
sa se evite tasarea lor sau cresterea umiditatii, in vederea utilizarii ulterioare.

in continuare, dupa dozarea componentelorin proportiile specificate, se introducintr-
un malaxor cu brate de omogenizare, in ordinea urmatoare: lacul de bachelita, talcul maci-
nat, acidul oleic, oxidul de zinc si alcoolul etilic, urmarind obtinerea unei mase omogene, tim-
pul de malaxare fiind de circa 2...2 72 h.

Materialul omogenizat este transferat din malaxor intr-o instalatie de uscare cu
sertare sau cu platou mobil, astfel incat sa se realizeze un strat de material uniform de circa
50...100 mm, in scopul evitarii tasarii materialului sub greutatea proprie. Amestecul este
mentinut la temperatura de 80...90°C simultan cu evacuarea gazelor care se emana, pana
la atingerea umiditatii de maximum 4%, dupa care este supus unei raciri lente cu o viteza de
1°C/min pana la atingerea temperaturii de 15...20°C, dupa care este ambalat in saci de
polietilena etansi, in cantitati care s& evite tasarea sub greutatea proprie si este depozitat ca
produs finit.
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Materialul de presare compozit pe baza de rasina formaldehidica pe suport textil este
utilizat la realizarea unor piese finite specifice constructiilor de masini, cu un nivel calitativ
superior, cu structurd omogena, cu parametrii mecanici, electrici si fizico-chimici ridicati, cu
o ratd a rebuturilor la fabricare sub 2%, o ratd a defectelor in exploatare datorita viciilor
ascunse sub 1%, concomitent cu o crestere a duratei de functionare normata cu 15...20 %.
in conditiile descrise in exemplul de realizare in tabelul urmator, se prezinté principa-
lele caracteristici ale materialului compozit conform inventiei, comparativ cu caracteristicile
materialului pe baza de fenocord.

Tabelul 1

Nr Caracteristica U/M Material Material Diferente
crt compozit | cu feno-

cord 0 )
1 Substanta volatild si umiditate % max 418 267 151 -
2 Capacitate de curgere mm 120 100 20 -
3 Absorbtie de apé rece mg max 1502 1834 - 332
4 Greutate specifica g/cmc max 135 138 - 3
5 Contractia la presare % 79 72 7 -
6 Rezistenta la soc kgfcm/cm? min 2665 2349 316 -
7 Rezistenta la incovoiere staticd | kgfcm/cm? min 6228 5953 275 -
8 Duritatea Brinell kgfem/cm? min 23985 24180 - 195
9 Rigiditate dielectrica KW mm min 158 1521 59 -
10 | Stabilitate termicd Martens °C 115 117 - 2

Din datele prezentate in tabel, rezulta ca utilizarea bumbacului conduce la pastrarea
omogenitatii si structurii materialului compozit, conducénd la rigiditate dielectrica ridicata.
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Revendicari

1. Material compozit pe baza de rasina formaldehidica cu continut de fibre textile,
caracterizat prin aceea ca este constituit din 41,18% lac de bachelitd, exprimat in substanta
uscatd, 46,68% fire si fibre naturale din bumbac pur maruntit, 46,68% talc macinat, 1,922%
acid oleic, 4,57% alcool etilic, 0,96% oxid de magneziu, procentele referindu-se la masa
totala a amestecului, determinata in conditii de umiditate de 7% pentru suportul textil si 3%
pentru talc.

2. Procedeu de obtinere a unui material compozit pe baza de rasina formaldehidica
cu continut de fibre textile, caracterizat prin aceea ca se malaxeaza untimpde 2...2,5hla
temperatura ambianta material textil constand din fire si fibre din bumbac pur de 15...40 mm
lungime, cu umiditate de maximum 7%, impreuna cu lac de bachelita, talc macinat, acid
oleic, alcool etilic si oxid de magneziu, dupa care se transfera intr-o instalatie de uscare in
strat de grosime 50...100 mm, se usuca la o temperatura de 80...90°C pana la atingerea unei
umiditati de maximum 4%, iar in final se raceste lent pana la temperatura de 15...20°C cu
o viteza de 1°C/min si se ambaleaza.

3. Utilizarea unui material compozit pe baza de rasina formaldehidica, definit in
revendicarea 1, pentru realizare de piese finite pentru constructii de masini.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
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