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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un obiect decorativ, de tipul cas-
cadelor, fantanilor arteziene, caderilor gi cursurilor de
apd ce prezintd un aspect asemanator stancilor sau
rocilor. Obiectul decorativ este compus dintr-un suport
de rezistentd (A), ce cuprinde un schelet metalic (1), fix
sirigid, realizat din elemente de otel beton sudate intre
ele, pe partea exterioard a scheletului metalic (1) fiind
fixatd o prima plasd (2) cu ochiuri mari, peste care este
dispusa o a doua plasa (3) cu ochiuri mici, peste supor-
tul de rezistenta (A) astfel format fiind aplicat un suport
de prindere (B) realizat din nigte straturi suprapuse,
dintr-un mortar de suport (MS), pe care sunt lipite, prin
intermediul unui mortar de legdturd (ML), nigte forme
(C) obtinute dintr-un mortat de forme (MF), ce alca-
tuiesc imaginea obiectului decorativ, pe suprafata exte-
rioard a formelor (C) fiind aplicat un strat de vopsea (V),
intregul obiect decorativ fiind protejat printr-o substantd
hidrofugd incolord, pe baza de rdgina de siloxan.
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Prezenta inventie poate fi folositd in constructii, la realizarea de obiecte decorative
de tipul cascadelor, fantanilor arteziene, caderilor si cursurilor de apa al céror suport sd aiba
aspectul asemanator stancilor sau rocilor.

in prezent, aceste obiecte decorative se realizeaz4 fie prin executia lor din stanci sau
roci debitate la diferite dimensiuni gi asamblate prin diferite procedee, precum i prin turnare
din betoane si finisari ulterioare.

Este cunoscut un procedeu de realizare a rocilor artificiale i a cascadelor
(US 5911927), ce cuprinde formarea unor tipare flexibile din silicon dupa diverse roci alese,
fixarea acestora pe un cadru realizat din fibrd de sticld, umplerea tiparelor cu diverse
materiale, decofrarea acestora dupd uscare si aplicarea unui strat de vopsea pe suprafata
rezultatd. Dezavantajul acestuia constd in aceea ca obiectul rezultat nu prezinta suficientd
stabilitate, iar materialele utilizate conduc la aparitia fisurilor premature.

Mai este cunoscut un produs decorativ cu aspect de piatra naturald si procedeul de
fabricare a acestuia (RO 113830B1), ce constd in aceea ca, intr-o forma ce imitd piatra
naturald, se aplicd o compozitie care se mentine in forma pana la intérire, dupa care, se
aplica alte straturi de suprafatd, pana la obtinerea unei structuri solide ce poate fi decofrata.
Dezavantajul acestuia constd in aceea ca obiectele rezultate suntindependente, neputandu-
se obtine o continuitate prin aldturarea mai multor astfel de produse.

Problematehnicg, pe care o rezolva inventia, constd in eliminarea posibilitatii erodarii
premature a obiectelor decorative, precum si excluderea posibilitdtii distrugerii lor prin
infiltrarile de apa din timpul iernii, in vederea obtinerii unor obiecte decorative asemanatoare
cu cele naturale.

Obiectul decorativ cu aspect de stdnca sau roca, conform inventiei, inlaturd
dezavantajele de mai sus, prin aceea ca compus dintr-un suport de rezistentd, ce cuprinde
un schelet metalic, fix si rigid, realizat din elemente de otel beton sudate intre ele, pe partea
exterioard a scheletului metalic fiind fixatd o prima plasa cu ochiuri mari, peste care este
dispusd o a doua plasa cu ochiuri mici, peste suportul de rezistentd astfel format, fiind aplicat
un suport de prindere realizat din nigte straturi suprapuse dintr-un mortar de suport, pe care
sunt lipite, prin intermediul unui mortar de legatura, niste forme obtinute dintr-un mortar de
forme ce formeazad imaginea obiectului decorativ, pe suprafata exterioard a formelor fiind
aplicat un strat de vopsea, intregul obiect decorativ fiind protejat printr-o substanta hidrofuga,
incolord, pe baza de rasina de siloxan.

Procedeul de realizare a obiectului decorativ cuprinde urmatoarele etape: se
realizeazd scheletul metalic, din elemente confectionate din otel beton asamblate, prin
sudurd sau alte metode ce permit realizarea unei structuri fixe si rigide; se sudeaza, pe
partea exterioara a scheletului metalic, prima plasa ce are ochiurile de circa 30-40 cm si este
realizatd din otel beton avand diametrul de circa 6-8 mm; se prinde cu s&drma cea de-a doua
plasd, din sarma zincatd, avand ochiurile de circa 1,6-3 mm $i care urmareste profilul
realizat, se monteaza niste conducte, pentru racordarea la o pompa de apa si la canalizare
si, respectiv, niste tuburi pentru cablurile electrice ce vor alimenta pompa de apa si niste
l[ampi de iluminat; se realizeaza suportul prindere prin aplicarea a patru straturi de mortar de
suport de grosimi si consistente diferite, fiecare strat se lasd sa se usuce 1-2 zile, iar inainte
de aplicarea urmatorului strat, se aplicd cate un strat de amorsa ce se lasa sa se usuce
minimum trei ore; se formeaza un mulaj dupa diferite roci, in care se toarnd mortarul de
forme, dupd intarire obtindndu-se formele; se asazd formele pe partea superioard a
suportului de prindere, dupd ce in prealabil au fost unse cu un strat de legaturg, si se
preseaza, una langa alta in continuitate, pe suportul prindere; se lipesc, intre ele, formele cu
mortar de forme, pentru continuitatea texturii acestora; se pulverizeaza stratul de vopsea pe
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toata suprafata obiectului, iar dupd uscare, se aplica, prin pulverizare, in doud straturi, la un
interval de circa 24 h intre ele, o substanta hidrofugd, incolord, pentru protectia impotriva
infiltrarii apei, pe baza de rasina de siloxan.

Seda, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...4, care
reprezinta:

- fig. 1, sectiuni multiple printr-un obiect decorativ, conform inventiei;

- fig. 2, vedere de ansamblu a unei forme cu aspect de stanca sau roca;

- fig. 3, vedere de ansamblu a obiectului decorativ cu aspect de stanca sau roca;

- fig. 4, vedere in perspectiva a obiectului decorativ.

Obiectul decorativ cu aspect de stancé sau roca, conform inventiei, $i in legdtura cu
fig. 1... 4, se compune dintr-un suport de rezistentd A, alcatuit dintr-un schelet metalic 1, din
otel beton, cu o configuratie si rezistentd impuse de obiectul decorativ care urmeazi a fi
realizat, astfel incat partea exterioara a scheletului metalic 1 obtinut sa redea aproximativ
dimensiunile obiectului final.

Elementele componente ale scheletului metalic 1, confectionate din otelul beton, sunt
asamblate prin sudurd sau alte metode care permit realizarea unei structuri fixe si rigide.

Pe partea exterioara a scheletului metalic 1, este prinsd o prima plasa 2, cu ochiuri
mari de circa 30-40 cm, realizata din otel beton cu diametrul de 6-8 mm. Fixarea primei plase
2 de scheletul metalic 1 se face prin sudare. Pe partea exterioard a scheletului metalic 1,
peste prima plasa 2, este prinsd, manual, cu sarm3, o a doua plasd 3, din sarma zincati, cu
ochiuri mici de circa 1,6-3 mm, care urmareste profilul realizat, obtinandu-se astfel suportul
necesar pentru operatiile urmatoare.

Peste suportul de rezistentd A, este aplicat un suport prindere B, format din patru
straturi de mortar suport MS. intre straturile de mortar MS este aplicat cate un strat de
amorsa.

Mortarul suport MS este obtinut prin amestecarea unei parti ciment cu doua parti de
nisip, la care se adauga fibre din polipropilend imbunatatitd sub forma fibrilard, de tipul
fortateck sau alt tip existent, in proportie de 100 g la 50 | mortar, si un amestec format din
20-22 parti apa cu o parte material de adaos pentru hidroizolare, rezistent la apa, de tipul
DRY, in functie de consistenta dorita.

Consistenta mortarului suport MS, in functie si de gradul de uscare a nisipului, este
datd de cantitatea de amestec format din 20-22 parti apa cu o parte material de adaos pentru
hidroizolare, rezistent la apd, de tipul DRY, care se adauga in compozitia lui.

Amorsa este obtinutd dintr-un amestec format dintr-o parte aditiv pentru beton si
mortar, care este o dispersie de polimeri cu o componenta speciald de tipul Seal-all si trei
parti apa.

Pe suportul de prindere B, sunt lipite niste forme C, obtinute intr-un mulaj in care s-a
turnat un mortar de forme MF.

Mortarul de forme MF este obtinut prin amestecarea unei parti ciment alb cu doud
parti praf marmurd plus fibre din polipropilend imbunatdtitd sub forma fibrilard, de tipul
fortateck sau alt tip existent, in proportie de 100 g la 50 | mortar, la care se adauga
amestecul dintr-o parte aditiv pentru beton si mortar, care este o dispersie de polimeri cu o
componenta speciald de tipul Seal-all si patru parti apa.

Formele C, astfel obtinute, sunt lipite pe suportul prindere forme B. Pentru aceasta,
pe partea posterioard a formelor C, cat si pe suprafata de pe suportul prindere B pe care
urmeaza a fi prinse formele C, este aplicat, prin pensulare, un strat de legaturd SL de
consistenta smantanii.
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Stratul de legaturd SL este obtinut dintr-un amestec de o parte ciment alb si o parte
praf de marmurg, la care se adaugd un amestec format dintr-o parte aditiv pentru beton si
mortar, care este o dispersie de polimeri cu 0 componenta speciald de tipul Seal-all si trei
parti apa.

Dupa pozitionare si fixare, formele C sunt lipite cu un mortar de legaturda ML.

Mortarul de legdturd ML este aplicat pe partile pensulate cu stratul de legatura SL,
iar forma C este lipitad de suportul de prindere B prin presare.

Mortarul de legaturd ML este obtinut dintr-un amestec format dintr-o parte ciment alb,
doud parti praf marmura plus un amestec format dintr-o parte aditiv pentru beton si mortar,
care este o dispersie de polimeri cu o componenta speciald de tipul Seal-all si patru parti
apa.

Intre ele, formele C sunt lipite cu acelasi mortar de forme MF din care au fost facute,
realizédndu-se, in acelasi timp, continuitatea texturii formelor C, astfel incat imbinarile sa nu
se observe. Peste formele C este aplicatd o vopsea V.

Vopseaua V este obtinutd dintr-un amestec de culori acrilice pe baza de apa si o
parte dispersie de polimeri cu proprietdti deosebite de impermeabilitate chiar si pe suprafatd
umeda si flexibilitate exceptionald de tipul SEAL-PRO (dispersie de polimeri cu 0 compo-
nentd speciald) si doud parti apa.

Procedeul pentru obtinerea obiectului decorativ cu aspect de stanca sau roca,
conform inventiei, cuprinde o prima faza in care se realizeazd scheletul metalic 1 prin
sudarea elementelor din otel beton.

Dupa care, se sudeazd, pe partea exterioard a scheletului metalic 1, prima plasa 2
ce are ochiurile de circa 30-40 cm si este realizatd din otel beton avand diametrul de circa
6-8 mm.

Apoi, se prinde cu sarma cea de-a doua plasa 3, din sdrma zincata, avand ochiurile
de circa 1,6-3 mm gi care urmareste profilul realizat.

Se obtine astfel suportul de rezistenta A, care este o structura fixa si rigida.

Dupa realizarea suportului de rezistentd A, se trece la montarea unor conducte,
pentru racordarea la o pompa de apa si la canalizare, a unor tuburi pentru cablurile electrice
ce vor alimenta pompa de apa si, respectiv, a unor |ampi de iluminat.

Peste suportul de rezistenta A, se realizeaza suportul prindere B prin aplicarea a
patru straturi de mortar suport MS.

Primul strat de mortar suport MS va fi cat mai subtire ca si consistentd, astfel incat
sd patrunda printre ochiurile mici ale plasei de sarma zincata.

Dupa aplicarea primului strat de mortar suport MS, acesta se lasd sa se usuce circa
1-2 zile. Dupa uscare, peste primul strat de mortar suport MS se aplicd amorsa.

Dupa uscarea amorsei, aproximativ dupa trei ore, se aplica cel de-al doilea strat de
mortar MS, care trebuie sa aibd o grosime de 4-5 cm. Mortarul suport MS are aceeasi
compozitie ca la primul strat, cu deosebirea ca este mai vascos.

Dupa aplicarea stratului al doilea de mortar suport MS, acesta se lasa sa se usuce
circa 1-2 zile.

Dupa uscarea celui de-al doilea strat de mortar suport MS, peste acesta se aplicd
amorsa, care are aceeasi componentd cu amorsa aplicatd peste primul strat de mortar
suport MS si care se lasd minimum trei ore sa se usuce.

Dupa uscarea amorsei, se aplicd al treilea strat de mortar suport MS, care are
aceeagi compozitie si consistenta ca cel de-al doilea strat de mortar suport MS si o grosime
de 4-5 cm, dupa care se lasa sa se usuce 1-2 zile.
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Dupa uscare, peste stratul al treilea de mortar suport MS, se aplicd amorsa cu
aceeagi compozitie ca amorsele aplicate la straturile de mortar suport MS anterioare si care
se lasd minimum 3 h s& se usuce.

Dupa uscarea amorsei, se aplicd un al patrulea strat de mortar suport MS, cu o
grosime de 4-5 cm si care are aceeagi compozitie si consistentd ca si al doilea strat de
mortar suport MS. Se lasd 1-2 zile sd se usuce, dupa care se aplicd amorsa, care se lasd
minimum 3 h s& se usuce.

Concomitent sau in prealabil cu executia suportului de rezistentd A si a suportului
prindere forme B, are loc executia formelor C.

Pentru executia formelor C este necesar obtinerea unor mulaje ce nu sunt figurate.
Forma acestor mulaje este in functie de imaginea care se doreste a se obtine, cu aspect de
stanca sau roca.

Dupa ce s-a stabilitimaginea, se aleg forme de roci sau stanci, care se greseaza prin
pensulare cu un amestec pe baza de grasime, apoi, tot prin pensulare, se lacuiesc.

Dupa uscarea lacului se aplica doua straturi subtiri de 2-3 mm silicon sau orice fel de
alt material care dupd uscare sa se poata desprinde de pe roca sau stanca, formand mulajul
propriu zis.

in mulajul astfel realizat se toarnd un mortar de forma MF.

Materialul astfel turnat in mulaje se lasa sa se intareasca 2-3 zile, dupa care va fi
scos din aceste mulaje, obtinandu-se formele C.

Formele C, astfel obtinute, se vor monta prin lipire pe suportul prindere forme B.
Pentru aceasta, pe partea posterioard a formelor C, cat si pe suprafata de pe suportul
prindere B pe care urmeaza a fi prinse formele C, se aplica prin pensulare un strat de
legdturd SL de consistenta smantanii.

Dupa pozitionarea si fixarea formei C pe suportul prindere forme B, imediat forma C
va fi lipitd cu un mortar de legaturd ML.

Mortarul de legaturd ML va fi aplicat pe partile pensulate cu stratul de legatura SL,
iar forma C se lipeste de suportul de prindere B prin presare.

Intre ele, formele C vor fi lipite cu acelasi mortar de forme MF din care au fost facute,
realizandu-se in acelasi timp continuitatea texturii formelor C, astfel incat imbinarile sa nu
se observe. Dupa terminarea lipirii formelor C, se va trece la aplicarea unei vopsele V.

Dupa uscarea vopselei V, pe toatd suprafata lucrarii, se aplica, prin pulverizare, in
douad straturi, la interval de 24 h intre ele, o substanta hidrofuga, incolord, pentru protectia
impotriva infiltrarii apei, fabricata prin prelucrarea rasinilor de siloxan de tipul Dryfill.

Dupa uscarea definitivd, se monteaza pompa si lampile, se umple cu apa bazinul
pompei si se pune in functiune pompa. Apa va circula intr-un circuit inchis.
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Revendicari

1. Obiect decorativ cu aspect de stdncad sau roca, compus dintr-un suport de
rezistentd (A) ce cuprinde un schelet metalic (1), fix si rigid, realizat din elemente de otel
beton sudate intre ele, pe partea exterioara a scheletului metalic (1) fiind fixatd o prima plasa
(2) cu ochiuri mari, peste care este dispusa o a doua plasa (3) cu ochiuri mici, peste suportul
de rezistenta (A) astfel format, fiind aplicat un suport de prindere (B) realizat din niste straturi
suprapuse dintr-un mortar de suport (MS), pe care sunt lipite, prin intermediul unui mortar
de legatura (ML), niste forme (C) obtinute dintr-un mortar de forme (MF) ce formeaza
imaginea obiectului decorativ, pe suprafata exterioard a formelor (C) fiind aplicat un strat de
vopsea (V), intregul obiect decorativ fiind protejat printr-o substanta hidrofugd, incolord, pe
bazad de rasinad de siloxan.

2. Obiect decorativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin acea c& mortarul de
suport (MS), pentru realizarea suportului de prindere (B), este obtinut prin amestecarea unei
parti ciment cu doua parti nisip, la care se adauga fibre din polietilena in proportie de circa
100 g la circa 50 | mortar si un amestec format din 20...22 parti apa cu o parte material de
adaos pentru hidroizolare, rezistent la apa.

3. Obiect decorativ, conform revendicdrii 1, caracterizat prin acea c3 mortarul de
forme (MF), pentru realizarea formelor (C), este obtinut prin amestecarea unei parti de
ciment alb cu douad parti praf de marmura si fibre din polipropilend in proportie de circa100 g
la circa 50 | mortar, la care este adaugat amestecul format dintr-o parte aditiv pentru beton
si mortar si patru parti apa.

4. Obiect decorativ, conform revendicéarii 1, caracterizat prin acea c mortarul de
legatura (ML) este obtinut dintr-un amestec format dintr-o parte ciment alb, doua parti praf
marmura plus un amestec format dintr-o parte aditiv pentru beton si mortar, si patru parti apa
Si, respectiv, stratul de legatura (SL) este obtinut dintr-un amestec format dintr-o parte ciment
alb si o parte praf de marmurg, la care este addugat un amestec format dintr-o parte aditiv
pentru beton si mortar, si trei parti apa.

5. Obiect decorativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd formele (C)
sunt lipite, intre ele, cu mortar de forme (MF), obtindndu-se, astfel, continuitatea texturii
formelor.

6. Obiect decorativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c8 vopseaua (V)
este obtinuta dintr-un amestec de culori acrilice pe baza de apa, o parte dispersie de polimeri
cu proprietati de impermeabilitate si flexibilitate, si doua parti apa.

7. Procedeu de realizare a obiectului decorativ de la la revendicarile 1-6, caracterizat
prin aceea c3 acesta cuprinde urméatoarele etape:

- se realizeazd scheletul metalic (1) al suportului de rezistentd (A) din elemente
confectionate din otel beton, asamblate prin sudurad sau alte metode ce permit realizarea
unei structuri fixe i rigide;

- se sudeaza, pe partea exterioara a scheletului metalic (1), prima plasa (2) ce are
ochiurile de circa 30-40 cm si este realizatd din otel beton avand diametrul de circa 6-8 mm;

- se prinde cu sarma cea de-a doua plasa (3) din sdrma zincata, avand ochiurile de
circa 1,6-3 mm si care urmareste profilul realizat;

- se monteaza nigte conducte, pentru racordarea la o pompa de apa si la canalizare
si, respectiv, niste tuburi pentru cablurile electrice ce vor alimenta pompa de apa si niste
[Ampi de iluminat;
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- serealizeaza suportul prindere (B) prin aplicarea a patru straturi de mortar de suport
(MS) de grosimi si consistente diferite, fiecare strat se lasd sd se usuce 1-2 zile, iar inainte
de aplicarea urmatorului strat, se aplicd cate un strat de amorsa ce se lasa sa se usuce
minimum trei ore;

- se formeaza un mulaj dupa diferite roci, in care se toarnd mortarul de forme (MF),
dupa intdrire obtinandu-se formele (C);

- se asaza formele (C) pe partea superioard a suportului de prindere (B), dupa ce in
prealabil au fost unse cu un strat de legaturd (SL), si se preseaza, una langd alta in
continuitate, pe suportul prindere (B);

- selipesc, intre ele, formele (C) cu mortar de forme (MF), pentru continuitatea texturii
acestora;

- se pulverizeaza stratul de vopsea (V) pe toatd suprafata obiectului, iar dupad uscare,
se aplicd, prin pulverizare, in douad straturi, la un interval de circa 24 h intre ele, o substanta
hidrofuga, incolord, pentru protectia impotriva infiltrarii apei, pe baza de rasina de siloxan.
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