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¢4 DISPOZITIV DE TAIERE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de taiere, avand desti-
natie alimentara, de uz casnic si industrial. Dispozitivul
conform inventiei este constituit dintr-o placa (A) de
baza, prevazutd cu niste dispozitive de blocare a
intoarcerii (5), doud dispozitive cutite verticale (6), un
cutit orizontal (8) si alte dispozitive de radere, un suport
(B)avand o forma octogonald, care asigura o deplasare
liniard si intr-un spatiu de intoarcere, cu o deviere
unghiulara de 45°, la fiecare contact al unor dispozitive
de intoarcere (11), un capac (C) de sustinere a pro-
duselor este prevazut cu migcare circulara libera.
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RO 123268 B1

Inventia se refera la un dispozitiv de taiere a legumelor sub forma de cuburi, taiere
ornamentala cu destinatie alimentaré de uz casnic si industrial.

Se cunoaste documentul (RO 102172 B1) care se refera la un dispozitiv de tocat
legume, avand in compunere o placa fixatd pe un vas, avand in centru un pivot, in jurul
caruia se poate roti, deasupra placii, un brat plat prevazut cu un orificiu, in care se asaza un
pahar cilindric fara fund, si in care se introduc legumele de prelucrat, paharul putéandu-se roti
liber, legumele fiind presate manual cu ajutorul unei piese cilindrice spre partea inferioara,
deasupra placii in care se pot monta niste cutite amovibile, cu ajutorul carora legumele sunt
prelucrate sub forma de cubulete.

Se mai cunoaste documentul GB 2375950 A, care se referd la un dispozitiv de taiere
avand o placa de baza cu un spatiu de taiere 8, cu un spatiu de ghidare 6, 7 pe care
culiseaza capul de fixare si presare a legumelor, iar pe partea laterala a placii de baza sunt
dispuse nigte dispozitive de deviere si blocare pentru capul de fixare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv de
taiere care sa asigure intr-un singur dispozitiv téierea legumelor atat in plan orizontal, cat si
vertical, in acelasi timp, obtindndu-se diverse forme complexe ale produselor.

Dispozitivul de taiere avand in compunere o placa de baza prevazuta cu canale de
ghidare pentru suportul de produse dispus in capacul de sustinere a produselor si cutite
pentru taierea acestora, conform inventiei, inlatura dezavantajele dispozitivelor cunoscute
prin aceea ca placa de baza la partea superioara este prevazuta cu doua randuri de cutite,
decalate intre ele atat in plan vertical, cat si orizontal, astfel incat primul cutit pentru taiere
orizontala se afla in pozitia cea mai inalta de pe placa de baza si al doilea rand de cutite
pentru taiere verticala se afla la acelasi nivel cu niste dispozitive de intoarcere unghiulara a
produselor aflate in suportul de produse si niste dispozitive de blocare a suportului, ambele
dispozitive fiind pozitionate in continuarea cutitelor, la partea inferioara a placii de baza.

Dispozitivul de taiere conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- foloseste o singura placa pentru mai multe cutite;

- nu necesita schimbarea cutitelor pentru realizarea diverselor forme de legume
taiate;

- este usor de realizat cu costuri minime.

in cele ce urmeaza se da exemplu de realizare si in legatura cu fig. 1...24, care
reprezinta:

- fig. 1, placa de baza, vedere de sus;

- fig. 2, placa de baza, vedere din fata;

- fig. 3, placa de baza in sectiune;

- fig. 4, placa de baza avand montate accesorii;

- fig. 5, placa de baza avand montate accesorii, sectiune;

- fig. 6, placa de baza avand montate accesorii, vedere din fata;

- fig. 7, cutite verticale, vedere de sus;

- fig. 8, cutite verticale, vedere din fatg;

- fig. 9, spatiu de taiere vertical, vedere de sus;

- fig. 10, spatiu de taiere vertical, vedere din fata;

- fig. 11, cutit orizontal, vedere de sus;

- fig. 12, cutit orizontal, vedere din fata;

- fig. 13, cutite verticale, spatiu de taiere vertical si cutit orizontal, vedere laterala;

- fig. 14, suport produse, vedere in spatiu;

- fig. 15, suport produse vedere lateral3;

- fig. 16, suport produse, vedere de sus;
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- fig. 17, capacul suportului de produse, sectiune;

- fig. 18, capacul suportului de produse, vedere de sus;

- fig. 19, razatoarea montata, vedere de sus;

- fig. 20, razatoarea montata, vedere din fat3;

- fig. 21, razatoarea montata in sectiune axiala;

- fig. 22, model de razatoare cu actiune dubla;

- fig. 23, model de razatoare cu placa dubla;

- fig. 24, modele de produse taiate, obtinute cu ajutorul razatoarei.

Dispozitivul de taiere are in compunere o placa de baza A, prevazuta cu niste canale
de dirijare 2 a unui suport pentru fixarea produselor B, canale aflate de-a lungul placii de
baza A si care sunt prevazute cu niste umeri de ghidare 3, niste dispozitive tip clichet de
intoarcere unghiulara 4 a suportului pentru produse B, in numar de doua, niste dispozitive
de blocare 5 a suportului intr-un spatiu 9 de intoarcere a produselor, canale de montare 1
a unor cutite de taiere verticala 6, respectiv, niste cutite de taiere orizontala 8, cutite ce sunt
pozitionate pe placé astfel incat s& aiba intre ele un spatiu 7 pentru taierea verticala.

Suportul pentru produse B este de forma octogonala, prevazut la partea inferioara
cu un umar circular de ghidare 10 si cate un dispozitiv de intoarcere 11, pozitionat la partea
inferioara a intersectiei laturilor octogonului.

Suportul pentru produse B are forma octogonald pentru o cat mai buna fixare a
produselor de taiat, astfel incat produsele din interiorul suportului sa se deplaseze cat mai
putin in timpul procesului de taiere, de asemenea forma octogonala asigura o deplasare axial
liniara, iar in spatiul de intoarcere 9 asigura o deviere unghiulara de 45° la fiecare contact
cu dispozitivele de intoarcere 4 ale placii de baza A.

Umarul de ghidare 10 de pe suportul de produse B este necesar pentru deplasarea
suportului de produse B in canalele de dirijare 2 aflate pe placa de baza. Cele opt dispozitive
de intoarcere 11 de pe suportul de produse B sunt necesare ca impreuna cu dispozitivele
de intoarcere 4 de pe placa de baza A sa execute rotirea produselor din suport in plan axial,
la momentul dorit.

Capacul C suportului de produse B este de forma cilindrica, prevazut cu o placa
octogonala de presare 12 a produselor din interiorul suportului de produse, placa ce se poate
roti liber pe axul central al capacului 13. Placa de presare 12 are exteriorul mai mic decat
interiorul suportului de produse, pentru a permite intrarea in suportul de produse si se roteste
liber pe axul central al capacului 13 odatd cu rotirea suportului de produse. Capacul
suportului de produse are diametrul interior mai mare decat cercul exterior in care este
circumscris exteriorul octogonal al suportului de produse si permite rotirea suportului de
produse impreund cu placa de presare 12. inaltimea capacului este atat cat s permita placii
de presare sa ajunga in imediata apropiere a cutitelor de pe placa de baza.

La placa de baza se pot monta, pe canalele de montaj, in functie de modelele de
taiere dorite, doua cutite de taiere verticala, spatiul de taiere vertical, cutitul de taiere orizon-
tal sau diferite cutite orizontale de taiere ornamentala, cét si diverse dispozitive de radere.

Astfel pentru a obtine diferite forme de téiere, vor fi cuplate pentru a actiona numai
unele dispozitive, dupa cum urmeaza:

- pentru felii normale - este cuplat cutitul orizontal,

- pentru bastonase cu sectiunea dreptunghiulara - este cuplat cutitul orizontal si un
dispozitiv de taiere vertical3;

- pentru bastonase cu sectiunea patratd - este cuplat cutitul orizontal si doua
dispozitive de taiere orizontal3;
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- pentru cuburi - este cuplat cutitul orizontal, doua dispozitive de taiere verticala si
doua dispozitive de intoarcere;

- pentru paralelipiped dreptunghic - este cuplat cutitul orizontal, un cutite de taiere
verticala si doua dispozitive de intoarcere;

- pentru paralelipiped rombic mare - este cuplat cutitul orizontal, un cutit de taiere
vertical si doua dispozitive de intoarcere;

- pentru paralelipiped rombic mic - este cuplat cutitul orizontal, doua cutite de taiere
verticala si un dispozitiv de intoarcere;

- pentru felii riglate - este cuplat cutitul riglat;

- pentru felii tip retea cu ochiuri de 45° - este cuplat cutitul riglat si un dispozitiv de
intoarcere;

- pentru felii tip retea cu ochiuri de 90° - este cuplat cutitul riglat si doua dispozitive
de intoarcere.

Spre exemplificare, pentru a obtine legumele téiate cuburi cu dispozitivul prezentat
(razatoarea), se procedeazd astfel: pe placa de baza A se monteaza cutitele pentru taiere
orizontala 8, cele doué cutite de taiere verticald 6 si doua dispozitive de intoarcere 4, se
introduce suportul pentru produse B in canalele de ghidare 2 a placii de baza A, se umple
suportul pentru produse B cu produsele de taiat care se preseaza cu placa de presare 12
de pe capacul C al suportului pentru produse. Taierea produselor se realizeaza tinand
capacul presat pe placa de baza A si deplasand axial ansamblul suport produse B - capac
C, dupa trecerea de zona cutitului orizontal 8 produsele de taiat din suportul pentru produse
coboara pe spatiul de taiere verticala 7, intre zona cutitului orizontal 8 si spatiul de taiere
vertical 7 fiind o diferenta de nivel egala cu inaltimea cutitelor verticale 6, la trecerea prin
zona cutitelor verticale 6 produsele sunt taiate pe o profunzime egala cu inaltimea cutitelor,
apoi intrand in zona de intoarcere 9, unul din umerii de intoarcere 11 de pe suportul pentru
produse B intra in contact cu primul dispozitiv de intoarcere 4 de pe placa de baza A,
moment in care are loc o intoarcere de 45° a suportului pentru produse B si a placii de
presare 12, deci implicit a produselor, la trecerea prin zona celuilalt dispozitiv de intoarcere
mai are loc o intoarcere cu 45°, in acest moment produsele sunt deviate cu 90° fata de
momentul de inceput. Sensul de deplasare axial al ansamblului suport produse B - capac
C se schimba cu 180°, se deplaseaza inapoi pe placa de baza. in acest moment, dispoziti-
vele de intoarcere tip clichet nu mai actioneaza cu dispozitivele de intoarcere de pe suportul
pentru produse B, la trecerea prin zona cutitelor verticale 6, produsele sunt din nou taiate,
de aceasta data perpendicular fatéd de prima taiere (produsele fiind deviate cu 90° fata de
prima trecere). Ansamblul cu produse ajunge la cutitul orizontal 8, zona unde produsele sunt
taiate orizontal din locul pana unde au fost taiate vertical, astfel produsele sunt tdiate sub
forma de cuburi.
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Revendicari

1. Dispozitiv de taiere avand in compunere o placa de baza (A) prevazuta cu canale
de ghidare (2) pentru suportul de produse (B) dispus in capacul (C) de sustinere a
produselor si cutite (6, 8) pentru taierea acestora, caracterizat prin aceea ca placa de baza
(A) la partea superioara este prevazuta cu doua randuri de cutite, decalate intre ele atat in
plan vertical, cat si orizontal, astfel incat primul cutit (8) pentru taiere orizontala se afla in
pozitia cea mai inaltéd de pe placa de baza (A) si al doilea rand de cutite (6) pentru taiere
verticala se afla la acelasi nivel cu niste dispozitive de intoarcere unghiulara (4) a produselor
aflate in suport (B) si niste dispozitive de blocare (5) a suportului (B), ambele dispozitive (4,
5) fiind pozitionate la partea inferioara a placii de baza (A), in continuarea cutitelor (6) pentru
taiere verticala.

2. Dispozitiv de taiere, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca decalarea
in plan vertical dintre cutitul (8) pentru taiere orizontala si cutitele (6) pentru taiere verticala
este egala cu indltimea cutitelor (6) pentru taiere verticala.

3. Dispozitiv de taiere, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ¢a placa de
baz& (A) intre cele doua randuri de cutite, respectiv cutitul (8) pentru taiere orizontala si
cutitele (6) pentru taiere verticald, este prevazuta cu un spatiu (7) de taiere a produsului in
plan orizontal.

4. Dispozitiv de taiere, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca placa de
baza (A) in zona dispozitivelor de intoarcere unghiulara (4) si de blocare (5) este prevazuta
cu un spatiu (9) de intoarcere a produselor fixate in suportul (B).

5. Dispozitiv de taiere, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca suportul
(B) este de forma octogonald, prevazut la partea inferioara cu un umar circular de ghidare
(10) si cu cate un dispozitiv de intoarcere (11), pozitionat la partea inferioara a intersectiei
laturilor octogonului, si care impreuna cu dispozitivele de intoarcere unghiulara (4) de pe
placa de baza (A) fac posibila intoarcerea produsului, pentru taierea in diverse forme.
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