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(57) Rezumat:

Inventia se referda la o structurd de tole, destinata
realizaérii unui miez magnetic, pentru echiparea unei
bobine electrice de inductie, precum si la un procedeu
de realizare a unei astfel de structuri. Structura conform
inventiei este formata din niste tole (1, 2 si 3) de
margine, de continut primara si, respectiv, de continut
secundara, precum i dintr-o carcasa (A) de calibrare si
fixare, alcatuita dintr-un corp (4) si un capac (5), fiecare
dintre tole (1, 2 si 3) avand o forma de "T" si cate una
dintre nigte portiuni (a, i si q) de contact verticale, cate
una dintre niste portiuni (b,j si r) de transfer si, res-
pectiv, cate una dintre niste portiuni (¢, k si s) de lucru,
intre fiecare dintre portiunile (a, i si q) de contact si
portiunile (c, k si s) de lucru ale fiecéreia dintre tole (1, i
2 si 3) fiind practicata cate una dintre niste ferestre (d, Fig.7
| si t) de dimensiuni diferite, crescatoare, de la tola (1)

de margine catre tola (3) de continut secundara, si

avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari (e,

m sin) prevazute in dreptul unor capete (h, o siw) ale

portiunilor (b, j si r) de transfer. Procedeul conform

inventiei consta in aceea cé fiecare dintre nigte coliere

(C, D, E si F) este obtinut prin cuplarea intre ele a céte

patru dintre fiecare dintre tole (1, 2 si 3), astfel, prin

cuplarea a patru tole (1) de margine, se obtin colierele

(C si F) de margine, interior si exterior, din cate patru

tole (2) de continut primare rezulta colierele (D) inter-

mediare, de continut primar, si din patru tole (3) de

continut secundare se obtin colierele (E) intermediare,

de continut secundar.

Revendicari: 3
Figuri: 8
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la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 123235 B1

Inventia se refera la o structura de tole, destinata realizarii unui miez magnetic pentru
echiparea unei bobine electrice apartinand de preferinta unui transformator, convertizor sau
bobina electrica de inductie, precum si la un procedeu de realizare a unei astfel de structuri.

Sunt cunoscute structuri din tole care cuprind nigte tole stantate in forma de |, de E
sau de U, asamblarea intre ele formand un pachet care realizeaza o infagurare din aceste
tole si un miez magnetic cu care este echipat orice bobina electrica.

Dezavantajele acestor structuri de tole constau in aceea ca: au o duraté de functio-
nare relativ redusa, datoritd unui schimb termic defectuos cu mediul exterior, o racire inefi-
cienta care afecteaza functionarea in parametrii normali; prezinta absortie relativ redusa a
liniilor de cAmp magnetic de catre infagurarea de tole, datorita construirii $i dispunerii aces-
teia pe un singur plan transversal care infasoara carcasa solenoidului, a pachetului de tole
stantate si asamblate "I +1", "l + E", "I + U".

Sunt cunoscute procedee de realizare a unei structuri de tole, care cuprind stantarea
tolelor in forma de |, E sau de U, asamblate intre ele pentru obtinerea unui miez magnetic
plasat intr-o carcasa prin care sunt inchise liniile de camp magnetic.

Dezavantajele acestor procedee constau in aceea ca, datoritd functionarii intr-un
regim ridicat de temperatura, este necesara o racire suplimentara a tolelor, ca de exemplu
in cazul transformatoarelor si bobinelor de inductie, iar vibratiile conduc la deplasari relative
a tolelor in pachetul asambilat.

Se mai cunoaste, din cererea de brevet JP 63136607 A, publicatd la data de
08.06.1988, un dispozitiv electromagnetic (transformator) al carui miez magnetic este in forma
de T, avand niste picioruse in forméa de C, pentru fixarea bobinei. Aceasta solutie, fara portiuni
de transfer, de contact si de lucru prezinta absobtie relativ redusa a liniilor de cdmp magnetic.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in dirijarea controlata a liniilor de
camp magnetic, in conditiile asigurarii unei pozitionari stabile a tolelor intr-un pachet care
reduce la minimum vibratiile din timpul functionarii si respectiv valoarea maxima a tempe-
raturii de functionare.

in urma incercarilor facute cu miezuri magnetice realizate cu tole in forme de |, E sau
de U, nu a putut fi obtinutd o dirijare controlatd a liniilor de cdmp magnetic, deoarece
pachetul de tole care infasoara bobina electrica este dispus intr-un plan transversal pe axa
acesteia. Prin modificarea formei tolelor, si anume folosirea unor tole in forma de T rabatat
la 90°, cu care se obtine un pachet de tole dispuse concentric cu bobina electrica, care va
determina functionarea in regim pasiv, cu absortia curentului electric de inductie din infagu-
rarile de tole ale bobinei electrice in structura de tole unde se formeaza ca un curent electric
de inductie circular. Pachetul de tole al acestei structuri este montat intr-o carcasa de cali-
brare si fixare. Temperatura maxima are un domeniu cuprins intre 50 si 70°C, datorita unei
raciri intense, ca urmare a unei suprafete de schimb de caldura cu o arie relativ mare a car-
casei de calibrare si fixare.

Structura conform inventiei inlatura dezavantajele aratate mai inainte, prin aceea ca
este formata din niste tole de margine, de continut primare si respectiv de continut secun-
dare, precum si dintr-o carcasa de calibrare si fixare, alcatuita dintr-un corp si dintr-un capac,
flecare dintre tole avand o forméa de T si cate una dintre niste portiuni de contact verticala,
cate una dintre niste portiuni de transfer gi respectiv cate una dintre niste portiuni de lucru,
intre fiecare din portiunile de contact si portiunile de lucru, ale fiecareia dintre tole, este
practicata cate una dintre niste ferestre, de dimensiuni diferite crescatoare de la tola de
margine cétre tola de continut secundara si aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari,
prevazute in dreptul unor capete ale portiunilor de transfer.
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O alta caracteristica tehnica a structurii consta in aceea ca o carcasa are capacul in
forma de disc prevazut cu o decupare centrald, delimitatd de un guler de ghidare si fixare,
precum si cu niste pene scurte, decalate intre ele cu acelasi unghi, iar corpul are nigte pereti
circulari concentrici, interior si exterior, care delimiteaza un locas deschis superior, care
comunica cu exteriorul si prin niste ferestre practicate in peretele exterior, in locas fiind
plasate niste coliere interior de margine, exterior de margine, interior de continut primar, de
continut secundar, iar colierele interioare de continut primar si respectiv de continut secundar
alterneaza in montaj.

Procedeul conform inventiei inlatura dezavantajele aratate mai inainte, prin aceea
ca fiecare dintre colierele interior de margine, exterior de margine, intermediar de continut
primar i intermediar de continut secundar este obtinut prin cuplarea intre ele a cate patru
tole de margine, pentru colierele de margine interior si exterior, si din cate patru tole de
continut primare, pentru colierele intermediare de continut primar, $i din patru tole de continut
secundare, pentru colierele intermediare de continut secundar, tolele avand portiunile de
contact rabatate la 90° fatd de portiunile de transfer si situate in exteriorul unui arc cerc
obtinut ca urmare a curbarii concomitente a portiunilor de transfer, impreuna cu portiunile de
lucru, ca urmare a curburilor, portiunile de lucru patrund cu nigte capete in ferestrele tolelor
urmatoare, iar niste capete ale portiunilor de transfer sunt pozitionate si fixate in dreptul unor
zone de rabatare a portiunilor de contact, rezulta in final un pachet de coliere interior de
margine, exterior de margine, intermediar de continut primar si respectiv de continut
secundar, cu portiunile de contact dispuse in exteriorul pachetului in patru grupe care sunt
pozitionate in ferestrele corpului si fixate cu ajutorul penelor de la capac, iar corpul care
contine pachetul de coliere fiind montat in carcasa bobinei electrice, grupele constituite din
portiunile de contact se conecteaza fiecare cu fiecare dintre cele patru pachete formate din
tole stantate in forma de U rabatat la 90°, care sunt montate pe carcasa bobinei cu
deschiderea spre interiorul ei.

Structura si procedeul conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- constructie compacta si robusta;

- montare si demontare relativ usoars;

- asigura o racire superioara, datoritd unui transfer termic eficient intre carcasa si
mediul inconjurator;

- elimina efectul curentilor reziduali indusi $i a curentilor electrostatici.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1... 8,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere in plan a unei tole simple si de margine;

- fig. 2, vedere in plan a unei tole simple si de continut primare;

- fig. 3, vedere in plan a unei tole simple si de continut secundare;

- fig. 4, vedere de ansamblu a unui capac de carcasa de calibrare si fixare;

- fig. 5, vedere de ansamblu a unui pachet de coliere;

- fig. 6, vedere de ansamblu a unui corp de carcasa de calibrare si fixare;

- fig. 7, sectiune a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez magnetic;

- fig. 8, vedere de sus a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez magnetic.

Structura de tole conform inventiei este formata din niste tole 1, 2 si 3 de margine,
de continut primare si respectiv de continut secundare, precum si dintr-o carcasa A de cali-
brare si fixare, alcatuita dintr-un corp 4 si un capac 5.
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Tola 1 in forma de T este realizata prin stantare si are o portiune a de contact verti-
cala si niste portiuni b si ¢ de transfer si respectiv de lucru. Acestea din urma prin roluire
capata forma unui arc de cerc la care este tangenta portiunea a rabatata la 90° si pozitionata
opus sensului de curbare a portiunilor b si c. Intre portiunile a si ¢ este creata prin stantare
o fereastra d, avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari e, stantata in portiunea b.

Tola 2in formade T este realizata prin stantare si are o portiune i de contact verticala
si niste portiuni j si k de transfer si respectiv de lucru. Acestea din urma prin roluire capata
forma unui arc de cerc la care este tangenta portiunea i rabatata la 90° si pozitionata opus
sensului de curbare a portiunilor j si k. intre portiunile i si k este creata prin stantare o
fereastra i, avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari m stantata in portiunea j.

Tola 3 in forma de T este realizata prin stantare si are o portiune g de contact verti-
cala si niste portiuni r si $ de transfer si respectiv de lucru.

Acestea din urma prin roluire capata forma unui arc de cerc la care este tangenta
portiunea g rabatata la 90° si pozitionata opus sensului de curbare a portiunilor r si s. intre
portiunile q si s este creata prin stantare o fereastra t, avand aceleasi dimensiuni cu cele ale
unei degajari u stantaté in portiunea r.

Tola 7 in forma de U rabatat la 90° este realizata prin stantare si are latimea egala
cu latimea portiunilor de contact, deschiderea egala cu inaltimea carcasei 6 si adancimea
egala cu suprafata circulara a carcasei 6.

Carcasa A de calibrare si fixare este formata din corpul 4 si din capacul 5, si este
realizata dintr-un material diamagnetic, intrd in componenta structurii de tole 1, 2 si 3, si in
care se realizeaza montajul acestora.

Bobina electrica G, ca transformator, convertor sau bobina de inductie are in com-
ponenté o carcasa 6 circulara cu niste pachete H de grosimea f’, formate din tolele 7 si mon-
tate cu deschiderea spre interiorul carcasei 6, cu carcasa A avand structura B de tole 1, 2
si 3 fixatd in ea si care este montata in interiorul carcasei 6 prin intermediul capetelor infe-
rioare, respectiv superioare ale grupelor portiunilor de contact 8 cu capetele inferioare res-
pectiv superioare ale grupelor H de tole 7. Carcasa 6 are o raza rcb interioara, in functie de
care sunt stabilite dimensiunile carcasei A, precum i cele ale tolelor 1, 2 si 3.

Un procedeu de realizare a structurii de tole se prefigureaza in trei etape, si anume:

Etapa 1 in care se determina dimensiunea si se stanteaza forma bruta de T a tolelor
1, 2 si 3, dupa care acestea se grupeaza in patru pachete, fiecare de grosimea f’, si
respectiv in care se determina dimensiunea si se stanteaza forma de U a tolelor 7, dupa care
acestea se grupeaza in patru pachete H de grosimea f’. La tolele 1, 2 si 3 se indoaie la 90°
portiunile a, i s$i q de contact fatd de portiunile b, j si r de transfer care se roluieste
concomitent cu portiunile ¢, k si s de lucru la fiecare pachet de tole 1, 2 si 3. Se marcheaza
un punct de referintd pe fiecare pachet de la care se masoara si se traseaza portiunile,
ferestrele d, | si t si degajarile e, m si u, la fiecare tola determinandu-i tipul de margine sau
de continut in functie de pozitia ei in pachet. Lungimea fiecéruia dintre arcele rezultate prin
curbarea concomitenta a portiunilor b, j si r de transfer cu portiunile ¢, k si s de lucru ale
tolelor 1, 2 si 3 este determinata cu relatia 1:

L,.=1/42Mr,, )
in care L, reprezinta lungimea arcului reprezinta raza arcului a carei valoare este data
de relatia 2:

arc

1 ra rc

Fare > 3/8 Fep (2)
in care r_, reprezinta raza carcasei 6.
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O lungime L, a fiecareia dintre fereastra d si degajarea e este data de relatia 3:
L,=1/4(1/4 211 3/8 ) (3)

O lungime L, a fiecareia dintre fereastra | si degajarea m este data de relatia 4:
L,=1/3(1/42113/8r,) 4)

O lungime L, a fiecareia dintre fereastra t i degajarea u este data de relatia 5:
L,=7%(1/22113/8r,) (5)

Latimea |, fiecaruia dintre arcele rezultate prin curbarea concomitenta a portiunilor
b, j si r de transfer cu portiunile ¢, k si s de lucru este intotdeauna mai mica decéat inaltimea
carcasei 6 si este determinata cu relatia 6:

Ly="2 |, (6)
in care |, reprezintd suma latimilor portiunilor b cu ¢, aceeasi si pentru portiunile j cu k si
respectiv pentru portiunile r cu s.

Capacul 5 al carcasei A are forma unui disc prevazut cu o decupare centrala y
delimitatd de un guler z de ghidare si fixare, precum si cu niste pene | scurte, dispuse de
preferinta la 90° una fata de cealalta.

Corpul 4 al carcasei A are niste pereti b’ si ¢’ circulari concentrici, interiori gi exteriori,
care delimiteaza un locas d’ deschis superior, care comunica cu exteriorul si prin niste
ferestre €’ practicate in peretele ¢’ exterior. Acestea din urma sunt astfel dimensionate incat
sa conlucreze cu penele a’. O arie A, a capacului 5 este daté de relatia 7:

A, =1(1%-r2?% (7)
in care r1 este dat de relatia 8:
ri1=rcb-I12 (8)
in care 12 este latimea unei tole 7 in forma de U, iar r2 are o valoare egala cu a lui r,,.
O inaltime HO a fiecaruia dintre peretii ¢’ si d’ este data de relatia 9:

H, =11 9)
Fiecare dintre ferestrele e’ are o inaltime H1 data de relatia 10:
H1=7%11+H2 (10)

in care H2 este indltimea unei pene z.

Etapa a 2-a in care se formeaza niste coliere din céate patru tole 1, 2 sau 3 si se
monteaza prin conjugare una in continuarea celeilalte, avand portiunile de contact pozitio-
nate in afara colierelor. in pachetul 6 de coliere, colierul C interior de margine se formeaza
din patru tole 1 prin introducerea a céte unui capat f liber al portiunii ¢ de lucru in fereastra
d si pe sub 0 zona g de rabatare dintre portiunile a si b de contact si respectiv de transfer,
concomitent cu fixarea capetelor h ale portiunilor b de transfer prin degajarile e la zonele g
de rabatare ale urmatoarei tole 1, inchizandu-se astfel colierul C interior de margine,
montajul avand sensul acelor de ceasornic sau invers acestui sens care este determinat de
sensul de rabatare al portiunilor a, j si q de contact faté de portiunile b, j si t de transfer.
Langa colierul C se dispune concentric un colier D intermediar de continut primar, care se
formeaza cu patru tole 2 de continut primare, prin introducerea a céte unui capat p liber al
portiunii k de lucru in fereastra 1 si pe sub 0 zona n de rabatare dintre portiunile i si j de con-
tact si, respectiv, de transfer, concomitent cu fixarea capetelor o ale portiunilor j de transfer
prin degajarile m la zonele n de rabatare ale urmatoarei tole 2, inchizandu-se astfel colierul
D intermediar de continut primar, la care sensul de montare a celor patru tole 2 este acelasi
cu sensul de montaj al tolelor 1 din colierul C. Langa colierul D se dispune concentric un
colier E intermediar de continut secundar, care se formeaza cu patru tole 3 de continut
secundare, prin introducerea a unui capat x liber al portiunii s de lucru in fereastra t si pe
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sub o zona v de rabatare dintre portiunile L si r de contact si respectiv de transfer, concomi-
tent cu fixarea capetelor w ale portiunilor r de transfer prin degajarile u la zonele v de
rabatare ale urmatoarei tole 3, inchizandu-se astfel colierul E intermediar de continut secun-
dar, la care sensul de montare a celor patru tole 3 este acelasi cu sensul de montaj al tolelor
1 din colierul C interior de margine. Langa colierul E intermediar de continut secundar se
dispune concentric un alt colier D intermediar de continut primar, care prin dispunerea
concentrica si alternativa cu colierul E intermediar de continut secundar se completeaza
pachetul de coliere cu colierul F exterior de margine format din patru tole 1, in acelasi mod
cu montajul celor patru tole 1 care formeaza colierul C interior de margine. Pachetul B de
coliere astfel format se calibreaza si se fixeaza in locasul d’ al corpului 4 cu zonele g, n si
v de indoire fixate in nigele e si cu cele patru grupe de portiuni a, i $i q de contact agezate
inafara peretelui exterior ¢’. Dupa care, capacul 5 se va fixa pe corpul 4 prin centrarea
gulerului z pe interiorul peretelui b’ si cu penele | in nisele e, imobilizadnd zonele g, n si v de
indoire, concomitent cu pachetul B de tole din locasul d’ al corpului 4, intregind in acest mod
carcasa A de calibrare si fixare.

Etapa a 3-ain care carcasa A cu structura B de tole fixata in aceasta se dispune in
interiorul carcasei 6 circulare a bobinei electrice G, conectandu-se cu capetele inferioare,
respectiv, superioare ale celor patru grupe | de portiuni de contact, fiecare de grosime f la
capetele inferioare, respectiv, superioare, ale celor patru pachete H fiecare de grosime H si
formate din tolele 7, inchizdnd prin acest montaj final infasurarile de tip "U + grup 1",
asamblate pe carcasa 6 a bobinei electrice G.

Structura de tole conform inventiei, ca miez magnetic montat in interiorul carcasei 6
circulare a bobinei electrice G, functioneaza pe baza captarii curentului electric de inductie
care se formeaza in cele patru infasurari de tip "U + grup I" din momentul alimentarii bobinei
electrice G cu un curent electric de valoare data, curent electric de inductie care vatrece prin
intermediul celor patru grupe | a portiunilor de contact la zonele g, n si v de indoire in inte-
riorul structurii de tole si care trece prin portiunile de transfer b, j si r la portiunile ¢, k si s de
lucru, unde se va forma ca un curent electric de inductie circular al carui sens de lucru este
acelasi cu sensul montarii tolelor 1, 2 si 3 din colierele C, D, E si F care formeaza pachetul
B. Curentul electric de inductie circular genereaza in jurul carcasei A un cadmp magnetic
local, avand sensul liniilor de cdmp determinat cu regula burghiului, si va interactiona cu
liniile de cdmp magnetic ale bobinei G in doua moduri:

in cazul in care sensul de lucru al curentului de inductie circular, format in structura
B, este acelasi cu sensul curentului electric din bobina G, regula burghiului determina sensul
liniilor acestui cAmp magnetic local ca pornind de la partea superioara prin decupareay spre
partea inferioara a carcasei A. Acest sens de lucru al curentului de inductie circular, care
datorita actiunii conjugate dintre liniile de cdmp magnetic locale cu liniile cAmpului magnetic
al bobinei G, cauzeaza un efect de dirijare controlata a tuturor liniilor de camp magnetic care
traverseaza interiorul carcasei 6 a bobinei G prin decuparea y a carcasei A, acest efect de
dirijare controlata actionand ca un efect de convergenta a structurii de tole.

in cazul in care sensul de lucru al curentului de inductie circular, format in structura
B, este invers cu sensul curentului electric din bobina G, regula burghiului determina sensul
liniilor acestui cdmp magnetic local ca pornind de la partea inferioara prin decuparea y spre
partea superioara a carcasei A. Acest sens invers de lucru al curentului de inductie circular,
datorita actiunii conjugate dintre liniile de cdmp magnetic local cu liniile cdmpului magnetic
al bobinei G, cauzeaza un efect de dirijare controlata a tuturor liniilor de camp magnetic care
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traverseaza interiorul carcasei 6 a bobinei G, ocolind carcasa A prin spatiul existent intre
aceasta si carcasa 6, acest efect de dirijare controlata actionand ca un efect de divergenta
a structurii de tole. Ambele efecte de dirijare controlatd convergenta, respectiv, de dirijare
controlata divergenta confera structurii B ca miez magnetic calitatea de diafragma electro-
magetica.

Structura B care echipeaza orice carcasa 6 a unor bobine electrice se poate folosi
la constructia difuzoarelor cu membrane duble $i opuse, avand ca baza céate un taler dotat
cu cate un guler construit dintr-un material feeromagnetic, cu care se centreaza pe de-o
parte si de alta a decuparii y a carcasei A si se leaga intre ele cu un resort care va trece prin
decuparea y.

Structura B care echipeaza o carcasa 6 cilindrica a unei bobine electrice care se
poate folosi la constructia unor motoare electrice in sistem biela - manivela avand un magnet
permanent in loc de piston a carui detenta este provocata de alimentarea bobinei electrice
cu un curent electric, de exemplu 1 amper i cu tensiunea de 12 volti, incepand cu momentul
cand pistonul se afla in bobina electrica sub structura B la PMI si alimentarea bobinei elec-
trice dureaza cat pistonul executa cursa dintre PMI catre PME care se localizeaza la partea
inferioara a feobinei electrice, alimentare realizatd cu un distribuitor electric rotativ montat
pe arborele cotit.

Temperatura de lucru are o valoare de 50°C, iar vibratiile apar numai in pachetul H
de tole 7 in forma de U rabatat la 90° si sunt atenuate de carcasa A.
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Revendicari

1. Structura de tole montata in legatura cu o bobina electrica prevazuta cu o carcasa
circulara, caracterizata prin aceea ca este formata din niste tole (1, 2 si 3) de margine, de
continut primara si, respectiv, de continut secundara, precum si dintr-o carcasa (A) de
calibrare si fixare, alcatuita dintr-un corp (4) si dintr-un capac (5), fiecare dintre tole (1, 2 si
3) avand o forma de T si cate una dintre niste portiuni (a, i i q) de contact verticald, cate una
dintre nigte portiuni (b, j si r) de transfer si, respectiv, cate una dintre niste portiuni (c, k si
s) de lucru, intre fiecare din portiunile (a, i si q) de contact si portiunile (c, k si s) de lucru,
fiecareia dintre tole (1, 2 si 3) este practicatad cate una dintre niste ferestre (d, | si t) de
dimensiuni diferite, crescatoare de latola (1) de margine catre tola (3) de continut secundara
si aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari (e, m si n), prevazute in dreptul unor capete
(h, o si w) a portiunilor (b, j si r) de transfer.

2. Structura conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca o carcasa (A) are
capacul (5) in forma de disc prevazut cu o decupare (y) centrald, delimitatd de un guler (z)
de ghidare si fixare, precum si cu niste pene (a') scurte, decalate intre ele cu acelasi unghi,
iar corpul (4) are niste pereti (b' si c') circulari concentrici, interior gi exterior, care delimiteaza
unlocas (d') deschis superior, care comunica cu exteriorul si prin niste ferestre (e') practicate
in peretele (¢'), in locasul (d') fiind plasate niste coliere (C, D, E si F) interior de margine,
interior de continut primar, interior de continut secundar, exterior de margine, iar colierele (D
si E) alterneaza in montaj.

3. Procedeu de realizare a structurii, aplicat pentru realizarea unei structuri conform
revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca fiecare dintre colierele (C, D, E si F) interior
de margine, intermediar de continut primar, intermediar de continut secundar si exterior de
margine este obtinut prin cuplarea intre ele a cate patru tole (1) de margine, pentru colierele
(B si F) de margine interior si exterior, din cate patru tole (2) de continut primare, pentru
colierele (D) intermediare de continut primar si din patru tole (3) de continut secundare
pentru colierele (E) intermediare de continut secundar, tolele (1, 2 si 3) avand portiunile (a,
i si q) rabatate la 90° fata de portiunile (b, j si r) de transfer si situate in exteriorul unui arc
de cerc obtinut ca urmare a curbarii concomitentd a portiunilor (b, j si r) de transfer,
impreuna cu portiunile (¢, k $i s) de lucru, ca urmare a curburilor portiunile (c, k si s) patrund
cu niste capete (f, p si x) in ferestrele (d, | si t) ale tolelor (1, 2 si 3) urméatoare, iar niste
capete (h, o si w) ale portiunilor (b, j si r) de transfer sunt pozitionate si fixate in dreptul unor
zone (g, n si v) de rabatare a portiunilor (a, i si q) de contact, in final rezultand un pachet (B)
de coliere (C, D, E si F) interior de margine, intermediar de continut primar, respectiv, de
continut secundar si exterior de margine, cu portiunile (a, i si q) de contact dispuse in
exteriorul pachetului (B) in patru grupe (l), care sunt pozitionate in ferestrele (e') ale corpului
(4) si fixate cu ajutorul penelor (a') capacului (5), corpul (A) care contine pachetul (B) de
coliere (C, D, E si F) fiind montat in carcasa (6) a bobinei electrice (G), grupele (I) constituite
din portiunile (a, i $i q) de contact cuplandu-se cu capetele inferioare, respectiv, superioare,
la capetele inferioare, respectiv, superioare ale grupelor (H) formate din niste tole (7) stantate
in forma de U rabatat la 90° si montate pe carcasa (6) a bobinei (G) cu deschiderea spre
centrul carcasei (6).
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