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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dop protector, pentru capetele
tevilor netede, sila o matrita pentru realizarea, prin injec-
tare de masa termoplastica, a dopului protector. Dopul
conform inventiei este alcatuit din niste aripi (3) avand
forma unui triunghi echilateral, cu laturile Tn arc de cerc
convexe, cu niste colturi (a) asezate mai departe fata de
un tub (2) central, si niste zone (b) convexe ale laturilor
triunghiului, asezate mai aproape de tubul (2) central,
colturile (a) aripioarelor (3) fiind pe aceeasi directie
axiala fata de colturile urmatoarei sau urmatoarelor
aripioare. Matrita conform inventiei este alcatuita dintr-un
corp (B) mobil, deplasabil pe directie verticald, compus
dintr-un corp (7) circular, ce cuprinde 3...6 cuiburi (D),
fiecare cuib (D) fiind format din trei bacuri (11) care au
o parte (j) tronconica superioara si o parte (k) cilindrica
inferioara, al carui capat inferior are o degajare (I)
interioara si un canal (m) circular interior, in care este
pozitionata o proeminenta (v) circulara a unor semiinele
(22), ca punct de articulatie pentru rotirea bacului (11)
spre exterior, Tn momentul in care semiinelele (22) ajung
la un prag (z) al unui miez (20) central, prevézut cu un
tronson (u) de mijloc, cu diametru mai mic in limitele
lungimii céruia gliseaza semiinelele (22), miscarea de
rotire a bacurilor (11) fiind data de inaintarea unui inel
(12) a carui suprafaté (s) conica obliga o muchie (r) cir-
culara a bacurilor (11) la o0 miscare radiala spre centru.

Revendicari: 4
Figuri: 12
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Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia
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Inventia se refera la un dop protector, pentru capetele tevilor netede si la 0 matrita
pentru realizarea, prin injectarea de masa termoplastica, a dopului protector, destinat
protejarii sanfrenului si inelului frontal al capatului tevii, in timpul manipularii, transportului si
depozitarii.

Sunt cunoscute dopuri protectoare din masa termoplastica (CA 2301490), formate
dintr-un disc de capat cu diametrul exterior mai mare decat diametrul exterior al tevii,
continuat cu un tub central de diametru mic.

Aceste dopuri au dezavantajul ca pentru fiecare grosime de teava este necesar
numai un tip de dop protector.

Pentru realizarea de dopuri protectoare, pentru capetele tevilor netede, corpuri
cilindrice cu mai multe aripioare circulare, situate de-a lungul axei si in planuri transversale,
sunt cunoscute matrite pentru injectarea masei termoplastice (DE 2062432), alcatuite din
elemente active de formare, de tipul bacurilor, cu configuratie paralelipipedicad sau
cvasiparalelipipedica, glisante pe directie transversala fata de axa de simetrie a dopurilor gi
un plan de separatie ce trece prin axa de simetrie.

Acestea au dezavantajul ca pentru miscarea de desfacere a bacurilor, in scopul
aruncarii piesei formate, sunt necesare mecanisme complicate de desfacere sau cilindri
hidraulici suplimentari, pentru miscarea radiala a bacurilor, si mecanisme de blocare radial3,
pentru a rezista la presiunea de injectare care tinde sa desfaca cele doua semimatrite,
respectiv, bacurile.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este de a realiza un dop ale carui
aripioare interioare tevii sa aiba o configuratie geometrica care sa permitd o deformare
elasticd mai mare decat deformarea elastica in sine a materialului termoplastic folosit, incat
acelasi dop sa poata fi utilizat pentru tevi cu 0 gama mare de grosimi ale peretelui, la acelasi
diametru exterior gi, totodatd, de a realiza o matrita care sa asigure, prin mecanisme simple,
inchiderea si blocarea bacurilor, in vederea injectarii masei termoplastice, dintr-o singura
miscare, cu degajarea pieselor din interiorul matritei si ejectarea acestora, tot dintr-o singura
migcare, dar in sens invers.

Dopul protector, pentru capetele tevilor netede rezolva problema tehnica si elimina
dezavantajele de mai sus, prin aceea ca aripile au o forma de triunghi echilateral, cu laturile
in arc de cerc convexe, avand niste colturi mai indepartate de tubul central si niste zone
convexe ale laturilor triunghiului mai apropiate de tubul central, colturile aripilor fiind pe
aceeasi directie axiala fata de colturile urmatoarei sau urméatoarelor aripi $i situadndu-se in
planul de separatie dintre bacuri.

Matrita pentru realizarea, prin injectarea de masa termoplastica, a dopului protector,
rezolva problema tehnica si elimind dezavantajele de mai sus, prin aceea ca este alcatuita
dintr-un corp prevazut cu niste corpuri cilindrice si dintr-un corp mobil, deplasabil pe directie
verticalda, compus dintr-un corp circular pe care sunt fixate niste scaune cilindrice, prevazute
cu cate un guler de prindere cu o placa, prin intermediul unor suruburi prezazute cu cate o
tija calibratd ce trece prin niste gauri calibrate, realizate din aceeasi prindere in corpul
circular siin placa, corp ce cuprinde trei pana la sase cuiburi, iar fiecare cuib fiind format din
trei bacuri cu planuri de separatie axiale, dispuse la 120°, bacurile avand o parte superioara
tronconica si o parte inferioara cilindrica a carui capat inferior are o degajare interioara si un
canal circular interior in care este pozitionata o proeminenta circulara a unor semiinele, ca
punct de articulatie pentru rotirea bacului spre exterior, moment cand semiinelele ajung la
un prag al unui miez central, prevazut cu un tronson de mijloc cu diametrul mai mic, in
limitele lungimii caruia gliseaza semiinelele, miscarea de rotire a bacurilor fiind data de
inaintarea unui inel a carui suprafata conica obligéd muchia circulara a bacurilor la o migcare
radiala spre centru.
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Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- scaderea costurilor, prin reducerea numarului de tipodimensiuni ale dopului
protector, pentru acelasi diametru exterior al tevii;

- dopurile pot fi reutilizate, datoritd deformarii lor numai in domeniul elastic;

- matrita este mai simpl& constructiv si realizabila cu costuri scazute;

- asigura o calitate superioara a pieselor injectate si o productivitate sporita.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...12,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald a dopului protector;

- fig. 2, sectiune axiala prin dopul protector, dupa un plan I-l, din fig. 3;

- fig. 3, vedere axiala a dopului protector, din directia ll, din fig. 1;

- fig. 4, vedere axonometrica a dopului protector;

- fig. 5, sectiune axiald prin matrita de injectare a dopului de protector, dupa un plan
lHI-lll, din fig. 9, in situatia inchisa in vederea injectarii;

- fig. B, sectiune axiala prin matrita, dupa un plan llI-lll, din fig. 9, intr-o prima faza,
dupa desprinderea de placa superioara;

- fig. 7, sectiune axiald prin matrita, dupa un plan lll-lll, din fig. 9, intr-o faza
intermediara, in vederea scoaterii dopului realizat;

- fig. 8, sectiune axiala prin matrita, dupa un plan llI-lll, din fig. 9, la capatul inferior

de cursa, cu bacurile desfacute si dopul degajat din matrita;

- fig. 9, sectiune transversala prin matrita, dupa un plan IV-1V, din fig. 5;

- fig. 10, sectiune transversalad prin matrita, dupa un plan V-V, din fig. 6;

- fig. 11, sectiune axiala, partiala, dupa un plan VI-VI, din fig. 9;

- fig. 12, sectiune transversala, partiala, dupa un plan VII-VII, din fig. 6.

Dopul protector, pentru capetele tevilor netede, conform inventiei, este alcatuit
dintr-un disc de capat 1, cu grosime determinata si un diametru egal cu diametrul exterior
al tevii care urmeaza a fi protejata, continuat cu un tub central 2, de-a lungul caruia sunt
dispuse niste aripi 3, in numar de doua sau mai multe, dupa caz, si de grosime mai mica
decéat discul 1.

Aripile 3 au forma de triunghi echilateral, cu laturile arc de cerc convexe ale unor
colturi a mai indepartate de tubul central 2 fata de niste zone b mai apropiate de tubul central
2, au posibilitatea deformarii colturilor mai mult decat deformatia elastica daté de materialul
termoplastic folosit, astfel incat acelasi dop protector se adapteaza si poate fi fixat pe
capetele tevilor cu acelasi diametru exterior, dar cu diverse grosimi ale peretelui tevii, intr-o
gama foarte larga.

Colturile a ale unei aripi 3 sunt pe aceeasi directie axiala fata de colturile urmatoarei
sau urmatoarelor aripi, ceea ce permite realizarea dopului protector cu trei bacuri de matrita
simple, colturile aripioarelor situdndu-se in planul de separatie dintre bacuri.

Matrita pentru realizarea dopului protector, conform inventiei, prin injectarea de
material termoplastic, este compusa dintr-un corp superior A, montat fix pe masina de
injectat material termoplastic si un corp mobil B, fixat pe o tija 4, a unui cilindru hidraulic C,
vertical, fixat, la rdndul sau, pe masa masinii de injectat.

Corpul superior A este format dintr-un corp 5, prevazut cu niste corpuri cilindrice 6,
interschimbabile, acestea fiind in numar egal cu niste cuiburi D din corpul mobil B si
concentrice cu acestea. Fiecare corp cilindric 6 are cate o cavitate ¢ circulara, corespun-
zatoare ca forma si dimensiuni cu discul 1 de capat al unui dop protector E, cavitate ¢ care
este in legaturd cu un canal de distributie d si un canal central e de injectare a masei
termoplastice.
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Corpul mobil B are in alcatuire un corp 7 circular, care sustine toate elementele active
ale matritei si care are o migcare verticala, pe directia VIIl, imprimata de tija 4 a cilindrului
hidraulic C, fixat la nivelul mesei masinii de injectare. Corpul 7 cuprinde, dupa caz, trei pana
la sase cuiburi D de formare a unor dopuri protectoare E, identice sau apropiate ca
dimensiune, dintr-o gama determinata de tipodimensiuni.

Deasupra corpului 7 sunt fixate niste scaune 8 cilindrice, prevazute cu cate un guler
de prindere f cu o placa 9, prin intermediul unor suruburi 10, prevazut cu o tija g calibrata ce
trece prin niste gauri calibrate h si i din placa circulara 9 si, respectiv, din corpul 7, gauri
realizate din aceeasi prindere, asigurand astfel pozitionarea precisa a placii 9 fata de corpul
7 si, totodata, concentricitatea scaunelor 8 cu toate piesele componente ale cuiburilor D.

Un cuib D este format din trei bacuri 11, fiecare bac avand o constructie monobloc,
cu planuri de separatie axiale, dispuse la 120°, bacurile avand o parte superioara tronconica
j si o parte inferioara cilindrica k, al carei capat inferior are o degajare interioaral si un canal
circular interior m.

Partile superioare tronconice j ale bacurilor 11 suntlocalizate intr-o incinta tronconica
n, a scaunului 8 si au practicate niste cavitati o, delimitate de planurile de separatie dintre
bacuri si un arc de cerc p, corespunzator profilului unei treimi de aripa 3.

Partea inferioara cilindrica k a bacurilor 11 este localizata intr-o incinta cilindrica q
din corpul 7, avand o muchie circulara r de capat in contact cu o suprafaté conica s a unui
inel 12, pentru impingerea in sus a bacurilor 11, sub actiunea unor tije de impingere 13 si
a unui inel 14, la randul sau, impins, prin intermediul unui arc cilindric de compresie 15, de
un inel tampon 16, la contactul cu o placa de tamponare 17, montata pe masa masginii.

Inelul tampon 16 are fixat central, cu o piulitd 18, o tija aruncatoare 19, care trece si
gliseaza prin inelul 14 si printr-un miez central 20, fixat cu o piulita 21, in corpul 7.

Miezul central 20 are doua tronsoane t, pe care gliseaza bacurile 11, si un tronson
de mijloc u, cu un diametru mai mic, pe care gliseaza doua semiinele 22, prevazute cu o
proeminenta circulara v, localizata in canalul circular interior m, al bacurilor 11. Jocul foarte
larg dintre proeminenta circulara v si canalul circular interior m, cat si degajarea interioara
I permit bacurilor 11 inclinarea spre exterior, pentru eliberarea dopului protector injectat,
proeminenta circulara v si canalul circular interior m avand impreuna rol de articulatie, pentru
fiecare bac 11.

Miezul central 20 are si un tronson superior x, de diametru mai mic i usor conic,
pentru a forma o cavitate y, corespunzatoare tubului central 2, al dopului protector E de
injectat.

in prima faza, cu matrita inchisa, fig. 5, prin actiunea tijei 4 a cilindrului hidraulic C,
arcurile 15 sunt destinse, situand inelul 12 si inelul tampon 16 in pozitia cea mai de jos si la
distanta fata de placa de tamponare 17.

Dupa terminarea fazei de injectare a masei termoplastice in cuibul D de formare a
dopului protector E, format din cavitatile ¢, y si o, prin retragerea tijei 4 a cilindrului C in jos,
corpul 7 cu toate elementele active se desprinde de placa superioara A, fig. 6, pana cand
inelul tampon 16 atinge placa de tamponare 17.

Din acest moment, prin deplasarea in continuare a tijei 4, impreuna cu corpul 7,
distanta dintre inelul 14 si inelul tampon 16 raméanand constanta, datorita faptului ca arcul
15 necesita, pentru comprimare, o fortd mult mai mare decét forta de frecare dintre bacurile
11 si scaunul 8, face ca inelul 12 sa actioneze asupra bacurilor 11, deplasandu-le in sus,
pana cand semiinelele 22 ating un prag z al miezului central 20, fig. 7.
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Din momentul in care semiinelele 22 nu mai pot inainta, prin continuarea miscarii
inelului 12, suprafata conica s obligd muchia circulara r a bacurilor 11 la o migcare radiala
spre centru, rotind astfel bacurile 11 spre exterior, in jurul articulatiei formate de proeminenta
circulara y a semiinelelor 22 si canalul circular interior m.

in continuare, corpul 7 coboar si mai mult, arcul 15 se comprim4, iar tija aruncatoare
19 scoate dopul protector E injectat din zona bacurilor, fig. 8.

Pentru urmétoarea injectare, matrita se inchide prin actiunea inversa a tijei 4 a
cilindrului hidraulic, pana cand toate elementele matritei revin in pozitia initiala din fig. 5.
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Revendicari

1. Dop protector, pentru capetele tevilor netede, alcatuit dintr-un disc de capat, untub
central, de-a lungul caruia sunt dispuse niste aripi in numar de doua sau mai multe,
caracterizat prin aceea ca aripile (3) au o forma de triunghi echilateral, cu laturile in arc de
cerc convexe, avand niste colturi (a) mai indepartate de tubul central (2) si niste zone
convexe (b) ale laturilor triunghiului mai apropiate de tubul central (2), colturile (a) aripilor (3)
find pe aceeasi directie axiald fatd de colturile urmatoarei sau urmatoarelor aripi $i
situdndu-se in planul de separatie dintre bacuri.

2. Matritd pentru realizarea, prin injectarea de masa termoplastica, a dopului
protector, caracterizatd prin aceea ca este alcatuitd dintr-un corp (5) prevazut cu niste
corpuri cilindrice (6) si dintr-un corp mobil (B), deplasabil pe directie verticala, compus
dintr-un corp circular (7) pe care sunt fixate niste scaune (8) cilindrice, prevazute cu cate un
guler (f) de prindere cu o placa (9), prin intermediul unor suruburi (10) prevazute cu cate o
tija (g) calibrata ce trece prin niste gauri calibrate (h si i), realizate din aceeasi prindere in
corpul circular (7) siin placa (9), corp circular (7) ce cuprinde trei pana la sase cuiburi (D),
iar fiecare cuib fiind format din trei bacuri (11) cu planuri de separatie axiale dispuse la 1207,
bacurile avand o parte superioara tronconica (j) si o parte inferioara cilindrica (k) al carei
capat inferior are o degajare interioara (I) si un canal circular interior (m) in care este
pozitionatad o proeminenta circulara (v) a unor semiinele (22), ca punct de articulatie pentru
rotirea bacului (11) spre exterior, moment cand semiinelele (22) ajung la un prag (z) al unui
miez central (20), prevazut cu un tronson de mijloc (u) cu diametru mai mic, in limitele
lungimii caruia gliseaza semiinelele (22), miscarea de rotire a bacurilor (11) fiind data de
inaintarea unui inel (12) a carui suprafata conica (s) obligd muchia circulara (r) a bacurilor
(11) la o migcare radiala spre centru.

3. Matrita pentru realizarea dopului protector, conform revendicéarii 2, caracterizata
prin aceea ca, corpul (5) este prevazut cu niste corpuri cilindrice (6), interschimbabile,
acestea fiind in numar egal cu niste cuiburi (D) din corpul mobil (B) si concentrice cu
acestea, fiecare corp cilindric (6) avand cate o cavitate (¢) circulara, corespunzatoare ca
forma si dimensiuni cu discul (1) de capat al dopului protector (E), cavitate (c) care este in
legatura cu un canal de distributie (d) si un canal central (e) din corp (5), pentru injectarea
masei termoplastice.

4. Matritd pentru realizarea dopului protector, conform revendicarilor 2 si 3,
caracterizata prin aceea ca bacul (11) este in constructie monobloc si are practicate niste
cavitdti (o) delimitate de planurile de separatie dintre bacuri $i un arc de cerc (p)
corespunzator profilului unei treimi de aripa (3).
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