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spre unitatea (UTL) de taiere longitudinal& de niste role
(4) de ghidare a lastarilor, prevazute cu mecanisme de
antrenare, iar de o parte si dealta a orificiului (A) de
intrare sunt dispuse niste fotodetectoare (5), téierea
longitudinald a lastarilor de salcie realizadndu-se cu aju-
torul unor cutite (6) de taiere, lujerul de salcie fiind
impins dintr-un compartiment (7) de taiere din interiorul
carcasei (C) si directionat cétre o lada (8) de depo-
zitare.
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DISPOZITIV SEMIAUTOMAT DE MARUNTIRE A LUJERILOR DE SALCIE
ENERGETICA

Inventia se referé la un dispozitiv semiautomat de mérun|tire mecanica prin taiere a
lujerilor uscati de salcie energetica, in scopul obtinerii de biomasa lemnoasa fragmentata.
Biomasa lemnoasa fragmentatd precum tocdtura lemnoasa este folositd pentru

combustie in cazanele automate de diferite tipuri si capacitati .

Sunt cunoscute diferite modele de utilaje care realizeazd maruntirea mecanica a
salciei energetice . Un utilaj de mare capacitate este utilajul de recoltat salcie energetica
tip "chip harvest " care se ataseaza la o combina de recoltat siloz de porumb . Acest tip
de utilaj realizeaza recoltarea in teren a salciei energetice si tocarea simultana a salciei.
Utilaje de mare capacitate realizeaza o tocatura lemnoasa din salcia proaspét recoltata
care are urmatoarele dezavantaje : tocatura are umiditate ridicata si particulele lemnoase
rezultate au forme neregulate si dimensiuni variabile de 10mm- 150mm. Aceasta
tocatura poate fi folosita doar dupa ce este lasata s& se usuce timp de 4-6 luni, si poate fi
folositd doar in cazane de mare capacitate . In acelasi timp tocatura rezultatd chiar si
dupd uscare nu curge , deci proprietatea numitd , in terminologia de specialitate "
biomass flow property " este foarte slabd ceea ce este un dezavantaj . Proprietatea de
curgere sau " flow " a unui material granular este proprietatea de deplasare fluenta sau
neintrerupta sub acgiunea gravita;iei. Aceasta proprietate este esentiald Tn cazul
transferului materialelor granulare , deci si in cazul alimentarii cazanelor automate pe

biomasa granulara ( tocatura lemnoasd sau peIe?i dinlemn ).

Un alt tip cunoscut de utilaj care realizeaza recoltarea si tocarea simultana a
ramurilor de salcie energetica este un utilaj tractat de un tractor agricol obisnuit . Acest
utilaj care are o capacitate de prelucrare mai micé , realizeaza o toc3turd lemnoasa care

prezinta aceleasi dezavantaje ca si utilajele prezentate anterior . Tocatura are umiditate
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ridicatd , forma particulelor lemnoase este neregulata iar dimensiunile sunt variabile de la
10mm la 100 mm . Proprietatea de curgere a acestei tocaturi este deasemenea foarte

slabad spre inexistenta .

Tocatura de salcie energetica se mai poate obt'ine prin folosirea tocatoarelor
arboricole de diferite dimensiuni si capacitégi . Materia prima care se foloseste in acest
caz sunt ramuri de salcie care au fost recoltate intregi §i lasate sa se usuce in aer liber ,
aranjate Tn stive . Tocadtura lemnoasa care se obt_ine in acest caz are umiditate mai
scazutd , ceea ce reprezintd un avantaj , insa fragmentele lemnoase rezultate sunt tot de
forme neregulate §i dimensiuni variabile de la 5mm la 80mm cu proprietatea de curgere
foarte slaba . Deasemenea , aceste tocitoare pe l4ng3 faptul ca produc zgomot puternic
datoritd motoarelor de antrenare ( majoritatea motoare cu ardere interna ) , si datorita
cutitelor rotative la tura}ii ridicate ( 500 rpm - 2000rpm ) mai au si dezavantajul ca produc

mult praf §i reziduuri lemnoase in timpul functionarii .

Deoarece tocatura lemnoasa obtjnuté prin procedee clasice nu curge liber ,
cazanele care functioneaza pe tocatura lemnoasd au buncare speciale sau rezervoare
speciale de material de combustie . Pentru a asigura transferul liber si neintrerupt al
tocaturii din buncar spre cazan , buncarul trebuie dotat cu agitatoare mecanice care sunt
scumpe , consuma energie suplimentara §i nu elimind sutd la sutd blocajele in
alimentare. Deasemenea , cazanele pe biomasa tip " fuel-flex " care pot fi alimentate cu
tocatura lemnoasa §i/sau pele'ti de lemn, trebuie sa aibd buncar special cu agitatoare
mecanice pentru tocatura lemnoasa §i separat rezervor simplu pentru peleti de lemn .
Daci tocatura lemnoasa ar avea aceleasi caracteristici de curgere ca si peletii de lemn ,
atunci in acest caz s-ar putea elimina buncarul special cu agitatoare mecanice §i s-ar
putea folosi rezervorul simplu pentru ambele materiale de combustie : tocatura si peleti .

Avantajul ar fi evident .

Obiectivul urmarit prin folosirea dispozitivului semiautomat de m‘a'run;ire a lujerilor
de salcie energetica este de a obtine un material de combustie granular cu umiditate cat

mai scazuta , cu forma geometricd a particulelor lemnoase cat mai apropiata de forma



RO 2019 00043 U1

cilindrica , §i cu dimensiunile particulelor lemnoase cat mai precise §i uniforme . Forma
geometrica cilindrica sau cat mai apropiatad de cilindru ( de exemplu forma prismatica ) §i
dimensiunile exacte si uniforme reprezinta calitati esent'iale pentru a obtine un material
granular cu proprietatea de curgere (flow ) excelentd . Deasemenea , un alt obiectiv este
acela de a obgine aceasta biomasa granulara cu un consum de energie cat mai scazut §i

cu o solutie tehnica simpla .

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia este de a realiza un dispozitiv
semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica prin folosirea céruia se
obt‘ine o biomasa lemnoasa fragmentatd cu proprietati avantajoase respectiv umiditate
scazuta, forma geometrica cilindrica §i prismatica a fragmentelor lemnoase , dimensiuni
precise §i uniforme §i care sa prezinte o proprietate de curgere liberd sau "flow" foarte
bung .

Dispozitivul semiautomat de mérun;ire a lujerilor de salcie energetica este destinat
pentru sec’tionarea §i taierea longitudinala a lujerilor de salcie energetica , si pentru o

sectionare transversala a lujerilor de salcie energetica.

Dispozitivul semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica, conform
inventiei, destinat secgionérii lujerilor de-a lungul axei longitudinale, este constituit dintr-o
carcasa metalica de forma paralelipipedica sustinutd pe patru picioare in interiorul
carcasei fiind dispusa o unitate de taiere longitudinald, iar pe unul din pere;ii exteriori ai
carcasei fiind montat un panou de comanda cu buton de pornire si o0 lampa indicatoare,
pe un alt perete exterior carcasa are decupat un orificiu de intrare pe unde lastarii de
salcie sunt directionati spre unitatea de taiere longitudinald de niste role de ghidare a
lastarilor, prevézute cu mecanisme de antrenare, iar de o parte si de alta a orificiului de
intrare sunt dispuse niste fotodetectoare, tdierea longitudinald a Iastarilor de salcie

realizandu-se cu ajutorul unor cutite de taiere

Unitatea de taiere longitudinala intr-o primd variantd este constituitd din patru
cutite circulare prevazute cu dinti §i dispuse in forma de cruce si este destinatd pentru
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sectionarea lujerilor de salcie energetica de-a lungul axei longitudinale in patru sectiuni

identice ca dimensiuni §i ca forma .

In a doua varianta de realizare, unitatea de taiere longitudinal& este constituita din
patru cugite tip baioneta de forma alungita, cu un capat subtire si ascutit care se Tngroa§é
spre capatul opus, iar tdierea se realizeaza prin impungerea materialului urmata de

retractia cutitelor din material.

Dispozitivul semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie pentru taierea
transversala a lujerilor Tn bucati de lungimi egale este constituit dintr-o carcasa metalica
de forma paralelipipedica sustinuta pe patru picioare in interiorul carcasei fiind dispusa o
unitate de taiere transversala, iar pe unul din peretii exteriori ai carcasei fiind montat un
panou de comanda .Deasemenea este prevazut cu o deschizatura larga de intrare a
|astarilor de salcie ce sunt dispu§i fiecare intr-un compartiment al unei mese de lucru
pentru a fi direc;iona.ti spre unitatea de taiere transversald, fragmentele taiate cazand
intr-o lada de depozitare.

Unitatea de taiere transversala intr-o prima varianta de realizare fiind constituita
din doi tamburi care se rotesc cu aceeasi viteza in sensuri opuse, pe fiecare tambur fiind
montate niste cutite dispuse paralel unul fata de celalalt si paralel cu axa longitudinala a

tamburului, varfurile taisurilor celor doua cutite opuse fiind la o distanta de 0,2 mm .

Unitatea de tdiere transversala in a doua varianta de realizare este constituita din
doi cilindrii de antrenare ce au o miscare de rotafie periodic intrerupta si doua cutite
ghilotina care realizeazd o miscare liniara verticald de apropiere una de cealalta, in
momentul apropierii maxime a celor doud cutite opuse, se realizeaza forfecarea

transversala a lujerilor.
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Avantajele pe care le aduce prezenta inventie constau in :

- consum mic de energie deoarece prin taierea longitudinala de-a lungul fibrei
|astarul este sectionat ( despicat ) foarte usor ;

- cutitele circulare asezate in forma de cruce realizeaza taierea longitudinala
si antrenarea simultana a lujerului de salcie deoarece cutitele sunt
prevazute cu dinti si agata materialul

- procesul de taiere prin despicare si forfecare cu dispozitivul prezentat este
curat, fard a produce praf sau deseu lemnos .

- zgomotul produs de dispozitiv este redus deoarece taierea prin despicare §i
forfecare produce foarte putin zgomot , iar viteza cutitelor este redusa
comparativ cu tocatoarele obisnuite

- forma geometricd a fragmentelor lemnoase obginute este cilindrica §i
prismatica cu dimensiuni precise si uniforme deci calitatea este ridicata iar
proprietatea de curgere a biomasei obt'inute este foarte buna

- dispozitivul prezentat poate fi fabricat in diferite marimi si capacitati de
prelucrare , de la modele mai mici de uz gospoddresc pana la modele

industriale de mare capacitate

Dispozitivul semiautomat de maéruntire a lujerilor de salcie energeticd conform
inventiei,este compus din doua dispozitive distincte si anume un dispozitiv semiautomat
destinat pentru taierea longitudinald - tdierea fiind realizatd cu cutite circulare sau cu
cufite tip baionetd - , §i un dispozitiv semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie
destinat sectiondrii transversale a lujerilor, unde téierea este realizatd cu cutite dispuse

pe tamburi rotativi sau cu cutite tip ghilotina.

Lujerii de salcie energetica care sunt folositi pentru taiere in scopul obtinerii de
biomasa lemnoaséa fragmentata, sunt lujeri (Iastari ) care au varsta de un an si au fost
recoltati in timpul perioadei de repaus vegetativ , deci dupa caderea frunzelor toamna

tarziu si inainte de inmugurirea de primavara . Lastarii recoltati adunati in stive au fost
?
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lasati in aer liber , timp de 4-6 luni pentru a se usca natural si pentru a ajunge la o

umiditate de 20-25 % . Acesti lastari prezinta unele caracteristici specifice $i anume:

- lastarii sunt lungi si supli, se sub'siazé treptat spre varf ,sunt aproape drepti ,

fara ramuri laterale si fara frunze .
- sunt uscati cu umiditate de 20-25 %
- diametrul la baza intre 7 si 30 milimetri
- lungimea lastarilor intre 1200 - 4000 milimetri

- sect|iunea lastarilor este aproape circulara, forma geometrica a unui lastar fiind
asemanator unui trunchi de con foarte alungit , deci daca taiem |astarul in bucati

scurte , obtinem fragmente cu forma geometrica cilindrica .

Deoarece biomasa fragmentaté obtinuta prin taierea lujerilor de salcie prin dispozitivul
prezentat aici , este destinatd pentru combustia directa in sobe sau cazane automate pe
peleti sau biomasa , dimensiunile si forma geometrica a fragmentelor de salcie trebuie s&
fie asemandtoare peletilor de lemn . Majoritatea snecurilor de alimentare cu pelet ale
acestor sobe si cazane pot transporta fragmente lemnoase cu diametrul mai mic decat 15
milimetri si lungimea mai mica decat 30 mm. Bucéti mai mari de forme neregulate pot
duce la blocarea materialului de combustie inainte sau in snecul de alimentare provocand
intreruperi in functionare sau chiar defectari ( deformare , rupere ) ale sistemului de
alimentare cu combustibil. Din experimentari, am ajuns la concluzia cd fragmentele
lemnoase obtinute prin taierea lujerilor de salcie trebuie sa aiba diametrul mai mic decat
15 mm, iar lungimea ideald a fragmentelor trebuie sa fie de 13 mm, identic la toate
fragmentele. Forma geometrica a cilindrilor obfinuti prin tdierea transversala a lujerului cu
diametrul D mai mic dacat 12 milimetri este identica cu forma geometrica cilindrica a
pelefilor de lemn. Forma geometrica cilindricd sau cat mai apropiatd de cilindru este
importanta pentru a obine biomasé cu proprietatea de curgere ( flow ) cat mai buna .
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Luénd in considerare cele de mai sus, am ales urméatoarea solutie: Iastarii de salcie se
aleg unul cate unul , manual , sunt taiati cu o foarfeca in doua bucati in locul unde
diametrul D al Iastarului este de 12 mm. Bucata din lastar care este mai subtire , §i care
are un diametru mai mic decat D, va fi fragmentata doar prin sectionare transversala n
bucdti cu lungimea de 13 mm prin folosirea dispozitivului de taiere sec}ionare
transversala . Astfel obtinem fragmente lemnoase de salcie de forma cilindricd cu

lungimea de 13 mm si diametru mai mic de 12 mm.

Bucata din lastar cu diametrul D mai mare de 12 mm este mai intai taiata lungitudinal
de-a lungul axei , folosind dispozitivul semiautomat conform inventiei in prima varianté de
realizare ce are o unitate de taiere sectionare lungitudinala. Astfel se obtin patru bucati
identice de forma geometrica prismatica, cu lungimea egala cu lungimea bucatii de
|astar, §i cu baza prismei in form3 de sector de cerc. In acest fel, chiar daca diametrul
maxim al lujerului de salcie este de 30 mm, in urma sectionarii longitudinale vom obtine
patru bucati cu grosime maximéa de 15 mm. Dupa sectionarea longitudinala, cele patru
bucati identice vor fi taiate transversal in dispozitivul de taiere transversala, obtinand
fragmente cu lungimea de 13 mm. Forma geometrica a acestor fragmente lemnoase va fi
de prisma cu Tnaltimea 13 mm si baza sector de cerc . Forma prismatica cu baza sector
de cerc este apropiata de forma cilindrica si contribuie la mentinerea proprietétii de
curgere ( flow ) a biomasei , proprietate esentiald in cazul cazanelor si sobelor automate

cu dozare si transport automat al biomasei .

In cele ce urmeazi sunt prezentate exemple de realizare a dispozitivului
semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica in legatura si cu figurile care
1

reprezinta :

- FIG 1 vedere dispozitiv semiautomat de méruntire , cu unitate de taiere
longitudinala , cu cu;ite circulare;

- FIG 2 detaliu unitate de taiere longitudinala , cu cutite circulare ;

- FIG 3 vedere dispozitiv semiautomat de mérun;ire , cu unitate de taiere

longitudinala , cu cugite tip baioneta
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- FIG 4 detaliu unitate de téiere longitudinala cu cutite tip baioneta ;
- FIG 5 vedere dispozitiv semiautomat de maruntire , cu unitate de taiere
transversala , cu cutite dispuse pe tamburi rotativi;
- FIG 6 vedere dispozitiv semiautomat de maruntire , cu unitate de taiere

transversala , cu cutite tip ghilotina.

Dispozitivul semiautomat de taiere longitudinala a lujerilor de salcie energetici este
constituit , conform figurii FIG 1 : dintr-o carcasd metalicd C de forma paralelipipedica
sustinuta pe patru picioare P in interiorul céreia este dispusa o unitate de taiere UTL. Pe
unul din peretii exteriori ai carcasei C este montat un panou electronic de comanda 2 cu
buton de pornire 1 si o lampa indicatoare 3, iar pe un alt perete exterior este decupat un
orificiu A pe unde lastarii de salcie sunt directionati spre unitatea de taiere UTL
longitudinala de niste role 4 de ghidare a lastarilor, prevazute cu mecanisme de antrenare
nefigurate. De o parte si de alta a orificiului A sunt dispuse niste fotodetectoare 5. Dupa
taierea lastarilor de salcie cu ajutorul unor cutite de taiere 6, acestia cad in
compartimentul de taiere 7 din interiorul carcasei C , de unde sunt directionati catre lada

de depozitare 8 .

Pentru o functionare corecta a unita}ii de taiere UTL, inainte de inceperea taierii
propriu-zise , este necesar ca lujerii de salcie energetica sa fie alegi unul cate unul iar
capétul subtire al fiecarui lujer sa fie indepartat prin taiere cu o foarfeca manuala , astfel

incat diametrul la taiere sa fie de 12 mm.

Unitatea de tdiere longitudinala UTL a lujerilor de salcie energetica, in functie de tipul
cutitelor folosite poate fi realizatd Tn douad variante constructive distincte, respectiv este

prevazuta cu cutite circulare sau cu cutite tip baioneta .

Unitatea de taiere longitudinala este destinatad pentru sectionarea lujerilor de salcie
energetica de-a lungul axei longitudinale a lujerului Tn patru sectiuni (bucdti) aproape

identice ca dimensiuni §i ca forma .

Mod de funcgionare :
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Se porne"ste masina apasand pe butonul de pornire 1 aflat pe panoul de comanda
electronic 2. In acest moment lampa indicatoare de culoare verde 3 indica starea “ gata
de lucru “ a unitatii de taiere UTL. Operatorul masinii ia un lujer de salcie si il introduce cu
capatul subgire intre rolele de ghidare 4. Tn acest moment fotodetectorul 5 detecteazi
prezen'ta lujerului §i comanda pornirea simultana a rotirii rolelor de ghidaj 4 si a celor
patru cutite circulare de taiere 6. In acest fel lujerul este impins de cétre rolele de ghidaj 4
spre cele patru cutite de taiere. Cu?itele circulare 6 fiind prevazute cu dinti, vor agdta si
prinde lujerul si prin miscarea lor circulara simultana vor forta lujerul dandu-i o miscare de
Tnaintare. Prin aceasta miscare de Tnaintare si prin rotirea cutitelor circulare 6 , lujerul este
sectionat progresiv in patru bucégi aproape identice ca forma si dimensiuni , deoarece
cele patru cutite sunt dispuse in forma de cruce . Dupa ce lujerul este antrenat si tdiat
pana la capatul gros, cele patru bucdti aluneca din compartimentul de taiere 7, spre lada

de depozitare 8.

In figura FIG 2 este reprezentata unitatea de tdiere longitudinald cu cutite circulare

unde se poate vedea asezarea in forma de cruce a cut'itelor circulare 6 .

Unitatea de taiere sectionare UTL longitudinalé intr-o alta varianta de realizare ,
conform figurii FIG 3 are cutite tip baioneta 6 care sunt destinate pentru a realiza taierea-
sectionarea langitudinala in lungul axei a lujerilor de saicie energetica astfel dintr-un lujer
intreg obtinéndu-se patru bucati aproape identice ca forma si ca dimensiuni. Taierea se
face cu cutite tip baioneta 6, Aceste cutite sunt de forma alungita cu un capat subtire si
ascutit care se ingroseaza spre capatul opus, iar tiierea se realizeaza prin impungerea

materialului urmata de retrac;ia cugitelor din material .

In unitatea de taiere UTL avem patru cutite tip baioneta 6 dispuse in mod simetric
in forma de cruce cu capetele ascutite spre centrul crucii astfel incét cutitele in momentul
taierii sunt actionate spre centrul crucii. Varfurile celor patru cufite 6 ajung simuitan la
distan'ta de 1 mm de centrul crucii , urmand sa se retraga simultan prin actionarea in sens

invers si retragerea simultana a celor patru cutite 6 din materialul taiat .

Mod de func;ionare :
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Se porneste ma§ina apasand pe butonul de pornire 1 aflat pe panoul de comanda
electronic 2 . in acest moment lampa indicatoare 3 de culoare verde indica starea * gata
de lucru “ a unitatii de taiere UTL. Se introduce un lastar de salcie energetica cu capatul
sub;ire intre cele doua role 4 de avans si centrare astfel incat lastarul sa intre in centrul
dintre cele doua role de avans. Fotodetectorul 5 sesizeaza prezenta lujerului ’si comanda
rotirea rolelor 4 de avans si centrare. Lujerul este antrenat spre interiorul
compartimentului de taiere 7 prin rotirea a doua role 4 printr-un mecanism de antrenare
care nu apare in figura, pentru o perioada de T secunde dupd care acestea se opresc
automat. In acest fel, lujerul de salcie a inaintat n interiorul compartimentului de téiere in
dreptul cugitelor de taiere lungitudinald 6. In mod automat se comand3 act‘_ionarea cutitelor
de taiere longitudinald 6. Cele patru cutite 6, vor face o miscare de inaintare simultana
spre axa longitudinald a lujerului, Tmpungand materialul lujerului si realizand taierea
.Dupa aceea, cutitele 6 se vor retrage simultan si vor elibera materialul lujerului . Procesul
se va repeta prin repetarea secventei : rotire role de avans pentru T secunde - oprire role
de avans — actionare cutite Tmpungere / retragere . Prin acest proces repetitiv, lujerul
inainteaza si este taiat , pana ce capatul gros trece in dreptul cutitelor si cele patru bucati
taiate aluneca din compartimentul de taiere 7 in compartimentul de depozitare 8 . In acest
moment operatorul masinii poate introduce un nou lujer de salcie in masind pentru a fi

taiat.

In figura FIG 4 este reprezentata unitatea de taiere longitudinala cu cutite tip

baioneta , unde cutitele 6 sunt reprezentate in pozitia de taiere ( actionat )

Dispozitivul semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica pentru
tdierea transversald este constituit , conform figurii FIG 5 dintr-o carcasd metalicd C de
forma paralelipipedica sus}inuté pe patru picioare P in interiorul cdreia este dispusa o
unitate de taiere transversald UTT. Pe unul din peretii exteriori ai carcasei C este montat
un panou de comanda cu buton de pornire 6 si lampa indicatoare 7. Carcasa prezinta o
deschizitura largd B dreptunghiulard pe unde lastarii de salcie dispusi in fiecare
compartiment 8 al unei mese de lucru § sunt directionati spre unitatea de taiere UTT
transversala . Dupa tdierea |astarilor de salcie cu ajutorul unor cutite de taiere 3, acestia
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cad in compartimentul de tdiere din interiorul carcasei C , de unde sunt direct'ionat'i catre

lada de depozitare 9.

Unitatea de taiere transversala UTT a lujerilor de salcie energetica este destinata
pentru tdierea sectionarea transversala a lujerilor de salcie deja taiati longitudinal. in felul
acesta se obtine materialul final deci biomasa de salcie fragmentatd care are

dimensiunile si forma descrisa mai sus .
14
Principiul de functionare :

Lujerii de salcie care au fost taiati longitudinal trebuie taiati in bucéti de lungimi
egale , in cazul nostru la o lungime de 13 mm, deci toate fragmentele de salcie dupa
taiere trebuie sa aibad lungimea de 13 mm . Deoarece materialul lemnos al salciei are
proprietati mecanice favorabile — in cazul nostru rezistenta medie la forfecare, dispozitivul
a fost proiectat cu cutite care realizeaza forfecarea materialului. Avantajul major al taierii
prin forfecare spre deosebire de taierea prin aschiere il reprezinta faptul ca in timpul

forfecarii se produce minim de deseu.

Unitatea de tdiere transversala UTT a lujerilor de saicie energeticd poate fi
realizatd in doua variante constructive distincte, si anume: unitatea se taiere cu cu,tite

dispuse pe un tambur rotativ si unitate cu cutite tip ghilotina.

Principiul de funcgionare al unitatii de taiere sectionare transversala cu cutite
dispuse pe tambur rotativ , conform figurii FIG 5 este urmatorul : lujerul de salcie
energeticad este prins intre doi tamburi 1 si 2 care se rotesc in sensuri opuse . Acesti
tamburi se afla dispusi paralel unul cu celdlalt , respectiv unul deasupra celuilalt . Fiecare
tambur are montate niste cutite 3 cu lungimea egald cu lungimea tamburului si cu
indltimea de 20 milimetri . Cutitele 3 sunt asezate paralel unul cu celalalt si sunt paralele
cu axa longitudinala a tamburului . Cutitele 3 de pe tamburii 1,2 sunt montati astfel incat
varful taisurilor a doua cutite alaturate de pe tambur se afla la o distantd de 13 mm .
Mecanismul de antrenare , nefigurat, a rotirii tamburilor 1,2 face ca tamburii sd se
roteasca exact cu aceea;si viteza de rota;ie in sensuri opuse, iar asezarea geometricd a
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cu}itelor 3 de pe cei doi tamburi este realizata astfel incat un cutit de pe un tambur sa se
intalneasca cu celdlalt cujit de pe celalalt tambur exact in pozitia verticala . Varfurile
taisurilor celor doué cutite opuse de pe cei doi tamburi, Tn momentul taierii propriu zise se

afld la o distanta de doar 0.2 mm.

Mod de functionare : Operatorul aseaza cate un lujer de salcie energetica in
fiecare compartiment 8 al mesei de lucru 5 , astfel incat capetele lujerilor sa ajunga cat
mai n interiorul spatiului dintre cei doi tamburi 1 si 2. Dupa aceea operatorul porneste
unitatea de taiere transversala UTT prin actionarea butonului de pornire 6 . Tamburii 1,2
vor incepe sa se roteasca iar lujerii vor fi prin§i intre cutitele 3 de pe fe§e|e opuse a celor
doi tamburi si vor ajunge sa fie treptat taiatiprin forfecare . Fragmentele taiate vor cadea
in partea opusi in lada de depozitare 9. In acest fel, simultan pot fi taiati transversal mai
multi lujeri. La un dispozitiv cu o latime de lucru de 1 metru, se pot sectiona simultan 50
de lujeri. Unitatea de taiere transversala UTT poate functiona continuu, alimentarea cu
materie prima, respectiv lujeri de salcie energetica, facindu-se de catre operatorul

utilajului.

In cazul variantei de unitate de taiere transversala UTT, cu cutite tip ghilotina,

principiul de functionare conform figurii FIG 6 este urmatorul :

Lujerii de salcie sunt prinsi intre doi cilindri de antrenare 1 si 2 care realizeazé o
miscare de rotatie periodic intrerupta. In momentul in care cilindrii sunt oprifi se
actioneaza cele doua cutite tip ghilotina 3 si 4, care realizeaza o miscare liniard verticala
de apropiere una de cealalti . In momentul apropierii maxime a celor doua cufite opuse
se realizeaza forfecarea transversald a lujerilor. Cele doua cufite 3 si 4 au forma
geometricd reprezentatd in desenul din FIG 6 iar numarul crestaturilor triunghiulare
corespunde cu numarul de lujeri care pot fi sectionali simultan. Dupé sectionare, automat
se comanda retragerea cutitelor in pozitia initiala si rotirea cilindrilor de antrenare scurt
timp si oprirea lor tot in mod automat. Timpii de actionare sunt astfel reglati, incat cilindrii
de antrenare se rotesc exact atét cat este necesar pentru avansul lujerilor pe lungime de

13 mm. Dupa aceea in mod automat procesul se repeta , astfel se realizeaza taierea

12
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transversala simultana a mai multor lujeri si obtinerea materialului final fragmentat care
are lungimea de 13 mm, grosimea maxima de 15 mm , forma geometrica cilindricad sau

prismatica .

Mod de functionare : Operatorul introduce céate un lujer in fiecare locas 8 al mesei
de lucru 5 astfel incat capatul fiecarui lujer sa fie prins intre cei doi cilindri de antrenare 1
si 2 . Dupa aceea operatorul pornegte unitatea de taiere transversala UTT prin actionarea
butonului de pornire 6. Lujerii de saicie sunt prinsi intre doi cilindri de antrenare 1 si 2
care realizeaza o miscare de rotatie periodic intrerupta . in momentul in care cilindrii sunt
opriti se actioneaza cele doua cutite tip ghilotind 3 si 4, care realizeaza o miscare liniard
verticala de apropiere una de cealalta .In momentul apropierii maxime a celor dou3 cutite
opuse se realizeaza forfecarea transversala a lujerilor . Dupa sectionare , automat se
comanda retragerea cutitelor 3 si 4 n pozitia initiala si rotirea cilindrilor de antrenare 1 si
2 scurt timp si oprirea lor tot in mod automat . Timpii de actionare sunt astfel reglati ,
Tncat cilindrii de antrenare se rotesc exact atat cat este necesar pentru avansul lujerilor pe
lungime de 13 mm . Dupa fiecare taiere , fragmentele lemnoase cad in compartimentul de

depozitare 9.

Pentru cele doua dispozitive de méruntire, longitudinala si transversala, fiecare cu
variantele constructive ale unitatilor de taiere UTL si UTT, mecanismele de antrenare ale
cugitelor sau a celorlalte componente in miscare, inclusiv motorul de actionare, nu au fost

reprezentate in desene, ele fiind considerate cunoscute .
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REVENDICARI

1. Dispozitiv semiautomat de maruntire si secgionareJ a lujerilor de salcie energetica
caracterizat prin aceea ca este constituit dintr-é carcasa metalicd (C) de forma
paralelipipedica susginuté pe patru picioare (P) in interiorul carcasei fiind dispusa o
unitate de taiere longitudinala (UTL), iar pe unul din peretii exteriori ai carcasei (C)
find montat un panou de comanda (2) cu buton de pornire (1) si o lampa indicatoare
(3), pe un alt perete exterior carcasa are decupat un orificiu (A) de intrare pe unde
lastarii de salcie sunt directionati spre unitatea de taiere (UTL) longitudinala de niste
role (4) de ghidare a lastarilor, prevdazute cu mecanisme de antrenare, iar de o parte
si de alta a orificiului de intrare (A) sunt dispuse niste fotodetectoare (5), tdierea
longitudinala a Iastarilor de salcie realizandu-se cu ajutorul unor cutite de taiere (6),
lujerul de salcie fiind impins din compartimentul de taiere (7) din interiorul carcasei (C
) §i directionata catre lada de depozitare (8).

2. Dispozitiv semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea céa unitatea de taiere longitudinala
(UTL) este constituita din patru cufite circulare (6) prevazute cu dinfi si
dispuse n forma de cruce si este destinata pentru sectionarea lujerilor de
salcie energetica de-a lungul axei longitudinale in patru sectiuni identice ca
dimensiuni si ca forma .

3. Dispozitiv semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca unitatea de taiere longitudinala
(UTL) este constituita din patru cutite tip baioneta (6) de forma alungitd, cu
un capét subtire si ascufit care se ingroasa spre capatul opus, iar taierea
se realizeazé prin impungerea materialului urmata de retractia cutitelor din

material.
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4. Dispozitiv semiautomat de maruntire si tdiere transversalad a lujerilor de salcie
energetica in bucati de lungimi egale, caracterizat prin aceea ca este constituit
dintr-o carcasé metalica (C) de forma paralelipipedica sustinuta pe patru picioare (P)
in interiorul carcasei fiind dispusa o unitate de taiere transversala (UTT), iar pe unul
din peretii exteriori ai carcasei ( C) fiind montat un panou de comanda cu buton de
pornire (6) si lampa indicatoare si avand o deschizatura larga (B) de intrare a
lastarilor de salcie ce sunt dispusi fiecare intr-un compartiment (8) al unei mese de
lucru (5) pentru a fi directionafi spre unitatea de taiere transversala (UTT),
fragmentele taiate cazand intr-o lada de depozitare (9).

5. Dispozitiv semiautomat de maruntire a lujeriior de salcie energetica
conform revendicarii 4 , caracterizat prin aceea ca unitatea de taiere
transversala (UTT), este constituita din doi tamburi (1,2) care se rotesc
cu aceeasi viteza in sensuri opuse, pe fiecare tambur fiind montate niste
cuEite (3) dispuse paralel unul fagé de celalalt si paralel cu axa
longitudinala a tamburului, varfurile taisurilor celor doua cutite opuse
find la o distangé de 0,2 mm.

6. Dispozitiv semiautomat de maruntire a lujerilor de salcie energetica
conform revendicarii 4 , caracterizat prin aceea ca unitatea de taiere
transversalad (UTT), este constituitd din doi cilindri de antrenare (1,2) ce
au o miscare de rotatie periodic intrerupta si doua cutite ghilotina cu
forma specifica cu crestaturi triunghiulare (3,4) care realizeaz3 o miscare
liniard verticala de apropiere una de cealaltd, in momentul apropierii
maxime a celor douad cu‘tite (3,4) opuse, se realizeazd forfecarea

transversala a lujerilor.
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