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Componenta de generare aerosoli pentru un dispozitiv de incalzire a tutunului

si un mustiuc pentru aceasta

Domeniul tehnic
Prezenta inventie se referda la o componenta de generare aerosoli pentru un
dispozitiv de incalzire a tutunului, un mustiuc pentru aceasta si la procedee de

fabricare a componentei de generare aerosoli $i a mustiucului.

Domeniul tehnic

Anumite produse din industria tutunului produc un aerosol in timpul utilizarii, care
este inhalat de un utilizator. De exemplu, articolele pentru fumat, cum ar fi tigaretele
ard tutunul in timpul utilizarii pentru a crea fum de tutun. Dispozitivele de incalzire a
tutunului incalzesc un material de generare aerosoli, cum ar fi tutunul, pentru a forma
un aerosol prin incalzirea, dar nu arderea, materialului. Aceste produse din industria
tutunului includ in mod obignuit mustiucuri prin care aerosolul trece pentru a ajunge

in gura utilizatorului.

Rezumat

in conformitate cu unele exemple de realizare descrise aici, intr-un prim aspect este
prevazuta o componenta de generare aerosoli pentru un dispozitiv de incalzire a
tutunului, componenta de generare aerosoli cuprinzand un material de generare
aerosoli, un mustiuc in aval de materialul de generare aerosoli, un prim inveligcare
cuprinde un prim material tip foaie si care inconjoard cel putin o portiune din
materialul de generare aerosoli, si 0 al doilea invelis cuprinzand un al doilea material
tip foaie si care inconjoara cel putin o porfiune a mustiucului, in care conductivitatea
termicé a primului material tip foaie este mai mare decéat conductivitatea termica a
celui de-al doilea material tip foaie.

Conductivitatea termica a primului material tip foaie poate fi mai mare de 0,06 Wm’
1-1
K.

Conductivitatea termica a celui de-al doilea material tip foaie poate fi mai mica de
0,06 WmK™,
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Densitatea primului material tip foaie poate fi mai mare decat densitatea celui de-al
doilea material tip foaie.

Al doilea invelis poate avea o grosime mai mare decéat primul invelis.

In conformitate cu unele exemple de realizare descrise aici, intr-un al doilea aspect
este prevazut un mustiuc pentru o componenta de generare aerosoli pentru un
dispozitiv de incalzire a tutunului, mustiucul cuprinzand una sau mai multe invelisuri,
in care cel putin una din acea una sau mai multe Tnveliguri cuprinde un material tip
foaie avand o densitate n intervalul de 0,2 g/cm® pana la 0,45 g/cm?®.

Cel putin una din acea una sau mai multe invelisuri, conform celui de-al doilea
aspect, poate cuprinde un material tip foaie avand o densitate in intervalul de 0,30
g/cm? la 0,45 g/cm?®.

Acea una sau mai multe inveliguri, conform celui de-al doilea aspect, pot avea o
grosime cuprinsa in intervalul de 20 la 100 ym. Acea una sau mai multe inveliguri,
conform celui de-al doilea aspect, pot avea o grosime cuprinsa in intervalul de la 30
Mm péna la 100 ym.

Mustiucul conform celui de-al doilea aspect poate cuprinde o multitudine de

invelisuri, in care cel putin una dintre inveliguri cuprinde un material poros.

Mustiucul conform celui de-al doilea aspect poate cuprinde un corp de material de
filtru, in care cel puiin una dintre invelisuri inconjoara partial corpul de material de
filtru, acea cel putin una dintre invelisuri care inconjoara partial corpul de material de
filtru cuprinzand un material avand o densitate in intervalul 0,2 g/cm® pana la 0,45
glem?®,

Mustiucul conform celui de-al doilea aspect poate cuprinde suplimentar un aditiv
modificator de aroma dispus in interiorul corpului de material de filtru.

Aditivul modificator de aroma poate fi continut intr-o capsula perforabila.
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Mustiucul conform celui de-al doilea aspect poate cuprinde suplimentar orificii de

ventilatie formate in invelitoare.

n conformitate cu unele exemple de realizare descrise aici, intr-un al treilea aspect
este prevazutd o componenta de generare aerosoli pentru un dispozitiv de incalzire a
tutunului, componenta de generare aerosoli cuprinzand un mustiuc conform celui de-
al doilea aspect mentionat mai sus.

Componenta de generare aerosoli conform celui de-al treilea aspect poate cuprinde
suplimentar un material de generare aerosoli. Materialul de generare aerosoli poate
cuprinde material de tutun.

Componenta din primul si al treilea aspect de mai sus poate avea o forma in mod

substantial cilindrica si are o circumferinta in intervalul de 16 mm la 19 mm.

in conformitate cu unele exemple de realizare descrise aici, intr-un al patrulea aspect
este prevazut un procedeu de fabricare a unei componente de generare aerosoli
pentru un dispozitiv de incalzire a tutunului, procedeul cuprinzand, in orice ordine:
infagurarea unui material de generare aerosoli intr-un prim invelis cuprinzand un
prim material tip foaie astfel incat primul invelis Tnconjoara cel putin o portiune din
materialul de generare aerosoli;

pozitionarea unui mustiuc in aval de materialul de generare aerosoli; si

infagurarea mustiucului intr-o al doilea invelis cuprinzédnd un al doilea material tip
foaie astfel incat cea de-al doilea invelis Tnconjoara cel putin o portiune a
mustiucului,

in care conductivitatea termica a primului material tip foaie este mai mare decét
conductivitatea termica a celui de-al doilea material tip foaie.

In conformitate cu unele exemple de realizare descrise aici, intr-un al cincilea aspect,
este prevazut un procedeu de fabricare a unui mustiuc conform celui de-al doilea
aspect evidentiat mai sus, procedeul cuprinzand asigurarea unui corp de material de
filtru, si infagurarea unui material tip foaie avand o densitate in intervalul 0,2 g/cm® la
0,45 g/cm® in jurul corpului de material de filtru.
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Descrierea pe scurt a desenelor

Exemplele de realizare a inventiei vor fi descrise acum, numai cu titlu de exemplu, cu
referire la desenele insofitoare, in care:

Figura 1 este o vedere laterald in sectiune a unui produs din industria tutunului
incluzdnd un mustiuc;

Figura 2 este o vedere laterala in sectiune a unui alt produs din industria tutunului
incluzand un mustiuc; ,

Figura 3 este o vedere in sectiune transversala a mustiucului prezentat in Figura 2,
Figura 4 este o diagrama de flux care ilustreaza un procedeu de fabricare a unei
componente de generare aerosoli pentru un dispozitiv de incalzire a tutunului; gi
Figura 5 este o diagrama de flux care ilustreazd un procedeu de fabricare a unui
mustiuc.

Descrierea detaliata

Asa cum este utilizat aici, termenul "produs din industria tutunului® este destinat sa
includa articole pentru fumat cuprinzand articole pentru fumat combustibile si
componentele lor, cum ar fi {igarete, tigarete din foi, trabucuri, tutun pentru pipe sau
tigari rulate de consumator (fie pe baza de tutun, derivati din tutun, tutun expandat,
tutun reconstituit, inlocuitori de tutun si alt material fumabil), articole pentru fumat
electronice $i componentele acestora, cum ar fi {igarete electronice, dispozitive de
incalzit care elibereaza compusi din materialele de substrat fara ardere (in care
materialul de substrat poate fi tutun, derivati de tutun, tutun expandat, tutun
reconstituit, inlocuitori de tutun si alt material fumabil) si componentele acestora, cum
ar fi produse de incalzire a tutunului si componente ale produselor de tutun incalzit
incluzand componente de generare aerosoli $i mustiucuri pentru aceste componente
si sisteme hibride pentru a genera aerosoli dintr-o combinatie de materiale de
substrat, de exemplu sisteme hibrid contindnd un substrat lichid sau gel sau solid; si
articole de livrare nicotina f4r4 aerosoli si componentele acestora, cum ar fi articole
cuprinzdnd pulberi respirabile. Componentele articolelor de mai sus includ
componente de articole pentru fumat consumabile, mustiucuri, unitati de filtru, dopuri
de filtru, insertii de filtru si tuburi pentru utilizarea in astfel de produse, cum ar fi
articole pentru fumat.
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Produsele din industria tutunului descrise aici pot fi componente consumabile pentru
utilizarea cu dispozitive de incalzire, cum ar fi componente de generare aerosoli
pentru un dispozitiv de incalzire a tutunului. In mod alternativ, produsele din industria
tutunului descrise aici pot fi articole pentru fumat pentru combustie, selectate din
grupul constand din tigarete, tigari si trabucuri.

Produsele din industria tutunului, cum ar fi componente consumabile si articole
pentru fumat sunt denumite adesea conform lungimii produsului: ,normal“ (in mod
obignuit, in intervalul 68-75 mm, de exemplu de la aproximativ 68 mm la aproximativ
72 mm), ,scurt‘ sau ,mini* (68 mm sau mai putin), ,king-size (de obicei, in intervalul
75-91 mm, de exemplu de la aproximativ 79 mm la aproximativ 88 mm) ,lung“ sau
.super-king“ (de obicei, in intervalul 91-105 mm, de exemplu de la aproximativ 94
mm la aproximativ 101 mm) si "ultra-lung" (de obicei, in intervalul de la aproximativ
110 mm la aproximativ 121 mm).

Acestea sunt denumite conform circumferintei produsului: "normal" (aproximativ 23-
25 mm), "lat" (mai mare de 25 mm) "subtire" (aproximativ 22-23 mm), "semi-subtire"
(aproximativ 19 - 22 mm), "super-subtire" (aproximativ 16 - 19 mm), si "micro-subtire"
(mai putin de aproximativ 16 mm).

Prin urmare, o tigareta intr-un format king-size, super-subtire, de exemplu, va avea o
lungime de aproximativ 83 mm si o circumferinid de aproximativ 17 mm. Tigaretele
din formatul normal, king-size sunt preferate de mulii clienfi, si anume cu o
circumferin{a de 23 - 25 mm si o lungime totala de la 75 pana la 91 mm.

Fiecare format poate fi produs cu mustiucuri cu lungimi diferite, mustiucurile mai mici
fiind folosite Tn general in formate de lungimi si circumferinfe mai mici. De obicei,
lungimea musgtiucului va fi de la aproximativ 15 mm, asociatd cu formatele scurt,
normal, la 30 mm, asociate cu formatele ultra-lung super-subtire. Hartia de filtru va
avea o lungime mai mare decat mustiucul, de exemplu de la 3 la 10 mm lungime,
astfel incat hartia de filtru acopera mustiucul si se suprapune peste tija de tutun
pentru a conecta mustiucul la tija de tutun.
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Produsele din industria tutunului, incluzand articolele pentru fumat si componentele
acestora, cornponentele de generare aerosoli si mustiucurile descrise aici pot fi
realizate, dar nu sunt limitate la, oricare dintre formatele de mai sus.

Termenii ,amonte” si ,aval’ utilizati aici sunt termeni relativi definiti in legatura cu
aerosolul din fumul principal (de exemplu, fum) tras printr-un produs din industria
tutunului sau componenta in timpul utilizarii.

Materialul de filtru descris aici poate cuprinde calti de acetat de celuloza. Materialul
de filtru poate fi format, de asemenea, utilizand alte materiale folosite pentru a forma
fibre, cum ar fi alcool polivinilic (PVOH), acid polilactic (PLA), policaprolactona (PCL),
poli (1-4 butandiol succinat) (PBS), poli (adipat de butilena-co-tereftalat) (PBAT),
materiale pe baza de amidon, hartie, bumbac, materiale de poliester alifatic si
polimeri polizaharidici sau o combinatie a acestora. Materialul de filtru poate fi
plastifiat cu un plastifiant adecvat pentru materialul de filtru, cum ar fi triacetin atunci
cand materialul de filtru este calii de acetat de celuloza, sau poate fi neplastifiat.
Caltii pot avea orice specificatie adecvata, cum ar fi fibre avand o forma de ,Y* sau
alta sectiune transversala, valori denier filamentare intre 2,5 si 15 denier per filament,
de exemplu intre 8,0 si 11,0 denier per filament si valori denier totale de 5000 la
50000, spre exemplu intre 10000 si 20000.

Asa cum este utilizat aici, termenul "material de tutun" se refera la orice material
cuprinzand tutun sau derivati sau substituen{i ai acestuia. Termenul "material de
tutun" poate include unul sau mai multe tutunuri, derivati de tutun,tutunul expandat,
tutun reconstituit sau substituenti de tutun. Materialul de tutun poate cuprinde unul
sau mai multe dintre tutun macinat, fibre de tutun, tutun taiat, tutun extrudat, tulpina
de tutun, tutun reconstituit si/sau extract de tutun.

Asa cum este utilizat aici, termenii ,aroma“ si ,aromatizant* se refera la materiale
care, atunci cand regulamentele locale permit, pot fi folosite pentru a crea un gust
sau aroma dorita intr-un produs pentru consumatorii adulti. Ele pot include extracte
(de exemplu, lemn dulce, hortensie, frunze de magnolie japoneza cu scoarta alba,
musetel, schinduf, cuigoare, mentol, menta japoneza, anason, scorfisoara, plante

medicinale, perigor, cirese, fructe de padure, piersica, mar, Drambuie, bourbon,
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scotch, whisky, menta creafd, menta, lavanda, nucsoara, telind, cascarilla, nucsoara,
lemn de santal, bergamot, gerariium, esen{a de miere, ulei de trandafir, vanilie, ulei
de lamaie, ulei de portocald, cassia, chimen, coniac, iasomie, ylang-ylang, salvie,
fenicul, ardei iute, ghimbir, anason, coriandru, cafea, sau un ulei de menta din orice
specie din genul Mentha), intensificatori de aroma, blocatori de locatie a receptorilor
de amareala, activatori sau stimulatori de locatie a receptorilor senzoriali, zaharuri
si/sau inlocuitori de zahar (de exemplu, sucraloza, acesulfam de potasiu, aspartam,
zaharina, ciclamati, lactoza, sucroza, glucoza, fructoza, sorbitol sau manitol), si alti
aditivi sau substante cum ar fi carbune, clorofila, minerale, vegetale sau agenti de
improspatare a respiratiei. Acestia pot fi imitatie, ingrediente sintetice sau naturale
sau amestecuri ale acestora. Acestia pot fi in orice forma adecvata, de exemplu, ulei,
lichid sau pulbere.

In figurile descrise aici, se utilizeaza numere de referinta asemenea pentru a ilustra

caracteristici, articole sau componente echivalente.

Figura 1 este o vedere laterald in sectiune a unui produs industria tutunului, in cazul
de fatd o componentd consumabila 100 pentru utilizare cu un dispozitiv de incalzire.

Componenta consumabila 100 cuprinde un mustiuc 10 si o tija cilindrica de material
de generare aerosoli 50, in cazul de fatd materialul de tutun, conectata la mustiucul
10. in prezentul exemplu, componenta consumabild 100 are o circumferinta
exterioara de aproximativ 17 mm (adica format super-subtire).

In alte exemple, produsul din industria tutunului poate fi un articol pentru fumat, cum
ar fi o figaretd in oricare dintre formatele descrise aici. In astfel de exemple,
mustiucul poate cuprinde un filtru pentru a filtra fumul produs de articilul pentru
fumat.

Tija materialului de generare aerosoli 50 este infasurata intr-un prin invelis 60, astfel
incat primul invelig 60 inconjoara o suprafata laterala a tijei de material de generare
aerosoli 50. In cazul de fata, primul invelis 60 este format din hartie. Primul invelis 60
face contact direct cu tija de material de generare aerosoli 50. Primul fnvelis 60, Tn
acest exemplu, are o densitate de 0,60 g/cm®, fiind format din material avand o
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grosime de 40 um si o greutate de bazi de 24 g/m?. In exemple alternative, primul
invelis poate avea o densitate in intervalul 0,5 la 1,0 g/cm®, de exemplu de la 0,50 la
0,70 g/cm?®. Tija de material de generare aerosoli 50 are o lungime de 42 mm, desi
acesta poate avea orice lungime de la 20 mm la 80 mm, de exemplu de la 30 mm la
60 mm sau de la 35 mm la 55 mm. Un invelis de legatura 70, in cazul prezent format
din hartie, se suprapune peste primul invelis 60 si conecteazd mustiucul 10 la tija
materialului de generare aerosoli 50.

Componenta consumabil 10 cuprinde unul sau mai multe inveliguri secunde, in cazul
de fatd un invelig interior 15a si un invelis exterior 15b, fiecare cel putin partial
inconjurand mustiucul 10. Fiecare dintre Tnveligul interior 15a si invelisul exterior 15b
este format dintr-un material tip foaie, in cazul de fatd hartie. In acest exemplu,
densitatea invelisului secund exterior 15b este de 0,38 g/cm®. Invelisul secund
exterior 15b are o grosime de 60um si o greutate de baza de 23 g/m?. Cel putin unul
dintre invelisurile secunde interior si exterior 15a, 15b poate cuprinde un material tip
foaie avand o densitate in intervalul de la 0,2 la 0,45 g/cm®. Materialul tip foaie care
formeaza cel putin unul dintre Tnvelisurile secunde interior gi exterior 15a, 15b poate
avea o densitate Tn intervalul 0,30 g/cm® la 0,45 g/cm3 sau 0,35 g/cm® la 0,45 g/cm®.

Materialul tip foaie care formeaza primul invelis are o conductivitate termica mai
mare decat cea a materialului tip foaie care formeaza unul sau fiecare dintre
invelisurile secunde 15a, 15b. Acest lucru poate fi ob{inut prin selectarea valorilor
adecvate pentru densitatea finvelisurilor prim si secunde 60, 15a, 15b.
Conductivitatea termica a materialului tip foaie care formeaza primul invelis 60 este
de 0,07 Wm'K™". in alte exemple, conductivitatea termica a materialului tip foaie care
formeaza primul invelis 60 poate fi mai mare de 0,06 Wm'K'. Conductivitatea
termica a materialului tip foaie care formeaza primul invelis 60 poate fi, de exemplu,
intre 0,06 Wm'K" si 1,2 Wm'K", de exemplu 0,08 la 1,9 Wm™'K"". Conductivitatile
termice prezentate aici sunt cele ale materialelor care formeaza inveligurile tip foaie

relevante, indiferent de grosimea invelisurilor.

Conductivitatea termica a materialului tip foaie care formeaza invelisul secund
exterior 15b este 0,04 Wm™'K™", iar conductivitatea termicd a materialului tip foaie
care formeaza invelisul secund interior 15a este 0,07 Wm'K™'. in alte exemple,
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conductivitatea termica a materialului tip foaie care formeaza oricare sau ambele
dintre inveligurile secunde interior §i exterior 15a, 15b este mai mica de 0,06 Wm'K
' de exemplu intre 0,02 Wm'K ™" si 0,06 Wm'K"".

Conductivitatea termica poate fi masurata utilizdnd o tehnica cunoscuta, cum ar fi
sistemul de conductivitate termicd model C-2500-HTS de la International Thermal
Instrument Company, Inc., din Del Mar, California, SUA. Calibrarea aparatului $i
performanta testarii pot urmari standardul curent ASTM C177.

Desi in prezentul exemplu mustiucul este descris ca avand doua invelisuri secunde
15a, 15b, numarul de Tnvelisuri secunde nu este limitat la acestea. Mustiucul 10
poate cuprinde trei sau mai multe invelisuri secunde, sau, alternativ, poate cuprinde
un singur invelis secund, indiferent cad acesta este nvelisul secund interior 15a sau
fnvelisul secund exterior 15b. In cazul in care exista trei invelisuri secunde, poate fi
prevazut un invelis median suplimentar care poate fi prevazut intre inveligurile
secunde interior si exterior 15a, 15b. Cel mai exterior dintre cele trei nveliguri
secunde 15b poate fi aranjat cel putin pentru a avea caracteristicile de densitate

scazuta si/sau conductivitate termica scazuta definite aici.

Invelisul de leg&tura 70 poate fi in mod alternativ invelisul secund sau poate fi unul
din multitudinea de invelisuri secunde. In particular, densitatea materialului care
formeaz4 invelisul de legdturd 70 poate fi de 0,38 g/cm®. Tnvelisul de legatura 70
poate avea o grosime de aproximativ 60 um si o greutate de baza de aproximativ 23
g/m?. Alternativ, densitatea materialului care formeaza nvelisul de legaturi 70 poate
fi cuprinsd in intervalul 0,2 la 0,45 g/cm®, spre exemplu in intervalul 0,30 g/cm® la
0,45 g/cm® sau 0,35 g/cm® la 0,45 g/cm®. Conductivitatea termici a materialului tip
foaie care formeaza invelisul de legétura 70 poate fi 0,04 Wm'K™. in alte exemple,
conductivitatea termica a invelisului de legaturd 70 este mai mica de 0,06 Wm'K™,
de exemplu intre 0,02 Wm™'K™' si 0,06 Wm'K™".

in timpul utiliz&rii, componenta 100 poate fi introdusd intr-un dispozitiv
(nereprezentat) astfel incat cel putin o portiune a mustiucului 10 se extinde din
dispozitivul de incalzire si poate fi introdusa in gura utilizatorului. Un aerosol este

produs prin incalzirea materialului de generare aerosoli 50 utilizand dispozitivul de
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fncalzire. Aerosolul produs de materialul de generare aerosoli 50 trece prin mustiucul
10 spre gura utilizatorului.

Deoarece materialul tip foaie care formeaza primul invelig 60 are o conductivitate
termicd mai mare decat cea a materialului tip foaie care formeaza una sau ambele
dintre invelisurile secunde 15a, 15b, transferul de caldura in interiorul, in exteriorul si
in cadrul componentei 100 poate fi imbunatatit comparativ cu constructiile de
componente unde finveligurile prim si secund prezintd o conductivitate termica
similard. Aranjamentul componentelor descrise aici conduce la faptul ca mai multa
caldura este condusa prin fiecare unitate de grosime a primului fnvelis 60 si in
materialul de generare aerosoli 50 decat prin fiecare unitate de grosime a
invelisului(lor) secunde care inconjoara cel putin partial mustiucul 10. Acest
aranjament poate permite o buna conductie termica in tija de material de generare
aerosoli 50 in timpul utilizarii, pentru a facilita generarea unui aerosol, concomitent cu
reducerea conductiei termice prin unul sau ambele invelisuri secunde 15a, 15b,
reducand temperatura componentelor care vin in contact cu gura sau degetele unui

utilizator.

Unul sau ambele invelisuri secunde 15a, 15b pot avea o grosime mai mare decéat
primul invelis 60. De exemplu, grosimea unuia sau a ambelor invelisuri secunde 15a,
15b poate fi intre 42 pm si 80 pm, de exemplu intre 42 um si 70 um sau intre 50 um
si 70 ym. Grosimea primului invelis 60 poate fi cuprinsa intre 20 si 50 um, de
exemplu intre 30 i 45 pym.

in mod alternativ sau suplimentar, densitatea materialului tip foaie care formeaza
primul invelis 60 poate fi mai mare decat cea a materialului care formeaza unul sau
ambele inveliguri secunde 15a, 15b. Din nou, aceasta ajuta conductia termica prin
primul invelig 60 in comparatie cu conductia termica prin una sau ambele din cele
fnveligurile secunde 15a, 15b.

Ca un exemplu, furnizarea unui al doilea invelig cuprinzadnd un material tip foaie
avand o densitate in intervalul 0,2 g/cm® la 0,45 g/cm® asigurd o conductivitate
termica redusa prin invelig. Materialul tip foaie care formeaza primul invelis 60 poate
avea o densitate de 0,50 g/cm® la 0,70 g/cm®.
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In unele exemple, unul sau ambele invelisuri secunde 15a, 15b pot avea o grosime
in intervalul 20 ym la 100 um sau in intervalul 30 ym la 70 um. De exemplu, unul sau
ambele invelisuri secunde 15a, 15b pot avea o grosime de aproximativ 60 um. De
exemplu, invelisul secund exterior poate avea o grosime de aproximativ 60 pm.
Tnvelisul secund interior poate avea o grosime de aproximativ 40 um.

Unul sau ambele invelisuri secunde 15a, 15b descrise aici (sau invelisul secund
unic, unde este cazul) pot include un material tip foaie poros. Un material poros in
acest context inseamna un material avadnd o permeabilitate mai mare de 200 de
unitati Coresta. Materialul tip foaie poros al invelisului(lor) secund(e) poate avea o
permeabilitate mai mare de 500, 1000, 1500 sau 2000 Unitati Coresta (UC).
Materialul tip foaie poros al al inveligului(lor) secund(e) poate avea o permeabilitate
intre 2000 si 8000 UC. Hartia poate fi utilizata drept un astfel de material tip foaie. In
mod alternativ, una sau ambele invelisuri secunde 15a, 15b descrise aici (sau unicul
invelis secund, unde este cazul) pot fi compuse dintr-un material tip foaie neporos,
avand o permeabilitate mai micd de 200 UC. in acest caz, o acoperire barierd sau o
modificare similarad la material poate fi utilizatd pentru a asigura nivelul corect de
permeabilitate, de exemplu, pastrand in acelasi timp densitatea dorita si/sau valorile
conductivitatii termice.

Primul invelis 60 descris mai sus poate cuprinde un material tip foaie neporos. Un
material neporos in acest context inseamna un material avand o permeabilitate mai
mica de 200 UC. Materialul tip foaie neporos din primul invelis poate avea o
permeabilitate mai mica de 150, 125 sau 100 UC. Materialul tip foaie al primului

invelis poate avea o permeabilitate, de exemplu, de 75 UC.
Tabelele 1 si 2 de mai jos prezinta diferite exemple ale configuratiilor de invelis care

pot fi utilizate in componentele consumabile descrise in cadrul de fata, si densitatea
asociata (Tabelul 1) si conductivitatea termica (Tabelul 2) ale inveligurilor.
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Tabelul 1
Densitate
Exemplu Primul Invelisul Tnvelisul Tnvelisul Invelis  de
invelig secund secund secund legatura
interior (optional) exterior
median
1 0,60 g/cm® | 0,65 g/lcm® | 0,58 g/cm® | 0,38 g/cm® | 0,70 g/cm®
2 0,60 g/lcm® [0,65g/cm® | 0,58 g/cm® | 0,58 g/em® | 0,38 g/cm’
3 0,60 g/lcm® | 0,65 g/cm® | Nici unul 0,38 g/cm® | 0,70 g/cm’®
4 0,60 g/cm® | 0,38 g/cm® | Nici unul 0,58 g/ecm® | 0,70 g/cm’®
5 0,60 g/lem® | 0,65 g/lcm® | Nici unul 0,65 g/cm® | 0,38 g/cm®
Tabelul 2
Conductivitate
termica
Exemplu Primul Invelisul Tnvelisul Invelisul Invelis  de
invelig secund secund secund legatura
interior (optional) exterior
median
6 0,06 Wm-'K 0,07 Wm-'K* | 0,06 Wm-'K" 0,04 Wm-'K 0,08 Wm-'K |
1
7 0,06 Wm-'K 0,07 Wm-'K" | 0,06 Wm-'K"’ 0,06 Wm-'K’ 0,04 Wm-'K
8 0,06 Wm-'K 0,07 Wm-'K" | Nici unul 0,04 Wm-'K 0,08 Wm-'K
9 0,06 Wm-'K 0,04 Wm-'K™ | Nici unul 0,06 Wm-'K 0,08 Wm-'K
10 0,06 Wm-'K 0,07 Wm-'K™ | Nici unul 0,07 Wm-'K 0,04 Wm-'K

Mustiucul 10 mai cuprinde un corp cilindric din material de filtru 12, in exemplul
prezent, cal{i de acetat de celuloza. Corpul materialului de filtru 12 poate avea o
lungime de aproximativ 8 mm pana la 14 mm. in acest exemplu, corpul materialului
de filtru 12 are o lungime de 10 mm. Cal{ii au un denier per filament (d.p.f) de 9,5 si
un denier total de 12000. Invelisul secund 15a, 15b inconjoara partial corpul
materialului de filtru 12.
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Mustiucul 10 cuprinde suplimentar un prim segment de tub 16 si un al doilea
segment de tub 17. Primul segment de tub 16 este dispus in amonte de corpul din
material de filtru 12, in timp ce al doilea segment de tub 17 este dispus in aval de
corpul de material de filtru 12. invelisul secund exterior 15b conecteaza inveligul
secund interior 15a cu primul segment de tub 16 si cel de-al doilea segment tub 17.
In exemplul prezent, primul segment de tub 16 are o lungime de 25 mm, iar al doilea
segment de tub 17 are o lungime de 6 mm. in alte exemple, unul sau ambele
segmente de tub pot fi omise.

n acest exemplu, primul si al doilea segment de tub 16, 17 sunt formate din unul sau
mai multe straturi de hartie rigida. In alte exemple, unul sau ambele segmente de tub

pot fi formate din material de filtru, de exemplu acetat de celuloza.

In acest exemplu, orificii de ventilare (nereprezentate) sunt formate in materialul de
hartie de filtru 70, invelisul secund exterior 15b si primul segment de tub 16. Acest
aranjament asigura ventilarea mustiucului 10 intr-o pozitie in amonte de corpul
materialului de filtru 12. Orificiile de ventilare pot fi formate in componentele de mai
sus prin perforare cu laser sau perforare mecanica.

Orificiile de ventilare pot fi situate intre 17 mm si aproximativ 25 mm de la capatul
pentru gura al consumabilei 100. in acest exemplu, orificiile de ventilare sunt situate
la aproximativ 18 mm fatd de capétul pentru gurd al consumabilei 100. in alte
exemplu, orificii pot fi formate in materialul de hartie de filtru 70, Tnvelisul secund
exterior 15b si al doilea segment de tub 17, astfel incat sa furnizeze ventilatie in
mustiuc intr-o pozitie in aval de corpul materialului de filtru 12.

Figura 2 este o vedere laterala in sectiune a unui alt produs din industria tutunului.
Figura 1. Produsul suplimentar din industria tutunului este o componenta
consumabilda 100’ modificata care este iIn mod substantial la fel cu componenta
consumabild 100 descrisd mai sus in legatura cu Figura 1. Diferentele sunt descrise
mai jos.
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Componenta consumabild modificatd 100" include un mustiuc 10'. Mustiucul 10’
cuprinde un aditiv de modificare a aromei dispus in interiorul unui corp din material
de filtru 12. In acest exemplu, aditivul de modificare a aromei este continut intr-o
capsuld perforabild 20. In alte exemple, aditivul de modificare a aromei poate fi
prevazut ca un fir care susiine un aromatizant sau alt agent de modificare aerosol
poate fi dispus in corpul materialului de filtru 12.

In acest exemplu, este utilizatd o singura capsula 20. Capsula 20 este in intregime
inglobatd in materialul de filtru 12. Cu alte cuvinte, capsula 20 este complet
fnconjuratd de materialul de filtru 12. in alte exemple, o multitudine de capsule
perforabile poate fi dispusa in interiorul materialului de filtru 12, de exemplu 2, 3 sau
mai multe capsule perforabile. In exemplele in care se utilizeaza o multitudine de
capsule, capsulele individuale pot fi identice unele cu altele sau diferite unele de
altele in ceea ce priveste marimea si/sau incarcatura utila a capsulei.

Capsula 20 are o structura de miez-carcasa. Cu alte cuvinte, capsula 20 cuprinde o
carcasa care fincapsuleaza un aromatizant lichid, care poate fi oricare dintre
aromatizantii descrisi aici. Carcasa capsulei poate fi rupta de un utilizator pentru a
elibera aromatizantul in materialul de filtru 12. Formarea cel putin a inveligurilor
secunde 15a, 15b dintr-un material neporos poate acfiona pentru a impiedica
scurgerea aromatizantului lichid prin invelis atunci cand capsula 20 este rupta. De
exemplu, invelisul secund interior 15a poate cuprinde o acoperire tip bariera pentru a
face materialul in mod substantial impermeabil la aromatizantul lichid. In mod
alternativ sau suplimentar, invelisul secund exterior 15b poate include o acoperire tip
bariera pentru a face materialul in mod substantial impermeabil la aromatizantul
lichid.

In uz, utilizatorul poate indeparta componenta consumabild din dispozitivul de
incalzire la mijlocul utilizarii pentru a rupe capsula 20. Utilizarea invelisului secund
156a, 15b care asigura o conductie termica redusa, asa cum s-a descris mai sus,
reduce expunerea utilizatorului la caldurad atunci cand apuca invelisul pentru a
indeparta componenta consumabila i pentru a rupe capsula 20.
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Furnizarea unui al doilea invelis in jurul mustiucului cu o densitate in intervalele
descrise aici prezintd de asemenea o suprafata mai moale pe care utilizatorul trebuie
sa apese pentru a rupe capsula.

in acest exemplu, capsula 20 este sferica si are un diametru de aproximativ 3 mm. In
alte exemple, pot fi utilizate alte forme si marimi de capsuld. Greutatea totald a
capsulei poate fi in intervalul de la aproximativ 10 mg pana la aproximativ 50 mg.

In exemplul de fata, capsula 20 este situata intr-o pozitie longitudinald centrald in
interiorul corpului de material de filtru 12. Mai precis, capsula 20 este pozitionata
astfel incat este la 5 mm de fiecare capat al corpului de material de filtru 12. Tn alte
exemple, capsula 20 poate fi situatd intr-o pozifie alta decat o pozitie centrald
longitudinala Tn corpul de material de filtru, adica mai aproape de capatul din aval al
corpului de material de filtru decat capatul din amonte, sau mai aproape de capatul
din amonte al corpului de material de filtru decéat capatul din aval. De preferinta,
mustiucul 10" este configurat astfel incat capsula 20 si orificille de ventilare sa fie

decalate longitudinal unele de altele in mustiucul 10".

O sectiune transversalad a mustiucului 10’ este prezentata in Figura 3. Aceasta figura
prezinta capsula 20, corpul de material de filtru 12 si invelisurile 15a, 15b. In acest
exemplu, capsula 20 este centratd pe axa longitudinald (nereprezentata) a
mustiucului 10'. Invelisurile 15a, 15b sunt dispuse concentric in jurul corpului cilindric
din material de filtru 12.

In exemplele descrise mai sus, un corpul de material de filtru este dispus spre
capatul pentru gura al consumabilei. In mod alternativ sau suplimentar, un corp de
material de filtru poate fi dispus la capatul opus (departat) al consumabilei.

In exemplele descrise mai sus, mustiucul cuprinde un singur corp de material de
filtru. In alte exemple, mustiucul poate cuprinde mai multe corpuri de material de
filtru. Mustiucul poate cuprinde o cavitate intre corpurile de material de filtru.

De asemenea, este prezentat aici un procedeu de fabricare a unei componente de

generare aerosoli pentru un dispozitiv de incalzire a tutunului. Procedeul este
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prezentat in Figura 4 si cuprinde, in orice ordine: infasurarea unui material de
generare aerosoli intr-un prim invelis din material tip foaie astfel incat primul invelig
din material tip foaie inconjoara cel putin o portiune din materialul de generare
aerosoli (8101); pozitionarea unui mustiuc in aval de materialul de generare aerosoli
(8102); si infasurarea mustiucului intr-o al doilea invelis din material tip foaie astfel
incat cea de-al doilea invelis din material tip foaie inconjoara cel putin o portiune a
mustiucului, n care conductivitatea termica a primului invelis din material tip foaie
este mai mare decat conductivitatea termica per unitate de grosime a celui de-al
doilea invelis din material tip foaie (8103). $102 si S103 pot fi realizate, in mod
alternativ, in ordine inversa, astfel incat mustiucul este infagurat in al doilea invelig

tip foaie Tnainte de a fi pozitionat in aval de materialelor de generare aerosoli.

Este prezentat aici si un procedeu de fabricare a unui mustiuc. Procedeul este
prezentat de asemenea in Figura 5 si cuprinde: asigurarea unui corp de material de
filtru (8201); si infagurarea unui material tip foaie avand o densitate in intervalul 0,2
g/cm® la 0,45 g/cm?® in jurul corpului de material de filtru (S202).

Pentru a rezolva diversele probleme si a avansa domeniul tehnic, intreaga dezvaluire
prezintd, cu titlu de exemplu, diferite exemple de realizare in care poate fi
implementata inventia(le) revendicata si asigura componente de generare aerosoli
superioare. Avantajele si caracteristicile dezvaluirii sunt numai un esantion
reprezentativ si nu sunt exhaustive si/sau exclusive. Ele sunt prezentate numai
pentru a ajuta la infelegerea si predarea caracteristicilor revendicate. Trebuie inteles
ca avantajele, exemplele de realizare, exemplele, functiile, caracteristicile, structurile
si/sau alte aspecte ale dezvaluirii nu trebuie interpretate ca fiind limitari ale
dezvaluirii, agsa cum sunt definite in revendicari sau limitari ale echivalentelor la
revendicari, i ca alte exemple de realizare pot fi utilizate si modificari pot fi facute
fara a ne indeparta de scopul si/sau spiritul dezvaluirii. Diferite exemple de realizare,
in mod adecvat, pot cuprinde, pot consta sau pot consta in mod esential din diferite
combinatii de elemente, componente, caracteristici, parti, etape, mijloace dezvaluite,
etc. In plus, dezvaluirea include alte inventii care nu sunt revendicate aici, dar care
poate fi revendicate in viitor.

16



RO 2018 00046 U2

REVENDICARI
1. Mustiuc pentru o componentd de generare aerosoli pentru un dispozitiv de
incalzire a tutunului, mustiucul cuprinzand:
unul sau mai multe invelisuri;
in care cel putin unul din acel unu sau mai multe inveliguri cuprinde un material
tip foaie avand o densitate in intervalul de 0,2 g/cm® pané la 0,45 g/cm®.

2. Mustiuc conform revendicarii 1, in care cel putin unul din acel unul sau mai multe
fnvelisuri cuprinde un material tip foaie avand o densitate in intervalul de 0,30 g/cm®
pana la 0,45 g/cm?.

3. Mustiuc conform revendicarii 1 sau 2, in care acel unul sau fiecare dintre acele

mai multe invelisuri au o grosime cuprinsa in intervalul de la 20 pana la 100 uym.

4. Mustiuc conform revendicarii 3, in care acel unul sau fiecare dintre acele mai multe
invelisuri au o grosime cuprinsa in intervalul de la 30 ym pana la 70 pym.

5. Mustiuc conform oricareia dintre revendicarile 1 la 4, cuprinzand o multitudine de

invelisuri, in care cel putin unul dintre invelisuri cuprinde un material poros.

6. Mustiuc conform oricare dintre revendicérile 1 la 5, cuprinzdnd un corp de material
de filtru, in care cel putin unul dintre inveligsuri inconjoara partial corpul de material de
filtru, acel cel putin unu dintre invelisuri care inconjoara partial corpul de material de
filtru cuprinzand un material avand o densitate in intervalul 0,2 g/cm® pana la 0,45
glem’.

7. Mustiuc conform revendicarii 6, cuprinzand suplimentar un aditiv modificator de
aroma dispus in interiorul corpului de material de filtru.

8. Mustiuc conform revendicarii 7, In care aditivul modificator de aromé este continut
intr-o capsula perforabila.

9. Mustiuc conform oricareia dintre revendicarile 1 la 8, cuprinzand orificii de
ventilatie formate in Tnvelis.
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Figura 1

Figura 2
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Figura 3

Infégurarea unui material de generare arosoli intr-
un prim invelig cuprinzand un prim material tip foaie
astfel Incat primul invelig inconjoara cel putin 0 $101
portiune a materialului de generare aerosoli

Pozitionarea unui mustiuc in aval de materialul de

generare aerosoli \
5102
Infésurarea mustiucului Tntr-un al doilea Mnveli
cuprinzand un al doilea material tip foaie astfe!
incét al doilea nvelis astfel incat al doilea Invelig
fnconjoara cel putin o portiune a mugtiucului, in S0

care conductivitatea termica a primului matenal tip
foaie este mai mare decat conductivitatea termica a
celui de-al doilea material tip foaie

Figura 4
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Asigurarea unui corp de material de fittru

\ S0

Asigurarea unui material tip foaie cu 0
densitate intre 0,2g/cm? 5i 0,45g/cm® in
jurul corpului de material de filtru

\ S0

Figura 3
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