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MIEZ PERMANENT PENTRU PRODUCEREA UNOR CAVITATI INTERNE iN
ARTICOLE DIN BETON VIBRO-COMPRIMAT

Domeniul tehnic

Inventia se refera la un miez coaja permanent pentru producerea cavitatilor
interne in articole de beton vibro-comprimat si la o metoda de formare a cavitatilor

interioare ale articolelor din beton.

Pavelele pentru spatii publice, pentru utilizare privata pentru trotuare, borduri,
pentru cai de acces pentru circulatia pietonilor si a vehiculelor, trepte si borduri pentru

parcari sunt fabricate astazi cel mai des ca elemente prefabricate din beton.

Aceste elemente sunt comercializate in diferite forme, culori si texturi ale

suprafetei, oferind o varietatea mare, cu finisaje care asigura efecte rustice sau antice.

Posibilitétile oferite de aceasta diversitate a ofertei au influentat pozitiv calitatea
formarii spatiului.

Scopul arhitecturii de nivel inalt este ca spatiul arhitectural sa produca
utilizatorilor impresii estetice deosebite si informatii suplimentare, pe langa utilizarea

de fiecare zi.
Acestea sunt facilitate, de exemplu, prin:
- alegerea amplasarii si tipului surselor de iluminat intr-o maniera speciala,
- instalatii cu jocuri de lumini in scopuri informative sau pentru a directiona atentia,
- aplicarea unor benzi lurninoase pentru separarea zonelor cu diferite functii,
- interventii climatice prin instalarea unor porti sau coridoare cu stropire,

- instalarea unor bariere luminoase indicatoare de pericol, lumini indicatoare pentru
indicarea traseelor de salvare, simboluri si reclame iluminate, la fel ca si alte mijloace
de formare a spatiului.

Pentru a asigura aceste functii si efecte estetice suplimentare, este necesar sa
se includa in constructie diferite componente suplimentare ale instalatiei. Pentru o
impresie estetica uniforma, este necesar ca aceste componente suplimentare sa nu

apara ca obiecte in afara contextului, in spatiul arhitectural.
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Acest lucru se poate obtine numai dacé aceste componente formeaza o parte
organica din articolele de beton care asigura functia de baza. De asemenea, aceste
componente trebuie sa se potriveasca in intregime .cu toate celelalte componente in

maérime, culoare si finisare a suprafetei.
Rezulta din acestea céa toate componentele trebuie produse in conditii identice.

Tehnologia bazata pe productia de masa a articolelor din beton inca nu este pregatita
pentru asemenea cerinte. in scopul modelarii pentru a demonstra conceptia au fost
utilizate articole finite produse in masa, avand cavitatile necesare pentru a primi

componentele speciale facute manual, ulterior.

Calitatea acestor produse este aleatorie si metodele nu sunt competitive din punct de

vedere economic.
in consecinta, este necesara o metoda care
- poate fi integrata in sisteme de productie larg aplicate,

- permite si productia unor articole proiectate special, in volume mai mici (in comparatie

cu productia de masa)

- nu modifica sau nu restrang functia principald a dispozitivelor si masinilor cand sunt

aplicate in productia de masa.

in arhitectura betonului si a componentelor din beton, sunt aplicate prefabricate cu

anumite forme pentru asigurarea unor structuri mai usoare.
Stadiul domeniului

Conform descrierii brevetului US 7.540.121 intr-o structura de beton pentru tavane, in

piese turnate pe santier sunt produse cavitati interioare avand forma de dom.

Pentru a face mai usoare structurile in straturi, componente deschise la partea
inferioara, cu carcasa in forma de dom sunt aranjate in geometrie regulata. In plus fata
de carcasele in forma de dom, solutia mai cuprinde componente in forma de bara

avand configuratii de prindere prin forma la ambele capete.

Aceste bare sunt adaptate pentru a conecta doua carcase alaturate permanente la
planul in care se formeaza tavanul, intr-un mod in care acestea sunt situate la colturile
unui triunghi echilateral, axele longitudinale ale barelor coincizdnd cu laturile

triunghiului. Prin repetarea acestui aranjament, este formatad o retea de triunghiuri
2
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echilaterale din carcase si din bare. Interconectand un numar suficient de componente,
se poate umple intreaga suprafatd a tavanului, de dimensiuni dorite. Sistemul de
carcase si bare este suplimentat de structura de bare de armare din otel necesara
pentru preluarea sarcinilor si apoi structura tavanului este finalizata prin turnarea de

beton la grosimea dorité si compactarea betonului prin vibrare.

In aceasta solutie, carcasele sub forma de dom sunt aplicate pentru producerea unor

placi ugsoare din beton armat.

Descrierea brevetului US 6.637.464 descrie un aranjament de capac de protectie,
cuplat la o armatura a unei conducte, montata in structura cladirii in timpul constructiei
si care este apoi betonata impreund cu armatura conductei. Capacul de protectie

(capacul de inchidere) poate fi cuplat temporar la conducta.

Armatura pentru tevi montata intre cele doua plane care marginesc un panou de perete
sau pe o podea turnata pe amplasament se intinde pe intreaga sectiune transversala

a peretelui.

Solutiile descrise mai sus descriu cavitati produse pe amplasament si carcase produse
printr-un proces de turnare. Aceste solutii nu sunt potrivite pentru formarea cavitatilor

interne in componentele pentru pavaje din beton descrise mai sus.

Caurmare, o sarcina noua, complexa, este de a produce asemenea cavitati in articole
vibro-comprimate fabricate in spatii inchise de turnare, in matrita, capabile sa

primeasca componente cu functii suplimentare.

Functiile suplimentare ar putea necesita cavitati interioare multiple, cu forme diferite
chiar si in cazul unui singur produs dat. Miezul adaptat pentru formarea cavitatii nu
poate fi un component structural permanent, care face parte din matrita, pentru ca
acest fapt ar creste prea muit numarul de variante diferite de matrite si astfel nu este
economic fezabil. Prin natura lor, rniezurile coaja permanente sunt legate numai de
produsul in sine si pot fi aplicate fara modificarea masinii de fabricatie si matritelor si

de aceea acestea indeplinesc cerintele descrise mai sus.

Miezurile coaja permanente nu au fost inca aplicate in procese care implica spatiul

inchis al matritei si operatii tehnologice cuprinzand comprimarea.

Descrierea inventiei
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Obiectul prezentei inventii este de a asigura un miez coaja permanent care poate fi
aplicat pentru producerea cavitatilor unor pavele sau a unor componente

asemanatoare, creand o familie noua de produse.

Inventia se bazeazd pe faptul ca aplicand un miez coajid permanent, configurat
adecvat, pe doua nivele, poate fi produsa o asemenea cavitate in interiorul unui articol
din beton- de exemplu, un element de paveld — care nu este decupat complet intre

cele doua fete opuse ale produsului.

Acest obiectiv poate fi indeplinit aplicand mezul coaja permanent, conceput conform

descrierii de mai jos.
Conceptia este condusa de doua seturi de cerinte.

Primul set include cerintele care dicteaza ca forma miezului coaja trebuie formata
astfel incat sa fie produsé cavitatea interioara, adecvatd pentru primirea functiilor

suplimentare.

Al doilea set de cerinte se refera la caracteristicile suplimentare pe care trebuie sa le
aiba miezul coaja pentru producerea cavitatii pentru a putea fi utilizat in spatiul inchis

al matritei, cu un proces tehnologic care sa includa si operatia de vibro-comprimare.
Configuratia geometrica a miezului coaja este pregatitda dupa cum urmeaza:

Pentru montarea dispozitivelor care adauga functii suplimentare este necesar un

"spatiu de inceput” usor accesibil pentru fiecare dispozitiv.

Avand in vedere pozitia in care articolul de beton va fi montat mai tarziu, planul bazei
acestei zone spatiale coincide cu suprafata de contact a articolului din beton si este

deschisa din aceasta directie pentru a permite montarea dispozitivelor necesare.

g1

Aceasta zona spatiala este denumité "spatiu de baza” si formeaza primul nivel al formei

cojii miezului.

Aceasta este adaptatd pentru a primi conectorii cablului si legaturile tevii asociate
componentelor care asigura functia suplimentara, la fel ca si module electronice cu

dimensiuni mai mici si alte dispozitive similare.

Spatiul de baza are, in mod adecvat, forma unui bloc dreptunghiular, indltimea blocului

fiind 1/3-1/4 din lungimea unei dintre laturile bazei acestuia.

Este necesar, de asemenea, al doilea nivel al corpului miezului coaja.
4
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Acest nivel este compus dintr-o zona spatiala sau zone spatiale, cilindrici(e) sau in
forma de bloc care are/au o zona transversald inferioara mai joasa decat fundul
spatiului de baza, si care este/sunt indreptaté/indreptate, de la spatiul de baza prin
interiorul articolului din beton cétre fata plana a acestuia situaté opus spatiului de baza.

Aceasta zona spatiala este denumita “raft”.

Rafturile primesc componentele aranjamentului care sunt adaptate pentru
transferarea/transmiterea entitatilor si/sau agentilor fizici care sunt legati de noile

functiuni.

Acestea pot fi surse de lumina sau corpuri de sticla sau de material plastic adaptate
pentru transferul luminii, precum si ajutaje pentru stropit sau udat cu jet de apa,
deschideri de iesire pentru generatoare de fum colorat/ceatd coloratd sau alte

componente.

Datoritd tehnologiei cu vibro-comprimare raftul(urile) nu por fi deschise la partea
superioara pentru ca astfel betonul ar intra in spatiul de baza la umplerea spatiului
matritei. in plus fatd de aceasta, trebuie asiguratd o suprafatd uniforma a fetei

principale a articolului din beton (adica presata, colorata, rugoasa).

Aceasta se poate obtine cand componentele celui de-al doilea nivel, adica
raftul(urile) miezului coajd permanent nu se intind in sus pana la fata superioara a
articolului din beton, ci sunt terminate cu placa de capat respectiva la 70%-90% din

inaltimea totald a produsului.

in timpul fabricatiei, portiunea de legatura din beton deasupra placii de capat este
supusa la compactare la fel ca si alte portiuni ale produsului si astfel aspectul exterior

al suprafetei ramane uniform.

Datorita caracteristicilor produsului, se prognozeaza numai productie de serie
mica.
Portiunea de legatura din beton situatd deasupra placii de capat poate fi indepartata

impreuna cu placa de capat, cu costuri mici, aplicand metode cunoscute cum sunt

scule rigide diamantate, fire taietoare diamantate sau prin taiere cu jet de apa.

indepartand portiunea de legatura din beton si placa de capat este realizata o legatura
libera intre fetele inferioard si superioara ale articolului din beton pentru montarea

componentelor suplimentare.
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in timpul procesului de fabricatie, miezul coaja, cu doua nivele, este plasat in spatiul

inchis al unei matrite.

Forma generica cea mai simpla a unui spatiu al unei matrite este in formé de cutie,

avand baza dreptunghiulara.

Spatiul matritei este legat intadi de placa de baza, pentru fabricatie, cu circularea
continua a mai multor placi intre posturile de lucru ale sistemului de fabricatie.

O placa de baza data stationeaza in spatiul de lucru al masinii de fabricatie numai pe

durata in care este formatd forma produsului. Apoi produsul "ud” format este

transportat pe placa de fabricatie plana.

Baza spatiului matritei este definitd de planul placii de fabricatie. Acest plan coincide

cu suprafata de contact a produsului si cu fundul spatiului de baza.

Fetele laterale ale formei de cutie sunt constituite de matrita in sine. In acest caz
simplu, matrita este constituita din patru placi, cu grosimea aleasa corespunzator,
asezate perpendicular pe planul placii de fabricatie si asamblate ferm in lungul

muchiilor adiacente ale acestora.

Astfel sunt formate cinci dintre fetele invecinate ale matritei, spatiul fiind inca deschis
la partea superioara si gata pentru a primi materialul de beton care formeaza articolul

din beton.

Spatiul inchis al matritei este format prin deplasarea matritei de comprimare care
formeaza a sasea fata a formei de cutie dintr-o directie perpendiculara pe planul placii

de fabricatie in interiorul spatiului marginit de fetele matritei.

Miezul coaja permanent trebuie introdus in interiorul spatiului matritei in operatia in
care spatiul este incaé deschis la partea superioara si ihainte de a incepe turnarea

betonului.

Miezul coaja nu poate avea orice pozitie in interiorul spatiului matritei.

Fundul spatiului de baza trebuie culcat pe planul placii de fabricatie si trebuie pozitionat
astfel intr-o pozitie particulara fata de peretii laterali.

Conform inventiei, acest lucru se realizeaza asigurand miezul coaja cu elemente de

pozitionare in timpul fabricatiei. Pozitia geometrica a elementelor de pozitionare este

la planul de baza al spatiului de baza, indreptate dinspre muchiile acestuia catre fetele
6
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laterale ale spatiului matritei. Aceste componente — care datorita formei lor vor fi
denumite, in continuare, "protuberante de pozitionare” — sunt fabricate pentru a avea
lungime adecvata si sunt aranjate pe circumferinta cojii miezului in numarul si pe

directiile necesare.

Astfel se asigura pozitia doritd a miezului coaja in interiorul spatiului matritei si, in

consecintd, in interiorul articolului din beton.

Din motive de usurare a formarii si de scadere a costurilor, miezurile coaja sunt de
obicei, facute din material plastic, cu grosime mica de perete. Acest lucru poate fi
considerat adecvat deoarece astfel raportul dintre volumul util intern si conturul cojii de

miez este mare.

Totusi, cojile usoare de matevrial plastic pot suporta numai sarcini exterioare limitate.
Placa de capac a cojii (paralela cu planul de baza al spatiului de baza) este predispusa
sa oscileze sub efectul vibratiilor si poate fi deformata de catre forta de comprimare
(transferata amortizat de particulele de beton), revenind elastic dupa de forta de

comprimare a disparut.

Cunostintele care au condus la solutia conform inventiei sunt legate de faptul ca este
suficient sa se creasca rezistenta la incarcare a miezului coaja numai pentru perioada

in care sunt prezente sarcinile suplimentare (adica efectele vibro-comprimarii).

Acest fapt poate fi realizat amplasand o insertie pentru preluarea incarcarii in spatiul
de baza al miezului coaja, care umple complet spatiul de baza si are grosimea

corespunzatoare distantei dintre fundul spatiului de baza si capacul placa al acestuia.

Insertia este plasata in spatiul de baza al miezului coaja, urmata de introducerea celor
doua piese, impreuna, in interiorul spatiului matritei. Spatiul matritei este apoi umplut
cu beton si corpul din beton este produs in modul in general cunoscut, aplicand vibro-

comprimarea.

Tn timpul vibro-comprimarii, insertia — aflata in contact cu placa de fabricatie — asigura
sustinerea sigura a capacului placa al spatiului de baza si articolul din beton poate

primi cantitatea de compactare necesara.

La terminarea operatiei, articolul de beton, finalizat — incluzand miezul coaja si insertia
— paraseste masina de prelucrare si porneste catre celelalte operatii ale procesului

tehnologic. De indata ce articolul din beton este suficient de rigid pentru a fi manipulat,
7
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acesta este indepartat de pe placa de fabricatie si insertia temporara de preluare a
incarcarii este indepartata. Insertia de preluare a incarcarii poate fi reutilizata pentru

un alt miez coaja.

Deci, din punct de vedere al aplicarii practice, este aplicat un set care consta dintr-un
miez coaja cu doud nivele si o insertie de preluare a incarcari corespunzatoare

geometric.

Obiectul inventiei este realizat asigurand un miez coaja permanent pentru producerea
cavitatilor interioare ale articolelor din beton vibro-comprimat, care defineste o zona de
spatiu tridimensional, unde planul bazei zonei spatiale coincide cu planul care
margineste articolul din beton, este deschis din aceasta directie si este caracterizat
prin aceea cd zona spatiald tridimensionald a miezului coajd are doua nivele
conectate, construite unul peste celalalt, unde primul nivel al zonei spatiale este format
de un spatiu de baza, cu greutate mica, si al doilea nivel al acesteia este format dintr-
un raft vertical dispus pe cel putin o decupare stréapunsa, formata in capacul placa si
in spatiul de baza, capacul placa fiind paralel cu fundul spatiului de baza la o inaltime
de 70-90% din dimensiunea totalad pe inaltime a articolului de beton, fundul spatiului
de baza avand cel putin o protuberanta respectiva de pozitionare aranjaté in planul
acestuia, cel putin in doua directii si cu o insertie optionala de preluare a incarcarii care

poate fi, de asemenea, primita in spatiul de baza.

Intr-o variantad de realizare preferatd a miezului coajid permanent conform
inventiei, proiectia pe verticala a spatiului de baza este o figura plana regulata (patrat,
dreptunghi, poligon, cerc, elipsa), iar decuparea strapunsa formata in capacul placa al
spatiului de baza este o figura plana regulata (patrat, dreptunghi, poligon, cerc, elipsa)

sau un model grafic care poate fi desenat ca o curba continua, inchisa.

Intr-o altd variantd de realizare preferatd a miezului coaji permanent conform
inventiei, suprafetele interioare ale rafturilor sunt constituite din pereti perpendiculari

pe capacul placa al spatiului de baza.

Intr-o alta variantd de realizare preferatd a miezului coajd permanent conform
inventiei in capacul placa al spatiului de baza sunt dispuse mai mult de o taietura

strapunsa cu forma identica sau cu forme geometrice diferite.



RO 2018 00002 U1

Intr-o variantad de realizare potrivitd a miezului coajad permanent conform inventiei,
rafturile sunt aranjate in interiorul articolului din beton in lungul unei grile avand linii de
grila perpendiculare, peretii rafturilor situati pe capacul placa al spatiului de baza au in
sectiune transversala, o forma de trapez dreptunghic alungit sau o forma care consta

din dreptunghiuri cu latimi treptat descrescatoare.

Tntr-é variantd de realizare potrivitA a miezului coaja permanent conform
inventiei, distantierul de pozitionare are o sectiune de interconectare similara cu o tija,
si o limba care se introduce, dispusa la capatul sectiunii de interconectare, limba care
se introduce fiind dispusa la un unghi de 70-85° fata de fundul spatiului de baza, cu
sectiunile de interconectare avand lungimi diferite la laturile diferite ale spatiului de

baza si fiind facute din material plastic termoplastic.

Miezul coaja permanent conform inventiei mai cuprinde o insertie de preluare a

incarcarii, introdusa, care poate fi plasata temporar in spatiul de baza.

Scurta descriere a desenelor

Miezul coaja permanent conform inventiei este descris in detaliu cu referire la desenele

insotitoare, in care

Fig. 1 ilustreaza o vedere in plan, de sus, a miezului coaja permanent conform

inventiei,

Fig. 2 este o sectiune prin miezul coaja permanent din Fig. 1, facuta prin sectionare cu

planul X-X,

Fig. 3 ilustreaza o vedere rotitd a sectiunii prin miezul coaja permanent din Fig. 1,

facuta prin sectionare cu planul Y-Y,

Fig. 4 ilustreaza decuparea strapunsa situatd pe capacul placa al spatiului de baza al

miezului coaja permanent conform inventiei,

Fig. 5 este o sectiune prin miezul coaja permanent din Fig. 1, facuta cu planul Z-Z,
Fig. 6 ilustreaza o vedere marita a detaliului P din Fig. 3,

Fig. 7 ilustreaza o aplicatie alternativa a detaliului ilustrat in Fig. 6,

Fig. 8 ilustreaza vederea de sus, in plan a miezului coaja permanent conform inventiei,

montat in spatiul unei matrite,

5§
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Fig. 9 ilustreaza vederea unei sectiuni din Fig. 8, facuta cu planul Q-Q,
Fig. 10 ilustreaza o vedere in plan, de sus a unui articol din beton, gol la interior,
Fig. 11 este vederea unei sectiuni din Fig. 10, facuta in cu planul R-R,

Fig. 12 ilustreaza vederea de sus, in plan, a miezului coaja permanent conform

inventiei, incluzand un raft cu simbolul “H”,

Fig. 13 ilustreaza o vedere de sus. in plan a miezului coajd permanent conform

inventiei, cu un raft configurat pentru o celula solara,

Fig. 14 ilustreaza o vedere de sus. in plan a miezului coaja permanent conform

inventiei, cu un raft avand forme in sectiune care sugereaza un afisaj digital,

Fig. 15 ilustreazd o vedere de sus, in plan a miezului coaja permanent conform

inventiei, incluzand un raft cu un simbol “+”,

Fig. 16 ilustreazd o vedere de sus. in plan a miezului coaja permanent conform

inventiei, avand un simbol “C°”,

Fig. 17 ilustreaza o vedere de sus. in plan a miezurilor coaja permanente conform
inventiei incluse intr-o matrita, cu o matritd avand dimensiunile modulului de baza L x
B,

Fig. 18 ilustreaza o vedere de sus. in plan a miezurilor coaja permanente conform
inventiei incluse intr-o matritd cu dimensiunile duble al modulului de baza L x 2B, cu

un aranjament central in modulul de baza,

Fig. 19 ilustreaza o vedere de sus, in plan a miezurilor coaja permanente conform
inventiei incluse intr-o matritd cu dimensiuni duble ale modulului de baza L x 2B, cu un

aranjament lateral in modulul de baza,

Fig. 20 ilustreaza o vedere de sus, in plan a miezurilor coaja permanente conform
inventiei incluse intr-o matrita cu dimensiuni cvadruple ale modulului de baza 2L x 2B,

cu un aranjament central in modulul de baza,

Fig. 21 ilustreaza conturul decupat strapuns cu simbol de "frunza” situat pe capacul

placa al spatiului de baza al miezului coaja permanent conform inventiei, si

Fig. 22 ilustreaza o vedere de sus. in plan a miezurilor coaja permanente conform

inventiei incluse intr-o matritd cu dimensiuni cvadruple 2L x 2B, cu un aranjament

10
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aliniat pe lateral in modulul de baza, ilustrand un simbol compus, atunci cand este

privita de sus.

Cel mai bun mod de realizare a inventiei

Fig. 1 ilustreazé o vedere de sus, in plan, a unui miez coaja permanent. Alte

detalii ale miezului coaja sunt ilustrate in Fig. 2, 3 si 5.

in Fig. 1, 2 si 3 este descrisd o configuratie imaginabild a miezului coajs
permanent cu doua nivele 5. La primul nivel 5a miezul coaja cuprinde un spatiu de
baza in forma de bloc dreptunghiular 1 care este deschis din directia fundului acestuia
1a si este marginit de un capac placa 1b situat opus fundului spatiului de baza 1a.
Capacul placad 1b are o decupare strapunsad 1c cu conturul conform unei geometrii

alese adecvat.

La al doilea nivel 5b, o zona spatialad (un raft 2) avand o zona mai joasa dar o
inaltime proportionatd mai mare in comparatie cu spatiul de baza 1 este conectata la
decuparea strapunsa 1c (vezi Fig. 2). Suprafata interioard 2a a raftului 2 consta din
linii drepte asezate pe linia de contur a decupdrii strapunse 2c situaté pe capacul placa
1b al spatiului de baza perpendicular pe fundul 1a al acestuia. Raftul 2 se termina cu

o placa de capat 3. Placa de capat 3 este paralela cu fundul 1a al spatiului de baza.

In Fig. 2 mai poate fi vazuta insertia care preia incércarea 9 care are o structura solida
si este dimensionata pentru a se potrivi in spatiul de baza 1, unde aceasta poate fi

introdusa n directia indicatad de sageata.

In Fig. 4 poate fi vazuta o configuratie posibild a decuparii stripunse 1c din capacul

3l

placa 1b, care, in acest caz este un simbol de "sdgeatd” care poate fi trasata ca o
curba continud, inchisd. Se mai poate vedea din Fig. 1, 2 modul in care miezul coaja
conform inventiei este situat in interiorul unui articol din beton vibro-comprimat

caracterizat de parametrii generici L x B x H (lungime x latime x inaltime).

In aceleasi desene sunt ilustrate schematic spatiul matritei 6 si matrita 7 definite de
dimensiunile modulului de baza L x B, caracteristice pentru un articol din beton. Pozitia
miezului coaja permanent in spatiul matritei 6 este deterrninata asigurénd

protuberantele de pozitionare 4.

Asa cum se poate vedea din Fig. 2, placa de capat 3 a miezului coaja permanent

adaptatad pentru a inchide raftul 2 este dispusa la un domeniu de inaltime de 0,7-0,9H
11
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de la fundul 1a al spatiului de baza (H este inaltimea articolului din beton). Configuratia
protuberantelor de pozitionare 4 este ilustrata in Fig. 5, care este vederea unei sectiuni
din Fig. 1, facuta cu planul Z-Z, conform careia protuberantele de pozitionare 4 au,
respectiv, o sectiune de interconectare 4a care se intinde in lungul fundului 1a si se
termina cu o limba 4b care este asezata potrivit la un unghi o de 70-85° fata de planul
1a. Asa cum este descris mai jos, reglarea limbii 4b la acest unghi usureaza insertia

miezului coaja permanent in spatiul matritei 6.

In Fig. 6 si 7 este descris detaliul P din Fig. 3, ilustrand sectiunea prin peretele
raftului 2b al raftului 2, cu grosimea peretelui raftului crescand — corespunzator sarcinii
preluate, fie in trepte sau continu de la placa 3 catre capacul placa 1b al spatiului de

baza.

Fig. 8 ilustreaza miezul coaja permanent 15 descris mai sus, amplasat central
in spatiul matritei 6 al unei matrite 7 avand dimensiunile modulului de baza L x B.
Miezul coaja permanent 15 ilustrat are rafturi 2 multiple (pentru exemplificare, noua)
avand sectiune transversala cilindrica. Acesta rafturi 2 sunt situate in nodurile unei

grile ortogonale cu distanta grilei t.

Fig. 9 este vederea sectiunii din Fig. 8 facuté cu planul Q-Q, ilustrand miezul
coaja permanent 15 amplasat in spatiul matritei 6 al matritei 7 situata pe placa de
fabricatie 8. in acest aranjament se mai poate vedea ca spatiul de baza 1 al miezului
coaja permanent 15 este complet umplut de insertia pentru preluarea incarcarii 9

introdusa in acesta.

Spatiul matritei 6 este umplut cu beton pana la nivelul de umplere F, urmat de vibro-
comprimarea betonului pe directia de comprimare 11 pana cand se atinge nivelul final
6b al spatiului matritei (care corespunde naltimii H a produsului finit). Placa de capat
3 a rafturilor 2 descrise anterior impiedica betonul vibro-comprimat sa intre in spatiul
interior al miezului coaji permanent 15. Tn timpul operatiei de comprimare se formeaza
una sau mai multe portiuni de legaturd 12 din beton intre placa de capat 3 si nivelul de
capat 6b. Portiunea de legatura 12 si placa de capat 3 pot fi apoi indepartate cu costuri
suplimentare mici creand astfel o legatura libera intre fetele de fund si cea superioara

ale articolului din beton pentru montarea unor componente suplimentare.

12
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in Fig. 10 este ilustrata o vedere de sus, in plan a articolului din beton 10, gol la interior,
in care este formata cavitatea din planul de sectionare R-R aplicand miezul coaja

permanent 15.

Fig. 11 ilustreaza intreaga sectiune transversala (in lungul planului R-R) a
articolului din beton, gol la interior 10 in starea in care legaturile din beton 13 si placile
de capat 3 ale rafturilor au fost deja indepartate. Insertia pentru preluarea incarcarii 9,
amplasata temporar in spatiul de baza 1, este apoi indepartata in directia sagetii din

desen. Insertia poate fi refolosita.

Articolul din beton, gol la interior 10 ilustrat in Fig. 10-11 are dimensiunea
modulului de baza L x B si indltimea H, determinate de nivelul de baza al spatiului

matritei 6a si de nivelul final al produsului finit.

Asa cum se poate observa si din Fig. 10, numai legéaturile din beton 13 aflate in
planul Z-Z sunt indepartate de deasupra celor noua rafturi ale miezului coaja

permanent, celelalte legaturi din beton 14 sunt permanente.

Miezul coaja permanent este configurat adecvat intr-un mod in care numarul de rafturi
2 care sunt conectate la spatiul de baza 1 permite recunoasterea diferitelor simboluri
grafice (litere, numere, etc.). Variind numarul si amplasarea legaturilor din beton,
indepartabile si permanente 13, 14, pot fi produse articole din beton care afiseaza
multiple simboluri diferite, utilizadnd acelasi miez coaja permanent. Aceasta solutie
poate fi aplicata pentru producerea unor articole din beton, goale la interior, adaptate

sa indeplineasca functii similare, in volume mai mari.

in functie de numarul si de aranjamentul raftului/rafturilor 2 si de geometria decuparii
strapunse 1c care constituie baza raftului/rafturilor 2, pot fi produse articole din beton,
goale la interior adaptate sa afiseze un domeniu divers de simboluri si care sa

efectueze funcitii diferite.
Unele dintre acestea sunt ilustrate in Fig. 12-16, aratand
miez coaja permanent 16 cu un simbol “H”,
miez coaja permanent 17 adaptat sa fie aplicat cu o celula solara,
miez coaja permanent 18 cu rafturi avand baza formata ca segmente de afisaj

digital,

13
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miez coaja permanent 19 cu un simbol “+” (de ex. crucea rosie, post de prim

ajutor),
miez coaja permanent 20 cu un simbol C°.

in Fig. 1 si Fig. 8-9 miezurile coaja permanente sunt amplasate in spatiul matritei 6 (cu

dimensiunile modulului de baza L x B) al unei matrite 7 ilustratd schematic.

Din motive de productivitate, in practica se utilizeaza seturi de matrite pentru fabricarea

mai multor produse in aceeasi cursa.

Un detaliu al unei matrite avand o asemenea configuratie poate fi vazut in Fig. 17 in
vedere de sus, in plan. Setul de matrite 21 este produs multiplicand spatiul de matritare

6 avand dimensiunile modulului de baza L x B.

in plus fata de productivitatea evident mai ridicaté asiguratéd de seturi de matrite, Fig.
17 mai ilustreaza si flexibilitatea in utilizare a miezurilor coaja permanente. Utilizand
spatiile de matritare 6 cu dimensiuni identice ale modulelor de baza cu miezurile coaja

15, 16, 17, pot fi produse trei produse diferite simultan.

Articolele din beton produse prin utilizarea seturilor de matrite sunt adesea fabricate

conform unei serii de dimensiuni.

Baza seriilor este modulul de bazd cu dimensiuni L x B (lungime x latime), cu
elementele avand dimensiuni duble sau cvadruple (L x 2B sau 2L x 2B) permitand
utilizari diferite.

Asa cum este ilustrat in Fig. 18, 19, 20, 22, introducand miezurile coaja
permanente in spatii ale matritelor produse prin dublarea sau cvadruplarea modulelor

de baza cu dimensiuni L x B se pot asigura variante mai multe de produs.

In Fig. 18 se poate vedea un detaliu al unui set de matrite 23 cu spatiile
matritelor 22 avand dimensiuni duble fatd de modulul de baza L x 2B, in vedere in
plan, de sus. Miezuri coaja permanente identificate cu cifrele 5 si 17 au fost amplasate
in aceste spatii ale matritelor 22 astfel incat punctele centrale ale miezurilor coincid cu

punctele centrale ale modulului de baza L x B.

ModificAnd lungimea sectiunilor de interconectare 4a ale distantierelor

(protuberantele de pozitionare) 4 ale miezurilor coaja permanente 5, 15, 16-20 pe o

14
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parte si/sau indepartand distantierele 4 pe unele dintre laterale, pozitia miezurilor coaja

permanente n interiorul unei matrite date poate fi modificata usor.

Fig. 19 mai ilustreazd un set de matrite 23 cuprinzand spatiile matritelor 22
avand dimensiunile egale cu dublul dimensiunilor modulului de baza. Distantierii
(protuberantele de pozitionare) 4 au fost indepartati de pe o parte a fiecérui miez coaja
permanent 17, 18 amplasate in spatiul matritei 22, cu sectiunea de interconexiuni 4a
prelungita la laturile opuse respective. Aceasta configuratie permite celor doua miezuri
coaja permanente avand dimensiunile egale cu modulul de baza sa fie in contact direct
pe o latura si de aceea pot afisa un simbol compus, de exemplu un numar si o unitate

de masura (C°) in acelasi articol din beton.

in Fig. 20 un detaliu al unui set de matrite 25 cu spatiile matritelor 24 avand
dimensiuni cvadruple ale modulului de baza 2L x 2B poate fi vazut in vedere de sus,
in plan. Miezurile coaja permanente 15, 16 si 19 avand dimensiunile modulului de baza
au fost amplasate in spatiile matritelor 24 fara nici o modificare. Utilizadnd aceasta
configuratie, miezurile coaja avand dimensiunile modulelor de baza L x B care pot fi
produse cu costuri mai mici in volume mai mari au fost incluse intr-un produs din beton

de dimensiune mai mare.

Fig. 21 ilustreaza un miez coaja permanent 26 cu dimensiuni ale unui singur
modul de baza cu protuberantele de pozitionare 4 indepéartate de pe doua laturi

adiacente si cu sectiunile de interconectare 4a prelungite la laturile opuse respective.

In Fig. 22 se poate vedea cum miezul coaja permanent 26 poate fi aplicat pentru
a forma un simbol compus cu o suprafatad mai mare intr-un set de matrite 25 avand
spatiile de matrite 24 cu dimensiuni cvadruple ale modulului de baza (2L x 2B). In acest
caz, doua laturi ale fiecarui miez coaja permanent 26 sunt aliniate fatd de miezurile
coaja adiacente. Existd si in acest caz posibilitatea de a amplasa miezuri coaja
configurate diferit (cum sunt cele identificate cu cifrele 26 si 15) in spatii adiacente de

matrite 24.

Utilizdnd miezurile coaja permanente descrise in legatura cu Fig. 17., 18., 19., 20, si
22, se poate aplica tehnologia bine cunoscutd de vibro-compactare (in plus faté de
producerea unor articole pline din beton) pentru producerea unor articole din beton,

goale la interior adaptate sa efectueze functii suplimentare, fara a modifica seturile de

15
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matrite 21-23-25 adaptate pentru productia de masa sau a masinilor de fabricatie care

utilizeaza matritele.

16
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REVENDICARI

1. Miez coaja permanent (5) pentru producerea unor cavitati interioare in articolele de
beton vibro-comprimate (10) formate in interiorul spatiului unor matrite, miezul coaja
definind o zona spatiala tridimensionala, unde planul bazei zonei spatiale coincide cu
un plan care-l margineste al articolului din beton si este deschis din aceasta directie,
caracterizat prin aceea ca zona spatiala tridimensionald a miezului coaja permanent,
preferabil din material plastic (5) dispus permanent in corpul din beton (10) este
constituit din doud nivele conectate, construire unul deasupra celuilalt, unde primul
nivel (5a) al zonei spatiale — deschis la partea de fund — este format dintr-un spatiu de
baza (1) avand inaltimea de 1/3-3/4 din inaltimea muchiei laterale perpendiculare pe
planul de baza al zonei spatiale tridimensionale si cuprinzand fundul spatiului de baza
(1a) si un capac placa aranjat paralel cu fundul spatiului de baza (1a); si al doilea nivel
(6b) al acestuia este format de un raft vertical (2) dispus pe cel putin o decupare
strapunsa formata in capacul placa (1b) al spatiului de baza, unde raftul (2) se termina
la placa de capat (3) dispusa paralel cu fundul spatiului de baza (1a) la o inaltime de
70-90% din dimensiunea totald a Tnaltimii (4) a articolului din beton (10); cu fundul
spatiului de baza (1a) avand cel putin o protuberantad de pozitionare respectiva (4)
aranjata in planul acestuia in cel putin doua directii perpendiculare intre ele, fiecare
protuberanta de pozitionare avand o sectiune de interconectare (4a) in forma de tija si
o limba care se insereaza (4b) aranjata la capatul sectiunii de interconectare (4a); si
cu o insertie pentru preluarea incarcarii (9) care poate fi primita si aceasta temporar in

spatiul de baza (1).

2. Miezul coaja permanent conform Revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca proiectia
pe verticala a spatiului de baza (1) este o figura plana regulata, preferabil un

dreptunghi.

3. Miezul coaja permanent conform Revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca
forma decuparii strapunse (1c) formata in capacul placa (1b) al spatiului de baza (1)
are o configuratie arbitrar aleasa, preferabil o forma de figura plana regulatad sau un

model grafic de curba inchisa continua.
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4. Miezul coaja permanent conform Revendicarilor 1-3, caracterizat prin aceea ca
suprafata interioara (2a) a rafturilor (2) este constituita din pereti perpendiculari pe
capacul placa (1b) al spatiului de baza.

5. Miezul coaja permanent conform Revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca in
capacul placa (1b) al spatiului de baza (1) sunt dispuse mai mult de o decupare

strapunsa (1c) cu forme geometrice identice sau diferite.

6. Miezul coaja permanent conform Revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca rafturile
(2) sunt aranjate in interiorul articolului din beton (10) in lungul unei grile in forma de T

avand linii de grila perpendiculare.

7. Miezul coaja permanent conform oricarei dintre Revendicarile 1-6, caracterizat prin
aceea ca peretii (2b) ai rafturilor (2) situati pe capacul placa (1b) al spatiului de baza

(1) au un profil de trapez dreptunghic alungit, in sectiune transversala.

8. Miezul coaja permanent conform oricarei dintre Revendicarile 1-6, caracterizat prin
aceea ca peretii (2b) ai rafturilor (2) situati pe capacul placa (1b) al spatiului de baza
(1) au o forma in sectiune transversalad constand din dreptunghiuri cu latimi treptat

descrescatoare.

9. Miezul coaja permanent conform oricarei dintre Revendicarile 1-8, caracterizat prin
aceea ca limba de introdus (4b) a protuberantei de pozitionare (4) sta la un unghi de
70-85° fata de fundul (1a) al spatiului de baza.

10. Miezul coaja permanent conform Revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca
sectiunea de interconectare (4a) a protuberantei de pozitionare (4) are lungimi diferite

la laturile diferite ale spatiului de baza (1).
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A - Document care defineste stadiul general al
tehnicii i care nu este considerat de relevan{a particulara;

D - Document mentionat deja in descrierea cererii de model de
utilitate pentru care este efectuatd cercetarea documentars;

E - Document de brevet sau de model de utilitate avand o data
de depozit sau de prioritate anterioara datei de depozit a cererii in
curs de documentare, dar care a fost publicat la sau dupd data de
depozit a acestei cereri, document al carui confinut ar constitui un
stadiu al tehnicii relevant;

L - Document care poate pune in discutie data prioritatii/lor
invocatd/e sau care este citat pentru stabilirea datei de publicare
a altui document citat sau pentru un motiv special (se va indica
motivul);

O - Document care se referd la o dezvéluire orald, utilizare,
expunere, etc;

P - Document publicat la o data aflatd intre data de depozit a
cererii $i data de prioritate invocat;

T - Document publicat ulterior datei de depozit sau datei de
prioritate a cererii i care nu este in contradictie cu aceasta, citat
pentru mai buna intelegere a principiului sau teoriei care
fundamenteaza inventia;

X - document de relevanta particulard; inventia revendicatd nu
poate fi consideraté noud sau nu poate fi considerata ca implicand
o activitate inventivd, cand documentul este luat in considerare
singur;

Y - document de relevanta particulard; inventia revendicatd nu
poate fi consideratd ca implicand o activitate inventivd, cand
documentul este combinat cu unul sau mai multe alte documente
de aceeasi categorie, o astfel de combinatie fiind evidenta unei
persoane de specialitate;

& - document care face parte din aceiasi familie de modele de
utilitate.
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