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Masina de tesut, componentele sale si panza obtinuta cu ajutorul acestei

masini

Prezenta inventie se incadreaza in domeniul instrumentelor de tesut, in special al
elementelor cu sectiune eliptica, cum ar fi, de exemplu, snurul de diferite

dimensiuni.

Mai exact, inventia se refera la un detaliu al unui razboi de tesut pentru acest tip
de elemente, care este in masura sa garanteze obtinerea unei panze mult mai
estetice, comparativ cu alte panze obtinute cu ajutorul masinilor traditionale, care

utilizeaza aceleasi materii prime.

in sectorul produselor din piele, este cunoscutd realizarea de piele impletita
pentru fabricarea de posete, pantofi, imbracaminte sau accesorii pentru

imbracaminte, mobilier etc.

Un exemplu al unui astfel de tip de piele impletitad este dat de urzeala si batatura,

fiecare cuprinzand fasii de piele naturald, pentru a realiza o panza neteda.

Prin fasie, in acest context se intelege o banda de piele curatata, prevazuta cu o
prima suprafata, principala, finisatd astfel incat sa fie indreptata spre exteriorul
produsului finit, pentru a oferi un aspect estetic placut si, de asemenea, prevazuta
cu o a doua suprafata, secundara si opusa fata de prima, care va fi ascunsa catre
interiorul produsului finit, eventual imbrdcatd cu o captuseald, precum si
prevazuta cu suprafete laterale, opuse intre ele si transversale fata de prima si a
doua.

Rezultatul final estetic este cel al unui tip de tesatura cruda, care ofera la vedere

marginile fasiilor, precum si suprafetele lor laterale, nu intotdeauna finite.

Un alt tip cunoscut de piele impletitd este cel obtinut prin teserea snurului in

urzeala si batatura sau numai intr-una dintre cele doua.

Prin snur, in acest context, se intelege un fir cu o sectiune, in esenta, eliptica,
obtinut prin imbracarea unui element central cu sectiune rotunda din orice

material cu un invelis exterior ce cuprinde o fasie din orice tip de material, de
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exemplu din piele, satin etc; imbracarea se face prin infasurarea pe acesta,
perpendicular cu elementul central sau prin obtinerea unei linii drepte de imbinare

longitudinala, paralela cu elementul.

Cu alte cuvinte, snurul la care se face referire in acest sens se prezinta in mod
estetic ca un fir putin presat, prevdzut cu o suprafatd exterioard complet
omogena, la care linia de inchidere longitudinala a fasiei de pe aceasta este cu

greu vizibila.

Pentru realizarea unei astfel de snur, analizandu-l in special pe cel acoperit cu
piele, este necesar ca fasile sa fie supuse unei prelucrari care sa reduca
grosimea sau dimensiunile suprafetelor laterale. In functie de grosimea finala a
fasiei, snurul obtinut - indiferent de dimensiunea sa efectiva - poate fi mai mult
sau mai putin moale la atingere si poate permite obtinerea unui tip de piele

impletitd mai mult sau mai putin usor de prelucrat in timpul proceselor ulterioare.

in orice caz, un snur cu o inaltime totala mai mare de 0,6 mm, permite realizarea
unui tip de piele impletita usor de obtinut cu ajutorul unui razboi de tesut mecanic,

insa cu un aspect mai mult voluminos si dur, si nu foarte compact.

Dimpotriva, un snur obtinut dintr-o fasie cu o grosime egaléd sau mai mica de 0,25
mm - pentru a se obtine o inaltime totala de 0,6 mm sau mai mica - prezintd un
aspect mai placut si o mai mare finete. In plus, acest snur poate prezenta o

sectiune cu o dimensiune maxima egala sau chiar mai mica de 2,2 mm.

Prin dimensiune maxima se intelege - dimensiunea cea mai mare dintre cele

doua dimensiuni care caracterizeaza o sectiune.

Prin dimensiune minima, insa, se intelege, in continuare, dimensiunea cea mai
mica dintre cele doud dimensiuni care caracterizeaza o sectiune, iar aceasta
expresie va fi folosita ca sinonim pentru ,indltimea totald“ a snurului,astfel cum

aceasta din urma a fost deja utilizata anterior.

Acest lucru ar permite obtinerea unui tip de piele impletitd mult mai compacta,
mai placuta la atingere si la vedere, foarte asemanatoare cu aspectul unei panze

realizate prin utilizarea unor fire oarecare.
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De asemenea, cu acest tip de piele impletitd este posibila prelucrarea unor

produse mici din piele, cum ar fi portofele, posete, brelocuri etc.

Prin urmare, aceastéd grosime a pielii face ca snurul sa fie extrem de delicat si

moale, astfel incat tesdtura mecanica devine mai putin convenabila.

De fapt, razboaiele de tesut traditionale pentru teserea acestui tip de produse au
dezavantajul ca nu pot asigura un produs final fara defecte, cum ar fi, de
exemplu, rasucirea snurului in timpul prelucrarii. Acest defect, invizibil in cazul
teserii produselor cu fire, rasucite, cu sectiune circulara, creeazd multe probleme
in cazul teserii produselor plate sau cu sectiune presata (prin presat se intelege
un element care are o inaltime mai mica a bazei, cum ar fi toate poligoanele

neregulate, elipsele si ovalele).

Mai precis, defectul este vizibil tocmai datorita conformatiei snurului ce urmeaza a
fi tesut, cu sectiune presata: atunci cand snurul se roteste in jurul propriei axe,
acest lucru este evident in cazul tesaturii, care prezinta puncte in care snurul, in
loc sa fie aplatizat in raport cu batatura si urzeala tesaturii, prezinta dimensiunea
sa maxima perpendicular pe panza obtinutd, cu consecinte evidente asupra

esteticii si asupra confortului la atingere.

Solutia adoptatd este de a rasuci manual din cand in cand snurul in directia
opusa fata de cea in care a fost rasucit in timpul teserii, avand drept consecinta

cresterea timpului si a costurilor de productie a pielii tesute.

O alta solutie adoptata este cea de a strdnge mai muit snurul montat pe razboi.
Totusi, aceasta solutie implicd o crestere a riscului de rupere sau deteriorare a

snurului insusi, in special datorita reducerii grosimii pielii utilizate.

Prin urmare, existd, la nivel tehnic, necesitatea unui razboi de tesut care sa
depaseasca dezavantajele tehnice si care, in acelasi timp, sa mentina o productie

fiabila si eficientd de panze.

Obiectivul principal al inventiei este acela de a realiza un razboi de tesut pentru
teserea unor produse cu fire nerasucite, care sa asigure aceeasi fiabilitate,

indiferent de dimensiunea materiilor prime folosite.
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Un alt obiectiv al inventiei este acela de a oferi un razboi de tesut pentru teserea

unor produse cu fire nerasucite, care sa poata fi imediat si usor folosite.

De asemenea, alt obiectiv al inventiei este de a obtine o panza de piele impletita

adecvat pentru realizarea unor produse mici din piele.

Un alt obiectiv al inventiei este si acela de a obtine o panza impletita din snur
obtinut dintr-o fasie si in special, care are o dimensiune minima egala sau mai

mica de 0,6 mm.

Acestea si alte obiective se realizeaza utilizand un razboi de tesut pentru teserea
unor produse cu fir nerasucit, prin componentele acestuia si cu 0 panza obtinuta

cu ajutorul acestui razboi de tesut, conform revendicarilor independente anexate.

Alte caracteristici tehnice de detaliu ale razboiului de tesut si ale componentelor

sale care fac obiectul inventiei sunt incluse in revendicarile respective atasate.

Prin urmare, obiectul prezentei inventii il constituie un coclet pentru pieptenele
razboiului de tesut pentru teserea unor produse cu fire nerasucite, dotat cu o axa
principala de elaborare si cu un ochi pozitionat, in mod esential, la mijlocul
cocletului respectiv. Acest ochi are o primd dimensiune, masurata de-a lungul
axei mentionate si 0 a doua dimensiune, masuratad perpendicular pe aceasta:

prima dimensiune este mai mica decat cea de-a doua dimensiune.

De preferinta, conform inventiei, prima dimensiune este cuprinsa intr-un interval

variabilde la 0,1 mm la 2,5 mm.

In varianta preferats a inventiei, prima dimensiune este cuprinsa intr-un interval

variabil de la1 mm la 2,2 mm.
in aceasta varianta, prima dimensiune poate fi egal& cu 2,2 mm.

in aceeasi varianta, de asemenea, preferata, prima dimensiune poate fi cuprinsa

intr-un interval variabil de la 1,3 mmla 1,75 mm.

In acest caz, in special, prima dimensiune poate fi egald cu aproximativ 1,5 mm.
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Un alt obiect al inventiei este un pieptene pentru razboiul de tesut pentru teserea
produselor cu fir nerasucit, care cuprinde cel putin un coclet conform celor

mentionate mai sus.
Mai exact, se poate realiza un pieptene care sa contina exclusiv aceste coclete.

Inca un obiect al inventiei este un razboi de tesut pentru teserea unor produse cu

fir nerasucit, care sa contina un astfel de pieptene.

In final, obiectul inventiei este, de asemenea, si o panzad de piele impletita
realizata prin utilizarea unui razboi de tesut pentru teserea unor produse cu fir

nerasucit, astfel cum s-a mentionat anterior.

in special, o astfel de panza poate cuprinde cel putin un snur prevazut cu un

invelis din piele, cu o inaltime egala sau mai mica de 0,6 mm.

in plus, conform inventiei, panza poate fi imbinatd cu un strat adeziv din

microfibra.

Alte caracteristici si avantaje ale prezentei inventii rezultad, in principal, din
descrierea care urmeaza, referitoare la forma preferata de functionare a masinii
de tesut, a componentelor sale si a panzei obtinute, care fac obiectul prezentei
inventii, furnizate in scopuri indicative si ilustrative, insa nu limitative, cu ajutorul

schemelor atasate, in care:

figura 1 prezintd o componenta a unui rézboi de tesut pentru teserea unor
produse cu fir nerasucit, potrivit artei cunoscute, figura 2 prezintd o prima
componenta a unui razboi de tesut pentru teserea unor produse cu fir nerasucit,

potrivit inventiei, figura 3 prezinta o varianta a componentei de la figura 2.

Referitor la figurile anexate, se prezinta, cu referire generala (10) componenta
tehnicii cunoscute, prezentata la figura 1, in special, un coclet care apartine unui
pieptene de razboi de tesut, cu (20) componentele inventiei, prezentate la figurile

2 si 3 sau cocletii pentru un pieptene.

Acesti cocleti sunt de obicei montati pe un pieptene al unui razboi de tesut, unul
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ldnga altul, pentru a primi snurul sau produsele cu fir nerdsucit care urmeaza sa

fie tesute si apoi sunt mutati, in consecinta, pentru a crea impletitura dorita.

in special, un coclet traditional (10) are o forma alungita si un ochi(1), pozitionat

la mijloc, cu o forma dreptunghiulara, pentru trecerea produsului cu fir nerasucit.

in urma miscarii cocletilor la rizboiul de tesut, de sus in jos si invers, este posibil
ca unele snururi sa se separe unele de altele si sa permita trecerea firului de
batatura (care ar putea fi chiar si rasucit) transversal fatd de acestia; ulterior -
printr-o miscare a pieptenelui - acest fir sufera batai, sau este apropiat de firul de

batatura introdus anterior si in final, operatia se repeta cu un nou fir de batatura.

Pentru a se realiza acest lucru, razboaiele de tesut traditionale sunt realizate cu
cocleti traditionali (10), prevazuti cu un orificiu (1), care are o baza (2) mai mica
decéat inaltimea (3), sau cel mult egald cu aceasta. n acest fel, de fapt, este
posibil s& se mentind nemiscate unele snururi in timpul deplasarii cocletilor

respectivi in sus.

Cocletul (20) inventiei, (prezentat in figurile 2 si 3), dimpotriva, are un ochi (21),
intotdeauna pozitionat la mijloc si cu o forma dreptunghiulara, care prezinta o baza
(22) mai mare de decéat inaltimea (23), in special prezentadnd o inaltime (23) egala
cu naltimea produsului cu fir nerasucit care urmeaza séa fie tesut sau in orice caz,
mai mica decat insasi latimea produsului cu fir nerasucit. Cu alte cuvinte, ochiul
(21) (excluzand adancimea sa, care corespunde cu grosimea cocletului (20), fiind
un ochi strapuns) are doua dimensiuni: o prima dimensiune A, calculatd de-a
lungul axei principale de dezvoltare X a cocletului (20), si 0 a doua dimensiune B,
masurata perpendicular pe acesta; prima dimensiune A este mai mica decét cea

de-a doua dimensiune B.

De exemplu, desi se mentine neschimbatd a doua dimensiune B in raport cu
ochiul (1) unui coclet traditional (10), este posibil sa se adopte o prima
dimensiune A cuprinsa intr-un interval care variaza de la 2,5 mm la 0,1 mm, in
special, mai mica sau egala cu 2,2 mm pentru snurul cu o inaltime de 0,6 mm

sau mai mica si cu o dimensiune maxima egala sau chiar mai mica de 2,2 mm.
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Acest lucru limiteaza, in mod avantajos, rasucirea snurului in timpul teserii sale.

Este firesc sa se poata reduce si mai mult prima dimensiune A in cazul snurului
cu dimensiuni clar mai mici decét cele deja mentionate. De exemplu, prima

dimensiune A poate fi cuprinsa intr-un interval variabil de la 1 mm la 2,5 mm.

In cazul unei unui snur cu dimensiuni maxime de 1,5 mm, ar fi avantajos sa se
aleaga o prima dimensiune cuprinsa intr-un interval variabil de la 1 mm la 1,5

mm, mai precis de la 1,3 mm la 1,5 rnm.
In special, prima dimensiune poate fi egala cu aproximativ 1,5 mm sau 1,4 mm.

In mod surprinzétor, acest lucru nu afecteazd functionarea rézboiul de tesut,
permitand, in orice caz, realizarea unei panze in aceeasi durata de timp in care

se realizeaza o panza cu ajutorul unui razboi de tesut traditional.

intr-adevar, utilizarea cocletului (20) inventiei permite, in acelasi timp, mentinerea
produselor cu fir nerasucit care urmeaza sa fie tesute intr-o pozitie mai corecta,

limitdnd In mod semnificativ episoadele de rasucire in interiorul panzei.

Potrivit inventiei, se poate realiza, in mod avantajos, un intreg pieptene cu coclet

care sa cuprinda cocletii mai sus mentionati (20).

De asemenea, potrivit inventiei, se poate realiza si un razboi de tesut echipat cu

un pieptene cu coclet care sa cuprinda astfel de cocleti (20).

Un alt aspect al inventiei se refera la panza obtinuta prin utilizarea unui astfel de
razboi de tesut, care prezintd mai putine defecte datorate rasucirii, fata de o
panza obtinutd cu ajutorul unui razboi de tesut traditional, cu aceleasi batai pe

minut efectuate pentru acest tip de material.

Mai exact, in timpul teserii, panza poate fi imbinata cu un strat de adeziv capabil
sa mentina ferme firele de batatura si de urzeald, pe masura ce o parte a panzei
este realizata, evitdndu-se astfel crearea unor defecte in etapele de prelucrare

ulterioare.

De preferinta, un astfel de strat adeziv poate cuprinde microfibra, pentru a oferi
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panzei obtinute un grad mai mare de stabilitate si de prelucrare.

Din descriere reies clar caracteristicile tehnice ale masinii de tesut, ale
componentelor sale si ale panzei obtinute prin acest rézboi de tesut, potrivit

prezentei inventii, la fel de clare precum avantajele sale.

In cele din urméd, este clar cd numeroase alte variante vor putea fi aduse
aparatului de tesut, componentelor acestuia si panzei obtinute cu ajutorul
razboiului de tesut respectiv, cu respectarea principiilor privind noutatea, inerente
ideii inventive exprimate aici, fiind clar ca, in aplicarea practica a inventiei,
materialele, formele si dimensiunile detaliilor ilustrate pot fi altele, in baza
cerintelor, si eventual inlocuite cu altele asemanatoare din punct de vedere

tehnic.
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REVENDICARI

1. Coclet (20) pentru pieptenele razboiului de tesut pentru teserea unor produse
cu fir nerasucit, prevazut cu o axa (X) principala de dezvoltare si un ochi (21)
pozitionat in centrul acestuia (20), caracterizat prin faptul ca ochiul respectiv
(21) are o prima dimensiune (A), masuratd de-a lungul axei (X) si o a doua
dimensiune (B), masurata perpendicular pe acesta, prima dimensiune (A) fiind

mai mica decat a doua dimensiune (B).

2. Cocletul (20), potrivit revendicarii (1), este caracterizat de faptul ca prima

dimensiune (A) se incadreaza intr-un interval variabil de la 1 1a 2,5 mm.

3. Cocletul (20) potrivit revendicarii (2), este caracterizat de faptul ca prima

dimensiune (A) este egala cu 2,2 mm.

4. Cocletul (20), potrivit revendicarii (2), este caracterizat de faptul ca prima

dimensiune (A) se incadreaza intr-un interval variabil de la 1 la 1,5 mm.
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