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Sistem de incdlzire cu radiatie termicd, pentru montare in instalatii de
gratare alimentate cu gaze, folosite in gastronomie, in a caror camera
de ardere sint montate una sau mai multe baterii de ardere, fiecare
avind una sau mai multe tevi de foc.

Descriere.

Inventia se refera la un sistem nou de incalzire cu radiatie termica, care se
monteaza intr-o instalatie de gratar alimentata cu gaze, in a cdrei camera de
ardere, sunt montate una sau mai multe baterii de ardere, compuse din una sau
mai multe tevi de foc, legate cate una sau n grup de o teava de alimentare cu gaz,
prin intermediul unui robinet si montate intr-o carcasa metalica.

In ceeace priveste instalatiile de gratare pe gaze astfel construite, ele folosesc ca
sursa de incalzire a gratarului, cdldura produsa de una sau mai multe tevi de foc a
bateriilor de ardere.

In privinta technicii folosite in prezent, privind modalitatea prin care cdldura
produsa de tevile de foc a bateriilor de ardere incalzeste gratarul, sunt cunoscute
doua sisteme si anume:

A-Sistemul folosit actualmente, prin care caldura produsa de una sau mai multe
tevi de foc a bateriilor de ardere este transmisa indirect la gratar.

In acest sistem, folosit in interiorul camerei de ardere, intre tevile de foc si gratar,
este montat un grilaj metalic, pe care sunt asezate bucdti de roca vulcanica.

Roca vulcanica de pe grilajul metalic este incalzita de flacara emisa de tevile de foc
a bateriilor de ardere, iar caldura inmagazinata de roca, este transmisa spre gratar.

Avantajul acestui sistem.
Avantajul acestui sistem consta in faptul ca roca vulcanicad are o mare capacitate
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de inmagazinare a caldurii, pe care o preia de la tevile de foc si pe care o transmite
spre gratar.

Dezavantajele acestui sistem.

Unul din dezavantajele acestui sistem consta in faptul cd in general se folosesc
doar gratare confectionate in forma de V. Gratarele astfel confectionate,
colecteazad reziduurile provenite de la produsele prajite pe gratar si le tranfera intr-
un sertar de colectare.

In cazul folosirii gratarelor confectionate din fier rotund,fier lat sau turnate din
fonta, reziduurile provenite din prdjirea produselor pe aceste gratare, cad direct pe
jarul rocii vulcanice, provocand in primul rand o cantitate mare de fum si in al
doilea rand contribuind la o micsorare a capacitdtii de inmagazinare a caldurii in
rocd, fiind necesara inlocuirea ei periodica.

In ceeace priveste calitatea produselor prdjite pe un gratar confectionat din fier
rotund, fier lat sau turnat din fonta, acestea sunt cu mult superioare fata de
produsele prdjite pe gratarul confectionat in forma de V.

inca un dezavantaj al sistemului cu rocd vulcanica este ca timpul necesar pentru a
ajunge la temperatura optimala de lucru este foarte lung, de multe ori pana la 20
de minute, lucru care n primul rand contribuie la un consum ridicat de gaze, iar in
al doilea rand, mareste timpul de pregdtire a produselor si servirea lor la clienti.

In ceeace priveste reglarea temperaturii acestor instalatii, prin folosirea
robinetelor de gaz pozitionate intre sursa de gaz si tevile de foc a bateriilor de
ardere, acest lucru este foarte greoi, necesitand timp indelungat.

In privinta acestui impediment aratat mai sus, s-a recurs la un alt sistem, prin care
sd se creeze o posibilitate de reglare a temperaturii de prajire a gratarului,
montdnd la acesta un sistem de miscare verticala cu mai multe pozitii a gratarului,
care insa este comentat in sens negativ de multi utilizatori.

Prin folosirea in mod continuu a acestor instalatii, acestea incalzesc progresiv si
exteriorul instalatiei, la unele fiind chiar pericol de arsura pentru utilizator.

B-Sistemul prin care cildura produsa de tevile de foc, a uneia sau a mai multor
baterii de ardere al unei instalatii de gratar, incdlzesc gratarul direct.
Prin utilizarea acestui sistem, aceste instalatii de gratare alimentate cu gaze, sint
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intr-o forma redusa, capabile de a produce o calitate optimala a produselor prajite,
fie ele de carne, peste sau legume.
In camera de foc a acestor instalatii, care cuprinde atat interiorul carcasei
metalice, cat si teava de colectare a reziduurilor de pe gratar, in care sunt montate
bateriile de ardere cu tevile de foc, nu exista nici un sistem care sa dirijeze cdldura
produsa de tevile de foc spre gratar, astfel incat caldura produsa de acestea se
deplaseaza dupa voie in toatd camera de ardere, incalzind atat gratarul cat si
intreaga camera de ardere, inclusiv peretii carcasei metalice si teava de colectare a
reziduurilor.
Pentru a feri tevile de foc de reziduurile care cad de pe gratar, deasupra fiecarei
tevi de foc este montatd cite o lama protectoare, care fereste eficient tevile de foc
de aceste reziduuri dar impiedica totodata, partial, mersul fluxului de caldura
spre gratar.
Insumand cele aritate mai sus, putem constata ci prin utilizarea necontrolati a
caldurii in interiorul camerei de ardere, o mare parte a acesteia nu ajunge la
gratar, astfel nici gratarul nu poate ajunge la o temperatura optimala de prajire.
Fig. 1 aratd un desen in 3D a unei instalatii de gratar alimentata cu gaz, functionand
pe baza unui sistem folosit in prezent, care este alcatuit din urmatoarele
componente:
1-Camera de ardere
2-Carcasa metalica
3-Doua robinete de gaz
4-Sase tevi de foc
5-Sase lame protectoare
7-Teava de alimentare cu gaz
8-Gratar
9-Teava de colectare a reziduurilor
26-Doua baterii de ardere
In Fig. 3 este ardtata in sectiune, o instalatie de gratar cu gaz, (prezentata in vedere
laterala in Fig. 2), in care caldura produsd de tevile de foc incalzeste direct gratarul.
Totodata, in Fig. 3 este aratat fluxul caldurii produs de tevile de foc 4, prin care este
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vizibil ca acesta se deplaseaza in toata camera de ardere 1, incdlzind astfel atat
gratarul 8, cat si peretii interiori ai carcasei metalice 2 si {eava de colectare a
reziduurilor 9.

Este vizibil ca lamele de protectie 5 obstructioneaza fluxul caldurii produse de
tevile de foc 4, aceasta cadldura putand sa ajunga numai partial la gratar.

In cele ardtate mai sus, privind starea technicii actuale, inventatorului ii revine
sarcina de a realiza un nou sistem de incalzire, care sa poata fi montat si folosit in
instalatiile de gratar cu gaz, eliminand problemele negative, create de sistemul
actual.

Instalatiile de gratar cu functionare pe gaz, construite in acest fel, pot fi de mai
muite dimensiuni n ceeace priveste capacitatea lor.

Marimea unei instalatii de gratar pe gaz si capacitatea de incdlzire a acesteia, este
legatad de numarul de baterii de ardere si de numarul tevilor de foc montate in
camera de ardere.
Astfel, montarea unui nou sistem de incalzire cu radiatie termica, depinde
intotdeauna de numarul bateriilor de ardere si de tevile de foc ale acestora,
montate in instalatia respectiva.
n continuare, in descrierea exemplului de executie a noului sistem de incilzire cu
radiatie termica se va face referinta la o instalatie de gratar cu functionare pe gaz,
Tn a cdrei camera de ardere sunt montate douad baterii de ardere, a cate trei tevi de
foc.

Comparativ cu sistemele de incdlzire folosite pdna in prezent, la instalatiile de
gratar cu functionare pe gaz, noul sistem de incdlzire prin radiatie termicd are
urmdtoarele avantaje:

1-Caldura produsa de tevile de foc a bateriilor de ardere montate in camera de foc
a instalatiei de gratar cu functionare pe gaz este colectata separat de la fiecare
teava de foc in parte si transmisa direct, uniform si continuu, spre gratar.
2-Caldura astfel colectatd, ajunge la gratar prin radiatie termica fiind identica cu
radiatia termicd emisa de jarul unei instalatii de gratar cu carbuni.

3-Caldura atinsa sub gratar poate sa ajunga la cc. 500°C.

4-Temperatura optimala de lucru, a unei instalatii de gratar pe gaz, in care



RO 2016 00019 U1

5

functioneaza noul sistem de incalzire este intre 400 si 450°C si este realizata in 8-
10 minute.

5-Laturile carcasei metalice raman reci.

6-Nu mai este nevoie de roca vulcanica.

7-Tava de colectare a reziduurilor nu se incalzeste decat minimal, astfel este
exclusa producerea fumului.

8-Printr-o folosire rationala a caldurii, se realizeaza o economie de gaz de cca. 10%
fata de instalatiile de gratar functionand cu technica actuala.

9-Prin folosirea noului sistem de incalzire prin radiatie termica, se pot utiliza toate
tipurile de gratare confectionate fie din fier rotund, fierlat sau turnate din fonta,
dand posibilitatea utilizatorului sa-si aleaga singur gratarul ideal.

10-Cu temperatura produsa prin radiatie termica de 500°C sub gratar, se realizeaza
o inalta calitate a produselor prajite, fie din carne, peste sau legume, care este
identica cu cele realizate pe un gratar pe carbuni. Se pot praji bucdti de carne pana
la 3 cm grosime.

11-Noul sistem de incdlzire prin radiatie termica poate sa fie montat in fiecare
instalatie de gratar pe gaz a carei camere de foc sunt dotate cu una sau mai multe
baterii de ardere, compuse din una sau mai multe tevi de foc, cu conditia ca atit
marimea, cat si numarul pieselor componente sa fie adaptate.

12.Temperatura gratarului in timpul functionarii se poate regla prin intermediul
ventilelor, intr-un timp de un minut.

13-Noul sistem de incalzire prin radiatie termica a instalatiilor de gratar pe gaz,

a fost astfel conceput incat, dupa fiecare zi de lucruy, sa poata fi demontat si
curatat.

In continuare urmeaza descrierea noului sistem de incalzire prin radiatie termica.
Instalatia de incdlzire prin radiatie temicd este formatd din doud pdrti:

A-Partea interioara a sistemului de incdlzire, compus din urmatoarele piese:
-Douad buc. fier lat

-Sase camere de ardere mici

-Sase acoperitoare a camerelor de ardere mici

-Un sistem de prindere

-Un sistem reglabil de sustinere

-Un gratar
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In continuare urmeaza atat descrierea pieselor mai sus mentionate, cit si ordinea
in care acestea sunt montate intr-o instalatie pe gaz, a carei cameré de ardere
este dotata cu doua baterii de ardere, cu sase tevi de foc.

La inceput, cele doua bucati de fier lat se monteaza la capetele tevilor de foc,
astfel incat fiecare fier lat sa fie asezat pe unul din capete.

Cele doua bucati de fier lat au menirea de a oferi stabilitatea necesard camerelor
mici de ardere, care urmeaza a fi instalate deasupra acestora.

In continuare, cele sase camere mici de ardere de deasupra celor sase tevi de foc,
sunt montate astfel incat capetele lor sd se aseze pe cate o bara de fier lat,
montata la capetele acestora.

Camera mica de ardere are forma unei rame metalice dreptunghiulare, capetele
acesteia fiind intdrite prin cite o teava metalica patratd, ambele tevi avand cite o
prelungire fata de inaltimea ramei metalice dreptunghiulare.

Lungimea si ldtimea ramei metalice dreptunghiulare este dimensionata astfel
Tncat suprafata acesteia sa cuprinda intreaga flacara emisa de {eava de foc pe care
este montata.

Fiecare camera mica de ardere are functiunea unei camere de ardere de sine
statdtoare; ea este egald in functiunea ei cu cea a camerei de ardere in care sunt
montate bateriile de ardere si tevile de foc ale acestora.

Camerele mici de ardere, montate deasupra tevilor de foc, au menirea de a prelua
prin deschiderile inferioare ale acestora, caldura emisa de tevile de foc, pentru
ca aceasta sa nu aiba posibilitatea de a se raspandi in intregul interior al carcasei
metalice.

Prin asezarea camerelor mici de ardere pe cele doua bucati de fier lat, la baza
grosimii acestora, intre tevile de foc si camerele mici de ardere, se creaza pe
ambele parti cate o deschidere denumitd ecluza de aer.

Ecluzele de aer au menirea de a alimenta tevile de foc cu aer proaspat, pentru
Tmbunétatirea sistemului de ardere.

Urmeaza montarea sistemului de prindere.

Sisternul de prindere este format din doua bucati de fier lat, care sunt prevdzute
cu cate sapte gauri la distante egale, in care sunt introduse sapte suruburi cu
sapte piulite.
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Sistemul de prindere are menirea de a ansambla camerele de foc, bucitile de fier
lat si camerele mici de ardere si de a le lega de carcasa metalica.

In continuare urmeazad montarea capacelor de acoperire.

Capacul de acoperire se prezinta ca o teavd metalica, sectionata de-a lungul
acesteia.

Capacele de acoperire sunt montate deasupra camerelor mici de ardere, avind
partea concava sprijinita pe prelungirile celor doua tevi patrate.

Lungimea capacului de acoperire trebuie sa fie identica cu cea a camerei mici de
ardere.

Capacele de acoperire au menirea, de a inchide deschiderile superioare a
camerelor mici de ardere, impiedecand astfel iesirea caldurii acumulate n
acestea, spre carcasa metalica a instalatiei.

Caldura blocata in interiorul camerelor mici de ardere, este cedata capacelor de
acoperire de la care, prin radiatie termica, este transmisa la gratar.

intre camerele mici de ardere si capacele de acoperire, la baza tevilor patrate
prelungite, este formata pe fiecare parte a acestora, cite o ecluza, care este
denumita ecluza ale gazelor de ardere.

Ecluzele gazelor de ardere au menirea de a permite evacuarea gazelor de ardere
din interiorul camerelor mici de ardere.

Urmeaza instalarea sistemului reglabil de sustinere.

Sistemul reglabil de sustinere consta din doua bucati de fier lat, din care la unul
sunt fixate capetele a doua suruburi si prevazute cu cate o piulita. Cea de a doua
bucata de fier lat este prevazuta cu doua gauri, in care sunt introduse cele doua
suruburi, impreuna cu fierul lat pe care sunt prinse, Ulterior se Tnsurubeaza cate
o piulita pe fiecare surub.

Sunt necesare doua bucdti de sisteme reglabile de sustinere, ele montandu-se
cate una pe fiecare capat al capacelor de acoperire.

Sistemul reglabil de sustinere regleaza distanta dintre gratar si capacele de
acoperire, dand astfel utilizatorului posibilitatea de a-si regla indltimea gratarului
fatd de capacele de acoperire si cdldura emisa de acestea.

Gratarul este montat pe cele doua sisteme reglabile de sustinere, astfel incat
capetele acestuia sa adere pe cate una din ele.
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Tn ceeace priveste lungimea gratarului, acesta trebuie s3 corespundd lungimii
capacelor de acoperire, iar latimea lui rezulta din numarul bateriilor de ardere si
numarul tevilor de foc ale acestora.
B-Partea exterioara a sistemului nou de incdlzire se compune din urmatoarele
piese:
Rama de protectie termica.
Rama de protectie termica consta dintr-o rama metalica dreptunghiulara, care
este confectionata din patru placi metalice.
Tn partea inferioara a ramei metalice dreptunghiulare, plicile din stanga, din
dreapta si din fata ajung pana la tava de colectare a reziduurilor, iar placa
metalica din spate trebuie sa ajunga pe capatul din spate a tevilor de foc.
In partea superioara a ramei metalice dreptunghiulare, placa din fata ajunge pana
la gratar, iar placa din stanga, din dreapta si din spate, pot avea iniltimea unei
placi protectoare impotriva stropilor de grasimi.
Tn privinta dimensiunilor acestora, lungimea si litimea ramei metalice
dreptunghiulare trebuie sa corespunda partii interioare a sistemului de incalzire.
in placa din fata a ramei de protectiei termice, sunt realizate dou3 crestaturi.
Rama de protectie termicd se monteaza intre carcasa metalicd a instalatiei de
gratar si partea interioara a noului sistem de Tncalzire, astfel incat cele doua
crestaturi din placa metalica din fata, sa se aseze pe legaturile dintre bateriile de
ardere si robinetele de gaz.
Se precizeaza faptul, ca atat numarul cat si marimea pieselor folosite pentru
realizarea noului sistem de incdlzire prin radiatie termica, montat intro instalatie
de gratar cu gaz, depinde intodeauna de numarul bateriilor de ardere si a tevilor
de foc, montate in bateria de ardere a instalatiei respective.
Prin montarea ramei de protectie termica, se formeaza o manta metalicd in jurul
partii interioare a sistemului de incalzire, care impiedeca risipirea caldurii produse
in partea interioara a sistemului de incalzire, de cca. 600°C, in intreaga carcasa
metalica.
Rama de protectie termica astfel instalata, realizeaza in interiorul sistemului de
incalzire un efect de tiraj, care contribuie cu un curent de aer suplimentar sub
bateriile de ardere, la imbunatatirea calitatii arderii.
ntre toate cele patru laturi ale ramei de protectie termica si partile interioare ale
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carcasei metalice, s-a format o zona, din care ajunge aerul suplimentar sub tevile
de foc.
Prin continua miscare a aerului intre rama de protectie termica si carcasa
metalica, aceasta din urma ramane rece, indiferent de timpul de folosire a
instalatiei.
Prin miscarea aerului deasupra tavii de colectare a reziduurilor, aceasta se
incdlzeste doar minimal, astfel ne-fiind posibila formarea fumului.
Inventia noului sistem de incalzire prin radiatie termica se bazeaza pe faptul, ca in
sistemul actual, caldura produsa de bateriile de ardere si de tevile de foc aferente
acestora, montate intr-o instalatie de gratar pe gaz, nu poate sa incilzeascd
gratarul suficient, pentru realizarea unui produs prajit de calitate, fie carne, peste
sau legume.
Sistemul de incdlzire cu technica noua creaza posibilitatea ca, folosind aceeasi
cantitate de gaz, cu care prin tehnica actuala se realizeaza cca. 250 °C sub gratar,
cu sistemul nou de incadlzire sa se poata realiza o temperatura sub gratar de cca.
500°C.
Greseala tehnicii actuale consta in faptul ca camera de ardere, in care sunt
instalate bateriile de ardere cu tevile de foc aferente, nu poate sa dirijeze spre
gratar intreaga caldura produsa de aceste, pierderile neputand fi eliminate.
Prin noul sistem, camera de ardere in care sunt instalate bateriile de ardere cu
tevile de foc aferente, este inlocuita prin ,,camerele mici de ardere” montate pe
fiecare teava de foc in parte, care prind si inmagazineaza caldura de la acestea in
interiorul lor si o dirijeaza direct spre gratar, nedand posibilitatea acesteia sa se
raspandesca in interiorul carcasei metalice.
Aceasta camera de ardere de sine-stdtatoare este denumita ,camera mica de
ardere”.
Prin montarea capacelor de acoperire, deschiderea superioara a camerei mici de
ardere este inchisa, astfel cdldura acumulata este transferata la capacele de
acoperire, care la randul lor transfera aceasta caldura prin radiatie termica intr-un
mod continuu si uniform la gratar.
Gazele de ardere, care sunt produse de tevile de foc si sunt acumulate in
camerele mici de ardere, sunt evacuate prin ecluzele de evacuare a gazelor.
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Toate aceste procedee descrise mai sus, contribuie ca in interiorul noului sistem
de incdlzire prin radiatie termica sa se formeze o temperatura de cca.600°C sica
urmare, o caldura sub gratar continua si uniforma de cca. 500°C.
Temperatura optimala de lucru pentru o prajire calitativ corespunzatoare este
intre 400 si 450°C sub gratar, la care se ajunge intre 8 si 10 minute.

Legenda

1-Camera de ardere

2-Carcasa metalica

2a-Partea interioara a carcasei metalice

3-Robinet pentru gaz

4-Teava de foc

5-Lama protectoare

6-Sistem de prindere

7-Teava de alimentare cu gaz

8-Gratar

9-Tava de colectare a reziduurilor

10-Camera micd de ardere

11-Capac de acoperire

12-Fier lat

13-Rama de protectie termica

13a-Placa metalica din fata

13b-Placa metalica din stanga

13c-Placa metalica din dreapta

13d-Placa metalica din spate

14-Crestatura

15-Sistem reglabil de sustinere

16-Ecluza de aer

17-Ecluza pentru evacuarea gazelor arse
18-Deschiderea inferioara a camerei mici de ardere
19-Deschiderea superioara a camerei mici de ardere
20-Teava patrata prelungita

21-Partea interioara a sistemului de incdlzire, montata intr-o carcasa metalica
22-Partea exterioara a sistemului de incalzire, montata pe partea interioara a
sistemului de incalzire.
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23-Intrarea aerului
24- Aer acumulat sub camerele de foc
25-Zona libera
26-Baterie de ardere

Scurta descriere a desenelor.

-Desenul din Fig. 1 arata in 3D, o istalatie de gratar pe gaz standart, in care
gratarul este incalzit direct dela caldura produsa de teviile de foc ale bateriilor de
ardere.

-Desenul din Fig. 2 arata in vedere laterala o instalatie de gratar pe gaz standard.
-Desenul din Fig.3 arata n sectiune, instalatia de gratar pe gaz aratata in Fig. 2,

n care se precizeaza fluxul si distributia caldurii produsa de tevile de foc.
-Desenul din Fig. 4 arata in vedere laterala o instalatie de gratar pe gaz, in a carei
camera de ardere sunt montate doud baterii de ardere, cu sase tevi de foc, care
corespunde montarii in interiorul ei, a noului sistem de incalzire.

-Desenul din Fig. 5 arata in vedere laterala fig. 4, unde sunt montate cele doua
bucéti de fier lat, pe capetele tevilor de foc.

-Desenul din Fig. 6 arata in vedere laterald, camera mica de ardere, cu prelungirile
elementelor din fier patrat si capacul de acoperire.

-Desenul din Fig. 7 arata in sectiune partea interioara a sistemului de incalzire, cu
o singura teava de foc si functionalitatea acestuia.

-Desenul din Fig. 8 arata in vedere laterald, doua baterii de ardere cu cele sase
tevi de foc aferente, pe care sunt montate cele doua bucati de fier lat si sistemul
lor de prindere.

-Desenul din Fig. 9 arata in vedere laterala, sase camere mici de ardere, fiecare
montata separat, deasupra a cate unei tevi de foc si a caror capete adera la cele
doua bucati de fier lat. Totodata este aratat sistemul de prindere prin care tevile
de foc, cele doua bucati de fier lat si camerele mici de ardere sunt prinse si fixate.
-Desenul din Fig. 10 arata in vedere lateralad desenul din Fig. 9, in care pe fiecare
camera mica de ardere, pe prelungirile tevilor patrate, este montat cate un capac
de acoperire.

-Desenul din Fig. 11 arata in vedere laterald rama de protectie termica,
confectionata din patru placi metalice, in placa din fata fiind executate cele doud
crestaturi.
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-Desenul din Fig. 12 arata in vedere laterald, cele doua sisteme reglabile de
sustinere.
-Desenul din Fig. 13 arata in vedere laterald, intreaga parte interioara a
sistemului de Incalzire, montat intr-o instalatie de gratar aratata in Fig. 4, fara
peretele din fata a cacasei metalice.
-Desenul din Fig. 14 arata in vedere laterala desenul din Fig. 13, in care pe partea
interioara a sistemului de incdlzire a fost montatad partea exterioard a sistemului
de incdlzire, prin rama de protectie termica, la care cele doua crestaturi se sprijina
pe legaturile dintre bateriile de ardere si robinetele de gaz.
-Desenul din Fig. 15 arata in 3D desenul din Fig. 14, unde se aratd intregul sistem
de incdlzire cu radiatie termica, montat intr-o instalatie de gratar pe gaz, fara
peretele din fata a carcasei metalice.
-Desenul din Fig. 16 arata in sectiune desenul din Fig. 14, in care sunt evidentiate,
tevile de foc, camerele mici de ardere, capacele de acoperire, sistemul reglabil de
sustinere, gratarul, partea interioara a carcasei metalice, rama de protectie
termicad, ecluzele de aer, ecluzele pentru evacuarea gazelor arse, zona libera,
distribuirea aerului sub camera de foc si intrarea aerului proaspat in zona libera.
Tn continuare, cu ajutorul desenelor aritate mai sus, se face o descriere detailat3
privind montarea si functionarea noului sistem de incalzire cu radiatie termica
montat intr-o instalatie de gratar pe gaz in care, in camera de ardere sunt
montate doua baterii de ardere cu cele sase tevi de foc aferente.
Montarea partii interioare a sistemului de incalzire.
Montarea noului sistem de incdlzire incepe, asa cum s-a ardtat in desenul din
Fig. 5, cu montarea celor doua bucdti de fier lat 12 pe tevile de foc 4, astfel incat
acestea sa fie asezate pe cate una din capetele acestora.
In continuare urmeaza montarea celor sase camere mici de ardere 10, inpreuna
cu tevile patrate prelungite 20, deasupra celor sase tevi de foc 4 ale bateriilor de
ardere 26, aratate in Fig. 8, astfel incat capetele acestora sa adere pe cate una
din cele doua bucati de fier lat 12, aratate in Fig. 9.
Cu sistemul de prindere 6, aratat in Fig. 8 sunt prinse tevile de foc 4, cele doua
buciati de fier lat 12 si cele sase baterii de ardere mici 10, asa cum s-a aratat in Fig.
9, legate de carcasa metalica 2, prin legaturile dintre bateriile de ardere 26 si
robinetele de gaz 3, aratate in Fig. 4, 13 si 15.
Urmeazad montarea celor sase capace de acoperire 11, deasupra celor sase
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camere mici de ardere 10. Aceste capace avand forma unei tevi taiate de-a lungul
sau, se vor aseza cu partea concava pe prelungirile tevilor patrate 20, asa cum s-a
aratat in desenul din Fig. 10.
In continuare se instaleaza cate un sistem reglabil de sustinere 15, aratat in Fig.
12, pe capetele capacelor de acoperire 11, dupa cum s-a aratat in Fig. 13 si 15.
Cu montarea gratarului 8 pe cele doua sisteme reglabile de sustinere 15,
s-a montat intreaga parte interioara a sistemului de incalzire, asa cum se arata in
Fig. 13.
Montarea partii exterioare pe partea interioara a sistemului de incalzire se
realizeaza prin rama de protectie termica 13.
Rama de protectie termica 13 se instaleaza astfel incat, intre partea interioara a
sistemului de incalzire 21, prezentat in Fig. 13 si partea interioara a carcasei
metalice 2a, cele doua crestaturi 14, sa se aseze pe legaturile dintre bateriile de
ardere 26 si robinetele de gaz 3 aratate in Fig.14.
In acest fel, intregul sistem de incadlzire este montat in instalatia de gratar
aratata in Fig. 4, asa cum de fapt se vede si in desenul 3D din Fig.15.
Modul eficient si controlat de folosire a calduri produsa de teviile de foc 4,cit si
sistemul de circulare a aerlui, aratat in Fig. 16 este o sectiune a intregului sistem
de incalzire cu radiatie termica prezentat in Fig.14 in vedere laterala.
Circulatia aerului, atat in interiorul sistemului de incalzire cat si in exteriorul
acestuia, are o mare importanta penrtu buna functionare a intregului sistem.
Efectul de tiraj realizat prin montarea ramei de protectie termica 13, produce o
imbunatatire substantiald a circulatiei aerului de sub sistemul de incalzire, spre
gratar 8.
Prin curentul format se preia aer atat din partea deschisa a carcasei metalice 2,
unde este instalata tava de colectare a reziduurilor 9, cat si din zona libera 25
care se afld intre rama de protectie termica 13 si interiorul carcasei metalice 2a.
Cantitdtile de aer preluate din zona libera 25 sunt completate cu aer proaspat,
prin partea de la intrarea aerului 23.
Cantitdtile de aer acumulate sub camerele de foc 24, sunt dirijate prin ecluzele de
aer 16 spre flacdrile tevilor de foc 4, contribuind astfel la o imbunatatire
substantiala a sistemului de ardere.
Totodatd, in Fig. 16 se arata intrarea flacarilor tevilor de foc 4, prin deschiderea
inferioara a camerei mici de ardere 18, in interiorul camerei mici de ardere 10.
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Prin montarea capacelor de acoperire 11 pe camerele mici de ardere 10,
cantitatile de caldura acumulate in acestea, nu pot iesi direct si ca atare incalzesc
capacele de acoperire 11, care la randul lor transfera la gratar aceasta caldura
acumulatd, prin radiatie termica.
Gazele arse din interiorul camerelor mici de ardere 10 sunt evacuate prin ecluzele
pentru evacuarea gazelor 19.
Tn concluzie, prin cele aridtate mai sus, am demonstrat cd un sistem de incilzire
conceput si construit dupa noua tehnica, montat intr-o instalatie de gratar pe gaz,
fata de technica folosita pana in prezent, contribuie la o imbunatatire substantiala
atat din punct de vedere economic, cat si din punct de vedere calitativ a
produselor pradjite fie din carne, peste sau legume.
Acest sistem nou de incdlzire prin radiatie termica este un sistem utilizabil si a fost
montat si testat personal de inventator, intr-o instalatie de gratar pe gaz,
motiv pentru care datele descrise mai sus se bazeaza si pe experienta practica.
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Revendicari : 1

1 Sistem de incalzire cu radiatie termica, pentru montare

n instalatii de gratare alimentate cu gaze, folosite in
gastronomie, in a cdror camera de ardere sunt montate una sau
mai multe baterii de ardere, fiecare avand una sau mai multe

tevi de foc, caracterizat prin aceea ca, intr-o instalatie de gratar
alimentata cu gaze in a cdrei camera de ardere (1) sunt

montate doua baterii de ardere (26), fiecare avand cate trei tevi
de foc (4) sunt montate doud bucati de fier lat (12), sase camere
mici de ardere {10}, un sistem de prindere (6), sase capace de
acoperire (11), dou3 sisteme reglabile de sustinere (15), un
gratar {8) si o rama de protectie termic3 (13).

2.  Sistem de incalzire cu radiatie termic3, conform
revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca, dimensiunile si

numarul pieselor montate intr-o instalatie de gratar alimentat

cu gaze, sunt determinate intotdeauna, atat de dimensiunile si
numarul bateriilor de ardere (26), cit si de dimensiunile si
numarul tevilor de foc (4) aferente acestora, montate in

camera de ardere (1).

3. Sistemul de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicdrii 1- 2, caracterizat prin aceea c3, cele doua bucati de fier
lat {12) sunt montate pe capetele tevilor de foc (4), astfel incat sa
adere pe capetele acestora, ele pot fi inlocuite si cu alte profile
metalice, acestea adaptandu-se felului in care, atat bateriile de ardere
(26}, cat si tevile de foc (4) sunt montate in interiorul camerei de
ardere (1).

4. Sistem de incdlzire cu radiatie termica, conform

revendicarii 1- 3, caracterizat prin aceea ca, cele sase camere
mici de ardere (10) sunt astfel montate deasupra celor sase

tevi de foc (4), incat capetele acestora s adere pe cate una din cele
doua bucdti de fier lat (12).

5. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform

revendicarii 4, caracterizat prin aceea cd, camera mica de

ardere (10) are forma unei rame metalice dreptunghiulare,

care la cele doua capete este intaritad prin doud bucati de teava
patrata (20), care au o prelungire fata de indltimea laturilor ramei
metalice dreptunghiulare, lungimea si latimea ramei metalice
dreptunghiulare este astfel conceputd, incat aceasta sa cuprinda
intreaga suprafata a flacarilor realizate de tevile de foc (4).



RO 2016 00019 U1

2

6. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform

revendicarii 1-5 caracterizat prin aceea ca, cu ajutorul

sistemului de prindere(6) cele sase bucati de tevi de foc(4), cele
doua bucati de fier lat{12) cit si cele sase camere mici de

ardere{10) sunt legate intre iele si fixate cu carcasa metalica(2).

7. Sistem de incadlzire cu radiatie termica, conform

revendicdrii 6, caracterizat prin aceea ca, sistemul de prindere (6) este
confectionat din doua bucati de fier lat care sunt prevazute cu sapte
gauri la distante egale, in care sunt introduse sapte suruburi, pe care
este insurubata cate o piulita, se precizeaza ca acest sistem de
prindere {6) se poate modifica dupa felul in care in interiorul camerei
de ardere sunt montate, atat bateriile de ardere {26), cat si tevile de
foc (4) ale acestora.
8. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform

revendicarii 1 — 7, caracterizat prin aceea ca, capacele de acoperire
(11) sunt montate deasupra camerelor mici de ardere (10}, ele se
prezinta ca o parte a unei tevi metalice, sectionata de-a lungul
acesteia, avant partea concava sprijinita pe tevile patrate prelungite
(20) ale camerelor mici de ardere(10).

9. Sistem de incdlzire cu radiatie termica, conform revendicarii
nr.1 — 8, caracterizat prin aceea c3, se monteaza cate un sistem
reglabil de sustinere (15), pe capetele capacelor de acoperire (11).
10.  Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform

Revendicarii 9 caracterizat prin aceea ca, sistemul reglabil de sustiner
{15) este compus din doua bucati de fier lat,pe prima bucata fiind
fixate capetele a doua suruburi, pe care este insurubata cate o piulita
pe fiecaresurub, a doua bucata de fier lat prezinta doua gauri, in care
sunt introduse cele doua suruburi,impreuna cu fierul lat si cele doua
piulite, urmind ca pe fiecare din capetele celor doua suruburi sa fie
insurubata cate o piulita.

11. Sistem de incalzire cu radiatie termicd, conform

revendicarii 1 ~ 10, caracterizat prin aceea ca, gratarul (8) este astfel
montat pe cele doua sisteme reglabile de sustinere (15 ), incat acesta
sa acopere intreaga suprafatd a partii interioare a sistemului de
incalzire (21).

12 Sistem de incdlzire curadiatietermica, conform

revendicarii 1 — 12, caracterizat prin aceea cd, rama de protectie
termica (13) este astfel pozitionatd, intre partea interioara a
sistemului de incalzire (21) si partea interioara a carcasei metalice
(2a), incat cele doua crestaturi (14), sa adere pe legaturile dintre
bateriile de ardere (26) si robinetele de gaz (3).
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13. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 12, caracterizat prin aceea ca, rama de protectie termica
(13) are forma unei rame metalice dreptunghiulare, fiind
confectionata din patru placi metalice (13a,13b,13c,13d), in partea
inferioara a ramei metalice de protectie (13), placa metalica din
stanga (13b), cea din dreapta (13d) si din fata (13a), trebuie sa ajunga
pana la tava de colectare a reziduurilor (9), iar cea din spate (13c) sa
adere pe capetele tevilor de foc (4), in partea superioara a ramei
metalice de protectie (13), placa metalica din fata (13a), ajunge pana
la gratar, iar placile metalice din stanga (13b), din spate (13c) si din
dreapta (13d), pot avea inaltimea unei rame protectoare la stropire
contra grasimiilor de pe gratar, lungimea si latimea interioara a ramei
de protectie termica (13), trebuie sa se adapteze partii interioare a
sistemului de incalzit.
14. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1 — 14, caracterizat prin aceea ca, dimensiunile si numarul
pieselor necesare pentru montarea noului sistem de incalzire cu
radiatie termica, intr-o instalatie de gratar pe gaze, folosita in
gastronomie, se orienteaza intodeauna, atat dupa dimensiunile si
numarul bateriilor de ardere (26), cat si dupa dimensiunile si numarul
tevilor de foc (4) ale acestora.
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Revendicari 1

1. Sistem de incalzire cu radiatei termica, pentru montare
in instalatii de gratare alimentate cu gaze,folosite in
gastronomie, in a caror camera de ardere sint montate una sau
mai multe baterii de ardere, fiecare avind una sau mai multe
tevi de foc, caracterizat prin aceea ca, intro instalatie de gratar
alimentata cu gaze in a carei camera de ardere(1) sunt
montate doua baterii de ardere (26), fiecare avind cite trei tevi
de foc(4) sunt montate doua bucati de fier lat(12), sase camere
mici de ardere(10), un sistem de prindere(6), sase capace de
acoperire(11), doua sisteme reglabile de sustinere(15), un
gratar(8) si o rama de protectie termica(13).

2. Sistem de incalzire cu rariatie termica conform
revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca, forma, dimensiunile
si numarul pieselor montate intr-o instalatie de gratar
alimentat cu gaze, sunt determinate in todeauna de
dimensiunile si numarul bateriilor de ardere(26) cit si de
dimensiunile si numaru teviilor de foc{4) aferente acestora,
montate in camera de ardere(1) a instalatiei.

3. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-2 caracterizat prin aceea ca, cele doua bucati de
fier Iat(12) sunt in asa fel montate pe capetele teviilor de
foc(4) incit sa adere pe capetele acestora.Cele doua bucati de
fier 1at{12) pot fi inlocuite si cu alte profile metalice, acestea
depinzind de forma, marimea si numarul bateriilor de ardere si
a teviilor de foc aferente acestora, montate in interiorul
cameri de ardere a instalatiei de gratar alimentata cu gaz.

4. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-3 caracterizat prin aceea ca, cele sase camere
mici de ardere(10) sunt in asafel montate, deasupra celor sase
tevi de foc(4) incit capetele acestora sa adere pe cite una din
cele doua bucati de fier lat(12).

5. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 4 caracterizat prin aceea ca, camera mica de
ardere(10) are forma unei rame metalice, care la cele doua
capete este intarita prin cite o bucata de teava patrata(20),
care ambele prezinta o prelungire fata de inaltimea laturilori
ale ramei metalice .Lungimea si latimea ramei metalice este in
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asafel conceputa incit aceasta sa cuprinda intreaga suprafata a
flacarilor realizate de teava de foc(4) care este montata sub
aceasta.
6. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-5 caracterizat prin aceea ca, cu ajutorul
sistemului de prinder(6), cele sase bucati de tevi de foc(4), cele
doua bucati de fier lat(12) cit si cele sase camere mici de
ardere(10) sunt legate intre iele si fixate cu carcasa
metalica(2).
7. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 6 caracterizat prin accea ca, sistemul de
prindere(6) este confectionat din doua bucati de fier lat care
prezinta sapte gauri in distante egale si in care sunt introduse
sapte suruburi pe care in continuare sunt insurubate pe fiecare
surub, cite o piulita. Sistemul de prindere(6) se pote modifica si
adapta dupa marimea, forma si numarul bateriilor de ardere
si a teviilori de foc aferente acestora, montate intro camera de
ardere a unei instalatiei de gratar alimentata cu gaz.
8. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-6 caracterizat prin aceea ca, capacele de
acoperire(11) sunt inasafel montate deasupra camerelor mici
de ardere(10(, incit partea interioara a acestora sa adere pe
teviile patrate prelungite(20).
9. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 8 caracterizat prin aceea ca, forma capacului de
acoperire(11) are forma unei bucati dintro teava metalic,
resultata prin sectionare in lung al acesteia, care cu partea
deschisa este montat pe cele doua bucati de teava patrata
prelungita(20) ale camerelor mici de ardere(10).
10. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-9 caracterizat prin aceea ca, cite un sistem
reglabil de sustinere(15) este montat pe capetele capacelor de
acoperire(11).
11. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 10 caracterizat prin aceea ca, un sistem reglabil de
sustinere(15) este compus din doua bucati de fir lat la care, la
prima bucata sunt fixate capetele a doua surubur pe care sunt
insurubate cite o piulita pe fiecare surub. A doua bucata de fier
lat prezinta doua gauri in care sunt introdus cele doua
suruburi impreuna cu fierul lat si cele doua piulite, urmind ca
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pe sfirsiturile celor doua suruburi sa fie insurubate pe fiecare
cite o piulita.

12. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-11 caracterizat prin aceea ca, gratarul(8) este in
asafel montat pe cele doua sisteme reglabile de sustinere(15)
incit acsesta sa acopere intreaga suprafata a partii interioare a
sistemului de incalzire(21) .

13. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revendicarii 1-12 caracterizat prin aceea ca, rama de protectie
termica(13) este in asafel pozitionata intre partea interioara a
sistemului de incalzire(21) si partea interioara a carcsei
metalice(2a) incit cele doua crestaturi(14) sa adere pe
legaturile dintre bateriile de ardere(26) si robinetele de gaz(3).
14. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform
revenicarii 13 caracterizat prin aceea ca, rama de protectie
termica(13) are forma unei rame metalice fiind confectionata
din paru placi metalice(13a,13b,13c,13d).

In partea inferioara a ramei metalice de protectie(13),placa
metalica din stinga(13b), cea din dreapta(13d) si din fata(13a),
trebuie sa ajunga pina la tava de colectare a retidiilor(9) iar cea
din spate(13c), sa adere pe capetele teviilor de foc(4). in
partea superioara a ramei metalice de protectie(13) placa
metalica din fata(13a), ajunge pina la gratar, ira placile
metalice din stinga(13b), din spate(13c) si din dreapta(13d) pot
avea inaltimea unei rame protectoare de stropire a grasimiilor
de pe gratar. Lungimea si latimea interioara a ramei de
protectie termice(13), trebuie sa se adapteze parii interioare a
sistemului de incalzier.

15. Sistem de incalzire cu radiatie tremica, conform
revendicarii 1-14 caracterizat prin aceea ca, forma,
dimensiunile si numerul pieselor necesare pentru montarea
unui nou sistem de incalzire cu radiatie termica, intro instaltie
de gratar alimentata cu gaze, folosita in gastronomie, se
orienteaza in todeauna dupa forma, dimensiunile si numarul
bateriilor de ardere(26) si a numarul teviilor de foc(4) aferente
acestora montate in instalatie.
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Litere sau semne, conform ST.14, asociate categoriilor de documente citate

A - Document care defineste stadiul general al
tehnicii si care nu este considerat de relevanta particular;

D - Document mentionat deja in descrierea cererii de model de
utilitate pentru care este efectuata cercetarea documentars;

E - Document de brevet sau de model de utilitate avand o data
de depozit sau de priontate anterioard datei de depozit a cererii in
curs de documentare, dar care a fost publicat la sau dup3 data de
depozit a acestei ceren, document al carui confinut ar constitui un
stadiu al tehnicii relevant;

L - Document care poate pune in discutie data prioritatii/lor
invocatd/e sau care este citat pentru stabilirea datei de publicare
a altui document citat sau pentru un motiv special (se va indica
motivul);

O - Document care se referd la o dezvéluire oral, utilizare,
expunere, etc,

P - Document publicat la o datd aflatd intre data de depozit a
cererii $i data de priontate invocaté;

T - Document publicat ulterior datei de depozit sau datei de
prioritate a cererii $i care nu este in contradictie cu aceasta, citat
pentru mai buna intelegere a principiului sau teoriei care
fundamenteazi inventia;

X - document de relevantd particulard; inventia revendicati nu
poate fi consideratd noud sau nu poate fi consideratd ca implicadnd
o activitate inventivd, cand documentul este luat in considerare
singur;

Y - document de relevanta particulard; inventia revendicatd nu
poate fi consideratd ca implicand o activitate inventivd, cand
documentul este combinat cu unul sau mai multe alte documente
de aceeasi categorie, o astfel de combinatie fiind evidenta unei
persoane de specialitate;

& - document care face parte din aceiasi familie de modele de
utilitate.
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