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Sistem de incalzire cu radiatie termica, pentru montare in instalatii de 
gratare alimentate cu gaze, folosite in gastronomie, in a caror camera 
de ardere sint montate una sau mai multe baterii de ardere, fiecare 
avind una sau mai multe tevi de foe. 

Descriere. 

Inventia se refera la un sistem nou de incalzire cu radiatie termica, care se 

monteaza intr-o instalatie de gratar alimentata cu gaze, in a carei camera de 

ardere, sunt montate una sau mai multe baterii de ardere, compuse din una sau 

mai multe tevi de foc, legate cate una sau in grup de 0 teava de alimentare cu gaz, 

prin intermediul unui robinet si montate intr-o carcasa metalica. 

In ceeace prive~te instalatiile de gratare pe gaze astfel construite, ele folosesc ca 

sursa de incalzire a gratarului, caldura produsa de una sau mai multe tevi de foc a 

bateriilor de ardere. 

In privinta technicii folosite in prezent, privind modalitatea prin care caldura 

produsa de tevile de foc a bateriilor de ardere incalze~te gratarul, sunt cunoscute 

doua sisteme ~i anume: 

A-Sistemul folosit actual mente, prin care cAldura produsi de una sau mai multe 

tevi de foe a bateriilor de ardere este transmisi indirect la gritar. 

In acest sistem, folosit in interiorul camerei de ardere, intre tevile de foc ~i gratar, 

este montat un grilaj metalic, pe care sunt a~ezate bucati de roca vulcanica. 

Roca vulcanica de pe grilajul metalic este incalzita de flacara emisa de tevile de foc 

a bateriilor de ardere, iar caldura inmagazinata de roca, este transmisa spre gratar. 

Avantaju/ acestui sistem. 

Avantajul acestui sistem consta in faptul ca roca vulcanica are 0 mare capacitate 
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de inmagazinare a caldurii, pe care 0 preia de la tevile de foc ~i pe care 0 transmite 

spre gratar. 

Dezavantajele acestui sistem. 

Unul din dezavantajele acestui sistem consta in faptul ca in general se folosesc 

doar gratare confeqionate in forma de V. Gratarele astfel confeqionate, 

colecteaza reziduurile provenite de la produsele prajite pe gratar ~i Ie tranfera intr­

un sertar de colectare. 

In cazul folosirii gratarelor confeqionate din fier rotund,fier lat sau turnate din 

fonta, reziduurile provenite din prajirea produselor pe aceste gratare, cad direct pe 

jarul rocii vulcanice, provocand in primul rand 0 cantitate mare de fum ~i in al 

doilea rand contribuind la 0 mic~orare a capacitatii de inmagazinare a caldurii in 

roca, fiind necesara lnlocuirea ei periodica. 

In ceeace priveste calitatea produselor pr~jite pe un gratar confeqionat din fier 

rotund, fier lat sau turnat din fonta, acestea sunt cu mult superioare fata de 

produsele prajite pe gratarul confeqionat in forma de V. 

Inca un dezavantaj al sistemului cu roca vulcanica este ca timpul necesar pentru a 

ajunge la temperatura optimala de lucru este foarte lung, de multe ori pana la 20 

de minute, lucru care in primul rand contribuie la un consum ridicat de gaze, iar in 

al doilea rand, mare~te timpul de pregatire a produselor ~i servirea lor la clienti. 

In ceeace priveste reglarea temperaturii acestor instalatii, prin folosirea 

robinetelor de gaz pozitionate intre sursa de gaz ~i tevile de foc a bateriilor de 

ardere, acest lucru este foarte greoi, necesitand timp indelungat. 

In privinta acestui impediment aratat mai sus, s-a recurs la un alt sistem, prin care 

sa se creeze 0 posibilitate de reglare a temperaturii de prajire a gratarului, 

montand la acesta un sistem de mi~care verticala cu mai multe pozitii a gratarului, 

care insa este comentat in sens negativ de multi utilizatori. 

Prin folosirea in mod continuu a acestor instalatii, acestea incalzesc progresiv ~i 

exteriorul instalatiei, la unele fiind chiar pericol de arsura pentru utilizator. 

B-Sistemul prin care caldura produsi de levile de foc, a uneia sau a mai multor 

baterii de ardere al unei instalalii de gratar, incalzesc gratarul direct. 

Prin utilizarea acestui sistem, aceste instalatii de gratare alimentate cu gaze, sint 
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intr-o forma redusa, capabile de a produce 0 calitate optimala a produselor prajite, 

fie ele de carne, peste sau legume. 

In camera de foc a acestor instalatii, care cuprinde atat interiorul carcasei 

metalice, cat ~i teava de colectare a reziduurilor de pe gratar, in care sunt montate 

bateriile de ardere cu tevile de foc, nu exista nici un sistem care sa dirijeze caldura 

produsa de tevile de foc spre gratar, astfel incat caldura produsa de acestea se 

deplaseaza dupa voie in toata camera de ardere, incalzind atat gratarul cat ~i 

intreaga camera de ardere, inclusiv peretii carcasei metalice ~i teava de colectare a 

reziduurilor. 

Pentru a feri tevile de foc de reziduurile care cad de pe gratar, deasupra fiecarei 

tevi de foc este montata cate 0 lama protectoare, care fere~te eficient tevile de foc 

de aceste reziduuri dar impiedica totodata, partial, mersul fluxului de caldura 

spre gratar. 

Insumand cele aratate mai sus, putem constata ca prin utilizarea necontrolata a 

caldurii in interiorul camerei de ardere, 0 mare parte a acesteia nu ajunge la 

gratar, astfel nici gratarul nu poate ajunge la 0 temperatura optimala de prajire. 

Fig. 1 arata un desen in 3D a unei instalatii de gratar alimentata cu gaz, functionand 

pe baza unui sistem folosit In prezent, care este alcatuit din urmatoarele 

componente: 

l-Camera de ardere 

2-Carcasa metalica 

3-0oua robinete de gaz 

4-Sase tevi de foc 

5-Sase lame protectoare 

7-Teava de alimentare cu gaz 

8-Gratar 

9-Teava de colectare a reziduurilor 

26-0oua baterii de ardere 

In Fig. 3 este aratata in sectiune, 0 instalatie de gratar cu gaz, (prezentata in vedere 

laterala in Fig. 2), in care caldura produsa de tevile de foc incalze~te direct gratarul. 

Totodata, in Fig. 3 este aratat fluxul caldurii produs de tevile de foc 4, prin care este 
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vizibil ca acesta se deplaseaza in toata camera de ardere 1, incalzind astfel atat 

gratarul 8, cat ~i peretii interiori ai carcasei metalice 2 ~i teava de colectare a 

reziduurilor 9. 

Este vizibil ca lamele de proteqie 5 obstructioneaza fluxul caldurii produse de 

tevile de foc 4, aceasta caldura putand sa ajunga numai partialla gratar. 

In cele aratate mai sus, privind starea technicii actuale, inventatorului ii revine 

sarcina de a realiza un nou sistem de incalzire, care sa poata fi montat ~i folosit in 

instalatiile de gratar cu gaz, eliminand problemele negative, create de sistemul 

actual. 

Instalatiile de gratar cu functionare pe gaz, construite in acest fel, pot fi de mai 

multe dimensiuni in ceeace prive~te capacitatea lor. 

Marimea unei instalatii de gratar pe gaz ~i capacitatea de incalzire a acesteia, este 

legata de numarul de baterii de ardere ~i de numarul tevilor de foc montate in 

camera de ardere. 

Astfel, montarea unui nou sistem de incalzire cu radiatie termica, depinde 

intotdeauna de numarul bateriilor de ardere ~i de tevile de foc ale acestora, 

montate in instalatia respectiva. 

in continuare, in descrierea exemplului de executie a noului sistem de incalzire cu 

radiatie termica se va face referinta la 0 instalatie de gratar cu funqionare pe gaz, 

in a carei camera de ardere sunt montate doua baterii de ardere, a cate trei tevi de 

foc. 

Comparativ cu sistemele de incdlzire jolosite pana in prezent, la instalatiile de 
gratar cu junqionare pe gaz, noulsistem de incalzire prin radiatie termica are 
urmatoarele avantaje: 
1-Caldura produsa de tevile de foc a bateriilor de ardere montate in camera de foc 

a instalatiei de gratar cu funqionare pe gaz este colectata separat de la fiecare 

teava de foc in parte ~i transmisa direct, uniform ~i continuu, spre gratar. 

2-Caldura astfel colectata, ajunge la gratar prin radiatie termica fiind identica cu 

radiatia termica emisa de jarul unei instalatii de gratar cu carbuni. 

3-Caldura atinsa sub gratar poate sa ajunga la cc. 500°C. 

4-Temperatura optimala de lucru, a unei instalatii de gratar pe gaz, in care 
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functioneaza noul sistem de incalzire este intre 400 si 450°C ~i este realizata in 8­

10 minute. 


S-laturile carcasei meta lice raman recL 


6-Nu mai este nevoie de roca vulcanica. 


7-Tava de colectare a reziduurilor nu se incalze~te decat minimal, astfel este 


exclusa producerea fumului. 


8-Printr-o folosire rationala a caldurii, se realizeaza 0 economie de gaz de cca. 10% 


fata de instalatiile de gratar funqionand cu technica actuala. 


9-Prin folosirea noului sistem de incalzire prin radiatie termica, se pot utiliza toate 


tipurile de gratare confeqionate fie din fier rotund, fierlat sau turnate din fonta, 


dand posibilitatea utilizatorului sa-~i aleaga singur gratarul ideal. 


10-Cu temperatura prod usa prin radiatie termica de 500°C sub gratar, se realizeaza 


o ina Ita calitate a produselor prajite , fie din carne, pe~te sau legume, care este 

identica cu cele realizate pe un gratar pe carbuni. Se pot praji bucati de carne pana 

la 3 cm grosime. 

11-Noul sistem de incalzire prin radiatie terrnica poate sa fie montat in fiecare 

instalatie de gratar pe gaz a carei camere de foc sunt dotate cu una sau mai multe 

baterii de ardere, compuse din una sau mai multe tevi de foc, cu conditia ca atat 

marimea, cat ~i numarul pieselor componente sa fie adaptate. 

12.Temperatura gratarului in timpul funqionarii se poate regia prin intermediul 

ventilelor, intr-un timp de un minut. 

13-Noul sistem de incalzire prin radiatie termica a instalatiilor de gratar pe gaz, 

a fost astfel conceput incat, dupa fiecare zi de lucru, sa poata fi demontat ~i 

curatat. 

In continuare urmeaza descrierea noului sistem de incalzire prin radiatie termica. 

Instalatia de fncQlzire prin radiatie temica este formaM din doua parti: 

A-Partea interioara a sistemului de incalzire, compus din urmatoarele piese: 

-Ooua buc. fier lat 

-~ase camere de ardere mid 

-~ase acoperitoare a camerelor de ardere mid 

-Un sistem de prindere 

-Un sistem reglabil de sustinere 

-Un gratar 
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In continuare urmeaza atat descrierea pieselor mai sus mentionate, cat ~i ordinea 

in care acestea sunt montate intr-o instalatie pe gaz, a carei camera de ardere 

este dotata cu doua baterii de ardere, cu ~ase tevi de foe. 

La inceput, cele doua bucati de fier lat se monteaza la capetele tevilor de foe, 

astfel incat fiecare fier lat sa fie a~ezat pe unul din capete. 

Cele doua bucati de fier lat au menirea de a oferi stabilitatea necesara camerelor 

mici de ardere, care urmeaza a fi instalate deasupra acestora. 

In continuare, cele ~ase camere mici de ardere de deasupra celor ~ase tevi de foe, 

sunt montate astfel incat capetele lor sa se a~eze pe cate 0 bara de fier lat, 

montata la capetele acestora. 

Camera mica de ardere are forma unei rame metalice dreptunghiulare, capetele 

acesteia fiind intarite prin cate 0 teava metalica patrata, ambele tevi avand cate 0 

prelungire fata de inaltimea ramei metalice dreptunghiulare. 

Lungimea ~i latimea ramei metalice dreptunghiulare este dimensionata astfel 

incat suprafata acesteia sa cuprinda intreaga flacara emisa de teava de foe pe care 

este montata. 

Fiecare camera mica de ardere are functiunea unei camere de ardere de sine 

statatoare; ea este egala in functiunea ei cu cea a camerei de ardere in care sunt 

montate bateriile de ardere ~i tevile de foe ale acestora. 

Camerele mici de ardere, montate deasupra tevilor de foe, au menirea de a prelua 

prin deschiderile inferioare ale acestora, caldura emisa de tevile de foe, pentru 

ca aceasta sa nu aiba posibilitatea de a se raspandi in intregul interior al carcasei 

meta lice. 

Prin a~ezarea camerelor mici de ardere pe cele doua bucati de fier lat, la baza 

grosimii acestora, intre tevile de foe ~i camerele mici de ardere, se creaza pe 

ambele parti cate 0 deschidere denumita ecluza de aero 

Ecluzele de aer au menirea de a alimenta tevile de foe cu aer proaspat, pentru 

imbunatatirea sistemului de ardere. 

Urmeaza montarea sistemului de prindere. 

Sistemul de prindere este format din doua bucati de fier lat, care sunt prevazute 

cu cate ~apte gauri la distante egale, in care sunt introduse ~apte ~uruburi cu 

~apte piulite. 
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Sistemul de prindere are menirea de a ansambla camerele de foc, buditile de fier 

lat ~i camerele mid de ardere ~i de a Ie Jega de carcasa metalica. 

In continuare urmeaza montarea capacelor de acoperire. 

Capacul de acoperire se prezinta ca 0 teava metalica, seqionata de-a lungul 

acesteia. 

Capacele de acoperire sunt montate deasupra camerelor mid de ardere, avand 

partea concava sprijinita pe prelungirile celor doua tevi patrate. 

Lungimea capacului de acoperire trebuie sa fie identica cu cea a camerei mid de 

ardere. 

Capacele de acoperire au menirea, de a inch ide deschiderile superioare a 

camerelor mid de ardere, impiedecand astfel ie~irea caldurii acumulate in 

acestea, spre carcasa metalica a instalatiei. 

Caldura blocata in interiorul camerelor mid de ardere, este cedata capacelor de 

acoperire de la care, prin radiatie termica, este transmisa la gratar. 

rntre camerele mid de ardere ~i capacele de acoperire, la baza tevi/or patrate 

prelungite, este formata pe fiecare parte a acestora, cate 0 ecluza, care este 

denumita ecluza ale gazelor de ardere. 

Ecluzele gazelor de ardere au menirea de a permite evacuarea gazelor de ardere 

din interiorul camerelor mid de ardere. 

Urmeaza instalarea sistemului reglabil de sustinere. 

Sistemul reglabil de sustinere consta din doua bucati de fier lat, din care la unul 

sunt fixate capetele a doua ~uruburi si prevazute cu cate 0 piulita. Cea de a doua 

bucata de fier lat este prevazuta cu doua gauri, in care sunt introduse cele doua 

~uruburi, impreuna cu fierullat pe care sunt prinse. Ulterior se in~urubeaza cate 

o piulita pe fiecare ~urub. 


Sunt necesare doua bucati de sisteme reglabile de sustinere, ele montandu-se 


dite una pe fiecare capat al capacelor de acoperire. 


Sistemul reglabil de sustinere regleaza distanta dintre gratar ~i capacele de 


acoperire, dand astfel utilizatorului posibilitatea de a-~i regia inaltimea gratarului 


fata de capacele de acoperire ~i caldura emisa de acestea. 


Gratarul este montat pe cele doua sisteme reglabile de sustinere, astfelfncat 


capetele acestuia sa adere pe cate una din ele. 
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In ceeace prive~te lungimea gratarului, acesta trebuie sa corespunda lungimii 

capacelor de acoperire, iar latimea lui rezulta din numarul bateriilor de ardere ~i 

numarul tevilor de foc ale acestora. 

B-Partea exterioara a sistemului nou de incalzire se compune din urmatoarele 

piese: 

Rama de protectie termica. 

Rama de protectie termica consta dintr-o rama metalica dreptunghiulara, care 

este confeqionata din patru placi metalice. 

In partea inferioara a ramei metalice dreptunghiulare, placile din stanga, din 

dreapta ~i din fata ajung pana la tava de colectare a reziduurilor, iar placa 

metalica din spate trebuie sa ajunga pe capatul din spate a tevilor de foc. 

In partea superioara a ramei metalice dreptunghiulare, placa din fata ajunge pana 

la gratar, iar placa din stanga, din dreapta ~i din spate, pot avea inaltimea unei 

placi protectoare impotriva stropilor de grasimi. 

Tn privinta dimensiunilor acestora, lungimea ~i latimea ramei metalice 

dreptunghiulare trebuie sa corespunda partii interioare a sistemului de incalzire. 

In placa din fata a ramei de protectiei termice, sunt realizate doua crestaturi. 

Rama de protectie termica se monteaza intre carcasa metalica a instalatiei de 

gratar ~i partea interioara a noului sistem de Incalzire, astfel incat cele doua 

crestaturi din placa metalica din fata, sa se a~eze pe legaturile dintre bateriile de 

ardere ~i robinetele de gaz. 

Se precizeaza faptul, ca atat numarul cat ~i marimea pieselor folosite pentru 

realizarea noului sistem de incalzire prin radiatie termidi, montat intro instalatie 

de gratar cu gaz, depinde intodeauna de numarul bateriilor de ardere ~i a tevilor 

de foc, montate In bateria de ardere a instalatiei respective. 

Prin montarea ramei de proteqie termica, se formeaza 0 manta metalica In jurul 

partii interioare a sistemului de incalzire, care Impiedeca risipirea caldurii produse 

in partea interioara a sistemului de incalzire, de cca. 600°C, In Intreaga carcasa 

metalica. 

Rama de protectie termica astfel instalata, realizeaza in interiorul sistemului de 

incalzire un efect de tiraj, care contribuie cu un curent de aer suplimentar sub 

bateriile de ardere, la imbunatatirea calitatii arderii. 

Tntre toate cele patru laturi ale ramei de proteqie termica ~i partile interioare ale 
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carcasei meta lice, s-a format 0 zona, din care ajunge aerul suplimentar sub tevile 

de foc. 

Prin continua mi~care a aerului intre rama de protectie termica ~i carcasa 

metalica, aceasta din urma ramane rece, indiferent de timpul de folosire a 

instalatiei. 

Prin mi~carea aerului deasupra tavii de colectare a reziduurilor, aceasta se 

incalze~te doar minimal, astfel ne-fiind posibila formarea fumului. 

Inventia noului sistem de incalzire prin radiatie termica se bazeaza pe faptul, ca in 

sistemul actual, caldura produsa de bateriile de ardere ~i de tevile de foc aferente 

acestora, montate intr-o instalatie de gratar pe gaz, nu poate sa incalzeasca 

gratarul suficient, pentru realizarea unui produs prajit de calitate, fie carne, pe~te 

sau legume. 

Sistemul de incalzire cu technica noua creaza posibilitatea ca, folosind aceea~i 

cantitate de gaz, cu care prin tehnica actuala se realizeaza cca. 250°C sub gratar, 

cu sistemul nou de incalzire sa se poata realiza 0 temperatura sub gratar de cca. 

500°C. 

Gre~eala tehnicii actuale consta in faptul ca camera de ardere, in care sunt 

instalate bateriile de ardere cu tevile de foc aferente, nu poate sa dirijeze spre 

gratar intreaga caldura produsa de aceste, pierderile neputand fi eliminate. 

Prin noul sistem, camera de ardere in care sunt instalate bateriile de ardere cu 

tevile de foc aferente, este inlocuita prin "camerele mid de ardere" montate pe 

fiecare teava de foc in parte, care prind ~i inmagazineaza caldura de la acestea in 

interiorullor ~i 0 dirijeaza direct spre gratar, nedand posibilitatea acesteia sa se 

raspandesca in interiorul carcasei metalice. 

Aceasta camera de ardere de sine-statatoare este denumita "camera mica de 

ardere". 

Prin montarea capacelor de acoperire, deschiderea superioara a camerei mid de 

ardere este inchisa, astfel caldura acumulata este transferata la capacele de 

acoperire, care la randullor transfera aceasta caldura prin radiatie termica intr-un 

mod continuu ~i uniform la gratar. 

Gazele de ardere, care sunt produse de tevile de foc ~i sunt acumulate in 

camerele mid de ardere, sunt evacuate prin ecluzele de evacuare a gazelor. 
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Toate aceste procedee descrise mai sus, contribuie ca in interiorul noului sistem 

de incilzire prin radiatie termici sa se formeze 0 temperatura de cca.600°C ~i ca 

urmare, 0 caldura sub gratar continua ~i uniforma de cca. 500°C. 

Temperatura optimala de lucru pentru 0 prajire calitativ corespunzatoare este 

intre 400 si 450°C sub gratar, la care se ajunge intre 8 ~i 10 minute. 

Legenda 

i-Camera de ardere 

2-Carcasa metalica 

2a-Partea interioara a carcasei metalice 

3-Robinet pentru gaz 

4-Teava de foc 

5-lama protectoare 

6-Sistem de prindere 

7-Teava de alimentare cu gaz 

8-Gratar 

9-Tava de colectare a reziduurilor 

10-Camera mica de ardere 

ii-Capac de acoperire 

12-Fier lat 

13-Rama de proteqie termica 

13a-Placa metalica din fata 

13b-Placa metalica din stanga 

13c-Placa metalica din dreapta 

13d-Placa metalica din spate 

14-Crestatura 

15-Sistem reglabil de sustinere 

16-Ecluza de aer 

17-Ecluza pentru evacuarea gazelor arse 

18-Deschiderea inferioara a camerei mici de ardere 

19-Deschiderea superioara a camerei mid de ardere 

20-Teava patrata prelungita 

21-Partea interioara a sistemului de incalzire, montata intr-o carcasa metalica 

22-Partea exterioara a sistemului de incalzire, montata pe partea interioara a 

sistemului de incalzire. 
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23-lntrarea aerului 


24- Aer acumulat sub camerele de foc 


25-Zona libera 


26-Baterie de ardere 


Scurto descriere 0 desenelor. 


-Desenul din Fig. 1 arata in 3D, 0 istalatie de gratar pe gaz standart, in care 


gratarul este incalzit direct dela caldura produsa de teviile de foc ale bateriilor de 


ardere. 


-Desenul din Fig. 2 arata in vedere laterala 0 instalatie de gratar pe gaz standard. 


-Desenul din Fig.3 arata in seqiune, instalatia de gratar pe gaz aratata in Fig. 2, 


in care se precizeaza fluxul $i distributia caldurii produsa de tevile de foc. 


-Desenul din Fig. 4 arata in vedere laterala 0 instalatie de gratar pe gaz, in a carei 


camera de ardere sunt montate doua baterii de ardere, cu $ase tevi de foc, care 


corespunde montarii in interiorul ei, a noului sistem de incalzire. 


-Desenul din Fig. 5 arata in vedere laterala fig. 4, unde sunt montate cele doua 


bucati de fier lat, pe capetele tevilor de foc. 


-Desenul din Fig. 6 arata in vedere laterala, camera mica de ardere, cu prelungirile 


elementelor din fier patrat $i capacul de acoperire. 


-Desenul din Fig. 7 arata in seqiune partea interioara a sistemului de incalzire, cu 


o singura teava de foc $i funqionalitatea acestuia. 

-Desenul din Fig. 8 arata in vedere laterala, doua baterii de ardere cu cele $ase 

tevi de foc aferente, pe care sunt montate cele doua bucati de fier lat $i sistemul 

lor de prindere. 

-Desenul din Fig. 9 arata in vedere laterala, $ase camere mici de ardere, fiecare 

montata separat, deasupra a dite unei tevi de foc $i a caror capete adera la cele 

doua bucati de fier lat. Totodata este aratat sistemul de prindere prin care tevile 

de foc, cele doua bucati de fier lat $i camerele mici de ardere sunt prinse $i fixate. 

-Desenul din Fig. 10 arata in vedere laterala desenul din Fig. 9, in care pe fiecare 

camera mica de ardere, pe prelungirile tevilor pat rate, este montat cate un capac 

de acoperire. 

-Desenul din Fig. 11 arata in vedere laterala rama de proteqie termica, 

confeqionata din patru placi metalice, in placa din fata fiind executate cele doua 

crestaturi. 
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-Desenul din Fig. 12 arata In vedere laterala, cele doua sisteme reglabile de 

sustinere. 

-Desenul din Fig. 13 a rata In vedere laterala, Intreaga parte interioara a 

sistemului de incalzire, montat intr-o instalatie de gratar aratata In Fig. 4, fara 

peretele din fata a cacasei metalice. 

-Desenul din Fig. 14 arata In vedere laterala desenul din Fig. 13, In care pe partea 

interioara a sistemului de Incalzire a fost montata partea exterioara a sistemului 

de incalzire, prin rama de proteqie termica, la care cele doua crestaturi se sprijina 

pe legaturile dintre bateriile de ardere ~i robinetele de gaz. 

-Desenul din Fig. 15 arata In 3D desenul din Fig. 14, unde se arata Intregul sistem 

de Incalzire cu radiatie termica, montat intr-o instalatie de gratar pe gaz, fara 

peretele din fata a carcasei metalice. 

-Desenul din Fig. 16 arata In seqiune desenul din Fig. 14, In care sunt evidentiate, 

tevile de foc, camerele mici de ardere, capacele de acoperire, sistemul reglabil de 

sustinere, gratarul, partea interioara a carcasei meta lice, rama de protectie 

termica, ecluzele de aer, ecluzele pentru evacuarea gazelor arse, zona libera, 

distribuirea aerului sub camera de foc ~i intrarea aerului proaspat in zona libera. 

Tn continuare, cu ajutorul desenelor aratate mai sus, se face 0 descriere detailata 

privind montarea ~i funqionarea noului sistem de Incalzire cu radiatie termica 

montat intr-o instalatie de gratar pe gaz In care, in camera de ardere sunt 

montate doua baterii de ardere cu cele ~ase tevi de foc aferente. 

Montarea partii interioare a sistemului de Incalzire. 

Montarea noului sistem de Incalzire Incepe, a~a cum s-a aratat in desenul din 

Fig. 5, cu montarea celor doua bucati de fier lat 12 pe tevile de foc 4, astfel indit 

aces~ea sa fie a~ezate pe cate una din capetele acestora. 

In continuare urmeaza montarea celor sase camere mici de ardere 10, inpreuna 

cu tevile patrate prelungite 20, deasupra celor ~ase tevi de foc 4 ale bateriilor de 

ardere 26, aratate In Fig. 8, astfellncat capetele acestora sa adere pe cate una 

din cele doua bucati de fier lat 12, aratate In Fig. 9. 

Cu sistemul de prindere 6, aratat in Fig. 8 sunt prinse tevile de foc 4, cele doua 

bucati de fier lat 12 ~i cele ~ase baterii de ardere mici 10, a~a cum s-a aratat in Fig. 

9, legate de carcasa metalica 2, prin legaturile dintre bateriile de ardere 26 ~i 

robinetele de gaz 3, aratate in Fig. 4, 13 ~i 15. 

Urmeaza montarea celor ~ase capace de acoperire II, deasupra celor ~ase 
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camere mici de ardere 10. Aceste capace avand forma unei tevi taiate de-a lungul 


sau, se vor a~eza cu partea concava pe prelungirile tevilor patrate 20, a~a cum s-a 


aratat In desenul din Fig. 10. 


Tn continuare se instaleaza dite un sistem reglabil de sustinere 15, aratat In Fig. 


12, pe capetele capacelor de acoperire 11, dupa cum s-a aratat In Fig. 13 ~i 15. 


Cu montarea gratarului 8 pe cele doua sisteme regia bile de sustinere 15, 

s-a montat intreaga parte interioara a sistemului de incalzire, a~a cum se arata in 

Fig. 13. 

Montarea partii exterioare pe partea interioara a sistemului de incalzire se 

realizeaza prin rama de protectie termica 13. 

Rama de protectie termica 13 se instaleaza astfel incat, intre partea interioara a 

sistemului de incalzire 21, prezentat in Fig. 13 ~i partea interioara a carcasei 

metalice 2a, cele doua crestaturi 14, sa se a~eze pe legaturile dintre bateriile de 

ardere 26 ~i robinetele de gaz 3 aratate in Fig.14. 

In acest fel, intregul sistem de incalzire este montat in instalatia de gratar 

aratata in Fig. 4, a~a cum de fapt se vede ~i in desenul3D din Fig.15. 

Modul eficient si controlat de folosire a calduri produsa de teviile de foc 4,cit si 

sistemul de circulare a aerlui, aratat in Fig. 16 este 0 sectiune a intregului sistem 

de incalzire cu radiatie termica prezentat in Fig.14 in vedere laterala. 

Circulatia aerului, atat in interiorul sistemului de incalzire cat ~i in exteriorul 

acestuia, are 0 mare importanta penrtu buna funqionare a intregului sistem. 

Efectul de tiraj realizat prin montarea ramei de proteqie termica 13, produce 0 

imbunatatire substantiala a circulatiei aerului de sub sistemul de incalzire, spre 

gratar 8. 

Prin curentul format se preia aer atat din partea deschisa a carcasei meta lice 2, 

unde este instalata tava de colectare a reziduurilor 9, cat ~i din zona Iibera 25 

care se afla intre rama de protectie termica 13 ~i interiorul carcasei metalice 2a. 

Cantitatile de aer preluate din zona libera 25 sunt completate cu aer proaspat, 

prin partea de la intrarea aerului 23. 

Cantitatile de aer acumulate sub camerele de foc 24, sunt dirijate prin ecluzele de 

aer 16 spre flacarile tevilor de foc 4, contribuind astfella olmbunatatire 

substantiala a sistemului de ardere. 

Totodata, In Fig. 16 se arata intrarea flacarilor tevilor de foc 4, prin deschiderea 

inferioara a camerei mici de ardere 18, In interiorul camerei mici de ardere 10. 
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Prin montarea capacelor de acoperire 11 pe camerele mici de ardere 10, 

cantitatile de caldura acumulate in acestea, nu pot ie~i direct ~i ca atare incalzesc 

capacele de acoperire 11, care la randullor transfera la gratar aceasta caldura 

acumulata, prin radiatie termica. 

Gazele arse din interiorul camerelor mici de ardere 10 sunt evacuate prin ecluzele 

pentru evacuarea gazelor 19. 

Tn concluzie, prin cele aratate mai sus, am demonstrat ca un sistem de incalzire 

conceput ~i construit dupa noua tehnica, montat intr-o instalatie de gratar pe gaz, 

fata de technica folosita pana in prezent, contribuie la 0 imbunatatire substantiala 

atat din punct de vedere economic, cat ~i din punct de vedere calitativ a 

produselor prajite fie din carne, pe~te sau legume. 

Acest sistem nou de incalzire prin radiatie termica este un sistem utilizabil ~i a fost 

montat $i testat personal de inventator, intr-o instalatie de gratar pe gaz, 

motiv pentru care datele descrise mai sus se bazeaza $i pe experienta practica. 
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Revendicari : 1 


Sistem de incalzire cu radiatie termidi, pentru montare 

in instalatii de gratare alimentate cu gaze, folosite in 

gastronomie, in a caror camera de ardere sunt montate una sau 

mai multe baterii de ardere, fiecare avand una sau mai multe 

tevi de foe, caracterizat prin aceea ca, intr-o instalatie de gratar 

alimentata cu gaze in a direi camera de ardere (1) sunt 

montate doua baterii de ardere (26), fiecare avand cate trei tevi 

de foe (4) sunt montate doua bucati de fier lat (12), ~ase camere 

mici de ardere (10), un sistem de prindere (6), ~ase capace de 

acoperire (11), doua sisteme reglabile de sustinere (15), un 

gratar (8) ~i 0 rama de proteqie termica (13). 

2. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, dimensiunile ~i 

numarul pieselor montate intr-o instalatie de gratar alimentat 

cu gaze, sunt determinate intotdeauna, atat de dimensiunile ~i 

numarul bateriilor de ardere (26), cat ~i de dimensiunile ~i 

numarul tevilor de foe (4) aferente acestora, montate in 

camera de ardere (1). 

3. Sistemul de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1- 2, caracterizat prin aceea di, cele doua bucati de fier 

lat (12) sunt montate pe capetele tevilor de foe (4), astfel incat sa 

adere pe capetele acestora, ele pot fi inlocuite ~i cu alte profile 

metalice, acestea adaptandu-se felului in care, atat bateriile de ardere 

(26), cat ~i tevile de foe (4) sunt montate in interiorul camerei de 

ardere (1). 

4. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1- 3, caracterizat prin aceea ca, cele ~ase camere 

mici de ardere (10) sunt astfel montate deasupra celor ~ase 

tevi de foe (4), incat capetele acestora sa adere pe cate una din cele 

doua bucati de fier lat (12). 

S. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 4, caracterizat prin aceea ca, camera mica de 

ardere (10) are forma unei rame meta lice dreptunghiulare, 

care la cele doua capete este intarita prin doua bucati de teava 

patrata (20), care au 0 prelungire fata de inaltimea laturilor ramei 

metalice dreptunghiulare, lungimea ~i latimea ramei metalice 

dreptunghiulare este astfel conceputa, incat aceasta sa cuprinda 

intreaga suprafata a flacarilor realizate de tevile de foe (4). 
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6. Sistem de indUzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1-5 caracterizat prin aceea ca, cu ajutorul 

sistemului de prindere(6) cele sase bucati de tevi de foc(4), cele 

doua bucati de fier lat(12) cit si cele sase camere mici de 

ardere(10) sunt legate intre iele si fixate cu carcasa metalica(2). 

7. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendidirii 6, caracterizat prin aceea ca, sistemul de prindere (6) este 

confeqionat din doua bucati de fier lat care sunt prevazute cu $apte 

gauri la distante egale, in care sunt introduse $apte $uruburi, pe care 

este in$urubata dite 0 piulita, se precizeaza ca acest sistem de 

prindere (6) se poate modifica dupa felul in care in interiorul camerei 

de ardere sunt montate, atat bateriile de ardere (26), cat $i tevile de 

foc (4) ale acestora. 

8. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1-7, caracterizat prin aceea ca, capacele de acoperire 

(11) sunt montate deasupra camerelor mid de ardere (10), ele se 

prezinta ca 0 parte a unei tevi metalice, sectionata de-a lungul 

acesteia, avant partea concava sprijinita pe tevile patrate prelungite 

(20) ale camerelor mici de ardere(10). 

9. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform revendicarii 

nr.1- 8, caracterizat prin aceea ca, se monteaza cate un sistem 

reglabil de sustinere (15), pe capetele capacelor de acoperire (11). 

10. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

Revendicarii 9 caracterizat prin aceea ca, sistemul reglabil de sustiner 

(15) este compus din doua bucati de fier lat,pe prima bucata fiind 

fixate capetele a doua suruburi, pe care este insurubata cate 0 piulita 

pe fiecaresurub, a doua bucata de fier lat prezinta doua gauri, in care 

sunt introduse cele doua suruburi,impreuna cu fierullat si cele doua 

piulite, urmind ca pe fiecare din capetele celor doua suruburi sa fie 

insurubata cate 0 piulita. 

11. Sistem de indilzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1- 10, caracterizat prin aceea ca, gratarul (8) este astfel 

montat pe cele doua sisteme regia bile de sustinere (15 ), incat acesta 

sa acopere intreaga suprafata a partii interioare a sistemului de 

indilzire (21). 

Sistem de incalzire curadiatietermica, conform 

revendicarii 1- 12, caracterizat prin aceea ca, rama de proteqie 

termica (13) este astfel pozitionata, intre partea interioara a 

sistemului de incalzire (21) $i partea interioara a carcasei metalice 

(la), incat cele doua crestaturi (14), sa adere pe legaturile dintre 

bateriile de ardere (26) $i robinetele de gaz (3). 

12 
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13. Sistem de indilzire cu radiatie termidi, conform 

revendidirii 12, caracterizat prin aceea ca, rama de proteqie termica 

(13) are forma unei rame metalice dreptunghiulare, fiind 

confeqionata din patru placi metalice (13a,13b,13c,13d), in partea 

inferioara a ramei meta lice de proteqie (13), placa metalica din 

stanga (13b), cea din dreapta (13d) ~i din fata (13a), trebuie sa ajunga 

pana la tava de colectare a reziduurilor (9), iar cea din spate (13c) sa 

adere pe capetele tevilor de foe (4), in partea superioara a ramei 

metalice de proteqie (13), placa metalica din fata (13a), ajunge pana 

la gratar, iar placile metalice din stanga (13b), din spate (13c) ~i din 

dreapta (13d), pot avea inaltimea unei rame protectoare la stropire 

contra grasimiilor de pe gratar, lungimea ~i latimea interioara a ramei 

de proteqie termica (13), trebuie sa se adapteze partii interioare a 

sistemului de incalzit. 

14. Sistem de incalzire cu radiatie termica, conform 

revendicarii 1- 14, caracterizat prin aceea ca, dimensiunile ~i numarul 

pieselor necesare pentru montarea noului sistem de incalzire cu 

radiatie termica, intr-o instalatie de gratar pe gaze, folosita in 

gastronomie, se orienteaza intodeauna, atat dupa dimensiunile ~i 

numarul bateriilor de ardere (26), cat ~i dupa dimensiunile ~i numarul 

tevilor de foe (4) ale acestora. 
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