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9 MASINA AUTOMATA DE COMERCIALIZARE A CAFELEI

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o magina automata de comerciali-
zare a cafelei. Magina conform inventiei cuprinde un
sistem de Tncarcare a unor silozuri (1) de depozitare a
boabelor de cafea préjite, cu ajutorul unei pompe
amplasate in partea de sus a silozurilor (1), silozurile
(1) mentionate avand posibilitatea de rotire in plan
orizontal, stanga/dreapta, cu 135°, si la partea de jos
fiind prevazute cu un snec (11) de dozare, boabele de
cafea fiind colectate intr-un recipient montat pe un
cantar (12), la baza acestuia fiind montata o clapeta
(13) ce permite descarcarea boabelor de cafea intr-un
con al unui sistem de transport prevazut cu o pompa
(19) de vacuum montata deasupra unei mori (18), pe
care este montat un motor ce permite reglarea auto-
mata a granulatiei de macinare, un sistem pneumatic
pentru prinderea unei pungi goale si pentru coboréarea
acesteia din zona de umplere, un sistem de transport
punga, format dintr-un transportor liniar, care pleaca de
la moara (18) si se opreste la un sistem de lipit punga,
si un sistem de cantarire si etichetare a pungii, in zona
unde este dispusa moara (18) fiind amplasat un display
(5) de tip ecran tactil, care poate fi actionat atat de
client, pentru configurare comanda si vizualizare pro-
ces, céat si de operator, pentru consiliere si confirmare
comanda.
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MASINA AUTOMATA DE COMERCIALIZARE A CAFELEI

Descriere

Prezenta inventie se refera la o masina automata de comercializare a cafelei. Mai precis,
prezenta inventie se referd la o masina automaté pentru comercializarea pungilor de cafea boabe sau
macinata, conform unor retete selectate de cumparator.

Masinile de prajit si/sau macinat cafea sunt cunoscute de mult timp in domeniu.

Sunt cunoscute de asemenea Si masinile automate de prajit si/sau macinat cafea, in loturi mici,
si care sunt prevazute cu mijloace de comercializare si distributie catre consumatorii individuali.

O astfel de solugie este dezvaluita in documentul WO2006034203 A2. Masina de prajit cafea
conform documentului mentionat este destinatd in particular loturilor mici de cafea pentru
comercializarea si distribuire. Masina de préjit de cafea cuprinde un buncér de introducere a boabelor
de cafea, 0 cdmera de prajire pentru prajirea boabelor de cafea, un jgheab pentru evacuarea boabelor
de cafea prajite, un dispozitiv de circulare a aerului prin camera de prajire, si un modul de comanda
pentru operarea masinii. Modulul de comanda include o unitate de procesare, un dispozitiv de
introducere a datelor si 0 memorie pentru stocarea unuia sau mai multor seturi de instructiuni de prajire,
in care unitatea identificz un set de instructiuni de prajire a cafelei stocat in memoria dispozitivului
corespunzand cu informatiile introduse de utilizator, si in care unitatea de procesare comanda timpul de
prajire conform setului de instructiuni. Magina poate praji un amestec de tipuri de boabe de cafea la un
nivel de préjire dorit, la finalul operatiei masina avand posibilitatea de ambalare a cafelei intr-un arnbalaj
pe care sunt tiparite diferite informatii referitoare la tipul cafelei prajite.

Se cunoaste de asemenea din documentul JPH 1166419 A o masina automata de comercializat
cafea prajita Si macinata functionand pe principiul automatelor stradale, cu monede. Masina cuprinde
mai multe buncdre cu cafea din care pot fi descarcate boabele de cafea intr-o portiune de prajire,
boabele de cafea préjite fiind colectate apoi in rezervoare de stocare in timp ce sunt sortate i cantarite.
Atunci cand este selectatd o functie de macinare a boabelor de cafea, un transportor deplaseaza
boabele de cafea prajite catre un mecanism de macinare, de unde cafeaua macinata ajunge intr-un
container prevazut cu o gurd de evacuare a cafelei macinate intr-un container de comercializare,
etichetat. Atunci cAnd este selectata functia de livrare a boabelor de cafea prajite dar ne-méacinate, este
antrenat un motor de descarcare Si boabele de cafea préjite sunt livrate ntr-un container de

comercializare.

—
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Prezenta inventie Tsi propune sd asigure o masina automatd de comercializare a cafelei,
utilizabild de exemplu intr-un magazin sau bar, care sa asigure o capacitate sporita de livrare a cafelei
boabe si/sau méacinate, intr-un numar sporit de variante de amestecuri, care sa permitd ambalarea
produsului in pungi sigilate si etichetate, care sa functioneze direct cu boabe de cafea prdjite, si care,
nu in ultimul rand sa funcioneze intr-o maniera spectaculoasa si atragatoare pentru clientj.

Masina automata de comercializare a cafelei conform prezentei inventji cuprinde un sistem de
incarcare a unor silozuri de depozitare a boabelor de cafea prajite cu ajutorul Lunei pompe amplasata in
partea de sus a silozurilor, silozurile mentionate avand posibilitatea de rotire in plan orizontal,
stanga/dreapta cu 135 grade, si la partea de jos fiind prevazute cu un snec de dozare, boabele de cafea
fiind colectate intr-un recipient montat pe niste celule de cantarire, la baza cantarului find montata o
clapeta ce permite descarcarea boabelor de cafea intr-un con al unui sistem de transport prevazut cu o
pompa de vacuum montatd deasupra unei mori pe care este montat un motor ce permite reglarea
automata a granulatiei de macinare, si un sistem pneumatic pentru prinderea unei pungi goale si pentru
coborérea ei din zona de umplere, un sistem de transport punga format dintr-un transportor liniar care
pleaca de la moara si se opreste la un sistem de lipit punga, si un sistem de céntarire si etichetare a
pungii.

Tntr-un exemplu preferat de realizare, masina cuprinde un display de tip ecran tactil amplasat in
zona morii Si avand posibilitatea de a fi actionat atét de client pentru configurare comanda si vizualizare
proces, cat si de operatorul masinii pentru consiliere si confirmare comanda.

De preferinta, prin atingerea ecranului tactil pe acesta va apare intrebarea “cafea boabe sau
mécinata"?, clientul selectand tipul de cafea dorit, dupa care pe ecran apar cele silozurile cu boabe de
cafea, fiecare avand inscriptionat tipul cafelei si in dreptul fiecaruia deschizandu-se o fereastra in care
clientul poate introduce procentul dorit din fiecare tip de cafea si cantitatea totala dorita (de preferinta,
maxim 250 grame). Daca utilizatorul selecteazd prin intermediul ecranului tactul optiunea “cafea
macinata”, reteta de cafea este realizata prin actionarea snec-urilor corespunzatoare silozurilor in care
se afla tipul de cafea solicitat, fiecare snec dozénd in cantarul situat sub silozuri cantitatea
corespunzatoare conform refetei setate, pe rand. Alegerea tipului de cafea ce urmeaza a fi dozata se va
face prin rotirea silozurilor astfel incat tipul de cafea selectat sa corespunda palniei cantarului, la
terminarea dozarii deschizdndu-se clapeta céntarului si cafeaua va cadea gravitational in conul

sistemului de transport cu vacuum care transporta boabele de cafea la moara cu ajutorul sistemului de
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transport cu vacuum, pornirea morii realizindu-se in cazul indeplinirii a doua conditii — sa existe cafea
n vasul morii i sa existe punga la iesirea din moara.

Daca utilizatorul selecteaza prin intermediul ecranului tactul optiunea “cafea boabe”, silozurile
vor face o rotatie de 135 grade si reteta va fi obtinuta prin deschiderea clapetelor de sub fiecare buncar
de boabe de cafea si inchiderea lor in momentul in care s-a ajuns la cantitatea presetata din reteta,
descéarcarea boabelor fiind realizata in punga asezata la moara, printr-o teava ce va veni imediat langa
teava pentru cafea macinata.

Intr-o maniera preferats, dozarea boabelor de cafea este realizati din patru buncare montate
pe cele patru tevi care intra in conul de deasupra morii, buncarele avind o capacitate cuprinsa intre 2-6
kg, si prevazute fiecare cu clapete pentru descarcarea boabelor pe un cantar montat dezaxat pentru a
permite trecerea tevii pentru boabele destinate macinarii.

intr-o maniera avantajoasa silozurile de depozitare sunt in numér de patru, avand un diametru
de aproximativ 300 mm si o inaltime de aproximativ 3000mm, pe partea exterioard a acestora fiind
prevazut un vizor fals cu geam demontabil pentru curatare.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, sistemul de lipire a pungii este format dintr-o pereche
de bacuri montate orizontal la inalime fatd de baza unui cos de transport a pungii, sistemul de lipire
find pozitionat la capatul sistemului de transport al pungii si avand prevazute ghidaje pentru orientarea
pungii.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, sistemul de cantdrire si etichetare este format dintr-un
cantar platforma instalat dupa sistemul de lipire a pungii, incastrat in blatul unei mese, in imediata
vecinatate a cantarului find amplasata o imprimanta pentru eticheta auto-adeziva.

Alte obiective, avantaje si caracteristici ale inventiei vor reiesi mai clar din urmatoarea descriere
detaliatd a unui exemplu ilustrativ dar nelimitativ de realizare a inventiei, in legaturd si cu figurile
anexate, in care:

Figura 1 este o vedere in perspectiva a masinii conform prezentei inventii, impreuna cu detalii
referitoare la vizorul tubulaturii si formatorul de pungi din componenta masinii

Figurile 2a, 2b prezintd o vedere laterala si respectiv in sectiune conform liniei A-A a silozurilor
cu boabe de cafea;

Figura 3 este o vedere de detaliu a snecului dozator de cafea situat la partea inferioard a
fiecarui siloz;
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Figura 4 este o vedere schematica o amplasarii ecranului tactil (touch screen) in cadrul maginii
conform prezentei inventii;

Figura 5 este o vedere schematica ilustrand umplerea pungii cu cafea;

Figurile 6-8 sunt vederi schematice ale masinii conform prezentei inventii, ilustrand intr-o
maniera pur ilustrativa, cateva dimensiuni de gabarit.

Cu referire la figurile anexate, masina automata de comercializare a cafelei in conformitate cu
prezenta inventie este compus dintr-un sistem de incarcare a silozurilor 1. Incarcarea cafelei boabe
prajite in cele patru silozuri 1 se va face cu ajutorul unei pompe PIAB 7 (model C2100-64). Aceasta va fi
amplasata in partea de sus a silozurilor 1 aproape de tavan si va fi conectata la zona de depozitare
produs cu o teava de inox cu diametrul de 25mm si grosimea de 1.2mm. Raza de racordare este de
min.700mm. Zona de depozitare va fi in (sub) masa 21 amplasata la baza celor patru silozuri 1. Aici se
vor gasi cele patru buncdre cu cafea prdjitd, etichetate corespunzator tipurilor de cafea pe care le
contin. Buncarele vor avea un stut cu diametrul de 25mm prevézut cu robinet, pentru a putea fi
racordate la sistemul de transport cu vacuum. Conectarea pompei de vacuum se va face la reeaua de
aer comprimat prin teava de inox cu DN %7 si record flexibil . Pompa 7 va descérca intr-o pélnie
pozitionatd deasupra, intre doud silozuri 1, astfel incat prin rotirea cu 135 grade stinga - dreapta sa
acopere toate silozurile 1.

Bateria de silozuri (vezi Figura 1) cuprinde patru silozuri 1 executate din inox alimentar
W1.4301 si avand dimensiunile: diametrul de 300mm si indltimea de 3000mm. Pe partea exterioard se
va prevede un vizor fals 2 care va avea posibilitatea de demontare a geamului pentru curatare.
Silozurile 1 se vor roti 135 grade stdnga/dreapta si la partea de jos vor avea un con pentru golire cu
unghiul de min. 45 grade. Finisarea exterioara se va face conform cerintelor designerului.

Sistemul de dozare: Fiecare siloz 1 va avea la partea de jos un snec 11 actionat electric.
Boabele de cafea vor fi colectate intr-un recipient montat pe celule de cantarire 12. La baza cantarului
12 se va monta o clapetd 13 ce va permite descarcarea boabelor de cafea in conul sistemului de
transport.

Sistemul de transport cafea la moara — este similar celui pentru incarcarea cafelei: pompa de
vacuum PIAB 19 montata deasupra morii i cu descarcare direct in receptorul morii printr-o teava de
inox ce se va afla printre cele patru tevi care vor sustine sistemul de buncére pentru dozare cafea

boabe. La plecare, sub cantar, se va monta conul receptor al sistemului de transport cu vacuum.
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Traseul se va executa din teava de inox similar celui de incarcare silozuri. La fel si alimentarea cu aer
comprimat a pompei.

Sistemul de macinare — este alcatuit dintr-o moara Mahlkonig tip EK 43 18. Pe aceasta se va
monta un motor care va permite reglarea automata a granulatiei (presetata). De asemenea Se va monta
un sistem pneumatic pentru prinderea pungii goale si pentru coborérea ei din zona de umplere.

Sistemul de transport punga — este format dintr-un sistem de transport linear care pleaca de la
moara 18 si se opreste la sistemul de lipit punga. Este prevazut cu un cos realizat din sdrma de inox cu
dimensiunile astfel incat sa permita asezarea pungii (de exemplu, 110 x 80 mm).

Sistemul de lipire a pungii — este format dintr-o pereche de bacuri (lungime 140mm), montate
orizontal la o Tnaltime de aproximativ 220mm fata de baza cosului de transport punga. Este pozitionat la
capatul sistemului de transport si are prevazute ghidaje pentru orientarea pungii. Acest sistem trebuie
sa apuce punga si in timp ce o lipeste o transporta 150-200mm pana deasupra cantarului 20, astfel
incat la deschiderea bacurilor, punga cade pe cantarul 20.

Sistemul de cantarire si etichetare — este format dintr-un cantar platforma 20 instalat dupa
sistemul de lipire a pungii, incastrat in blatul mesei (barului) 22. Platforma cantarului 20 va fi prevazuta
cu o margine de aproximativ 60-70mm, realizatd din s&rma de inox care sa nu permita rasturnarea
pungii. In imediata vecinitate a cantarului se va amplasa (de asemenea incastrat) imprimanta pentru
eticheta auto-adeziva (de exemplu, tip Zebra ZM 400 )

Automatizare — masina va fi echipata cu un display de tip ecran tactil 5 (touch screen) care va fi
amplasat in zona morii 18 si va avea posibilitatea de a fi “actionat” din ambele parti ale “tejghelei” — de
client pentru configurare comanda si vizualizare proces, de operator pentru consiliere si confirmare
comanda.

Sistemul de dozare boabe — se realizeaza din patru buncare 23 montate pe cele patru tevi 24
care intrd in conul de deasupra morii 18. Aceste buncére 23 vor avea o capacitate de aproximativ 3kg.
Vor fi prevéazute cu clapete 15 (cate una pentru fiecare buncar 23) si vor avea sub ele un cantar 20
montat dezaxat pentru a permite trecerea tevii pentru boabele destinate macindrii. Cantarul 20 va avea
un sistem de golire (sibar sau clapeta) care sa permitd caderea boabelor (print-o {eava de inox) in
punga.
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FUNCTIONAREA MASINI CONFORM PREZENTEI INVENTII

Clientul vine in dreptul display-ului. Prin atingerea ecranului 5 pe acesta va apare intrebarea
“cafea boabe sau macinatd"? Clientul selecteaz tipul de cafea dorit. in acest moment pe ecranul 5
apar cele patru silozuri 1. Pe fiecare se va afla inscriptionat tipul cafelei si in dreptul fiecaruia se va
deschide o fereastra. Clientul va introduce in aceasta fereastra procentul dorit din fiecare tip de cafea.
Dupa selectarea procentului dorit va apasa tasta de confirmare si va selecta cantitatea dorita (daca se
considerd necesar va exista Si 0 confirmare a personalului). in acest moment pe display va aparea
schema sistemului si etapele procesului vor fi evidentiate. in acelasi timp, sistemul incepe si

“prelucreze” comanda. Pentru a putea face acest lucru va trebui sa aiba cafea in silozuri.

Incarcarea silozurilor 1 se face semiautomat — se selecteaza ecranul pentru incarcare silozuri
al display-ului (intr-o varianta poate exista in zona de depozitare a buncérelor cu cafea un panou
separat pentru incrcare). Se selecteaza tipul de cafea ce urmeaz a fi incarcata. In acest moment cele
patru silozuri 1 se vor roti si silozul corespunzator tipului de cafea ce urmeaza a fi incarcatad se
pozitioneaza in dreptul gurii de descarcare a pompei de vacuum 7. Se introduce (tasteaza) cantitatea
de cafea ce urmeaza a fi incarcata. Se cupleaza racordul pompei de vacuum 7 la buncarul (containerul)
corespunzator tipului de cafea. Se apasi tasta OK. Tn acest moment cafeaua urca din buncarul de
depozitare in pompa de vacuum 7 de deasupra silozurilor 1. Prin intermediul unei palnii, cafeaua
descarcata din pompa de vacuum 7 trece direct in silozul 1. Fiecare siloz 1 va trebui sa fie prevazut cu
un senzor de nivel minim. Incarcarea silozului 1 se va face peste acest nivel. Altfel, sistemul nu va
permite pornirea dozatorului pentru crearea refetei solicitate. Exceptie — acel tip de cafea nu este

solicitat prin retetd. Operatia de incarcare silozuri se va executa de catre operator.
Daca a fost setata opfiunea “cafea macinata”:

Formarea retetei se face prin actionarea snec-urilor corespunzatoare silozurilor in care se afla
tipul de cafea solicitat. Fiecare snec va doza in cantarul situat sub silozuri cantitatea corespunzatoare
conform refetei setate, pe rand. Alegerea tipului de cafea ce urmeaza a fi dozata se va face prin rotirea
silozurilor astfel incat tipul de cafea selectat sa corespunda palniei cantarului. La terminarea dozarii se
va deschide clapeta cantarului si cafeaua va cadea gravitational in conul sistemului de transport cu
vacuum. De aici boabele de cafea vor fi transportate la moara cu ajutorul sistemului de transport

vacuumatic. Acesta porneste automat dupa deschiderea clapetei de golire a cantarului si functioneaza
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un timp presetat (varianta — senzor de nivel). Cafeaua este descarcata direct in vasul receptor al morii.
Tn meniul principal, in momentul alegerii retetei va exista o optiune pentru alegerea tipului de macinare
- selectarea acesteia va face ca motorul montat pe fata morii (nu este in dotarea morii - trebuie instalat
de integrator) sa deplaseze cutitul mobil in pozitia corespunzatoare. Pornirea morii se va face in cazul
indeplinirii a doua conditii (verificate de senzori) — sa existe cafea in vasul morii si sa existe punga la
iesirea din moara. Punga va trebui agezatd manual de client sau de operator. Odata indeplinite aceste
conditii, moara macina cafeaua din vas si se opreste dupa un timp (presetat), dupa care senzorul din
vas nu mai vede cafea. Inifializarea méacinarii urmatoarei retete se va face dupad ce punga a fost
Tnlocuitd cu alta goald (senzorul trece prin pozitia oprit). Dupd oprirea morii, la un timp presetat,
sistemul de transport liniar deplaseaza punga in dreptul sistemului de lipire (sigilare). Aici, dupa
apropierea bacurilor si prinderea pungii de catre acestea, sistemul va executa o migcare de translatie
prin care punga este adusa deasupra cantarului. Prin deschiderea bacurilor (la cap de cursa) punga va
cadea liber pe cantar. Pentru economie de energie, comanda de incalzire a bacurilor (trebuie sa fie
echipate cu un termostat si un regulator de temperaturd) se poate da odata cu confirmarea retetei. Se
conditioneaza inchiderea bacurilor de temperatura presetatd. Zona bacurilor este o zona cu risc de
accidentare (arsuri), motiv peritru care va fi protejata si semnalizata corespunzator. Odata ajunsa pe
cantar, punga va fi cantarita si se va afisa cantitatea reald. Imprimanta va elibera eticheta auto-adeziva
pe care clientul (sau operatorul) o va lipi pe punga. Eticheta va trebui sa contina (cel putin) informatiile:
tipul cafelei (macinata sau boabe), reteta cafelei ambalate (in procente), cantitatea, pre{ unitar, pret
total, data (ambalarii/expirarii). Dimensiunile etichetei vor fi (aproximativ) 60mm Iatime si 90mm

indltime. Cantarul va trebui sa transmitd informatiile si la casa de marcat.

Daci a fost setata optiunea “cafea boabe™: Silozurile vor face o rotatie de 135 grade. (pentru
spectacol) dozarea se va face din cele patru buncare situate deasupra morii. Reteta se va “construi”
prin deschiderea clapetelor de sub fiecare buncar si inchiderea lor in momentul in care s-a ajuns la
cantitatea presetatd din retetd. Cantarul pentru boabe va trebui instalat dezaxat sub aceste buncare
astfel incat sa permita trecerea tevii pentru transportul cafelei catre moara. Descarcarea boabelor se va
face in punga asezatd la moard, printr-0 a doua teava ce va veni imediat langa teava pentru cafea
macinatd. Conditia de descarcare a cantarului va fi sa existe punga in zona de descarcare. Din acest

punct punga urmeaza traseul pungii cu cafea macinata, descris mai sus.
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ECHIPAMENTE AUXILIARE

Sistemul de generare aer comprimat — se compune dintr-un compresor cu surub CompAir tip
LO4 (dimensiuni 620 x 600 x 840 mm), vas tampon de tip V200/11 si distribuitor. Compresorul i vasul
tampon se vor amplasa in spaiul tehnic, iar distribuitorul se va executa din inox si se va amplasa in
zona silozurilor (masca de deasupra acestora). Legaturile intre vasul tampon si distribuitor se vor face
cu teava de inox, iar de la distribuitor la consumatori cu furtun mascat in feava de inox. Varianta — cele
doud pompe de vacuum ale sistemelor de transport pot fi legate direct cu teava de inox de distribuitor

(la intrarea in pompa - record flexibil).

Buncar pentru cafea préjitd — (capacitate 20I) vor fi executate din inox, minim patru bucati. Vor fi
prevazute cu stut pentru legarea racordului flexibil al sistemului de transport cu vacuum. incércarea se
va face pe la partea de sus unde va trebui prevazut un capac. Buncarele vor trebui sa fie etanse, sa fie

prevézute cu sistem (duza) pentru injectie CO; i sd aiba supapa de presiune.
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REVENDICARI

1. Masina automata de comercializare a cafelei cuprinzand un sistem de incarcare a unor
silozuri de depozitare a boabelor de cafea prajite cu ajutorul unei pompe amplasata in partea de sus a
silozurilor, silozurile mentionate avand posibilitatea de rotire in plan orizontal, stinga/dreapta cu 135
grade, si la partea de jos fiind prevazute cu un snec de dozare, boabele de cafea fiind colectate intr-un
recipient montat pe niste celule de cantarire, la baza cantarului find montata o clapeta ce permite
descarcarea boabelor de cafea intr-un con al unui sistem de transport prevazut cu 0 pompa de vacuum
montatd deasupra unei mori pe care este montat un motor ce permite reglarea automata a granulatei
de macinare, i un sistem pneumatic pentru prinderea unei pungi goale si pentru coborérea ei din zona
de umplere, masina cuprinzand suplimentar un sistem de transport pungi format dintr-un transportor
liniar care pleaca de la moara mentionata si se opreste la un sistem de lipit pungi, si un sistem de
cantdrire si etichetare a pungii.

2. Masina conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea ca aceasta cuprinde un display de
tip ecran tactil amplasat in zona morii si avand posibilitatea de a fi actionat atat de client pentru
configurare comanda si vizualizare proces, cat si de operatorul masinii pentru consiliere si confirmare
comanda.

3. Masina conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca prin atingerea ecranului tactil pe
acesta va apare intrebarea “cafea boabe sau mécinatd™?, clientul selectand tipul de cafea dorit, dupa
care pe ecran apar silozurile cu boabe de cafea, fiecare avand inscriptionat tipul cafelei si in dreptul
fiec@ruia deschizandu-se o fereastra in care clientul poate introduce procentul dorit din fiecare tip de
cafea si cantitatea totala dorita.

4. Magina conform revendicdrii 2 sau 3, caracterizata prin aceea cd dacd utilizatorul
selecteaza prin intermediul ecranului tactul optiunea “cafea macinatd”, reeta de cafea este realizata
prin actionarea snec-urilor corespunzatoare silozurilor in care se afla tipul de cafea solicitat, fiecare
snec dozand in cantarul situat sub silozuri cantitatea corespunzatoare conform refetei setate, pe rand.

5. Masina conform revendicarii 4, caracterizata prin aceea ca alegerea tipului de cafea ce
urmeaza a fi dozata se va face prin rotirea silozurilor astfel incét tipul de cafea selectat sa corespunda
palniei cantarului, la terminarea dozérii deschizandu-se clapeta cantarului si cafeaua va cadea

gravitational Tn conul sistemului de transport cu vacuum care transporta boabele de cafea la moara cu
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ajutorul sistemului de transport cu vacuum, pornirea morii realizandu-se in cazul indeplinirii a doua
conditii — sa existe cafea in vasul morii si s& existe punga la iesirea din moara.

6. Masina conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea ca daca utilizatorul selecteaza prin
intermediul ecranului tactul optiunea “cafea boabe”, silozurile vor face o rotatie de 135 grade si reeta va
fi obtinuta prin deschiderea clapetelor de sub fiecare buncar si inchiderea lor in momentul in care s-a
ajuns la cantitatea presetata din reteta, descarcarea boabelor fiind realizaté in punga agezata la moara,
printr-o teava ce va veni imediat langa teava pentru cafea macinata.

7. Masina conform revendicdrii 1, caracterizata prin aceea ca dozarea boabelor de cafea este
realizata din p;'zltl'u buncare montate pe cele patru tevi care intra in conul de deasupra morii, buncarele
avand o capacitate cuprinsa intre 2-6 kg, si prevazute fiecare cu clapete pentru descarcarea boabelor
pe un cantar montat dezaxat pentru a permite trecerea tevii pentru boabele destinate macinarii.

8. Masina conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca silozurile de depozitare sunt in
numar de patru, avand un diametru de aproximativ 300 mm si o inaltime de aproximativ 3000mm, pe
partea exterioara a acestora fiind prevézut un vizor fals cu geam demontabil pentru curatare.

9. Masina conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca sistemul de lipire a pungii este
format dintr-o pereche de bacuri montate orizontal la indlfime fata de baza unui cos de transport a
pungii, sistemul de lipire fiind pozitionat la capatul sistemului de transport al pungii si avand prevazute
ghidaje pentru orientarea pungii.

10. Masind conform revendicdrii 1, caracterizata prin aceea ca sistemul de cantarire si
etichetare este format dintr-un céntar platforma instalat dupa sistemul de lipire a pungii, incastrat in
blatul unei mese, in imediata vecinatate a cantarului fiind amplasata o imprimanta pentru eticheta auto-

adeziva.
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