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Segmentul de asigurare a paharului de plastic cu capac de acoperire

Modelul de utilitate se refera la asigurarea unui pahar cu capac din plastic sau
hartie.

In tehnica de ambalare, indeosebi in industria produselor lactate, se utilizeaza
pahare din plastic cu produse lactate inchise cu o folie de aluminiu. Peste folia de
aluminiu este pus pe paharul din plastic capacul de acoperire, care de obicei contine
ingrediente, adaosuri sau alte obiecte, ca de ex. cereale, jucarii s.a. De obicei,
capacul de acoperire este tras peste paharul de plastic fara a fi asigurat in alt mod
impotriva desprinderii accidentale, prin manipulare neprofesionalda sau instrainare
intentionata. Dezavantajul acestei modalitati de fixare a capacului de acoperire pe
paharul de plastic este faptul ca se poate ajunge la desprinderea nedorita sau
caderea capacului de acoperire de pe pahar, eventual instrainarea acestuia inaintea
vanzarii catre consumatorul final. Prin aceasta se ajunge la deprecierea produsului.
Pentru realizarea designului paharelor se utilizeaza folia sleeve imprimata, dar cu
aceasta folie este protejata numai partea inferioara a setului paharului, deci partea
umpluta cu produsul alimentar, in timp ce capacul de acoperire nu este acoperit cu
folia sleeve de siguranta.

Dezavantajele cunoscute in asigurarea sau designul paharelor de plastic cu
capac de acoperire sunt eliminate intr-o oarecare masura prin segmentul de
siguranta, conform inventiei.

Problema tehnica pe care rezolva invenfia consta in faptul ca peste
elementele de Tmbinare, in locul imbinarii Tntre paharul de plastic si capacul de
acoperire este trasa o folie sleeve termocontractabila. Acoperirea foliei sleeve prin
locul de imbinare incepe pe partea verticala a capacului de acoperire si se termina
pe partea verticala a paharului.

Pentru ca printr-o singura operatie sa fie asigurata imbinarea intre paharul de
plastic si capacul de acoperire, si in acelasi timp sa fie obtinut si designul paharului
de plastic, folia sleeve termocontractabila este trasd de la partea orizontala
superioara a capacului de acoperire pana la fundul paharului.

Folia termocontractabila functie de modul de realizare a asigurarii paharului cu
capac si avand in vedere utilizarea acestuia poate fi trasa:

- pana peste muchia fundului paharului de plastic, care se termina astfel dupa

muchia fundului paharului.
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- pana peste muchia superioara a suprafetei orizontale a capacului de acoperire.

- si peste partea orizontala superioara a capacului de acoperire, aceasta inseamna
ca folia termocontractabila formeaza o manta pana la fundul paharului.

- si peste fundul paharului.

- pe circumferinta capacului de acoperire si a paharului de plastic imbinate, aceasta
nseamna ca formeaza o manta in jurul intregului produs. Este avantajos ca folia
termocontractabila sa fie folie sleeve.

Avantajul inventiei este faptul ca se combina doua etape de fabricatie intr-una
singurd. Impiedicd pe de o parte caderea nedoritd sau desprinderea capacului de
acoperire de pe paharul de plastic, solutionand astfel siguranta ambalajului, si pe de
alta parte solutioneaza si designul produsului.

In continuare se va prezenta cateva exemple de realizare a inventiei in

legatura cu fig. 1-5.

FIG. 1 - ilustreazd schematic paharul de plastic cu capacul de acoperire apasat,
imbinarea este acoperita cu folie termocontractabila.

FIG. 2 - ilustreaza schematic paharul de plastic cu capacul de acoperire apasat,
acoperite cu folie termocontractabila de la partea orizontald superioara a capacului
de acoperire pana la fundul paharului de plastic.

FIG. 3 - ilustreaza schematic paharul de plastic cu capacul de acoperire apasat,
acoperite cu folie termocontractabila si peste partea orizontald supericard a
capacului de acoperire pana la fundul paharului de plastic.

FIG. 4 - ilustreazd schematic paharul de plastic cu capacul de acoperire apasat,
acoperite cu folie termocontractabila de la partea verticalda a capacului de acoperire
pana peste fundul paharului de plastic.

FIG. 5 - ilustreaza schematic paharul de plastic cu capacul de acoperire apasat,

acoperite pe circumferinta cu folie termocontractabila.

Exemplu 1.
in fig. 1 este ilustrat schematic paharul de plastic 1, la care este atasat de ex. prin clic

capacul de acoperire 2. Peste locul imbinarii 4, intre paharul 1 si capacul de
acoperire 2 este tras segmentul de asigurare 3, acesta fiind folia termocontractabila
sleeve 3. Aceasta folie sleeve 3 intra partial in pariile verticale (orizontale) 2.1 ale

capacului de acoperire 2 si in pariile verticale (orizontale) 2.1 ale paharului de plastic

2
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1. Locul de imbinare 4, intre paharul 1 si capacul de acoperire 2 este astfel asigurat
Tmpotriva indepartarii nedorite a capacului de acoperire 2 si de asemenea protejeaza
locul de Tmbinare 4 Tmpotriva deteriorarii. Inaintea consumaérii produsului lactat
trebuie astfel indepartata mai intai folia sleeve 3 de pe imbinarea 4, pentru a se

putea desprinde capacul de acoperire 2.

Exemplu 2.
Fig. 2 - ilustreaza schematic paharul 1 cu capacul de acoperire 2 atasat, unde cu

folia sleeve 3 dintr-o bucata de material este acoperit capacul de acoperire 2 de la
partea verticala superioara 2.1 a capacului de acoperire 2, peste locul de imbinare 4,
peste laturile verticale 1.1 ale paharului 1, pana la muchia 1.3 de pe fundul 1.2 al
paharului de plastic 1. Daca folia sleeve 3 contine si elemente de design, atunci
printr-o operatiune de fabricare este realizata si partea de design a paharului de
plastic 1 si de asemenea este asigurat locul de imbinare 4 intre paharul 1 si capacul
de acoperire 2.

Exemplu 3.

Conform exemplului de realizare ilustrat in fig. 3, folia sleeve 3 este trasa si peste latura
orizontald superioara 2.2 a capacului de acoperire 2 si se termina pe latura verticala 1.1 de

pe fundul 1.2 al paharului 1.

Exemplu 4
In FIG. 2 si 3 este mai departe marcata cu linie punctatd solutia in care folia sleeve este

trasa pana la muchia 1.3 de pe fundul 1.2 paharului 1 . Aceastd modalitate de tragere a
foliei sleeve 3 asigura un grad de sigurantad mai mare.

Exemplu 5

in exemplul variantei ilustrate in fig. 4, folia sleeve 3 este trasi de la latura verticala
2.1 a capacului de acoperire 2, peste locul de imbinare 4, peste latura verticala 1.1 a
paharului si peste fundul 1.2 al paharului, ceea ce inseamna ca formeaza o manta de
la fundul 1.2 al paharului pana pe latura verticala 2.1 a capacului de acoperire 2.
Exemplu 6

in exemplu! variantei ilustrate in fig. 5, folia sleeve 3 este trasa pe circumferinta
capacului de acoperire 2 pus pe paharul de plastic 1, aceasta inseamna peste latura
orizontala superioara 2.2 si peste latura verticala 2.1 a capacului de acoperire 2,
peste locul de imbinare 4, peste latura verticala 1.1 si peste fundul 1.2 al paharului 1.

Folia sleeve 3 formeaza o manta in jurul capacului de acoperire 2 pus pe paharul 1.
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La procesul de fabricare se procedeaza in felul urmator: paharul de plastic 1
se umple cu produs, de ex. produs lactat, in pasul urmator se ajunge la inchiderea
produsului cu folie de aluminiu sau de plastic, urmeaza apasarea manuala sau
automata a capacului de acoperire 2 inchis sau deschis pe paharul 1, apoi acest
complet trece mai departe pe linie, unde peste acesta cade de sus mantaua din folia
sleeve 3, In acest moment Tnca necontractata, care apoi trece pe linie prin aburi, apa
fierbinte sau aer fierbinte, la care folia sleeve 3 care are o capacitate nelimitatd de
contractare la incalzire, se va "intinde" in jurul paharului 1, a imbinarii 4 intre pahar si
capacul de acoperire 2 si in jurul si peste capacul de acoperire 2, aceasta in

conformitate cu exemplele mentionate.
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REVENDICARI

1. Segmentul de asigurare a paharului de plastic cu capacul de acoperire pus
caracterizat prin aceea ca in locul imbinarii (4), intre paharul de plastic (1) si
capacul de acoperire (2), peste elementele de imbinare ale paharului de plastic (1) si
a capacului de acoperire (2) este trasa folia termocontractabila (3), la care tragerea
foliei termocontractabile (3) incepe pe latura verticala (2.1) a capacului de acoperire
(2) si se termina pe latura verticala (1.1) a paharului (1).

2. Segmentul de asigurare conform cerintei 1, caracterizat prin aceea ca folia
sleeve termocontractabila (3) este trasa pana la muchia (1.3) de pe fundul (1.2) a
paharului (1).

3. Segmentul de asigurare conform cerintei 1 si 2, , caracterizat prin aceea ca
folia termocontractabila (3) este trasa pana peste muchia (1.3) a fundului (1.2) a
paharului (1).

4. Segmentul de asigurare conform cerintei 1 pana la 3, , caracterizat prin aceea
ca folia termocontractabila (3) este trasa pana peste muchia superioara (2.3) a
capacului de acoperire (2).

5. Segmentul de asigurare conform cerintei 1 pana la 4, , caracterizat prin aceea ca
ca folia termocontractabila (3) este trasa si peste latura orizontala superioara (2.2) a
capacului de acoperire (2).

6. Segmentul de asigurare conform cerintei 1. pana la 5, , caracterizat prin aceea
ca folia termocontractabila (3) este trasa si peste fundul (1.3) al paharului (1).

7. Segmentul de asigurare conform cerintei 1, , caracterizat prin aceea ca folia
termocontractabila (3) formeazd o manta in jurul capacului de acoperire (2) si a
paharului de plastic (1).

8. Segmentul de asigurare conform cerintei 1, , caracterizat prin aceea ca folia

termocontractabila (3) este folia sleeve.
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