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4y INSTALATIE DE FABRICARE A CREUZETELOR DIN TUBURI

DE CUAR

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o instalatie de fabricare a creu-
zetelor din tuburi de cuag folosite la topirea aliajelor
metalice, avand valori ridicate ale temperaturilor de
topire, sau la elaborarea aliajelor amorfe. Instalatia
conform inventiei este alcdtuitd dintr-un generator de
curent tip convertizor CTC (1), care alimenteazd un
transformator (2), iar prin acesta se transmit curenti de
medie frecventd la un inductor (3) de tip spirald, din
teava de cupru, care cuprinde, n interiorul lui, un man-
son (4? de grafit, cu rol de a distribui gi omogeniza
campul termic generat prin inductie n jurul axei centrale
a inductorului (3), in interiorul mangonului (4) de grafit
introducandu-se un tub de cuart (5) ce reprezinta semi-
fabricatul de configurat sau de recondifionat, si care
este fixat in pozitie de lucru in interiorul mansonului (4)
de grafit, prin intermediul unui element (6) de fixare
mecanicd, ce este mentinut n pozitie sau deplasat in
lugul axeiinductorului prin intermediul unui dispozitiv (7)
cu coloane de ghidare, dupé fixarea Tn pozitie de lucru
a tubului (5) de cuart, realizédndu-se incalzirea Iui prin
inductie, iar in momentul optim pentru realizarea defor-
marii partii lui inferioare, acesta este deplasat in jos prin
intermediul dispozitivului (7), iar prin intermediul unui
dispozitiv (8) de inchidere profilat in zona activa, sprijinit
pe un suport (9), se realizeazad deformarea tronconica
a tubului (5) de cuart, odatd cu formarea unui orificiu
circular sau de tip fanta.

Revendicari: 1
Figuri: 3

Hotdrarea de inregistrare a modelului de utilitate a fost luatd
fard examinarea condijiilor privind noutatea, activitatea
inventivd s aplicabilitatea industriald Modelul de utilitate
inregistrat poate fi anulat pe toatd durata, la cerere, in
temeiul Legii nr. 350/2007, privind modelele de utilitate.
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