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Inventia se referd la un ghidaj pentru tija de aspirare
pentru utilizare Tntr-o teava de productie a puturilor.
Ghidajul, conform inventiei, cuprinde:

(a) un element de manson, care include un
prim material avand o caracteristica de prima uzura si
care include:

(1) un pasaj prin acesta pentru o tija
de aspirare; si
(Il o suprafata exterioara; si

(b) un element de uzura care acopera elemen-
tul manson si care include un al doilea material avand
0 a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura
fiind fixat in pozitie relativa fatd de elementul de
manson si incluzand:

(1) o suprafata interioara: si

(1) o suprafata exterioara care defineste o cale
de curgere pentru un fluid, atunci cand este utilizat,
intre ghidajul tijei de aspirare si {eava de productie a
puturilor.
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Prezenta inventie se refera, in general, la tehnologia de productie a puturilor si, mai

ales, la ghidajele pentru tija de aspirare utilizate intr-o teava de productie a puturilor.
Astfel, prezenta inventie se refera la un ghidaj pentru tija de aspirare. Prezenta inventie
se referd, de asemenea, la o tija de aspirare care include ghidajul pentru tija de
aspirare, la metode de utilizare a ghidajului pentru tija de aspirare si/sau a tijei de
aspirare si la metode de fabricare a ghidajulqi pentru tija de aspirare si a tijei de

aspirare.

Fundamentele inventiei

Tijele de aspirare sunt legate intre ele in interiorul tubulaturii de productie si in timpul
functionarii, cum ar fi productia putului si/sau scoaterea apei din put, deviatia
componentelor putului de la verticala poate fi problematica. Cu cat adancimea putului

este mai mare, cu atat implicatiile unei astfel de deviatii sunt mai probabile si mai grave.

Indiferent de cauza, deviatia face ca tijele, cuplajele tijei si tuburile de productie sa fie
vulnerabile la uzura prin frecare metal pe metal in timpul functionérii putului. Centrarea

tijelor de aspirare in tubulatura de productie reduce o astfel de uzura prin frecare.

Ghidajele pentru tijele de aspirare cauta sa centreze tijele de aspirare in interiorul tevii
de productie a putului. Unele ghidaje pentru tija razuiesc, de asemenea, peretele tevii
pentru desfunda teava in cazul in care aceasta se infunda cu, de exemplu parafina, si
pentru a mentine rate acceptabile de curgere a produsului din put.

O problema cu ghidajele pentru tija de aspirare este ca unul dintre scopurile lor
principale, mentinerea productivitatii ridicate, este adesea compromis in avantajul unui
alt scop principal, functionarea pe termen lung. De exemplu, daca un ghidaj al tijei de
aspirare nu razuieste in mod adecvat parafina din teava, teava se va infunda in cele
din urma si aceasta isi va reduce productie sau chiar productia se va opri. Pentru a
obtine o razuire adecvata pe termen lung, in ghidajul pentru tija de aspirare sunt
incorporate nervuri radiale mai multe si/sau mai largi, astfel incat sa mareasca

circumferinta de razuire a tevii. Cu toate acestea, incorporarea de nervuri mai muilte

si/sau mai largi scade structural aria sectiunii transversale a cailor de curgere a .
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produsului, reducand productivitatea. Astfel, beneficiul cresterii productiei obtinuté °
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printr-o razuire mai buna este compensat de productia pierdutd din cauza fluxului
restrans structural. In plus, daca un ghidaj al tijei de aspirare nu se pozitioneaza pe tija
de aspirare suficient de sigur pentru a preveni alunecarea acesteia pe tija, beneficiul
sau de razuire este mai devreme sau mai tarziu diminuat sau pierdut. Pentru a mentine
o siguranta mai lunga de prindere, lungimea ghidajului este in general marita pentru a
creste suprafata de prindere a tijei de aspirare. Dar un ghidaj mai lung creste rezistenta
Fa fluxul de produse prin ghidaj, reducand productiyitatea. Astfel, beneficiul productiei
crescute castigat de o conexiune mai lunga intre ghidaj si tija este compensat, inca o

data prin pierderea productiei din cauza fluxului restrans structural.

Timpul de oprire ridicat si imprevizibil si costurile de fntretinere cauzate de uzura
prematurd sau altfel nedoritd sau performanta tevii de productie a puturilor si a
componentelor, cum ar fi cuplajele si tijele de aspirare, sunt probleme serioase si
costisitoare. Aceste probleme sunt si mai dificile in puturile mai adanci si atunci cand

fluidul de transport (suspensie) din puturi este bogat in sedimente.

Prezenta inventie urmareste sa furnizeze un ghidaj imbunatatit pentru tije de aspirare
care abordeaza sau cel putin amelioreaza partial problemele cu ghidajele pentru tijele
de aspirare existente. Cel putin, prezenta inventie urmareste sa furnizeze un ghidaj
pentru tija de aspirare care este o alternativa utila la ghidajele pentru tijele de aspirare
disponibile in prezent. Avantajele ar putea include, dar nu se limiteaza la, una sau mai
multe dintre: (i) mentinerea unui debit mai acceptabil, pe termen lung, a fluxului de
produs intr-o teava de productie a putului (ii) o zona de contact mai mare a tevilor si o
zona de sectiune transversala a debitului mai mare si (iii) sectiune transversala a

debitului mai mare pentru raportul lungimii de ghidare.

Rezumatul inventiei
Conform unui prim aspect, prezenta inventie furnizeazd un ghidaj pentru tija de
aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie de puturi, ghidajul tijei de aspirare
cuprinzand:
(a) un element de manson, care include un prim material avand o caracteristica de
prima uzura si care include:
(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si

(ii) o suprafata exterioara; si

&
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(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include un al
doilea material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura fiind
fixat in pozitie relativa fatd de elementul de manson si incluzand:

(i) o suprafata interioara; si
(ii)o suprafatd exterioara care defineste o cale de curgere pentru un fluid,
atunci cand este utilizat, intre ghidajul pentru tija de aspirare si teava de
| productie a putului. |

in conformitate cu un al doilea aspect, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, o

tija de aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie de puturi, tija de aspirare

cuprinzand un ghidaj pentru tija de aspirare conform unui prim aspect al prezentei

inventii.

n conformitate cu un al treilea aspect al prezentei inventii, este furnizat un ansamblu
pentru utilizare intr-o teava de productie de puturi, ansamblul cuprinzand o tija de

aspirare agsa cum este descris aici cu referire la al doilea aspect al prezentei inventii.

in conformitate cu un al patrulea aspect, prezenta inventie oferd, de asemenea, o
metoda de fabricare a unui ghidaj de tija de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:
(a) furnizarea unui element de manson, incluzand un prim material avénd o prima
caracteristica de uzura si incluzand un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare
si o suprafata exterioara; si
(b) formarea unui element de uzura care acopera elementul de manson astfel incat
acesta sa fie fixat in pozitie relativa fatd de elementul de manson;
in care elementul de uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica

de uzura.

In conformitate cu un al cincilea aspect, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, 0
metoda de fabricare a unei tije de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:
(a) furnizare a unei tije de aspirare;
(b) fixarea unui element de mangon pe tija de aspirare in care elementul de manson
include un prim material avand o prima caracteristica de uzura, un pasaj prin

acesta pentru tija de aspirare si o suprafata exterioara; si

%
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(c) formarea unui element de uzura peste elementul de manson astfel incat acesta
sa fie fixat in pozitie relativa fatd de elementul de manson, in care elementul de
uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura si
in care elementul de manson si elementul de uzurd formeaza impreuna un

ghidaj pentru tija de aspirare.

Scurt? descriere a desenelor |

Figura 1 este o vedere in perspectiva a unui ghidaj pentru tijja de aspirare in
conformitate cu un exemplu de realizare a primului aspect al prezentei inventii, ghidajul
pentru tija de aspirare este prezentat montat pe o tija de aspirare si cu cele doua parti

ale sale separate;

Figura 2A este o vedere laterald a ghidajului pentru tija de aspirare din Figura 1

asamblat si montat pe o tija de aspirare;

Figura 2B prezinta o vedere prin sectiunea A-A din Figura 2A;
Figura 2C prezinta o vedere detaliatad a sectiunii B din Figura 2B;
Figura 2D este o vedere in perspectiva a Figura 2A,

Figura 3 este o vedere laterala a ghidajului pentru tija de aspirare din Figura 1,
cuprinzand in plus un mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a

performantei sub forma unei multitudini de recipiente; si

Figurile 4A la 4C ilustreaza, mai detaliat, recipientele din Figura 3, cu Figura 4A
prezentand corpul recipientului, Figura 4B portiunea de capac a recipientului si Figura

4C recipientul in forma sa asamblata.

Descrierea detaliata a inventiei

Conform unui prim aspect, prezenta inventie furnizeaza un ghidaj pentru tija de
aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie de puturi, ghidajul tijei de aspiratie
cuprinzand:

bl
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(a) un element de manson, care include un prim material avand o caracteristica de
prima uzura si care include:
(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si
(i) o suprafata exterioara; si

(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include un al
doilea material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura fiind
fi)ﬁat in pozitie relativa fata de elementul de manson §i incluzand:
(i) o suprafata interioara; si
(ii)o suprafatd exterioara care defineste o cale de curgere pentru un fluid,

atunci cand este utilizat, intre ghidajul pentru tija de aspirare si teava de

productie a putului.

De preferinta, elementul de uzura este fixat in pozitie relativa fata de elementul de

mangon printr-un prim mijloc de fixare.

Astfel, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, un ghidaj pentru tija de aspirare
pentru utilizare intr-o teava de productie de puturi, ghidajul tijei de aspirare cuprinzand:
(a) un element de manson, care include un prim material avand o caracteristica de
prima uzura si care include:
(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si
(ii) o suprafata exterioara; si
(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include un al
doilea material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura fiind
fixat Tn pozitie relativa fata de elementul de manson printr-un prim mijloc de
fixare si incluzand:
(i) o suprafata interioara; si
(ii) o suprafata exterioara care defineste o cale de curgere pentru un fluid, atunci
cénd este utilizat, intre ghidajul pentru tija de aspirare si teava de productie a

putului.

De preferinta, primul mijloc de fixare este un fiting mecanic. Chiar mai preferabil, primul
mijloc de fixare cuprinde un element tata si un element mama care sunt compatibile in

masura in care sunt adaptate sa formeze o potrivire prin frecare sau sa se blocheze
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in alt mod Tmpreuna pentru a preveni migcarea relativa a elementului de uzura si a

elementului de manson.

Primul mijloc de fixare poate fi o parte integrantd a elementului de uzurd si a
elementului de manson sau poate cuprinde o parte separata atasata la elementul de
uzura si elementul de manson.

l |
De preferinta, elementul tatéd al primului mijloc de fixare face parte din elementul
mansgon, iar elementul mama al mijlocului de fixare face parte din elementul de uzura.

Cu toate acestea, se va aprecia ca se pot folosi si invers.

De preferinta, elementul tata iese din suprafata exterioara a elementului manson, iar

elementul mama este format pe suprafata interioara a elementului de uzura.

De preferinta, elementul tata este format in timpul fabricarii ghidajului pentru tija de

aspirare, cum ar fi prin turnare sau alta tehnica similara.

Elementul tata este modelat pentru a mari suprafata de contact cu elementul mama.

De preferinta, elementul tata cuprinde o sectiune transversala in forma de patrulater.
Chiar mai preferabil, sectiunea transversala in forma de patrulater cuprinde un patrat,
dreptunghi sau trapez. Atunci cand sectiunea transversala este in forma de trapez,

aceasta poate cuprinde o sectiune transversala in forma de trapez isoscel.

De preferinta, elementul tata are un prim capat si un al doilea capat si se extinde pe
lungime de-a lungul suprafetei exterioare a elementului manson intre capetele
mentionate pentru a defini o prima cale. Chiar mai preferabil, elementul tata este un
stift, o ureche, o paleta, o sina, o cheie, o limba, o nervura sau o creasta care iese din

elementul de manson.

De preferinta, prima cale este o spirala sau o elicoidala. De exemplu, primul traseu
poate defini un filet sub forma de surub pe elementul de manson.

De preferinta, elementul mama format pe suprafata interioara a elementului de uzur/é‘

si se extinde in elementul de uzura. RN
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De preferinta, elementul mama este un gol sau un spatiu format in timpul fabricarii
ghidajului pentru tija de aspirare. Chiar mai preferabil, elementul mama este format
folosind elementul tatd ca sablon pentru elementul mama. De exemplu, elementul
mama poate fi creat prin formarea elementului de uzura peste, sau infasurarea
elementului mama n jurul, elementul de manson, cum ar fi prin turnare sau alta tehnica
similara care are ca rezultat forma elementului mama pe baza formei elementului tata
de pe eIementh de manson. |
Astfel, de preferintd, elementul mama are o forma in sectiune transversala care
corespunde si este compatibila cu elementul tata astfel incat sa formeze o potrivire

prin frecare cu acesta.

De preferinta, elementul mama este un canal, o canelura, un canal de cheie sau o

taietura care se extinde in elementul de uzura.

De preferinta, elementul mama defineste o a doua cale care corespunde primei cai.
De preferinta, primul mijloc de fixare cuprinde cel putin doua elemente tata si doua

elemente mama.

Ca o alternativa sau in plus fata de primul mijloc de fixare cuprinzand un element tata
si un element mama, primul mijloc de fixare poate cuprinde, de asemenea, un strat
intermediar situat intre elementul de manson si elementul de uzura. De preferinta,
stratul intermediar cuprinde un agent de lipire. Alternativ, stratul intermediar poate
cuprinde un al treilea material care fixeaza elementul de uzura in pozitie fata de

elementul de manson.

Atunci cand primul mijloc de fixare cuprinde un strat intermediar, stratul intermediar
poate fi prevazut singur sau poate fi combinat cu elementele tatd si mama descrise
mai sus.

Primul mijloc de fixare poate fi, de asemenea, o sudura.

De preferinta, elementul de mangon are o rigiditate mai mare decat elementul de

uzura.

5
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De preferinta, elementul de manson are un CTE mai mare decat elementul de uzura. g%

De preferinta, elementul manson are un coeficient relativ mare de dilatare termica
(CTE). Chiar mai preferabil, elementul de manson cuprinde un CTE de 0,5-10K™", 1-
7K1, 2-6K"1, 3-5K*, 3,5-4,5K"" sau 3,75-4,25K"".

De preferinta, elerpentul de manson are o contractie de 0,03-7,5%, q,05-5%, 0,1-4%,
0,5-3% sau 1-2%.

De preferinta, elementul de mangon are o rigiditate relativ mare. Chiar mai preferabil,
elementul de manson cuprinde o rigiditate de cel putin 9-20, 10-15, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19 sau 20 GPa.

De preferinta, primul material cuprinde un material selectat dintr-o lista de materiale
constand din: un polimer, un polimer termoplastic cum ar fi poliuretanul termoplastic,
o poliamida, o poliamida 6, o poliamida 6-6, o poliamida 11, o poliamida 12, o
policetona alifatica si polipropilena .

De preferinta, primul material este un material de fixare prin contractie.
De preferinta, primul material cuprinde un polimer ranforsat.
De preferinta, polimerul ranforsat cuprinde o fibra.

De preferinta, fibra este o fibra scurta. De exemplu, fibra poate avea o lungime medie
de 3-24, 5-20, 6-10, 6 sau 10-15 mm.

De preferinta, fibra este formatd dintr-un material fibros selectat dintr-o lista de
materiale fibroase constand din: sticla (inclusiv sticla E), carbon, metal, polimer si fibre

sintetice sau combinatii ale acestora.

Atunci cand primul material cuprinde fibra, este de preferat ca fibrele sa fie aliniate in
directia cercului (directie tangentiala la suprafata mansonului (sistem de coordonate

cilindric de-a lungul axei mangonului) a mansonului.
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De preferinta, prima caracteristica de uzura cuprinde o rezistenta la uzura mai mica

decéat elementul de uzura.

De preferinta, prima caracteristica de uzura cuprinde un continut de fibore mai mare

decéat elementul de uzura.

De preferinta, elemeriltul mansgon cuprinde un corp principal avand o forrné in general

cilindrica cu un gol central si golul mentionat formeaza trecerea pentru tija de aspirare.

Atunci cand elementul de manson cuprinde elementul tata al primului mijloc de fixare,
numitul element tatd se poate extinde spre exterior de la o suprafata exterioara a

corpului principal al elementului de manson.

Atunci cand elementul de manson cuprinde elementul mama al primului mijloc de
fixare, numitul element mama se poate extinde spre interior de la o suprafata

exterioara a corpului principal al elementului de manson.

De preferinta, corpul principal al elementului de manson are o grosime de cel putin 1,5,
1,5-2,5, 1,5-3, 1,5-3,5 sau 1,54 mm.

De preferinta, elementul de mangon este adaptat pentru a fi montat pe tija de aspirare
pentru a preveni migcarea relativa intre acestea. O astfel de miscare relativa poate fi
axiala (de-a lungul tijei de aspirare) si/sau de rotatie (in jurul tijei de aspirare).

De preferinta, elementul de manson este adaptat sa fie montat pe tija de aspirare
pentru a preveni migcarea relativa intre acestea, fiind adaptat pentru a forma o potrivire
prin contractie cu tija de aspirare.

Elementul de manson poate fi, de asemenea, adaptat pentru a fi montat pe tija de
aspirare pentru a preveni miscarea relativa intre acestea, fiind adaptat pentru a fi legat
chirmic de tija de aspirare. Exemple de agenti chimici de legare adecvati includ adezivi

cum ar fi, dar fara a se limita la, epoxidici, PU, adezivi sensibili la presiune, adezivi

silicon, adezivi pe baza de poliester i metacrilat. 7

L
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Elementul de manson poate fi adaptat pentru a fi montat pe tija de aspirare printr-un
blocaj mecanic. De exemplu, elementul de manson poate cuprinde un al doilea mijloc
de fixare care cuprinde un al doilea element tata si un al doilea element mama care
sunt compatibile in masura n care sunt adaptate sa formeze o potrivire prin frecare
sau sa se blocheze in alt mod impreund pentru a preveni miscarea relativd a
elementului de manson si a tijei de aspirare.
| \

De preferinta, a doua caracteristica de uzura cuprinde o ratad de abraziune mai mica
de 200, 190, 180, 174, 170, 160, 150, 140, 130, 120, 110, 100, 90, 80, 70, 60 mm sau
pierderi de 50 mm? de volum dintr-un test de abraziune DIN AS1683.21 @ 10N.

De preferinta, elementul de uzura se suprapune cu cel putin 50, 60, 70, 80, 90 sau
95% din suprafata elementului de manson. Chiar mai preferabil, elementul de uzura

se suprapune pe intreaga suprafata a elementului de mangon.

De preferinta, elementul de uzura cuprinde o rigiditate de 0,2-20, 0,4-18, 0,6-17, 0,8-
16, 1-15, 1,5-14 sau 2-12GPa.

De preferinta, elementul de uzura este mai rezistent la uzura decat elementul de

manson.
De preferinta, al doilea material cuprinde un material selectat dintr-o lista de materiale
constand din: un polimer, un polimer termoplastic cum ar fi poliuretan termoplastic sau
polietilen tereftalat, o poliamida, o poliamida 6, o poliamida 6-6, o poliamida 11, o
poliamida 12, o policetona alifatica, o polietilena, un poliacetal cum ar fi polioximetilen,
fluoropolimer termoplastic cum ar fi difluorura de poliviniliden si PTFE.

Al doilea material poate cuprinde un polimer ranforsat sau un polimer neranforsat.

Al doilea material poate cuprinde un lubrifiant.

Al doilea material poate cuprinde un agent de intarire.
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De preferinta, elementul de uzura cuprinde un corp principal avand o forma in general

cilindrica cu un gol central.

Atunci cand elementul de uzura cuprinde elementul mama al primului mijloc de fixare,
numitul element mama se poate extinde spre exterior de la o suprafata interioara a
corpului principal al elementului de uzura.

| |
Atunci cand elementul de uzura cuprinde elementul tata al primului mijloc de fixare,
numitul element tata se poate extinde spre interior de la suprafata interioara a corpului

principal al elementului de uzura.

De preferinta, corpul principal al elementului de uzura este mai gros decat elementul

de manson.

De preferinta, corpul principal al elementului de uzura are o grosime de 1,75, 2, 2,25,
25,275, 3, 3,25 sau 3,5 mm.

De preferinta, elementul de uzura este adaptat sa fie montat pe elementul de manson
pentru a preveni migcarea relativa intre ele. O astfel de miscare relativa poate fi axiala
(de-a lungul elementului de manson) si/sau rotationala (in jurul elementului de

manson).

De preferinta, elementul de uzura este fixat pe elementul de manson prin primul mijloc

de fixare care este descris mai detaliat mai sus.

De preferinta, elementul de uzura este adaptat sa fie montat pe elementul de manson
pentru a preveni migcarea relativa intre ele, fiind adaptat pentru a fi turnat peste
elementul de manson. Elementul de uzura poate fi, de asemenea, adaptat pentru a

forma o potrivire prin contractie cu elementul de manson.

Elementul de uzura poate fi de asemenea adaptat pentru a fi montat pe elementul
manson pentru a preveni miscarea relativa intre ele, fiind adaptat pentru a fi legat

chimic de elementul de manson. Exemple de agenti chimici de legatura adecvati includ
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adezivi cum ar fi, dar fara a se limita la epoxidici, PU, adezivi sensibili la presiune,

adezivi silicon, adezivi pe baza de poliester si metacrilat.

De preferinta, calea de curgere pentru un fluid este neliniara. Chiar mai preferabil,

calea de curgere pentru un fluid are forma elicoidala sau spirala.
De preferinta, elementul de uauré mai cuprinde un amplificator de curgere a 'ﬂuidylui.

Astfel, prezenta inventie ofera, de asemenea, un ghidaj pentru tija de aspirare pentru
utilizare intr-o teava de productie a puturilor, ghidajul tijei de aspirare cuprinzand:
(a) un element de manson, care include un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si care include:

(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si

(ii) o suprafata exterioara; si

(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include
un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul
de uzura fiind fixat in pozitie fatéd de elementul de manson si incluzénd:

(i) o suprafata interioara;

(ii) o suprafaté exterioara care defineste o cale de curgere pentru un
fluid, atunci cand este utilizat, intre ghidajul pentru tija de aspirare si
teava de productie a sondei; si

(i) un amplificator de curgere a fluidului.

Amplificatorul de curgere a fluidului scade turbulenta si/sau genereaza portanta si, prin

urmare, imbunatateste fluxul de fluid tn timpul utilizarii.

De preferinta, amplificatorul de curgere a fluidului se suprapune cel putin pe o parte a

primului mijloc de fixare.

De preferinta, amplificatorul de curgere a fluidului cuprinde o proeminenta din corpul

principal al elementului de uzura.

De preferinta, proeminenta este formata in timpul fabricarii elementului de uzura, cum

ar fi prin turnare sau alta tehnica similara.

Y
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De preferinta, proeminenta cuprinde o sectiune transversala in forma de patrulater. g%
Chiar mai preferabil, sectiunea transversala in forma de patrulater cuprinde un patrat

sau dreptunghi.

De preferintd, proeminenta are un prim capat si un al doilea capat si se extinde
longitudinal de-a lungul suprafetei exterioare a corpului principal al elementului de
uzura intre capetele mentionate Rentru a defini un al doilea traseu. |
De preferinta, primul si/sau cel de-al doilea capat al proeminentei cuprind o fata conica
sau tesita pe primul si/sau al doilea capat al proeminentei. Numitele fete imbunatatesc

n continuare fluxul de fluid in timpul utilizarii.

De preferinta, a doua cale este o spirala sau o elicoida. De exemplu, a doua cale poate

defini un filet sub forma de surub pe elementul de uzura.

De preferinta, a doua cale se suprapune pe prima cale a elementului tata al primului

mijloc de fixare.

De preferinta, proeminenta este o folie, o ureche, o paleta, o sina, o nervura sau o

creasta.

Exista avantaje in a putea monitoriza cu acuratete si eficient performanta ghidajului
pentru tija de aspirare, si in special a elementului de uzura, pentru a asigura o

performanta optima.

Astfel, de preferinta, ghidajul pentru tija de aspirare mai cuprinde un mijloc de retinere

pentru o componenta de monitorizare a performantei.
Mijloacele de retinere pot face parte din elementul de manson, primul mijloc de fixare
si/sau elementul de uzura. De preferinta, mijlocul de retinere face parte din primul

mijloc de fixare si/sau elementul de uzura.

Mijloacele de retinere pot cuprinde o cavitate sau un gol.
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Forma si configuratia cavitatii sau golului si numarul acestora depind de natura
componentei monitorului de performanta. n unele exemple de realizare este prevazuta
o singurd cavitate sau un gol. In alte configuratii, sunt previzute o multitudine de

cavitati sau goluri.

Atunci cand sunt prevazute o multitudine de cavitati sau goluri, acestea pot fi prevazute
la aceeasi adancime in ghidajul peqtru tija de aspirare sau o parte a acestuia sau la
adancimi diferite in acesta. Atunci cand componenta de monitorizare a performantei
este un material detectabil (a se vedea detalii suplimentare mai jos), pot fi identificate
diferite niveluri de uzura prin includerea mai multor cavitati sau goluri la diferite

adancimi In ghidajul pentru tija de aspirare sau o parte a acestuia.

Mijloacele de retinere pentru o componentd de monitorizare a performantei pot
cuprinde, de asemenea, o componenta separatd sub forma unui recipient care

definegte cavitatea sau golul.

De preferinta, recipientul este adaptat pentru fixarea prin frecare pe elementul de
manson. Chiar mai preferabil, atunci cand primul mijloc de fixare face parte din
elementul de manson, recipientul este adaptat pentru fixarea prin frecare pe primul

mijloc de fixare.

De preferinta, recipientul defineste o canelura care este formata si dimensionata
pentru a fi compatibild pentru a forma o potrivire prin frecare cu primele mijloace de

fixare.

Recipientul poate fi format dintr-un material care este mai putin rezistent la uzura decéat

elementul de uzura.

Recipientul poate cuprinde un capac detasabil si un corp. in acest sens, capacul
detasabil poate fi indepartat pentru a permite inserarea componentei monitorului de

performanta in corpul recipientului.

De preferinta, capacul detasabil este adaptat sa formeze o potrivire prin frecare cu

corpul recipientului.

50~
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De preferinta, capacul detagabil este format dintr-un material care este mai putin 2(

rezistent la uzura decéat elementul de uzura.

De preferinta, ghidajul pentru tija de aspirare cuprinde o multitudine de recipiente.

Componenta monitorului de performanta poate fi un senzor.

De preferinta, senzorul este pentru temperaturé, presiune si/sau vibratie. |
De preferinta, senzorul mai cuprinde un transmitator pentru transferul de date catre o

locatie la distanta.

Monitorul de performanta poate fi un material detectabil. Atunci cand monitorul de
performanta este un material detectabil, mijloacele de retinere sa fie adaptate pentru
a elibera materialul detectabil atunci cand uzura ghidajului pentru tija de aspirare
sparge o parte a mijloacelor de retinere, cum ar fi peretele cavitatii sau golul, si

materialul detectabil este eliberat din aceasta sau este detectabil in alt mod.

De preferinta, materialul detectabil este selectat dintr-un grup constand din: o eticheta
RFID, o eticheta micro-RFID, material colorat, material fluorescent, material radioactiv,
fluoresceina, PTSA (acid pirenetetrasulfonic 1, 3, 6, 8, sare de sodiu), rodamina, Alexa
si eFlour.

Componenta de monitorizare a performantei, cum ar fi materialul detectabil, poate fi
de asemenea integrata in materialul care formeaza ghidajul pentru tija de aspirare sau
o parte a acestuia. De preferintd, materialul detectabil este amplasat in numitul
material astfel incat sa fie eliberat atunci cand ghidajul pentru tija de aspirare
functioneaza sub-optim.

Conform unui al doilea aspect, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, o tija de
aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie a putului, tija de aspirare cuprinzand

un ghidaj pentru tija de aspirare conform unui prim aspect al prezentei inventii.

De preferinta, tija de aspirare cuprinde:
(a) un ghidaj pentru tija de aspirare montat pe aceasta printr-un pasaj prin
ghidajul pentru tija de aspirare, iar ghidajul pentru tija de aspirare cuprinde:
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(i) un element de manson, incluzdnd un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si o suprafata exterioara; si

(i) un element de uzura care acopera elementul de manson si care
include un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura,
elementul de uzura fiind fixat in pozitie in raport cu elementul de manson
si incluzdnd o suprafatd interioara; $i o suprafatd exterioara care
defineste o cale de curgere ppntru un fluid, atunci cand este utilizat, intre

ghidajul pentru tija de aspirare si teava de productie a putului.
De preferinta, tija de aspirare cuprinde o multitudine de ghidaje pentru tija de aspirare.

Tija de aspirare poate face parte dintr-un ansamblu pentru utilizare intr-o teava de
productie a putului. Astfel, in conformitate cu un al treilea aspect al prezentei inventii,
este furnizat un ansamblu pentru utilizare intr-o {eava de producitie a pufului, ansamblul
cuprinzand o tija de aspirare aga cum este descris aici cu referire la al doilea aspect al

prezentei inventii.
De preferinta, ansamblul cuprinde o multitudine de tije de aspirare.

in conformitate cu un al patrulea aspect, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea,
o metoda de fabricare a unui ghidaj pentru tija de aspirare, metoda cuprinzand etapele
de:
(a) asigurarea unui element de manson, incluzand un prim material avand
o prima caracteristica de uzura si incluzand un pasaj prin acesta pentru
o tija de aspirare si o suprafata exterioara; si
(b) formarea unui element de uzura peste elementul manson astfel incat
acesta sa fie fixat in pozitie in raport cu elementul manson;
n care elementul de uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica

de uzura.

De preferinta, etapa de formare a unui element de uzura peste elementul de mangon
cuprinde turnarea. Chiar mai preferabil, turnarea cuprinde turnarea prin injectie sau

turnarea prin injectie peste turnare.

20
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De preferinta, metoda mai cuprinde etapa de a localiza un mijloc de retinere pentru o
componenta de monitorizare a performantei pe elementul de manson, Tnainte de

formarea elementului de uzura peste elementul de manson.

Astfel, prezenta inventie ofera, de asemenea, o metoda de fabricare a unui ghidaj
pentru tija de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:

(a) asigurarea unui element de manson, iqcluzénd un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si incluzand un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare
si 0 suprafata exterioara,;

(b) amplasarea unui mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a
performantei pe elementul de manson;

(c) formarea unui element de uzura peste elementul de manson astfel incat acesta
sa fie fixat in pozitie in raport cu elementul de manson;

in care elementul de uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica

de uzura.

Chiar mai preferabil, atunci cand primul mijloc de fixare face parte din elementul de
manson, mijlocul de retinere pentru componenta de monitorizare a performantei este

situat pe primul mijloc de fixare.

in conformitate cu un al cincilea aspect, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, o
metoda de fabricare a unei tije de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:

(a) furnizare a unei tije de aspirare;

(b) fixarea unui element de manson la tija de aspirare in care elementul de manspn
include un prim material avand o prima caracteristicd de uzura, un pasaj prin
aceasta pentru tija de aspirare si o suprafata exterioara; si

(c) formarea unui element de uzura care acopera elementul de manson astfel incat
acesta s3 fie fixat in pozitie fata de elementul de manson, in care elementul de
uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura si

in care elementul de manson si elementul de uzura formeaza impreuna un ghidaj

pentru tija de aspirare.

De preferinta, etapa de fixare a unui element de manson la tija de aspirare cuprinde
turnarea. Chiar mai preferabil, turnarea cuprinde un proces de fixare prin contractie.

2



RO 137663 A2

18

De preferinta, etapa de formare a unui element de uzura peste elementul de mangon
cuprinde turnarea. Chiar mai preferabil, turnarea cuprinde turnarea prin injectie sau

turnarea prin injectie peste turnare.

Un exemplu de metoda de fabricare a unei tije de ventuza cuprinde una sau mai multe
dintre etapele constand din: |
(i) furnizarea tijei de aspirare sustinuta intr-o prima matrita;
(il) formarea elementului de manson pe tija de aspirare prin turnarea
elementului de manson pe aceasta folosind prima matrita si lasand-o sé se
raceasca;
(iii) eliberarea tijei de aspirare si a combinatiei de elemente de manson din
prima matrita;
(iv)plasarea tijei de aspirare si a combinatiei de elemente de manson de la
(iii) intr-o a doua matrita;
(v) turnarea elementului de uzura pe elementul de manson intr-o a doua
matrita si lasarea sa se raceasca; Si
(vi)eliberarea tijei de aspirare, a mansonului, a combinatiei de elemente de

uzura din a doua matrita.

Metoda poate implica formarea unei multitudini de ghidaje pentru tija de aspirare pe

tija de aspirare.

De preferinta, metoda mai cuprinde etapa de a localiza un mijloc de retinere pentru o
componenta de monitorizare a performantei pe elementul de manson, fnainte de

formarea elementului de uzura peste elementul de manson.

Astfel, prezenta inventie furnizeaza, de asemenea, prezenta inventie furnizeaza, de
asemenea, o metoda de fabricare a unei tije de aspirare, metoda cuprinzand etapele
de:
(a) furnizarea unei tije de aspirare;
(b) fixarea unui element de manson la tija de aspirare in care elementul de manson
include un prim material avand o prima caracteristica de uzura, un pasaj prin

acesta pentru tija de aspirare si o suprafata exterioara; si

27
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(c) amplasarea unui mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a
performantei pe elementul de mangon;

(d) formarea unui element de uzura peste elementul manson astfel incat acesta sa
fie fixat Tn pozitie fatd de elementul de manson, in care elementul de uzura
cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura si in care
elementul de manson si elementul de uzura formeaza impreuna un ghidaj

| pentru tija de aspirare. |

Chiar mai preferabil, atunci cand primul mijloc de fixare face parte din elementul de
manson, mijlocul de retinere pentru componenta de monitorizare a performantei este

situat pe primul mijloc de fixare.

Avantaje
Desi nu se limiteaza la urméatoarele, solicitantul considera ca prezenta inventie are o

serie de avantaje, inclusiv unul sau mai multe dintre urmatoarele:

(i) performanta imbunatatita la uzura;

(i) supramularea permite folosirea oricarui polimer ca element de uzura;
(iii) elementul de manson ofera o tractiune mai buna la tija de aspirare;
(iv)rezistenta la hidrolizé si degradare poate fi obtinutad prin selectarea

polimerilor cu caracteristicile dorite.

General

Specialistii in domeniu vor aprecia faptul ca inventia descrisa aici este susceptibila la
variatii si modificari, altele decéat cele descrise in mod specific. Inventia include toate
aceste variatii si modificari. Inventia include, de asemenea, toate etapele si
caracteristicile la care se face referire sau indicate in specificatie, individual sau
colectiv si oricare si toate combinatiile sau oricare doua sau mai multe dintre etape sau

caracteristici.

Fiecare document, referinta, cerere de brevet sau brevet citat in acest text este
incorporat in mod expres aici in intregime prin referinta, ceea ce inseamna ca trebuie

citit si considerat de catre cititor ca parte a acestui text. Faptul ca documentul, referinta,

cererea de brevet sau brevetul citat in acest text nu este repetat in acest text este /déé\r*»

o
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din motive de concizie. Niciunul dintre materialele citate sau informatiile continute in

acel material nu ar trebui, totusi, sa fie intelese ca fiind de cunostinta generala comuna.

Prezenta inventie nu trebuie sa fie limitata ca scop de niciunul dintre exemplele de
realizare specifice descrise aici. Aceste exemple de realizare sunt destinate numai in
scopul exemplificarii. Produsele si metodele echivalente din punct de vedere functional

sunF in mod clar in domeniul de aplicare al inventiei aga cum este descris aici.

Inventia descrisa aici poate include unul sau mai multe intervale de valori (de exemplu,
dimensiunea etc.). Un interval de valori va fi inteles ca include toate valorile din interval,
inclusiv valorile care definesc intervalul si valorile adiacente intervalului care duc la
acelasi rezultat sau in mod substantial acelasi rezuitat ca si valorile imediat adiacente

acelei valori care defineste limita la interval.

Pe parcursul acestei specificatii, cu exceptia cazului in care contextul cere altfel,
cuvantul .cuprind” sau variatii precum ,cuprind” sau ,cuprind”, vor fi intelese ca
implicand includerea unui numar intreg declarat sau a unui grup de numere intregi, dar

nu excluderea oricarui alt numar intreg sau grup de numere intregi.

Alte definitii pentru termenii selectati utilizati aici pot fi gasite in descrierea detaliata a
inventiei si se pot aplica pe tot parcursul acesteia. Daca nu sunt definiti altfel, toti
termenii tehnici utilizati aici au aceeasi semnificatie pe care o in{eleg in mod obignuit

0 persoana cu calificare obignuita in domeniul caruia ii apartine inventia.

Prezenta inventie va fi descrisa acum mai pe deplin in cele ce urmeaza, cu referire la
desenele insotitoare, in care sunt prezentate exemple de realizare preferate ale
inventiei. Aceasta inventie poate fi, totusi, concretizata in multe forme diferite si nu
trebuie interpretatad ca fiind limitatd la exemplele de realizare prezentate aici; mai
degraba, aceste exemple de realizare sunt furnizate astfel incat aceasta dezvaluire sa
fie amanuntita si completa si sa transmita pe deplin domeniul de aplicare al inventiei
celor de specialitate in domeniu. Numerele asemanatoare se refera la elemente
asemanatoare peste tot. in diferitele figuri au fost folosite aceleasi numere de referinta
pentru a identifica elemente similare.
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Descrierea detaliata a exemplelor de realizare preferate

O tija de aspirare, indicata in general prin cifra 10, conform unui exemplu de realizare
a celui de-al doilea aspect al prezentei inventii, si care incorporeaza un ghidaj pentru
tija de aspirare conform unui exemplu de realizare a primului aspect al prezentei
inventii este ilustrata in figurile 1 si 2A- 2D.

Ghidajul pentru tija de aspirare este atasat la corpul principal 11 al tijei de aspirare 10
Si inclqde un element de manson 12 si un element de uzqré 14.

Elementul de manson 12 are un corp principal 13 in general cilindric si este format
dintr-un prim material sub forma unui material de fixare prin contractie, sub forma de
poliamida 6 cu 50% fibre de sticla sau polipropilena cu 50% fibre de sticla, unde fibrele
de sticla sunt mai lungi, ceea ce a permis ca elementul de manson 12 s3 fie fixat pe
corpul principal 11 al tijei de aspirare 10 folosind un proces de turnare la caldura.

Elementul de uzura 14 are un corp principal 15 in general cilindric si este format dintr-
un al doilea material sub forma unui material de fixare prin contractie care a permis ca
elementul de uzura 14 sa fie fixat de elementul de manson 12 utilizand un proces de
turnare la caldura. Al doilea material este sub forma unui polimer de baza (de ex.
PA12), cu sau fara umpluturi functionale, cum ar fi grafen, grafit, MoS2, WS2, uleiuri,
sapunuri metalice, agenti tensioactivi, lubrifianti, agenti de nucleare, antioxidanti,
nanomateriale, stabilizatori si alti aditivi care pot fi combinati in polimerul de baza
pentru a induce rezistenta la uzura, lubrifiere si proprietati functionale elementului de

uzura.

De pe suprafata exterioara a elementului de uzura 14 al corpului principal 15 este
proiectat un amplificator de curgere a fluidului sub forma unei perechi de palete 16a,
16b care se extind pe lungime de-a lungul suprafetei exterioare a elementului de uzura
14 al corpului principal 15. Paletele 16a, 16b sunt distantate echidistant si definesc un
al doilea traseu sub forma unei spirale. Fiecare dintre primul si al doilea capat 18b,
celalalt capat neprezentat al paletei 16a si primul si al doilea capat 20a, 20b ale paletei
16b definesc o fata tesita care are un profil pentru a imbunatati fluxul de fluid in timpul
utilizarii. Atunci cand sunt fixate pe elementul de manson 12, paletele 16a, 16b ale

elementului de uzura 14 se suprapun pe primul mijloc de fixare care este descris mai

detaliat mai jos.

%
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Atunci cand sunt utilizate si sunt desfasurate intr-o teava de productie a putului (nu
este prezentatd), partile suprafetei exterioare a corpului principal 15 dintre paletele
16a, 16b definesc o cale de curgere pentru un fluid, cum ar fi petrol sau gaz, intre
ghidajul pentru tija de aspirare 10 si teava de productie a putului (nereprezentata).

Elementul de uzura 14 este fixat in pozitie fatd de elementul de manson 12 printr-un
prim mionF de fixare sub forma unei perechi de elemente ta}é, care definesc crestele
22a, 22b care sunt integrate pe suprafata exterioara 13 a elementului de manson 12
si o pereche de elemente mama, canalele definite 24a, 24b care sunt integrate in
suprafata interioara a elementului de uzura 14. Crestele 22a, 22b sunt formate din
acelasi material ca si restul mansonului 12, au o forma in sectiune transversala
trapezoidala si sunt compatibile cu canalele 24a, 24b, astfel incat sa formeze o
fmbinare mecanica intre elementul de manson 12 si elementul de uzura 14. Unghiul

interior 26 al formei de sectiune transversala trapezoidala este de aproximativ 920.

Atunci cand ghidajul pentru tija de aspirare 10 este format prin suprapunerea
elementului de uzura 14 peste elementul de manson 12, paletele 16a, 16b ale
elementului de uzura 14 se suprapun pe crestele interblocate 22a, 22b si canalele 24a,
24b si pe cele doua trasee definite de paletele 16a, 16b se suprapun primele trasee
definite de crestele interblocate 22a, 22b si canalele 24a, 24b. Acest lucru este cel mai
bine ilustrat in Figura 2B.

Atunci cand ghidajul pentru tija de aspirare 10 este format prin turnarea elementului
de uzura 14 peste elementul de manson 12, se va aprecia ca va exista un spatiu
neglijabil sau zero intre partile respective. Cu toate acestea, alte metode de fabricatie
pot duce la crearea de spatii mici intre acestea.

Ghidajul pentru tija de aspirare 10 este montat pe tija de aspirare 11 utilizand un proces

de turnare dupa cum urmeaza:

1. Turnarea elementului de manson 12 pe corpul principal 11 (sau tija metalica)
in aceasta etapa, corpul principal 11 (adica, o tij& metalica) este plasat in interiorul
matritei cu forma elementului de manson 12. Odata ajunsa in pozitia corecta, matrita

este inchisa, iar materialul polimeric pe baza este injectat in cavitatea matritei. Pentru
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ca acest lucru sa aiba loc, materialul (adica un polimer armat) este preincalzit si topit
la temperaturi cuprinse intre 150 - 400°C (in functie de tipul de polimer) si injectat la
presiuni cuprinse intre 50 si 140 bari. Temperatura matritei se mentine intre 25 si 150C
in functie de cerintele impuse de tipul de polimer. Materialul injectat este mentinut sub
presiune (pana la 140 bari) pentru o perioada de timp dorita (5-300 sec) timp n care
materialul se intareste si se solidifica. La terminarea timpului, matrita este deschisa si
elementul dq mangon 12 este scos din unitatea de turnare prin ;njec;ie.

Nota: Tnainte de aceastd etapa de injectare, corpul principal 11 poate fi tratat prin
intermediul unui numar de etape de curatare sau prin aplicarea unui set de tratamente

chimice sau adezive.

2. Turnarea ghidajului pentru tija de aspirare 10

Odata ce elementul de manson 12 a fost fabricat, acesta este, la randul sau, plasat pe
o a doua matrita cu forma ghidajului pentru tija de aspirare 10. Odata ce crestele 22a
si 22b ale elementului de manson 12 au fost aliniate cu cavitatile matritei care vor
produce paletele 16a si 16b ale ghidajului pentru tija de aspirare 10 care va fi in curand,
un al doilea material este injectat deasupra elementului de manson 12 (aceasta este
denumita o etapa de supramulare). Din nou, acest al doilea material polimeric (adica,
un grad de polimer formulat) este incalzit la temperaturi cuprinse intre 150 - 350 C
pentru ca acesta sa curga sub forma de topitura in timpul procesului de injectie.
Procesul de topire are loc in cilindrul/surubul unitatii de injectie. Odata aliniata, a doua
matrita este inchisa, iar injectarea materialelor are loc la presiuni cuprinse intre 50 si
140 bari. Acest pas de injectare dureaza cateva secunde. Din nou, polimerului i se
acorda un timp de racire (in functie de tipul de polimer din nou) in interiorul matritei
pentru a se stabili complet sub presiune inversa (pana la 140 bari). Odata ce materialul
este racit, matrita este deschisa si ghidajul complet pentru tija de aspirare 10 este
eliberat.

Figura 3 ilustreaza aceeasi tija de absorbtie ca in Figurile 1 si 2A-2D, cu exceptia
faptului ca mai cuprinde un mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a

performantei sub forma unei multitudini de recipiente 50a-d. Recipientele 50a-50d sunt

montate prin frecare pe primele mijloace de fixare sub forma perechii de elemente tata,
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care definesc crestele 22a, 22b care sunt integrate pe suprafata exterioara 13 a

elementului de manson 12.

Figurile 4A-4C prezinta, mai detaliat, recipientele 50a-d din Figura 3. Fiecare recipient
50a-d defineste o canelura 52 care este formata si dimensionata pentru a fi compatibila
pentru a forma o potrivire prin frecare cu primele mijloace de fixare sub forma perechii
de elemente taﬁé, care definesc crestele 22a, 22b. Fiecare recipi?nt 50a-d cuprinde
un capac detasabil 54 si un corp 56 astfel incat, atunci cand capacul detasabil este
indepartat, o componentd de monitorizare a performantei, cum ar fi un colorant

detectabil, poate fi introdusa in cavitatea 58 din corpul 56 al recipientului.

Capacul detasabil 54 este format dintr-un material care este mai putin rezistent la
uzura decat elementul de uzura si este adaptat sa formeze o potrivire prin frecare cu

corpul 56 al recipientului printr-o portiune cu nervuri 60 a capacului 54.
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Revendicari

1. Un ghidaj pentru tija de aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie a puturilor,
ghidajul pentru tija de aspirare cuprinzand:

(a) un element de manson, care include un prim material avand o caracteristica de
prima uzura si care include:

(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si
(iv) o suprafata extprioaré; Si |
(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include un al doilea
material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura fiind fixat in pozitie
fata de elementul de manson si incluzand:

(iii) o suprafata interioara; si

(iv) o suprafata exterioara care defineste o cale de curgere pentru un fluid, atunci cand

este utilizat, intre ghidajul pentru tija de aspirare si teava de productie a putului.

2. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 1, in care elementul de uzura

este fixat Tn pozitie in raport cu elementul de mangon printr-un prim mijloc de fixare.

3. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 2, in care primul mijloc de fixare

este un accesoriu mecanic.

4. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 2 sau 3, in care primul mijloc de
fixare cuprinde un element tata si un element mama care sunt compatibile in masura
in care sunt adaptate sa formeze o potrivire prin frecare sau sa se blocheze in alt mod
impreuna pentru a preveni miscarea relativa a elementului de uzura si elementul de

manson.

5. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicéarile de la 2 pana la
4, in care primul mijloc de fixare este o parte integranti a elementului de uzura si a

elementului de manson.

6. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 4 sau 5, In care elementul tata al

primului mijloc de fixare face parte din elementul de manson si elementul mama al

mijlocului de fixare face parte din elementul de uzura. J

f‘ g
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7. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 pana la
6, In care elementul tata iese din suprafata exterioara a elementului de manson gi

elementul mama este format pe suprafata interioara a elementului de uzura.

8. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 pana la
7, In care elementul tatd este format in timpul fabricarii ghidajului pentru tija de
aspirare. | |
9. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 8, in care elementul tata este

format in timpul turnarii ghidajului pentru tija de aspirare.

10. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 pana la

9, in care elementul tata cuprinde o sectiune transversala in forma de patrulater.

11. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 10, in care sectiunea

transversala in forma de patrulater are forma de trapez.

12. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la de la 4
pana la 10, in care elementul tatd are un prim capat si un al doilea capat si se extinde
longitudinal de-a lungul suprafetei exterioare a elementului de manson intre numitele

capete pentru a defini o prima cale.

13. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 12, in care elementul tata este
un stift, o ureche, o paleta, o sina, o cheie, o limba, o nervura sau o creasta care iese

din elementul de manson.

14. Ghidaj pentru tije de aspirare conform revendicarii 12 sau 13, in care prima cale
este o spirala sau o elicoidala.

15. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 14, in care prima cale defineste
un filet sub forma de surub pe elementul de manson.

A0
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16. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicéarile de la 4 pana la
15, in care elementul mama este format pe suprafata interioara a elementului de uzura

si se extinde in elementul de uzura.

17. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 16, in care elementul mama
este un gol sau spatiu format in timpul fabricarii ghidajului pentru tija de aspirare.

| |
18. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 17, in care elementul mama

este format folosind elementul tata ca sablon pentru elementul mama.

19. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 18, in care elementul mama
este creat prin formarea elementului de uzura peste, sau infasurarea elementului
mama n jurul, elementul manson, cum ar fi prin turnare sau alta tehnica similara care
rezultd sub forma elementului mama avand la baza forma elementului tatd de pe

elementul de manson.

20. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 pana la
19, in care elementul mama are o forma in sectiune transversala care corespunde si
este compatibila cu elementul tata astfel incat sa formeze o potrivire prin frecare cu

acesta.

21. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 pana la
20, In care elementul mama este un canal, o canelurd, un canal de cheie sau taietura

care se extinde in elementul de uzura.

22. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 4 la 21,
in care elementul mama defineste o a doua cale care corespunde, urmeaza sau se

suprapune pe prima cale.

23. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 2 pana la
22, in care primul mijloc de fixare cuprinde cel putin doua elemente tata si doua

elemente mama.
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24. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 2 pana la
23, in care primul mijloc de fixare cuprinde un al treilea material situat intre elementul

de manson si elementul de uzura.

25. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 24, in care al treilea material
formeaza un strat intermediar.

| \
26. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 24, in care al treilea material

cuprinde o sudura.

27. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care elementul de manson are o rigiditate mai mare decat elementul de uzura.

28. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care elementul de manson are un CTE mai mare decéat elementul de uzura.

29. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul manson are un coeficient de dilatare termicad (CTE) de 0,5-10K™", 1 -
7K1, 2-6K1, 3-5K-1, 3,5 -4,5K! sau 3,75-4,25K".

30. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de manson are o contractie de 0,03-7,5%, 0,05-5%, 0,1-4%, 0,5-3%
sau 1-2%.

31. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de manson cuprinde o rigiditate de cel putin 9-20, 10-15, 10, 11, 12,
13, 14, 15, 16, 17, 18, 19. sau 20 GPa.

32. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care primul material cuprinde un matenal selectat dintr-o listd de materiale constand
din: un polimer, un polimer termoplastic cum ar fi poliuretanul termoplastic, o
poliamida, o poliamida 6, o poliamida 6-6, o poliamida 11, o poliamida 12, o policetona
alifatica si o polipropilena.

~./
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33. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care primul material este un material de fixare prin contractie.

34. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, n

care primul material cuprinde un polimer ranforsat.

35. Ghidaj pentru tija de aspir‘are conform revendicarii 34, in care polimerul armat
cuprinde o fibra.

36. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 35, in care fibra are o lungime
medie de 3-24, 5-20, 6-10, 6 sau 10-15 mm.

37. Ghid pentru tija de aspirare conform revendicarii 35 sau 36, in care fibra este
formata dintr-un material fibros selectat dintr-o lista de materiale fibroase constand din:
sticla (inclusiv sticla E), carbon, metal, polimer si fibre sintetice sau combinatii ale

acestora.

38. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 35 pana
la 37, in care fibrele sunt aliniate in directia cercului (directia tangentiala la suprafata

mangonului (sistem de coordonate cilindric de-a lungul axei mangonului) a mangonului.

39. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care prima caracteristica de uzura cuprinde o rezistent{a la uzurd mai mica decat

elementul de uzura.

40. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care prima caracteristica de uzura cuprinde un continut de fibre mai mare decéat

elementul de uzura.

41. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de manson cuprinde un corp principal avand o forma in general

cilindrica cu un gol central si golul mentionat formeaza trecerea pentru tija de aspirare.

e
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42. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care corpul principal al elementului de manson are o grosime de cel putin 1,5, 1,5-2,5,
1,5-3, 1,5-3,5 sau 1,5-4mm.

43. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de manson este adaptat sa fie montat pe tija de aspirare pentru a
preveni miscarea relativa intre acgstea. |
44. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 43, in care migcarea relativa

este axiala si rotativa.

45. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 1 pana la
44, in care elementul de manson este adaptat sa formeze o potrivire prin contractie cu

tija de aspirare.

46. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 1 pana la
44, in care elementul de manson este adaptat sa fie legat chimic de tija de aspirare.

47. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 1 pana la
44, in care elementul de manson este adaptat pentru a fi montat pe tija de aspirare

printr-un blocaj mecanic.

48. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 1 pana la
47, in care a doua caracteristica de uzura cuprinde o ratd de abraziune mai mica de
200, 190, 180, 174, 170, 160, 150, 140, 130, 120, 1 10, 100, Pierdere volumetrica de
90, 80, 70, 60 sau 50 mm? dintr-un test de abraziune DIN AS1683.21 @ 10N.

| 49 Ghidaj pentru tija de aspirare conform oncarela dintre revendicarile precedente, in
care elementul de uzura se suprapune cu cel putin 50, 60, 70, 80, 90 sau 95% din

suprafata elementului de mangon.

50. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care elementul de uzura se suprapune pe intreaga suprafata a elementului de manson.

&
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51. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de uzura cuprinde o rigiditate de 0,2-20, 0,4-18, 0,6-17, 0,8-16, 1-15,
1,5-14 sau 2-12GPa.

52. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicéarile precedente, in
care elementul de uzura este mai rezistent la uzura decét elementul de manson.
|

53. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicéarile precedente, in
care al doilea material cuprinde un material selectat dintr-o lista de materiale constand
din: un polimer, un polimer termoplastic cum ar fi poliuretanul termoplastic sau
polietilen tereftalat, o poliamida, o poliamida 6, o poliamida 6-6, o poliamida 11, o
poliamida 12, o policetona alifatica, o polietilena, un poliacetal cum ar fi polioximetilen,
fluoropolimer termoplastic cum ar fi difluorura de poliviniliden si PTFE.

54. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care al doilea material cuprinde un polimer ranforsat.

55. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care al doilea material cuprinde un lubrifiant.

56. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care al doilea material cuprinde un agent de intarire.

57. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de uzura cuprinde un corp principal avand o forma in general cilindrica

cu un gol central.

58. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care corpul principal al elementului de uzura are o grosime de 1,75, 2, 2,25, 2,5, 2,75,
3, 3,25 sau 3,5 mm.

59. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in
care elementul de uzura este adaptat sa fie montat pe elementul de manson pentru a

preveni miscarea relativa intre ele.
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60. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, Tn
care elementul de uzura este adaptat sa fie montat pe elementul de manson pentru a
preveni miscarea relativa intre ele, fiind adaptat pentru a fi turnat peste elementul de

manson.

61. Tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in care calea de
curgere pentru un fluid este neliniara. |
62. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 61, in care traseul de curgere

neliniar are forma elicoidala sau spirala.

63. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente, in

care elementul de uzura mai cuprinde un amplificator de curgere a fluidului.

64. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 63, in care intensificatorul de
curgere a fluidului este o folie, o ureche, o paleta, o sind, o nervura sau un adaos

turnat.

65. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente,
cuprinzand in plus un mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a

performantei.

66. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 65, in care mijloacele de retinere

formeaza o parte a elementului de uzura.

67. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 65 sau 66, in care mijloacele de

retinere cuprind o cavitate sau un gol.

68. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile precedente,

cuprinzand in plus o0 componenta de monitorizare a performantei.

69. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 68, in care componenta de

monitorizare a performantei este un senzor.
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70. Ghid de tija de aspirare conform revendicarii 69, in care senzorul mai cuprinde un

transmitator pentru transferul de date la o locatie indepartata.

71. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 68 pana

la 70, Tn care monitorul de performanta cuprinde un material detectabil.

72. Ghidaj pentru tija de aspirare conforrq revendicarii 71, in care retinerea pentru
monitorul de performanta este adaptata sa elibereze materialul detectabil atunci cand
uzura ghidajul pentru tija de aspirare sparge o parte a numitelor mijloace de retinere si
materialul detectabil este eliberat din acesta sau este detectabil in alt mod.

73. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 71 sau 72, in care materialul
detectabil este selectat dintr-un grup constand din: o eticheta RFID, o eticheta micro-
RFID, material colorat, material fluorescent, material radioactiv, fluoresceina, PTSA

(1,3,6, 8 acid pirenetetrasuifonic, sare de sodiu), rodamina, alexa si eFlour.

74. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 65, in care mijloacele de retinere
pentru o componenta de monitorizare a performantei cuprind 0 componenta separata

sub forma unui recipient care defineste o cavitate sau un gol.

75. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 74, in care recipientul este

adaptat pentru a se potrivi prin frecare pe elementul de manson.

76. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 75, in care elementul manson
cuprinde in plus primul mijloc de fixare si recipientul este adaptat pentru a se potrivi

prin frecare pe primul mijloc de fixare.

77. Ghidaj pentru tija de aspirare conform revendicarii 76, in care recipientul defineste
o canelura care este formata si dimensionata pentru a fi compatibila pentru a forma o

potrivire prin frecare cu primul mijloc de fixare.

78. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 74 pana
la 77, in care recipientul este format dintr-un material care este mai putin rezistent la

uzura decat elementul de uzura.
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79. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 74 pana

la 78, n care recipientul cuprinde un capac detasabil si un corp.

80. Ghidaj pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 74 pana
la 79, cuprinzand o multitudine de recipiente.

81. Tija de aspirare pentru utilizare intr-o t_eav{a de productie de puturi, tija de aspirare
cuprinzand un ghidaj pentru tija de absorbtie conform oricareia dintre revendicéarile de
la 1 pana la 80.

82. Tija de aspirare conform revendicarii 81, cuprinzand o multitudine de ghidaje
pentru tija de aspirare conform oricareia dintre revendicarile de la 1 pana la 80.

83. Ansamblu pentru utilizare Tntr-o teava de productie de puturi, ansamblul cuprinzand

o tija de aspirare conform revendicarii 81 sau 82.

84. Ansamblu conform revendicarii 83, cuprinzand o multitudine de tije de aspirare

conform revendicéarii 81 sau 82.

85. O metoda pentru fabricarea unui ghidaj pentru tija de aspirare, metoda cuprinzand
etapele de:

(a) furnizare a unui element de manson, incluzand un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si incluzand un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare si o
suprafata exterioara; si

(b) formarea unui element de uzura peste elementul manson astfel incat acesta sa fie
fixat in pozitie in raport cu elementul de manson;

in care elementul de uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica

de uzura.

86. Metoda conform revendicarii 85 in care etapa de formare a unui element de uzura

peste elementul manson cuprinde turnarea.

(2
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87. Metoda conform revendicarii 85 sau 86, cuprinzand in plus etapa de localizare a
unui mijloc de retinere pentru o componentd de monitorizare a performantei pe

elementul de manson Tnainte de etapa de formare a unui element de uzura.

88. O metoda pentru fabricarea unei tije de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:
(a) furnizarea unei tije de aspirare;

. (b) fixarea unui element de manson la tija de aspirare in care elementul de manson
include un prim material avand o prima caracteristica de uzura, un pasaj prin acesta
pentru tija de aspirare si o suprafata exterioara; si

(c) formarea unui element de uzura peste elementul de manson astfel incat acesta sa
fie fixat in pozitie in raport cu elementul de manson, in care elementul de uzura
cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristicd de uzura si in care
elementul de manson si elementul de uzura formeaza impreuna un ghidaj pentru tija

de aspirare.

89. Metoda conform revendicarii 88 in care etapa de fixare a unui element de manson

la tija de aspirare cuprinde turnarea.

90. Metoda conform revendicarii 88 sau 89 in care etapa de formare a unui element

de uzura peste elementul de manson cuprinde turnarea.

91. Metoda conform oricareia dintre revendicarile 88 sau 90, cuprinzand in plus etapa
de localizare a unui mijloc de retinere pentru 0 componentd de monitorizare a
performantei pe elementul de mangon Tnainte de etapa de formare a unui element de

uzura.
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Revendicari amendate é

1. Un ghidaj pentru tija de aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie a puturilor,
ghidajul pentru tija de aspirare cuprinzand:
(a)un element de manson, care include un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si care include:
(i) un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare; si
(i) o suprafata exterioara; si
(b) un element de uzura care acopera elementul de manson si care include un al
doilea material avand o a doua caracteristica de uzura, elementul de uzura fiind
fixat in pozitie relativa fata de elementul de manson si incluzand:
(i) o suprafata interioara; si
(i) osuprafata exterioara care defineste o cale de curgere pentru un fluid, atunci
cand este folosita, intre ghidajul pentru tija de aspirare si teava de productie

a puturilor.

2. Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 1 in care
elementul de uzura este fixat in pozitie relativa faté de elementul de manson cu

ajutorul unor prime mijloace de fixare.

3. Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 2 in care primul
mijloc de fixare cuprinde un element tata si un element mama care sunt compatibile
in masura in care sunt adaptate pentru a forma o potrivire prin frecare sau pentru
a se bloca in alt mod impreuna pentru a preveni miscarea relativa a elementului de

uzura si a elementului de manson.

4. Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 3 in care
‘elementul tata iese din suprafata exterioara a elementului de manson si elementul

mama este format pe suprafata interioara a elementului de uzura.

5. Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 4 in care

elementul tata are un prim capat si un al doilea capat si se extinde pe lungime de-
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a lungul suprafetei exterioare a elementului de manson intre capetele mentionate

pentru a defini o prima cale.

6. Un ghidaj pentru tija de aspirare In conformitate cu revendicarea 5 in care prima
cale este o spirala sau o elicoidala.

7. Un ghidaj pen}ru tija de aspirare in conformitate cu revendicrarea 1 in care

elementul de manson are o rigiditate mai mare decét elementul de uzura.

8. Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 1 In care prima
caracteristica de uzura cuprinde o rezistenta la uzura mai mica decat elementul de

uzura.

9. Un ghidaj pentru tija de aspirare In conformitate cu revendicarea 1 in care

elementul de uzura este mai rezistent la uzura decéat elementul de manson.

10.Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 1 in care

elementul de uzura mai cuprinde un amplificator de curgere a fluidului.

11.Un ghidaj pentru tija de aspirare Tn conformitate cu revendicarea 1 cuprinzand in

plus un mijloc de retinere pentru o componenta de monitorizare a performantei.

12.Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 1 cuprinzand in

plus o componenta de monitorizare a performantei.

13.Un ghidaj pentru tija de aspirare in conformitate cu revendicarea 12 in care

componenta de monitorizare ‘a performantei cuprinde un material detectabil.

14.0 tija de aspirare pentru utilizare intr-o teava de productie a puturilor, tija de
aspirare cuprinzand un ghidaj pentru tijja de aspirare in conformitate cu

revendicarea 1.

15.Un ansamblu pentru utilizare intr-o teavd de productie de puturi, ansamblul

cuprinzand o tija de aspirare conform revendicarii 14.
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16.0 metoda de fabricare a unui ghidaj pentru tija de aspirare, metoda cuprinzand
etapele de:

(a) furnizare a unui element de manson, incluzand un prim material avand o prima
caracteristica de uzura si incluzand un pasaj prin acesta pentru o tija de aspirare
si o suprafata exterioara; si

(b) formarea unui element de uzura care acopera elementul de manson astfel incéat
acesta sa fie 'ﬁ)fat in pozitie relativa fata de elementul de mangon;

in care elementul de uzura cuprinde un al doilea material avind o a doua

caracteristica de uzura.

17.0 metoda in conformitate cu revendicarea 16 in care etapa de formare a unui

element de uzura peste elementul de manson cuprinde turnarea.

18.0 metoda de fabricare a unei tije de aspirare, metoda cuprinzand etapele de:

(a) furnizare a unei tije de aspirare;

(b) fixarea unui element de manson la tija de aspirare in care elementul de manson
include un prim material avand o prima caracteristica de uzura, un pasaj prin
acesta pentru tija de aspirare si o suprafata exterioara; si

(c) formarea unui element de uzura peste elementul manson astfel incat acesta sa
fie fixat in pozitie relativa fata de elementul de manson, in care elementul de
uzura cuprinde un al doilea material avand o a doua caracteristica de uzura si
in care elementul de manson si elementul de uzurad formeaza impreuna un

ghidaj pentru tija de aspirare.

19.0 metoda in conformitate cu revendicarea 18, in care etapa de fixare a unui

element de manson la tija de aspirare cuprinde turnarea.

20.0 metoda in conformitate cu revendicarea 18, care mai cuprinde etapa de
localizare a unui mijloc de retinere pentru o componentd de monitorizare a
performantei pe elementul de mangon inainte de etapa de formare a unui element

de uzura.
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