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499 PROCEDEU DE ASFALTARE CU ASFALT RECE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de asfaltare cu asfalt
rece care reduce consumul de energie si manopera la
asfaltari, dar si la repararea asfaltului. Procedeul, con-
forminventiei, foloseste retetele actuale pentru prepara-
rea mixturii asfaltice cu deosebirea esentiala ca mixtura
nu mai este preparata si transportaté fierbinte la 200°C
ci este preparata la temperatura ambientului si trans-
portata Tn santier tot rece, mixtura fiind incélzita doar la
momentul asternerii si doar la 100°- 120°C, ncalzirea
facandu-se intr-o masina (2) de asternut asfalt, unde,
sub efectul caloric al unor generatoare (2.2) de micro-
unde liantul din mixtura se fluidizeaza rapid iar printr-o
malaxare (2.3) liantul adera optim la suprafata agrega-
telor care compun mixtura, apoi urmeaza asternerea
mixturii asfaltice, devenita maleabila si imediat, com-
pactarea si planeizarea facute de catre un compactor
(4) specializat, iar reparatiile la asfalt se executa fara a
inlatura stratul de asfalt deformat ori deteriorat , acest
asfalt (3) fiind doar ugor curatat, completat la nevoie si
inmuiat chiar pe locul de reparat, sub efectul caloric al
microundelor, fapt care permite compactorului speciali-
zat sa replaneizeze suprafata de reparat evidentiind
astfel comportamentul specific al microundelor, acela
de a fluidiza rapid liantul asfaltic, incalzind agregatele
care compun asfaltul la minimul necesar unei omogeni-
zari optime, fapt care face ca microundele sa fie dedi-
cate procedeului de asfaltare si reperare propus prin
reducerea drasticd a consumului de energie si
manopera.
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PROCEDEU DE ASFALTARE CU ASFALT RECE

Inventia se aplicd in domeniul asfaltarilor.

Stadiul actual al tehnologiei asfaltirilor este caracterizat de un consum energetic foarte
mare, necesar prepararii §i transportirii mixturii asfaltice fierbinti.

Conform normelor AND-605:

- mixtura asfaltica trebuie procesati la temperaturi inalte de minim 150° C - 200° C in
functie de tipul de bitum folosit - conform tabel 26.

- la asternere mixtura transportata trebuie si aibd minim 140°-160° C - conform tabel 27.

- la finalul compactirii temperatura mixturii trebuie si fie de minim 100° C - 120° C -
conform tabel 27.

Conform Anexe P20 consumurile energetice normate la prepararea unei tone de asfalt
livrat sunt de 13,3 litri motorina (130 Kw in echivalenti uzitatd) si 250 Kw energie electrici ,
deci un consum energetic total de 380 Kw / tona.

Pierderile de cilduri la transportul mixturii obligd la o suplimentare a temperaturii de
livrare a mixturii.

La destinatie, asfaltul fierbinte este agternut cu o masini specializati.

Urmeazi compactarea i planeizarea suprafefei de asfalt asternut fierbinte.

Referitor la repararea asfaltului stadiul actual al tehnologiei de reparare este
caracterizat de un consum energetic §i manopera ,pe metrul patrat ,mult mai mare decat
agternerea initiala.

Intreaga suprafati de reparat este rizuiti. Asfaltul rizuit este irecuperabil pentru
reasfaltat si trebuie inldturat.

Suprafata razuit se amorseazi cu bitum fluid si se toarna un asfalt nou care este
compactat imediat.

Jonctiunile dintre asfaltul nou turnat si cel vechi sunt zone critice pentru rezistenta in
timp a reparatiei.

Problema tehnici majori a procedeului de asfaltare actual, cu asfalt preparat fierbinte,
este consumul foarte mare de energie §i manopera, atat la turnarea initiald, dar mai ales la

. foa

repararea asfaltului deteriorat.
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Rezolvarea acestor probleme §i-o asuma acest procedeu de asfaltare cu asfalt rece .

Procedeul, conform inventiei ,este caracterizat de faptul ca mixtura asfaltici este
produsa i livrati la temperatura mediului ambiant.

Aceasta mixturd va fi inciilziti la doar 100° C - 120° C la momentul asternerii. Costurile
cu energia sunt de minim 3-4 ori mai mici.

Procedeul propus foloseste aceleagi retete de mixturd asfaltici, conforme normelor in
vigoare, cu deosebirea esentiald ca mixtura este produsi §i transportanti in santier neincilzita.

In santier aceasta mixturi rece este incircati intr-o magini de asternut asfalt care
incilzeste, malaxeazi si asterne mixtura . Masina de agternut este echipati cu o baterie de
generatoare de microunde . In magina de asternut mixtura , sub efectul caloric al
microundelor, liantul mixturii atinge rapid temperatura de inmuiere §i prin malaxare se obtine
o buni aderenti a liantului la agregatele ce compun mixtura.

Mixtura deveniti plasticd sub actiunea microundelor poate fi usor asternuti. Stratul
asternut este imediat compactat §i planeizat de un compactor specializat. Acest compactor este
echipat si el cu generatoare de microunde dar si cu echipamente de monitorizare si
automatizare pentru ca asfaltul finalizat si fie conform cu normativele.

Se prezintii in continuare unele din principalele avantaje ale aplicirii procedeului
popus:

- Reducerea consumului energetic de la 380 kw/tona la 42 kw/tona.

- Mixtura se prepari si livreazi rece .Va fi incilzitd doar la max. 120° C ,nu la 200° C
in procedeul actual de asfaltare.

- Pentru transportul mixturii reci orice vehicul de transport este adecvat. Nu mai sunt
pierderi de cilduri la transport iar in caz de accident se va face doar murdarie cu
mixturd rece - nu un cogsmar cu asfalt topit la 200° C.

- Mixtura rece se poate prepara si in santier cu un utilaj simplificat de capacitate mica.
- Nu mai rdman resturi de asfalt la agternere care, la procedeul actual, au un impact
negativ major asupra mediului ca si disiparea de cildurd in mediu de la 200°C, la
procedeul actual , la 120° C.la procedeul propus .

- Prin procedeul descris se pot suprapune straturi de asfalt fard amorsare deoarece
intensitatea fluxului de microunde generat poate fi lesne reglati s3 fluidizeze
concomitent liantul ambelor straturi de asfalt suprapuse.

- Larepararea asfaltului procedeul este si mai economic. Reducerea energiei este si
mai mare. Manopera §i timpii de executie se reduc de peste zece ori ceea ce ingiduie

si redarea rapidi in serviciu a zonelor reparate.
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- La asternerea asfaltului nou ori reparatii la asfalt nu mai sunt restrictii de lucru functie
de temperatura exterioari - se poate lucra tot anul , la orice temperatura .
Desenele anexate prezinti procedeul de asfaltare cu asfalt rece §i repararea asfaltului
depreciat, conform inventiei, astfel:
Figura 1. Asfaltarea initiald a suprafetelor:
Pozitia:
1.- Stratul suport al asfaltului
2.- Magina pentru agternut asfalt
2.1 Mixtura asfaltic3 rece
2.2 Baterie magnetroane pentru a incalzi mixtura
2.3 Malaxor extruder
3. Asfalt cald asternut
4.Compactor
4.1 Baterii magnetroane pentru optimizarea temperaturii asfaltului la compactare
5. Asfalt finalizat

6.Generator electric mobil

Figura 2. Regenerarea asfaltului deformat
Pozitia:
1. Stratul suport al asfaltului
2. Asfalt deformat / depreciat
3.Echipament de curitare si preincilzire a asfaltului
3.1 Aer comprimat
3.2 Apd sub presiune
3.3 Perie rotativa cu apd si suflanti cu aer de joas3 presiune
3.4 Baterie magnetroane pentru predncilzirea asfaltului
4.Compactor
4.1 Baterii magnetroane pentru optimizarea temperaturii asfaltului la compactare
5. Asfalt regenerat
6.Generator electric mobil.
Se prezinti in continuare, in detaliu, procedeul de asfaltare cu asfalt rece, conform
inventiei:
- Procedeul propus foloseste o mixturi asfaltica din componentele cunoscute, identici

cu retetele actuale, cu deosebirea esentiald cd mixtura este preparati gi livrati la
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temperatura mediului ambiant.
- La locul asfaltirii, mixtura este incdrcati in buncirul unei masini specializate pentru
asternut asfalt (Fig.1, poz. 2) Aceasti magini execut trei operatii distincte:
- Incilzirea i mentinerea temperaturii mixturii la aproximativ 120° C, sub
efectul caloric al microundelor generate de magnetroanele ce echipeazi magina
(Fig. 1, poz. 2.2)
- Malaxarea mixturii pentru ca liantul asfaltic fluidizat s& adere corespunzitor
la agregatele ce compun mixtura ( Fig.1, poz. 2.3)
- Agternerea mixturii ajunsi la parametri specificati pentru asternere.

- Stratul de mixturd agternut este parcurs de un compactor specializat (Fig. 1, poz. 4)

care compacteazi gi planeizeazi statul de mixturd agternut.

Compactorul este echipat cu un minim de magnetroane (Fig. 1, poz. 4.1) pentru ca in
caz de nevoie, la momentul compactirii, si {ind in parametri optimi temperatura stratului de
asfalt ce il compacteazi.

Compactorul monitorizeazi continuu temperatura, gradul de compactare si planeitatea
suprafetei de asfalt in lucru iar valorile acestora le ajusteazi continuu, in timp real.

- Procedeul de asfaltare convine cu precédere reparirii invelisului asfaltic.(Fig. 2)

Asfaltul deteriorat de rigorile iernii ori deformat de cdldura verii coroborati cu
intensitatea traficului greu, poate fi replaneizat printr-o singuri trecere a compactorului
specializat (Fig. 2, poz. 4) Suprafata ce urmeazi a fi replaneizati este curitati cu un
echipament de curatare (Fig. 2, poz. 3) care face i preancilzirea zonei de reparat .

Aceastd replaneizare rapid3, fard a mai inlocui asfaltul deformat, am numit-o
REGENERARE a asfaltului, spre a deosebi de actuala tehnologie de reparare.

Aplicarea industriali a procedeului, conform inventiei, este lesnicioasi :

- Magsina de agternut mixtura (Fig.1, poz. 2) este aseméanitoare masinii actuale de
agternut, avand in plus bateria de magnetroane pentru generarea microundelor.

- Magsina de agternut este simplu de proiectat si executat, componentele esentiale fiind in
productie de serie.

- Compactorul (Fig. 2, poz.4) este unul din productia de serie. Echipamentul
complementar de monitorizare i corectare a temperaturii, compactirii i planeititii

asfaltului necesitd o adaptare specificd a componentelor din fabricatia curenti .

frse
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REVENDICARI:

1.Procedeu de asfaltare cu asfalt rece, caracterizat prin aceea ci la asfaltare se foloseste
o mixturd asfaltici preparati la temperatura ambientului, care mixtura va fi incilziti
doar la asternere si doar cat liantul mixturii si devind plastic pentru planizare iar
energia folositi este efectul caloric al microundelor.

2.Procedeu de reparare a asfaltului, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ca
reparatiile asfaltului deformat se fac pe loc, fard a mai inlitura asfaltul depreciat,
deorece sub efectul caloric al microundelor zona depreciati devine maleabili si

permite a fi replaneizata.
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Figura 1: Asfaltarea initiala Rwa
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Figura 2: Regenerarea asfaltului
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REVENDICARI MODIFICATE

Revendiciiri:

1.Procedeu de asfaltare cu asfalt rece, caracterizat prin aceea ci la asfaltare se foloseste
o mixtura asfaltici preparati la temperatura ambientului, care mixturd va fi incalzitd
cu microunde doar la agternere ,in masina pentru asternut asfalt echipata cu
magnetroane si malaxor , iar un compactor specializat ,echipat si el cu magnetroane ,
va executa planeitatea si pantele suprafetei ce se asfalteaza , iar energia ce incilzeste
mixtura este éﬂfﬂ efectul caloric al microundelor.

2.Procedeu de reparare a asfaltului, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ca
reparatiile la asfaltul deformat ori depreciaf se fagr%ﬁprin incalzirea si replanizarea
stratului de asfalt compromis;care%t're{%w fectul ca/loric al microundelor generate
de echipamentul de curatare si preincalzire a asfaltului, devine plastic si permite a fi

replaneizat de compactorul specializat echipat si el cu magnetroane, ™ "



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Amended Claims




