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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru inchiderea
capacelor cu garniturd a carcaselor de plastic ramifi-
cate. Dispozitivul, conform inventiei, este compus
dintr-o placa (1) suport, o baza (2), suportul unui ax (3),
o bucsa (5), un dispozitiv (6) de impingere, suportul
unui cilindru (7) pneumatic, niste piulite (8) ale axului
cilindrului (7) pneumatic, un ax (9) al cilindrului (7)
pneumatic, un corp (10) al cilindrului (7) pneumatic, un
senzor (11) de pozitie a axului cilindrului (7) pneumatic,
niste saibe (12), niste suruburi (13) M5 si un surub (13)
M3, iar avantajele obtinute constau in aceea ca maneta
dispozitivului (6) de Tmpingere conecteazéd ambele
capete ale dispozitivului (6) de Tmpingere asigurand
astfel atat aplicarea unei forte centrate asupra capa-
cului carcasei de plastic céat si confortul operatorului in
timpul procesului de asamblare, un ax (4) al dispozitivu-
lui fiind confectionat din otel de scule rezistent la uzura
si centrat in lagare cu ajutorul unor bucse (5) asigura
astfel o fiabilitate mare a ansamblului de presare, Tnchi-
derea etansa a capacului de plastic este monitorizata
de softul statiei de asamblare printr-o confirmare data
de un senzor (11) a capatului de cursa unui cilindru (10)
pneumatic cu revenire cu arc fixat pe suport (7), astfel
incat in momentul in care capétul de cursa este atins
senzorul (11) confirma pozitia finald a manetei dispo-
zitivului (6), semnificAnd astfel inchiderea etansa a
capacului, softul echipamentului memorand pasul de
lucru ca fiind complet eliberénd astfel echipamentul
pentru pasul urmator, in cazul in care pozitia finala a

manetei dispozitivului (6) nu este confirmatéd de catre
senzor (11) Tnseamna ca nu a avut loc inchiderea
etansa a capacului sinu se confirma terminarea pasului
de lucru, echipamentul semnalizédnd eroare ca nu a fost
inchis etang capacul.
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DISPOZITIV PENTRU INCHIDEREA CAPACELOR CU GARNITURA A
CARCASELOR DE PLASTIC RAMIFICATE

Inventia se referd la un dispozitiv destinat inchiderii etange a capacului unei carcase de
plastic ramificate, utilizati in componenta a unui cablaj auto, a cirui asamblare are loc pe o
masa construitd unicat pentru fiecare tip de cablaj, in functie de tipodimensiunile cablajului.

in scopul inchiderii etanse a capacului carcasei de plastic ramificate, din componenta
cablajelor auto, este cunoscut un model de dispozitiv care prezinti urmétoarele dezavantaje:
maneta de impingere este pozitionati doar pe o singurd parte fapt ce duce la uzura timpurie a
pértilor componente; datoriti faptului ci axul dispozitivului de presare este de aluminiu, iar
forta de apésare este aplicatd doar dintr-o singurd parte apare uzura rapida in lagére iar capacul
nu este inchis pe intreg conturul, ceea ce poate duce la deschiderea accidentald a capacului
datoritd vibratiilor din timpul transportului sau dup# asamblarea cablajului pe autovehicul,
permitind patrunderea apei in cablaj; aplicarea fortei de inchidere doar dintr-o parte nu asigura
inchiderea pe intregul contur a capacului, existdnd neinchideri aleatorii ale capacului care nu
pot fi identificate vizual de cétre operator ; axul fiind centrat direct pe lagdr, iar aplicarea fortei
de apdsare nefiind centrati pe capac duce la uzura constanti a axului provocand opriri
neplanificate ale echipamentului; manerul neergonomic al dispozitivului de impingere creeazi
un disconfort accentuat pentru operator dupd o utilizare indelungatd; starea de inchidere a
capacului carcasei nu este monitorizati de catre echipamentul de lucru, lisidnd identificarea
unui eventual defect de cétre operator sau de ciétre controlorul de calitate prin verificéri
aleatorii, fapt ce poate duce la livrarea unui produs necorespunzator.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a asigura inchiderea etansé a carcaselor
de plastic ramificate din componenta cablajelor auto realizate pe masa de asamblare, asigurand
o calitate sporitd a produselor, evitarea opririlor accidentale si un confort corespunzitor
operatorului, in pasul de proces de asamblare, la operatia de inchiderea capacelor carcaselor.

Dispozitivul de inchidere etansd a capacelor carcaselor de plastic inldturd dezavantajele
prezentate mai sus prin aceea cd asigurd atdt un inchiderea etansé a capacului asigurand astfel
o calitate ridicatd a produsului construit cdt §i imbunititirea fiabilitdtii echipamentului si
monitorizarea stirii corespunzitoare a inchiderii.

Se da, in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legituri cu figura 1. | care
reprezinti o vedere tridimensionald explodati a dispozitivului. Dispozitivul de inchidere
etansd a capacelor carcaselor de plastic , conform inventiei este compus din placa suport 1,
baza 2, suportul axului 3, bucsa 5, dispozitivul de impingere 6, suportul cilindrului pneumatic
7, piulitele axului cilindrului pneumatic 8, axul cilindrului pneumatic 9, corpul cilindrului
pneumatic 10, senzorul de pozitie a axului cilindrului pneumatic 11, saibele 12, suruburile M5
13 si surubul M3 13. Inventia prezintd urmitoarele avantaje: maneta de impingere 6
conecteazd ambele capete ale dispozitivului de impingere asigurand astfel atat aplicarea unei
forte centrate asupra capacului carcasei de plastic cdt si confortul operatorului in timpul
procesului de asamblare; axul dispozitivului 4 a fost confectionat din otel de scule rezistent la
uzurd §i centrat in lagire cu ajutorul unor bucse 5 asigurdnd astfel o fiabilitate mare a
ansamblului de presare;
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inchiderea etansd a capacului de plastic este monitorizatd de softul statiei de asamblare
printr-o confirmare datd de un senzor 11 a capatului de cursd unui cilindru pneumatic cu
revenire cu arc 10 fixat pe suportul 7. Astfel in momentul in care capitul de cursd este atins
senzorul 11 confirmd pozifia finald a manetei 6, semnaldnd astfel inchiderea etangd a
capacului, un software specializat aferent echipamentului memoreaz pasul de lucru ca fiind
complet eliberand astfel echipamentul pentru pasul urmétor; in cazul in care pozitia finald a
manetei 6 nu este confirmati de cétre senzorul 11 insemni cd nu a avut loc inchiderea etangi a
capacului i nu se confirma terminarea pasului de lucru, echipamentul semnalizdnd eroare ci
nu a fost inchis etang capacul.

Prin aplicarea inventiei se ob{in urmatoarele avantaje:

- asigurd inchiderea etangd a carcaselor de plastic ramificate din componenta cablajelor
auto realizate pe masa de asamblare;

-asigurd o calitate superioard a produselor, evitarea opririlor accidentale i un confort
corespunzitor operatorului.
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REVENDICARE

Dispozitivul de inchidere etansd a capacelor carcaselor de plastic, din componenta
cablajelor auto, realizate pe 0 masi de asamblare, caracterizat prin aceea cd, in scopul asigurarii
inchiderii etanse a capacelor carcaselor de plastic, asigurdrii confortului operatorului, reducerii
costurilor de exploatare si imbunatatirii fiabilititii echipamentului pe care este amplasat, este
compus din placa suport 1, baza 2, suportul axului 3, bucsa 5, dispozitivul de impingere 6,
suportul cilindrului pneumatic 7, piulitele axului cilindrului pneumatic 8, axul cilindrului
pneumatic 9, corpul cilindrului pneumatic 10, senzorul de pozitie a axului cilindrului
pneumatic 11, saibele 12, suruburile M5 13 si surubul M3 13. (Figura 1)
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