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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un aparat de barbierit cu trei
module. Aparatul, conform inventiei, este alcatuit
dintr-un modul (A), care este aparatul de barbierit
propriu-zis, un modul (B) care contine rezerva de lame
si un modul (C) care contine pasta de ras si lotiunea
utilizata dupa operatiunea de barbierit, modulul (A) mai
contindnd si niste piese (1, 2, 3, 4, 5, 6 si 7) com-
ponente.
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SET DE BARBIERIT CU 3 MODULE

Inventia se referd la un set de barbierit compus din 3 module care pot fi utilizate
impreuna sau separat.
Modulele componente sunt descrise in continuare si sunt identificate cu
urmaitoarele denumiri si notatii :

1. Aparatul de barbierit propriuzis, numit Tn continuare modul (A),

2. Modulul ce contine rezerva de lame, numit in continuare modul

(B),
3. Modulul ce contine pasta de ras si lotiunea utilizata dupa
operatiunea de barbierit, numit in continuare modul (C),

Exista pe piatd o multitudine de aparate de barbierit manuale sau electrice, multe
brevetate ca inventii sau protejate prin metode specifice.
Inventia propusi spre analiza si brevetare se refera la un set de barbierit din 3
module.
Aparatul de barbierit propriuzis, numit in continuare modul (A), reprezinta
modulul principal destinat operatiunii principale mai bine zis barbieritul.
Piesele componente sunt realizate din material plastic ce se preteazi la
tehnologia de injectie Tn matrita.
De preferinta se folosesc materiale termoplaste, acestea pot fi reciclate.
Exemple de materiale plastice termoplaste: polietilena, polipropilena,
policlurura de vinil, politetrafluoretilena, polistirenul, poliamida,
polimetacrilatul de metil, poliesterii, poliacetalul, polisulfonele, elastomerii,
siliconii.
Alegerea materialului precum aspectul (lucios respective poros sau cu

asperitati), precum si culoarea sunt alese functie de preferintele producatorului.

Pot fi utilizate si alte material si tehnologii de realizare functie de preferintele
si dotérile producétorului.

Varianta cu piese din material termoplastice produse prin injectie este cea mai
convenabila din punct de vedere al raportului calitate pret, la care se adauga
avantajul posibilitatii reciclarii tuturor componentelor.

Descrierea sumara a modulelor componente.

MODUL (A).
Are In componentd un numar de 7 piese dupa cum urmeaza.

Piesa 1. De forma cilindrica, in interiorul ei find restul pieselor
componente. Aceasta are un canal elicodal interior. In acest canal se
pot deplasa ghidat si limitat prin proeminente cilindrice adecvate
piesele 3si 4.

Piesa 2. De forma cilindrica prevazuta cu fante verticale prin care trcc
proeminentele pieselor 3si 4. Aceasta are si fante orizontale cu rol de
limitarea deplasarii pieselor 3si 4.
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Piesa 3. Cu forma ce va fi prezentatid detaliat in capitolul dedicat descrierii
complete a inventiei. Aceasta piesa are in partea inferioara
proeminenta ce asigura glisarea in canalul elicodal al piesei 1,
precum si o gaura rotunda cu fanta spre a permite intruducerea
elastica si rotirea suportului (Piesa 5.) ansamblului cu lame . Gaura
prezentatd se afld in partea superioaré a piesei.

Piesa 4. Cu forma adecvata rolului sau functional, Rolul ei este de a bloca
Piesa 6 si Piesa 6 in pozitia de utilizare in timpul barbieritului. Si
aceasta piesd are proeminenta cilindrica ce permite glisarea in
interiorul canalului elicodal al piesei 1.

Piesa 5. Asigura prin forma si dimensiunile ei legatura intre Piesa 3. si
Piesa 6. (Ansamblu cu lame)

Piesa 6. (Ansamblu cu lame). Aceasta piesa poate fi preluatd din productia
de serie cu prelucréari adecvate sau poate fi piesa produsa
independent.

Piesa 7. Céapacel de fund. Asigura legatura intre piesa 1 si piesa 2 si
limitarea unghiului de rotire a miscarii relative a acestora. Acesta
asigura si legatura cu Modulul B.

Modul (B).
Modulul ce contine rezerva de lame

Are forma cilindrica si diametru exterioir egal cu al modulului A, poate
confectionat din acelas material ca si modulul A. Interiorul acestui
modul este divizat longitudinal de 2 nervuri longitudinale forméand 4
cavitaai identice. In fiecare cavitate poate fi pusi cite o lama de rezerva
(Piesa 6., prezentata mai sus. Capetele piesei cilindrice sunt elastice,
permitand cuplarea cu modulul A prin Piesa 7 sus prezentati. La partea
superioara partea cilindrica este inchisa cu o pieséd Piesa 8 aceasta se
aseamani geometric cu piesa 7, avand rol dublu, capac pentru modulul B
si piesa de legatura pentru modulul C.

Modul (C).

Modulul ce contine pasta de ras si lotiunea utilizata dupa operatiunea
de barbierit, are forma cilindrica, prevdzut la interior cu o nervurilke
imprte interiorul in 2 cavitati. in una se introduce pasta de ras si
cealalta lotiunea utilizatd dupé operatiunea de barbierit
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Inventia propusa prezintd urmatoarele avantaje :

— Permite sa avem intr-un volum minimal toate elementele necesare efectuirii
operatiunii propuse (barbieritul)

— Mentenanta si curidtire usoara
—> Inlocuirea usoari a lamelor uzate cu altele din rezervele modululului B

— Retractibalitatea lamelor 1n interiorul modului A conduc la evitarea
accidentelor si la evitarea deteriorari acestora in timpul transportului

— Nu necesita ambalare suplimentara

— Gabaritul scade semnificativ prin retragerea ansamblului cu lame in
interiorul modulului.

Setul de barbierit cu 3 module incorporate este descris pe larg in legatura cu
fig.1...20 care reprezinta :

Fig.1 Reprezintda modulul A (Aparatul de barbierit propriuzis), in pozitia
functionald, cu mentiunea ca acest modul a fost realizat, motiv pentru
care apar In prezentare pentru fiecare componenta si subansambluri Fig.
combinat fotografii si desene.

Fig.2 Reprezintd modulul A in pozitia de pregétire pentru incheierea béarbieritului,
suportul cu lame (piesele 5 si 6) rotite cu 90 de grade.

Fig.3 Reprezintd modulul A cu lamele si suportul pentru lame (piesele 5 si 6)
retrase jumatate in piesa | prezentatd sumar mai sus

Fig.4 Reprezintd modulul A cu (piesele 5 si 6) retrase 1n interior

Fig.5 Reprezintd piesa 7 (Capacel de fund). Asigura legédtura intre piesa 1 si
piesa 2 si legéatura intre modulul 1 si modulul 2. Vezi si Fig. (8si13)

Fig.6 Reprezintd piesa 6 (Ansamblu cu lame) detaliat si in Fig. (19; 20)
Fig.7 Reprezintid piesa principala (corpul propriuzis al modului B

Fig.8 Constitue piesa de legatura intre modulul B si modulul C, respectiv
capacelul modulului B in varianta utilizari lui separat
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Fig.9 Reprezinta piesa principalad (corpul propriuzis al modului C)

Fig.10 Respectiv 10 a reprezinta tubul cu pasta de barbierit, 10 b lotiunea dupé
barbierit, ambele prezente in interiorul modulului C

Fig.11 Capacul de inchidere cu rol simplu protecor al modulului C.

Fig.12 Reprezintd ordinea de montaj a componentelor modulului A respectiv
piesele (1+6)

Fig.13 Reprezinti piesa 7 prezentata si in Fig.8, plasati si aici pentru redarea
sugestiva a ordinei de montaj.

Fig.14 Reprezintd piesa 1, piesa principald (corpul propriuzis al modului A)
Fig.15 Piesa 2 a modulului A, respectiv 15 a foto, 15 b desen

Fig.16 Piesa 3 a modulului A, respectiv 16 b foto, 15asi 15 b desen

Fig.17 Piesa 4 a modulului A, respectiv 17 asi 17 b foto, si 17 ¢ desen

Fig.18 Piesa 5 a modulului A, respective legatura intre piesa 4 si piesa 6 (ansamblu
cu lame)

Fig.19 Piesa 5 si 6 asamblate prin forma ghidaj cu allunecare cu strangere usoara

Fig.20 Piesa 6 Ansamblu cu lame, parte componentd a modulului A dar si 4 bucati
prezente ca rezerva in modulul B

Setul de barbierit propus ca inventie este compus din cele 3module A, B, C mai sus definite.
Cele 3 module pot fi utilizate impreuna sau separat, cu functionare independenta.

Modul A reprezinta aparatul de barbierit propriuzis, cu el se efectueazi operatiunea
propusa barbieritul. Astfel elnu va lipsi din ansamblu cu cele trei module.

In continuare se va prezenta solutia constructiva aleasi, asamblarea si
dezasamlarea elementelor componente si functionarea modulului.

Piesa 2 (Fig. 15). Este din material plastic are forma cilindrica si este
prevazuta cu fante verticale prin care trec proeminentele pieselor 3si 4.
Aceasta are si fante orizontale cu rol de limitarea deplasérii pieselor 351 4.
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In aceasta piesa se introduce piesa 3 (Fig.16) cu proeminenta cilindrica
(Fig. 16a ), in fanta verticala lunga marcati corespunzator in figura 15c.
Tot in piesa 2 in fanta verticala scurta marcati corespunzétor in figura 15d
se introduce piesa 4 (Fig.17) cu proeminenta cilindrica marcata
corespunzator in figura 17b.

Piesa 3 (Fig.16) confectionatad din material plastic cu forma din figura 17,
partial prezentatd mai sus la descrierea piesei 2. De remarcat in plus fanta
circulard marcata corespunziator in figura 16a. In aceasta fanti patrunde
elastic proeminenta elasticd a piesei 5 (Fig.18), marcata corespunzétor in
figura 18a, unde este marcata si zona cilindrica dintre proieminenta elastica
si corpul propriuzis al piesei 5. Aceastd zona are diametrul mai mic decat
al fantei piesei 3, permitand rotirea usoari a ansamblului cu lame (Piesa 5
impreuna cu Piesa 6, vezi figura 19).

Piesa 4 (Fig.17) confectionata tot din material plastic, asemanitoare aproximativ
cu piesa, mai scurtd decat aceasta.

Are in partea inferioard o proeminenta cilindrica,identicid ca forma, pozitie si
dimensiuni cu proeminenta piesei (Vezi figura 17b), aceasta gliseazi in fanta
verticala scurta a piesei 2 (Vezi figura 15d).

in partea superioari Piesa 4 are tot o proeminenti clindrici mai mica ca diametru
decat cele prezentate anterior (Vezi figura 17a).

Aceasta proeminenta cilindricd se misca in canallul elliptic al piesei 5 (Vezi figura
18a), impingand suportul cu lame din pozitia verticali la iesirea din ansamblu
(Vezi Fig.2), in pozitia orizontald (Vezi figura 1), poziti ce reprezinti
ansablulmodul A apt de utilizare.

Piesa 5 (Fig 18.) Confectionata din material plastic,are forma si dimensiunile
adecvate rolului functional. Forma si o parte functionala a fost descrisa la piesele 3
si 4, cu care vine in contact. Piesa 5 are partea superioard sub forma tronconici
reprezentatd detaliat in figura [ 8b.

Partea subtire tronconica se introduce prin glisare in canalul trapezoidal al piesei 6,
(Vezi figura 20), piesa 5 si piesa 6 formand ansablu din figura 19.

Piesa 6 (Fig. 20) denumita si (Ansamblu cu lame). Aceasta piesi poate fi

preluata din productia de serie cu prelucrari adecvate sau poate fi piesa
produsa independent. Aceasta este din material plastic dar cu lamele din
otel special introduce in corpil de material plastic din faza de intectie in
matrita corespunzétoare. Are acel canal trapezoidal in care se introduce
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prin glisare piesa 5. Piesa 6 , 4 buciti o regdsim si rezerva in interiorul
modulului B

Piesele (2+6) asamblate asa cum au fos prezentate in descrierea de mai sus
dar si in Fig.12 Detaliu de asamblare (montaj) modul A.

Ansmblu format din piesele (2+6) se introduce pri rotire in Piesa 1

Piesa 1 (Fig.1) De forma cilindrica din material plastic, Tn interiorul ei find
restul pieselor componente. Aceasta are un canal elicodal interior. In acest
canal se pot deplasa ghidat si limitat ansablu pieselor (2+6) prin
proeminente cilindrice adecvate piesele 3si 4.

Asamblarea finala se face prin introducerea intregului ansamblu respectiv
piesele (1+6) 1n orificiul de pe fata superioara al piesei 7

Piesa 7 (Fig.5 si Fig.13) numita si Capacel de fund, asiguraimpotriva
dezasamblari asamblului pieselor (1+6) intre piesa Fata superioari a piesei
7 are orificiul interior de acelasi diametru cu diametrul exterior al piesei 2
callat spre a asigura o asamblare elastica cu strangere usoard si limitarea
unghiului de rotire a miscarii relative a acestora. Acesta asigurd prin fata
inferioara si legdtura cu Modulul B

Modulul B Modulul ce contine rezerva de 4 lame. Acesta are corpul
principal (Fig.7) confectionat din material plastic, are forma cilindric3, este
previzut cu 4 canale longitudinale. Acestea au dimensiunea adecvata, spre
a putea introduce in fiecare canal cite o piesd 6 (Ansamlu cu lame)

rezerva pentru Modulul A

Corpul principal al modulului B (Vezi figura 7) are diametrul exterior al
fetei superioare acelas cu diametrul interior al piesei 7 modul A spre a
asigura o asamblare elasticd cu strdngere usoard . Aceeas observatie e
valabila si pentru diametru exterior al fetei inferioare ce se asambleaza cu
strangere usoara cu capdacelul din Fig.8

Capacelul din figura 8 asigura la partea inferiard asamblare cu corpul
principal al Modulului C

Nota:

1. Diametrele d1 ale componentelor din figurile (8 sil13) sunt diametre
interioare ale cavitédtilor cidpédcelelor de legatura intr modulul A si
modulul B (Vezi figura 13) respectiv intre modulul B si modulul € B

hl-
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(Vezi figura 8). Diametrul d1 al componentei din figura 11, este
capacel terminal al modulului C

2. Diametrele d1 ale componentelor din figurile (7, 9,15¢e) sunt diametre
exterioare.

3. Diametrele respective se aleg astfel spre a asigura o cuplare cu usoara
strangere intre piesele corespunzitoare.

4. Muchile pieselor respective vor fi usor tesite 0.5x45, spre a usura
asamblarea propusa.

5. Diametrele pot fi inlocuite cu filete interioare respectiv exterioaresi
transforma asamblarea cu stranger usoara Tn asamblare filetatd, mai
sigurd dar putin mai incomoda.
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Revendicari.

1. Set de barbierit compus din 3 module care pot fi utilizate impreuna
sau separat, respective

—> Aparatul de barbierit propriuzis, numit in continuare modul

(A),

—>Modulul ce contine rezerva de lame, numit in continuare
modul (B),
—>Modulul ce contine pasta de ras si lotiunea utilizatda dupa
operatiunea de barbierit, numit in continuare modul (C),
2. Modulul A (Aparatul de béarbierit propriuzis) prin forma, modul de
functionare si utilizare a ansamblului
3. Piesele componente ale modulului A privite ca forma,

dimensiuni si rol functional, respectiv piesele (1+7) descrise
detaliat la prezentarea modulului A.
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Fig.7 (Corpul propriuzis al modului B)

Fig.8 (Capacel legdtura Modul B cu Modul C)
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Fig.9 (Corpul propriuzis al modului C)
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Fig.11 (Capac modul C)
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Fig.18

Fig.19
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