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Inventia se refera la un aparat de nivelare si sustinere.
Aparatul, conform inventiei, este conceput pentru utili-
zarea Tn operatiuni de fixare mecanica a materialului de
acoperire pe un profil (24) metalic portant la o imbinare
(22) orizontala si mentinerea pe pozitie a acestuia pana
ce un adeziv (27), pe baza de poliuretan, aplicat pe
profilul (24) metalic portant, ajunge la valori de rezis-
tenta suficiente pentru sustinerea in siguranta a unui
material (21) de acoperire, n operatiuni de eliminare a
diferentelor de nivel care apar la niste imbinari (22)
orizontale, unde se imbina cele doua materiale (21) de
acoperire a fatadei aplicate pe respectivul profil (24)
metalic portant si, de asemenea, in operatiunile de
ajustare a distantelor imbinarii (22) orizontale si a
imbinarii (23) verticale ale materialelor (21) de acoperire
a fatadei la la{imea doritd, Tn sistemul mecanic de
acoperire a fatadei utilizat la scara larga in procesele de
placare a fatadelor interioare si exterioare ale cladirilor
cu materiale (21) de acoperire.
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APARAT DE NIVELARE $! SUSTINERE

DOMENIUL TEHNIC

Prezente inventie se refera la un aparat de nivelare si sustinere conceput pentru utilizarea in
operatiuni de fixare mecanicd a materialului de acoperire pe profilul metalic portant de la rostul
orizontal $i pentru mentinerea pe pozitie a acestuia pana ce adezivul pe baza de poliuretan,
aplicat pe profilul metalic portant, ajunge la valori de rezistentd suficiente pentru sustinerea in
sigurantd a materialului de acoperire, in operatiuni de eliminare a diferentelor de nivel care apar
la rosturile verticale si la rosturile orizontale, unde se imbina cele doua materiale de acoperire a
fatadei aplicate pe respectivul profil metalic portant si, de asemenea, in operatiunile de ajustare
a distantelor rostului orizontal si rostului vertical ale materialelor de acoperire a fatadei la latimea
dorita, in sistemul mecanic de acoperire a fatadei utilizat la scara larga in procesele de placare a
fatadelor interioare si exterioare ale cladirilor cu materiale de acoperire.

STADIUL TEHNICIH

Sistemele mecanice de acoperire a fatadelor sunt utilizate la scara larga in placarea fatadelor
interioare si exterioare ale cladirilor cu materiale de acoperire. Unul dintre aceste sisteme de
acoperire care poate fi utilizat in mai multe tipuri diferite este aplicarea materialelor de acoperire
pe constructii metalice prin lipire. Materialele de acoperire precum tigld ceramicd, tigla de
portelan, granit de marmura, laminat compact sunt lipite pe profilul metalic portant cu adeziv pe
baz3 de poliuretan. n acest sistem de aplicare, adezivul aplicat pe profilul metalic portant nu are
o rezistentd suficientd pentru a sustine in siguranta materialul de acoperire in primele cateva zile.

Aceasta inventie este utilizatd in operatiuni de fixare mecanicd a materialului de acoperire pe
profilul metalic portant de la rostul orizontal si pentru mentinerea pe pozitie a acestuia pana ce
adezivul pe baza de poliuretan, aplicat pe profilul metalic portant, ajunge la valori de rezistenta
suficiente pentru sustinerea in sigurantd a materialului de acoperire, in operatiuni de eliminare a
diferentelor de nivel care apar la rosturile verticale si la rosturile orizontale, unde se imbina cele
doud materiale de acoperire a fatadei aplicate pe respectivul profil metalic portant si, de
asemenea, in operatiunile de ajustare a distantelor rostului orizontal si rostului vertical ale
materialelor de acoperire a fatadei la I&timea dorita, in sistemul mecanic de acoperire a fatadei
mentionat mai sus.

In sistemele de constructie actuale, acoperirea fatadelor interioare si exterioare prezintd o
importantad deosebita, in special in ceea ce priveste fizica si estetica cladirii. Faptul c4 sistemele
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care urmeaza sa protejeze cladirea impotriva factorilor externi precum caldura, frigul, ploaia,
zdpada, vantul si soarele au devenit obisnuite, in detrimentul tencuielii conventionale, sporeste
senzatia de confort si estetica si asigurd economisirea energiei.

In prezent sunt utilizate numeroase sisteme de placare a cladirilor exterioare si interioare (fatade)
cu materiale de acoperire. Principiul de bazd al acestor sisteme, care sunt denumite sisteme
mecanice de acoperire a fatadei si care respecta cu strictete fizica cladirii, este acela ca structura
cadrului portant inferior se formeaza prin fixarea mecanicd a profilurilor metalice portante pe
fatada cladirii la 0 anumita distanta de peretele fatadei. Materialele de acoperire ale stratului final,
cum ar fi tigld ceramica, tigld de portelan, granit de marmura, laminat compact sunt dispuse pe
aceasta structurd a cadrului portant metalic. Spatiul rdmas intre cadrul portant metalic fixat la o
anumitd distantd de planul fatadei si peretele fatadei este de obicei acoperit cu un material
termoizolant. Astfel, fatada cladirii (invelis) devine beneficiaza de protectie extrema din punct de
vedere al fizicii cladirii.

Problema principald in sistemul de lipire a materialelor de acoperire pe constructia mecanica,
care reprezintd unul dintre sistemele de acoperire a fatadei exterioare, este aceea ca timpul de
intarire (intarire, sporirea rezistentei) a adezivului pe baz de poliuretan aplicat pe cadrul portant
metalic pentru aplicarea materialului de acoperire a fatadei este unul prelungit. Acest lucru duce
la probleme majore in primele cateva zile de la lipirea materialului de acoperire a fatadei.
Materialul de acoperire a fatadei expus influentei sarcinilor verticale si orizontale cu efect eolian
spontan cade de pe pozitie deoarece adezivul se int3reste tarziu. in special sarcinile verticale
care actioneaza asupra randurilor inferioare ale acoperirii cresc pe masura de indltimea de
acoperire creste in aceeasi zi. In acest caz, adezivul care inc3 prezint3 o rezistent3 suficient3
lasd materialul de acoperire in afara planului fatadei. Datoritd acestei caracteristici a adezivului
pe bazd de poliuretan, materialele de acoperire a fatadei se abat de la planul fatadei, iar
dificultatea manoperei creste.

Pe de alta parte, din cauza greutatii celorlalte materiale de acoperire care actioneaza vertical de
sus, materialul de acoperire se abate de la planul s&u iesind in fatd comparativ cu fatada cl&dirii.
Acest adeziv pe baza de poliuretan se intdreste tarziu si, de asemenea, prezintd o consistent3
foarte volubild. Prin urmare, materialul de acoperire a fatadei exterioare dispus peste adeziv
proaspat aplicat nu devine complet paralel cu planul fatadei in functie de greutatea, grosimea si
dimensiunea sa. Prin urmare, pot apdrea ondulatji in planul fatadei.

Mai mult, in cadrul acestui sistem, actualele distantiere ale rosturilor din plastic sunt insuficiente
pentru a fixa latimile rosturilor orizontale si verticale, deoarece materialele de acoperire a fatadei
utilizate sunt grele, de dimensiuni mari si sunt groase. In special, intérirea intarziat a adezivului
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are ca rezultat probleme substantiale la materialele de acoperire dispuse unul peste altul.
Rosturile orizontale ale materialelor de acoperire din randurile inferioare, asupra carora
actioneazd constant greutatea, tind sa fie comprimate continuu. Ca urmare a acestui fapt,
materialele precum lemnul, plasticul, tabla compozita, care sunt utilizate pentru reglarea latimii
rostului orizontal in randurile inferioare, sunt blocate in golul rostului. Dislocarea ulterioara a
acestor materiale care sunt blocate in golul rostului orizontal devine prea dificild. in mare parte,
aplicatorii trebuie s& aplice o fortd extrema pentru a disloca aceste materiale blocate. Acest lucru
duce la deformari precum fisurarea, spargerea, detartrarea, desprinderea la sectiunile de margine
ale materialului de acoperire. Mai mult, apar diferente dimensionale intre latimea rosturilor
orizontale blocate si celelalte 14timi ale rosturilor orizontale si verticale ale acoperirii. Acest lucru
afecteaza atat estetica acoperirii, cat si calculele statice efectuate in faza de proiectare. Pe scurt,
in acoperirile de fatad3 aplicate in prezent prin lipire pe constructii metalice;

Materialele de acoperire a fatadei (21) nu se pot lipi pe profilul metalic portant (24) cu o rezistenta
suficienta din cauza intaririi (intaririi, sporirii rezistentei) adezivului pe baza de poliuretan.
Materialele de acoperire a fatadei (21) se abat de la planul fatadei, determinand un aspect ondulat
al acesteia.

In special, I&timile rosturilor orizontale (22) din randurile inferioare devin mai mici in comparatie
cu alte rosturi verticale (23).

Materialul de acoperire a fatadei (21) se deterioreaz& in momentul indepartarii aparatelor de rost
blocate in rosturile orizontale (22).

Manopera necesitd prea mult timp si devine prea dificila.

Aparatul de nivelare si sustinere orizontald (20) si aparatul de nivelare si sustinere verticala (19)
rezolva individual toate problemele mentionate mai sus, fara a fi nevoie de altd metoda, aparat,
dispozitiv. Principiul de baza in cadrul sistemelor de lipire pe constructia portantd (24), care
reprezinta unul dintre sistemele mecanice de acoperire a fatadei, consta in lipirea cu un adeziv
pe baza de poliuretan de inalta rezistent si flexibil (27) a materialelor de acoperire a fatadei (21)
pe profilurile metalice (24) fixate pe peretii fatadei (25). In cazul acestui tip de aplicare (27),
materialul de acoperire (21) este fixat peste adeziv imediat dupd aplicarea adezivului (27) pe
profilul metalic (24) (Figura 21, Figura 22).

Piulita (1), care se poate deplasa pe filetele (13) dispozitivului de deplasare liniar4 din aparatul
de nivelare si sustinere orizontald (20), este rotitd spre stinga si trasad spre varful (12)
dispozitivului de deplasare liniara. Piulita (1) este impins liniar catre corp (3) pana cand atinge
suprafata superioara a acestuia (2). Astfel, dispozitivul de deplasare liniar3 (11) este impins cétre
baza (7) prin canelurile tat4 (9) din fanta (10) dispusa in corp (3) si canelurile mam3 (14) dispuse
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pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniara. In acelasi timp, carligul unidirectional (17) care
se extinde spre exterior din interiorul capului (15) dispozitivului de deplasare liniara se
indeparteaza de baza corpului la un nivel optim (7). Baza (7) a aparatului de nivelare si sustinere
orizontald este adusd intr-o pozitie perpendiculard pe acoperirea fatadei (21). Aparatul de
nivelare si sustinere orizontald (19) este rotit astfel incat cele doua dispozitive de reglare a
directiei (6) dispuse pe baza corpului (7) s fie aliniate cu rostul orizontal (22) al acoperirii fatadei
(21). Materialul de acoperire (21) dispus peste adeziv (27) este glisat usor in sus pe adeziv, (27)
iar golul acestuia format cu materialul de acoperire (21) din randul inferior este deschis astfel
incéat s3 fie putin mai mare decat latimea rostului doritd. De la aceast3 Iafime de rost deschisa,
baza (7) a aparatului de nivelare si sustinere orizontald este impinsa spre peretele fatadei (25)
pana cand atinge cele doua material de acoperire a fatadei (21). Carligul unidirectional (17) este
fixat astfel incat sa prind& profilul portant (24) dispus in spatele materialului de acoperire a fatadei
(21). Materialul de acoperire a fatadei (21) glisat in sus pe adeziv (27) astfel incat s& depaseasca
putin I&timea rostului este glisat in jos astfel incat s& se ageze pe cele doud dispozitive de reglare
a Iatimii rostului (8) dispuse pe baza (7) aparatului de nivelare si sustinere orizontala. Tn timp ce
corpul (3) al aparatului de nivelare si de sustinere orizontal este tinut cu o mang si apasat spre
cele doud materiale de acoperire (21), piulita (1) este trasd de cealaltd mana liniar in directia
opusé pana ce carligul unidirectional (17) se conecteaza la profilul portant (24). Piulita (1) este
fixat3 astfel incat sa ajunga pana la suprafata superioard a corpului (2) prin rotirea ei spre dreapta.
Procesele de comprimare, reglare a I&timii rostului orizontal (22) si nivelare a materialelor de
acoperire (21) sunt finalizate prin continuarea rotirii piulitei (1) spre dreapta pana in momentul in
care cele doud materiale de acoperire a fatadei (21) care se imbina la rostul orizontal (22) ajung
la acelasi nivel. Acelasi proces este aplicat in fiecare punct de intersectie intre rostul orizontal
(22) al materialului de acoperire 21) si profilul portant (24). Astfel, aparatul de nivelare si sustinere
orizontal3 (20) fixeaz&d materialele de acoperire a fatadei (21) pe profilul metalic portant inferior
(24) pana cand adezivul pe baza de poliuretan (27) atinge valorile de rezistenta suficiente si le
fixeaza pe pozitie astfel incat s reziste impotriva tuturor fortelor pe directie orizontald si verticald
si sarcinilor eoliene. Datorit3 dispozitivelor de reglare a I&timii rosturilor (8) dispuse pe baza
corpului (7), se asigurad ca toate rosturile orizontale (22) ale materialelor de acoperire a fatadei
(21) prezint3 aceeasi orientare si 14time. Intrucat baza (7) a aparatului de nivelare si sustinere
orizontald apas3 pe ambele materiale de acoperire (21) astfel incat fixarea s& fie integral3,
diferenta de nivel dintre materialele de acoperire (21) dispare. Astfel, toate materialele de
acoperire a fatadei (21) se afld in acelasi plan (Figura 21, Figura 22, Figura 23, Figura 24, Figura
25, Figura 26, Figura 27, Figura 28, Figura 29). Atunci cand adezivul pe baz3 de poliuretan (27)
care asigurd lipirea materialelor de acoperire (21) pe profilul metalic portant (24) atinge valori de
rezistenta suficiente, piulita (1) este sl&bita prin rotirea usoard spre stanga. Corpul (3) este tinut
de manerele late (4) si scos din materialele de acoperire (21) in pozilie verticala. Carligul
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unidirectional (17) este fixat astfel incat s& poata fi eliberat din profilul portant (24) prin glisarea
aparatului de nivelare si sustinere orizontald (20) spre dreapta sau spre stanga. Aparatul de
nivelare si sustinere orizontald (20) este scos din acoperire (21) astfel incat dispozitivele de
reglare a directiei (6) sa fie paralele cu rostul orizontal (22).

Piulita (1), care se poate deplasa pe filetele (13) dispozitivului de deplasare liniara din aparatul
de nivelare si sustinere verticala (19), este rotita spre stanga si trasa spre varful (12) dispozitivului
de deplasare liniara. Piulita (1) este impinsa liniar catre corp (3) pana cand atinge suprafata
superioara a acestuia (2). Astfel, dispozitivul de deplasare liniaré (11) este impins catre baza (7)
prin canelurile tat3 (9) din fanta (10) dispusa in corp (3) si canelurile mama (14) dispuse pe capul
(15) dispozitivului de deplasare liniar4. In acelasi timp, carligul bidirectional (18) care se extinde
spre exterior din interiorul capului (15) dispozitivului de deplasare liniara se indeparteaza de baza
corpului la un nivel optim (7). Baza (7) a aparatului de nivelare si sustinere verticala (19) este
adus3 intr-o pozitie perpendiculard pe acoperirea fatadei (21). Aparatul de nivelare si sustinere
verticala (19) este rotit astfel incat cele doua dispozitive de reglare a directiei (6) dispuse pe baza
corpului (7) sa fie aliniate cu rostul vertical (23) al acoperirii fatadei (21). Materialul de acoperire
(21) dispus peste adeziv (27) este glisat usor spre dreapta sau stanga pe adeziv, (21) iar goiul
acestuia format cu materialul de acoperire (21) din randul inferior este deschis astfel incat sa fie
putin mai mare decat latimea rostului doritd. Din aceastd latime de rost deschisd, carligul
bidirectional (18) dispus pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniara este impins spre perete
(25) pana cand atinge profilul portant (24). Se asigura c3 capetele carligului bidirectional (18)
patrund sub ambele invelisuri (21) prin rotirea corpului (3) cu 90 de grade spre dreapta sau spre
stanga. In timp ce baza (7) a aparatului de nivelare si sustinere vertical3 este impins3 cu o man
pana cand atinge materialele de acoperire (21), piulifa (1) este tras3 de cealaltd mana liniar in
directia opusa. Materialul de acoperire a fatadei (21) glisat spre dreapta si stanga pe adeziv (27)
astfel incat s3 depaseasca putin ldtimea rostului este glisat spre dreapta sau spre stang astfel
incat sa se ageze pe cele doud dispozitive de reglare a directiei (19) dispuse pe baza corpului
(19) aparatului de nivelare $i sustinere verticala. Piulita (1) este fixata astfel incat s& ajunga pana
la suprafata superioara a corpului (2) prin rotirea ei spre dreapta. Se continua rotirea piulitei (1)
spre dreapta pana in momentul in care cele doud materiale de acoperire a fatadei (21) care se
imbina la rostul vertical (23) ajung la acelasi nivel. Acelasi proces este repetat pentru fiecare rost
vertical (23) al materialului de acoperire (21). Astfel, pan ce adezivul pe baz# de poliuretan (27)
atinge valorile de rezistenta suficiente, datorita dispozitivelor de reglare a 1&timii rosturilor (8)
dispuse pe baza corpului (7), se asigurd ci toate rosturile orizontale (23) ale materialelor de
acoperire a fatadei (21) prezint4 aceeasi orientare si |3time. Intrucat baza (7) a aparatului de
nivelare si sustinere verticald apas pe ambele materiale de acoperire (21) care se imbina la
rosturile verticale (23) ale acoperirii (21) astfel incat fixarea sa fie integrald, diferenta de nivel
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dintre materialele de acoperire (21) dispare. Astfel, toate materialele de acoperire a fatadei (21)
se afla in acelasi plan (Figura 21, Figura 22, Figura 23, Figura 24, Figura 25, Figura 26, Figura
27, Figura 28, Figura 29). Atunci cand adezivul pe baza de poliuretan (27) care asigura lipirea
materialelor de acoperire (21) pe profilul metalic portant (24) atinge valori de rezistenta suficiente,
piulita (1) este slabita prin rotirea usoara spre stanga. Corpul (3) este tinut de manerele late (4)
si scos din materialele de acoperire (21) in pozitie verticald. Aparatul de nivelare si sustinere
verticald (19) este rotit cu 90 de grade spre dreapta sau stanga. Astfel, carligul bidirectional (17)
este fixat astfel incat sa fie eliberat de materialele de acoperire (21). Aparatul de nivelare si
sustinere verticald (19) este scos din acoperire (21) astfel incat dispozitivele de reglare a directiei
(6) sa fie paralele cu rostul orizontal (22) si perpendiculare pe rostul vertical.

Nu exista nicio inventie care sa fie similara cu inventia aparat de nivelare si sustinere. Exista doar
benzi dublu adezive al céror principiu de functionare, forma, material si mod de productie sunt
complet diferite, dar care asigurd o activitate partial similara doar intr-un anumit moment cu
aparatul de nivelare si asistent3 orizontald (20). Aceste benzi sunt benzi sub forma unei fasii cu
o anumita l&time si cu adeziv aplicat pe ambele suprafete. Principiul de functionare al acestora
este urmatorul. Banda dublu adeziva este lipité pe profilul metalic portant inferior (24) pe intreaga
lungime a marginii verticale a materialului de acoperire (21). Apoi, adezivul pe baza de poliuretan
(27) este aplicat pe penele ramase pe profil (24). Materialul de acoperire a fatadei (21) este lipit
pe adeziv (27) si pe banda dublu adeziva. Penele realizate din lemn, plastic sau tabld compozita
sunt agezate in golul rostului orizontal (22) si al rostului vertical (23) pentru a asigura latimea
rostului orizontal (22) si a rostului vertical (23). Sarcina benzii dublu adezive in acest moment
este de a mentine temporar materialul de acoperire (21) pe profilul portant (24) pana cand
adezivul pe baza de poliuretan (27) atinge o rezistent3 suficientd. Aceasta nu poate fi utilizata
pentru nivelarea planaritétii superioare a materialelor de acoperire a fatadei (21). Nu poate regla
latimea rostului orizontal (22) si a rostului vertical (23). Mai mult, intrucat nu poate sustine
materialele de acoperire (21) precum tigld, granit, marmura din cauza greutatii acestora, nu poate
fi utilizata pentru fixarea acestor materiale. De obicei, banda este folositd numai in cadrul lucrarilor
de acoperire a fatadelor cu materiale mai usoare cu suprafatd posterioarad plata, cum ar fi
laminatul compact. Intrucat acoper# aproximativ 1,5-2 cm din I&timea profilului metalic portant
(24), reduce substantial cantitatea de adeziv pe baz& de poliuretan (27) necesard. Avand in
vedere acest aspect, aderenta materialului de acoperire a fatadei (21) pe profilul metalic portant
(24) scade considerabil. Banda in cauzi este de unica folosint4. Prin urmare, trebuie si fie
achizitionat din nou pentru fiecare aplicare. intrucat acest lucru provoaca un efect de crestere a
costurilor, consumatorii, aplicatorii $si economia t&rii sunt afectate in mod negativ.

In tehnicile actuale de aplicare a unor astfel de acoperiri mecanice ale fatadei, solutia este
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produsa de aplicatori in mediul santierului prin mai multe metode arbitrare, dificile si care necesita
o perioadad lunga de timp. De exemplu, pana cand adezivul pe baza de poliuretan (27) se
intareste, adica atinge o rezistenta suficienta pentru a fixa materialul de acoperire (21) pe pozitie,
materialele de acoperire a fatadei (21) se fixeaz& mecanic cu surubul si o pana de lemn la rosturi,
in punctele in care acestea se imbina pe profilul metalic (24). In cadrul acestui proces, mai intai
adezivul (27) este aplicat pe profilul metalic portant (24) in directia verticald, apoi, materialul de
acoperire a fatadei (21) este asezat pe adeziv (27). Penele din lemn, plastic, metal sau material
compozit tdiate in mod arbitrar sunt asezate pe marginea inferioara si pe marginile verticale ale
materialului de acoperire a fatadei (21) pentru a putea regla golul rostului orizontal (22) si al
rostului vertical (23). Pe materialul de acoperire a fatadei (21) se asaza o pana de lemn sau
similara pentru fiecare rost orizontal (22) si rost vertical (23) corespunzatoare profilului metalic
portant inferior (24), iar pana de lemn este insurubata pe profilul metalic portant inferior (24) in
acest punct. Astfel, materialul de acoperire a fatadei (21) este fixat pana cand adezivul (27) atinge
o rezistentd suficienta, iar materialele de acoperire a fatadei (21) sunt dispuse in acelasi plan.
Aceste pene insurubate se indeparteaza dupa 3 - 4 zile in functie de conditile de mediu, de
caracteristicile fizice ale materialului de acoperire (21) si de indltimea de acoperire. Cea mai
importanta problema a acestui mod de aplicare utilizat in prezent este faptul ca constructia
metalicd portanta inferioare (24), al carei rol principal este fixarea materialele de acoperire (21)
timp de multi ani, este perforatd cu suruburi la intervale prea dese. Acest lucru afecteaza
considerabil si in mod negativ rezistenta cadrului portant metalic (24). in plus, constituie o
problema si din punct de vedere estetic, deoarece locurile din care sunt indepartate suruburile de
pe profil (24) rAman perforate. Acest mod de aplicare constituie o problema mare si esentiala.
Toate calculele tehnice necesare pentru respectivele aplicari pe fatada sunt efectuate pana la
cele mai mici detalii in faza de proiectare. Cu toate acestea, intrucat perforarea profilului metalic
portant (24) la intervale frecvente cu surubul nu este pusa in discutie in tehnicile de aplicare a
sistemului, inginerii nu iau in considerare acest aspect in calculele statice. Prin urmare, aceasta
generata ca urmare a dificultatilor care nu sunt incluse in proiectare, dar cu care se confrunta
aplicatia face intotdeauna obiectul unor consecinte foarte periculoase.

Pe de alta parte, pe parcursul desfasurarii acestui proces, adica al aplicarii unei pene de lemn in
punctul rostului orizontal (22) si rostului vertical (23) unde cele doua materiale de acoperire a
fatadei (21) se imbina si se ingurubeaza pe profilul portant metalic inferior (24), sectiunile de
margine ale materialului de acoperire (21) sunt deteriorate in timpul nsurubdrii, deoarece
toleranta dintre diametrul surubului si rostul orizontal (22) si golul rostului vertical (23) este de
obicei scazuta si este posibil ca surubul s& nu se deplaseze cu liniaritate absolutd. Acest lucru

afecteaza estetica acoperirii si provoacd pagube grave economiei consumatorului.
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Planaritatea este partial asigurata pe fatada, deoarece pana de lemn insurubata in golul rostului
orizontal (22) si rostului vertical (23) unde se imbina cele doud materiale de acoperire a fatadei
(21) apasa pe ambele materiale de acoperire a fatadei (21). Cu toate acestea, acest lucru nu este
intotdeauna posibil. Deoarece in procesul ingurubare efectuat prin burghiu, forta si pasul
surubului nu sunt intotdeauna egale si echilibrate. Prin urmare, planaritatea si nivelarea
materialelor de acoperire a fatadei (21) pot fi rezolvate prin aceastd metoda.

Pana de lemn ingurubatd de deasupra materialelor de acoperire a fatadei (21) poate asigura doar
desprinderea de adeziv (27) a materialelor de acoperire (21) datorita structurii sale geometrice si
insuficientei fortei de presare. Aceasta nu poate sustine materialele de acoperire a fatadei (21)
pe directie verticald. Prin urmare, materialele de acoperire (21) asezate unul peste altul
genereaza prea multd forta asupra celorlalte materiale de acoperire (21) din randurile inferioare
din cauza greutatii acestora. in acest caz, materialele precum lemn, plastic, compozit, agezate
pentru reglarea I&timii rostului orizontal (22) a randurilor inferioare sunt comprimate ca urmare a
acestei forte care actioneaz asupra lor. In acest caz, apar dou3 probleme principale. Prima dintre
acestea este cd, atunci cand adezivul (27) isi atinge rezistenta, devine prea dificild sau imposibild
indepértarea acestor pene care asigura latimea rostului orizontal (22) din locul in care sunt fixate.
Cealaltd este ca latimea rosturilor orizontale (22) in randurile inferioare scade din cauza
comprimarii.

in prezent, exista o altd metoda folosita in ciuda solutiei netehnice de mai sus. Si in cazul acestei
metode, ca si in cazul primei, materialul de acoperire a fatadei (21) este asezat pe adeziv (27)
dup3 aplicarea adezivului pe baza poliuretan (27) pe profilul metalic portant inferior (24). Din nou,
penele realizate din lemn, plastic sau tabld compozita sunt asezate in golul rostului orizontal (22)
si al rostului vertical (23) pentru a asigura l&timea rostului orizontal (22) si a rostului vertical (23).
Pentru ca materialele de acoperire a fatadei (21) sa fie dispuse in acelasi plan, pene realizate din
lemn sau tabld compozitd cu dimensiunile de aproximativ 3x3 cm, 4x4 cm, 5x5 cm, care nu
prezintd o dimensiune standard exact3. sunt fixate cu un adeziv format din dou& componente cu
intdrire rapidd pe marginile unde doud materiale de acoperire a fatadei (21) se unesc in plan
orizontal si vertical. Aceste pene lipite pe suprafetele vizibile superioare ale materialelor de
acoperire a fatadei (21) asigura planaritate partiald a materialelor de acoperire (21). Cu toate
acestea, nu pot fi utilizate pentru fixarea materialelor de acoperire (21) in timpul necesar pentru
ca adezivul pe bazd de poliuretan (27), care asigura fixarea materialelor de acoperire a fatadei
(21) pe profilul metalic (24) pentru o perioadd de mai multi ani, sa atinga o valoare de rezistenta
suficientd. Din acest punct de vedere, aceasti metoda presupune multe riscuri in ceea ce priveste
siguranta profesionald. Mai mult, intrucat acesta nu poate presa adezivul pe bazi de poliuretan
(27) pe profilul metalic portant (24), valorile de rezistenta ale integritatii acoperirii fatadei (21) sunt
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reduse considerabil. Pe de altd parte, aceste pene lipite pe materialele de acoperire (21) cu
adeziv cu uscare rapida sunt indepéartate cel mai devreme dupa 3-4 zile, in functie de conditiile
de mediu si de caracteristicile fizice ale materialului de acoperire a fatadei (21). Procesul de
indepartare necesitd foarte muit timp si este problematic. Pe parcursul desfasurarii acestui
proces, adezivul rapid nu se desprinde complet de materialul de acoperire (21), formeaza pete si
murdarie pe suprafata vizibild a materialelor de acoperire a fatadei (21). De obicei, sunt utilizate
taietoare pentru metal, precum cutterele, in procesul de indepartare. Cutterele de metal zgarie
suprafata superioar3 vizibild a materialului de acoperire a fatadei (21) in timpul procesului de
indepartare.

In concluzie, ambele metode mentionate mai sus sunt prezintd actualmente un risc destul de
mare pentru siguranta vietii, bunurilor si cladirilor, precum si pentru siguranta muncii, necesita
foarte mult timp, sunt problematice, presupun lucru intensiv, sunt excesiv de costisitoare si
daunatoare pentru economia tarii si a consumatorilor.

Metodele actuale pentru fixarea materialelor de acoperire (21) pana cand adezivul (27) atinge
valorile de rezistenta suficiente, pot regla planaritatea materialelor de acoperire (21) si pot regla
Iatimile rosturilor orizontale (22) si verticale (23) ale materialelor de acoperire (21) cu distanta
egald in fiecare punct, presupunand astfel de riscuri care pot duce la consecinte extrem de
invechite si cruciale in realizarea acoperirilor de fatada cu adeziv pe baza de poliuretan (27) pe
profil metalic portant (24). Aceste metode, ale céror principii de aplicare au fost mentionate in
aliniatele anterioare, sunt metode temporare, non-integritate, lipsite de date tehnice, arbitrare,

neintemeiate pe tehnologie, neconforme cu productia standard si cu principiile standard de
aplicare.

Aparatul de nivelare si sustinere, care este inventia in cauz;

Utilizeaza tehnici standard de productie. Astfel, fiecare aparat de nivelare si sustinere prezinta
aceleasi caracteristici tehnice si fizice.

Este echipat cu tehnici standard de aplicare. Fiecare aparat de nivelare si sustinere functioneaza
in baza aceluiasi principiu. Prin urmare, rezultatul este acelasi de fiecare data in toate aplicatiile
efectuate.

Au fost efectuate calcule tehnice cu privire la acesta, precum cele legata de portant3, rezistent3

la rupere, rasucire, rezistentd si forta. Din acest punct de vedere, aparatul prezint o fiabilitate si
siguranta bune.

Beneficiile de baza ale inventiei;
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Aceasta inventie fixeazi materialele de acoperire (21) pe profilul metalic portant (24) pana cand
adezivul (27) atinge valorile de rezistentd suficiente, regleaza planaritatea materialelor de
acoperire (21) si asigura egalitatea I&timilor rosturilor orizontale (22) si rosturilor verticale (23) ale
acoperirii de fatadei (21) in orice punct, in cazul realizarii acoperirilor de fatada (21) cu adeziv pe
baza de poliuretan (27) pe profil metalic (24) Aparatul de nivelare si sustinere care indeplineste
aceste sarcini de baza in cadrul sistemelor de acoperire a fatadei;

Este foarte ugor de utilizat. Necesita un nivel de cunostinte si competenta scazut.

Are o aplicare rapida. Reduce timpul de lucru la un raport de 1/8 comparativ cu alte metode.
Aplicarea sa necesitd un nivel energetic scdzut. Aplicarea sa este foarte convenabild si nu
necesitd efort comparativ cu alte metode.

Este sigura: Lucrarile de acoperire a fatadelor sunt executate in cladiri cu etaje inalte, in conditiile
in care sarcinile eoliene variaza constant, in medii in care factorii externi precum frigul, céldura,
zapada, razele solare sunt manifestate in continuu in intens.

Au fost efectuate calcule tehnice cu privire la acesta, precum cele legata de portant3, rezistenta
la rupere, rasucire, rezistenta si fortd, avand in vedere acest conditii de aplicare. Din acest punct
de vedere, aparatul prezint o fiabilitate si sigurantd bune.

Este accesibil din punct de vedere al costului: Volumul de lucru in timpul unitatii este sporit,
deoarece este aplicat mai repede comparativ cu alte metode. Astfel, contribuie la economia
aplicatorilor si a consumatorilor. Este folosit in mod repetat pe o perioada de mai multi ani. Din
acest punct de vedere, costul acestuia pentru utilizator este foarte mic comparativ cu metodele
actuale. Contribuie la economiile la lucrarile de acoperire ale tarilor, aplicatorilor si consumatorilor,
deoarece ofera un volum sporit de munca cu mai putin material.

Nu deterioreazd materialele de acoperire a fatadei.

Nu duce la deschiderea sau inchiderea golurilor rosturilor orizontal (22) si verticale (22).
Asigura ca toate suprafetele superioare ale materialului de acoperire (21) sunt in acelasi plan si
la acelasi nivel.

Creste motivatia muncii si a lucratorilor.

Nu polueaza mediul, deoarece nu produce deseuri ecologice.

Este durabil; nu este zdrobit si spart sub sarcind datoritd structurii sale robuste, a carligului
unidirectional (17) si a carligului bidirectional (18) din ofel. Isi mentine structura fizici timp de mai
multi ani.

Este usor de depozitat; nu ocupa muit spatiu ca volum comparativ cu celelalte instrumente folosite
de aplicatori. Prin urmare, este ugor de transportat si depozitat.

Este usor; aduce o incédrcare suplimentard de unu la suta (1%) in medie a greutatilor tuturor
instrumentelor folosite de aplicatori.
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Capul dispozitivului de deplasare liniard
Baza dispozitivului de deplasare liniard
Carlig unidirectional
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Aparat de nivelare si sustinere orizontala
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Rost orizontal
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Figura 1. Vedere de ansamblu reprezentativa din fatd a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere

orizontala.

Figura 2. Vedere de ansamblu reprezentativd din spate a inventiei dispozitiv de nivelare si

sustinere orizontala.

Figura 3. Vedere de ansamblu reprezentativd din dreapta a inventiei dispozitiv de nivelare si

susfinere orizontala.
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Figura 4. Vedere de ansamblu reprezentativd din stanga a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere orizontala.

Figura 5. Vedere de ansamblu reprezentativa de sus a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala.

Figura 6. Vedere de ansamblu reprezentativé de jos a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala.

Figura 7. Perspectiva reprezentativa a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere orizontala.
Figura 8. Perspectivd reprezentativd alternativd a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala.

Figura 9. Perspectivd reprezentativd explodatd a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala.

Figura 10. Perspectiva reprezentativa alternativd explodata a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere orizontala.

Figura 11. Vedere reprezentativd transversald a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala.

Figura 12. Perspectiva reprezentativa transversald a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
orizontala preluata din vederea reprezentativa de sus.

Figura 13. Vedere de ansamblu reprezentativd din fatd a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere verticala.

Figura 14. Vedere de ansamblu reprezentativd din spate a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere verticala.

Figura 15. Vedere de ansamblu reprezentativd din dreapta a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere verticala.

Figura 16. Vedere de ansamblu reprezentativd din stdnga a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere verticala.

Figura 17. Vedere de ansamblu reprezentativd de sus a inventiei dispozitiv de nivelare si
sustinere verticala.

Figura 18. Vedere de ansamblu reprezentativa de jos a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
verticala.

Figura 19. Perspectiva reprezentativa a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere verticala.
Figura 20. Perspectiva reprezentativd explodata a inventiei dispozitiv de nivelare si sustinere
verticala.

Figura 21. Vedere reprezentativa din fat& a unei variante de realizare a inventiei in cauza.
Figura 22. Perspectiva reprezentativa a unei variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 23. Vedere din fati a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fa{i a unei
variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 24. Vedere din spate a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fati a unei

[
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variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 25. Vedere din dreapta a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fata a unei
variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 26. Vedere din stanga a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fata a unei
variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 27. Vedere de jos a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fatd a unei
variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 28. Perspectiva a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fata a unei variante
de realizare a inventiei in cauza.

Figura 29. Perspectiva alternativa a detaliului A din Figura 21, vedere reprezentativa din fata a
unei variante de realizare a inventiei in cauza.

Figura 30. Vedere reprezentativa din fata a primei alternative a carligului unidirectional al inventiei
in cauza.

Figura 31. Vedere reprezentativa din fata a celei de-a doua alternative a carligului unidirectional
al inventiei in cauza.

Figura 32. Vedere reprezentativa din fata a celei de-a treia alternative a carligului unidirectional
al inventiei in cauza.

Figura 33. Vedere reprezentativa din fata a primei alternative a carligului bidirectional al inventiei
in cauza.

Figura 34. Vedere reprezentativa din fata a celei de-a doua alternative a carligului bidirectional al
inventiei in cauza.

Figura 35. Perspectiva reprezentativa a unei variante pentru principiul de functionare a inventiei
in cauza. |

Figura 36. Perspectiva reprezentativa explodata a unei alternative pentru principiul de functionare
a inventiei in cauza.

DESCRIEREA INVENTIEI

Inventia in cauza este aparatul de nivelare si sustinere, format din:

Piulita (1);

Este pozitionatd mobil pe filetele dispozitivului de deplasare liniard (13). Se misca pe dispozitivul
de deplasare liniard (11) prin rotire la dreapta sau la stanga. Rolul acesteia este miscarea
dispozitivului de deplasare liniara (11), carligului unidirectional (17) si carligului bidirectional (18)
in afara corpului (3), pentru a crea si transmite fortele de tragere si impingere in aparatul de
nivelare si sustinere orizontala (20) si aparatul de nivelare si sustinere verticald (19), atunci cand
atinge suprafata superioara a corpului (2) si este rotit3 spre dreapta.
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Suprafata superioarad a corpului (2);

Este dispusd in partea superioard a corpului (3). Reprezintd planul de rotatie al suprafetei
inferioare a piulitei (1). Rolul acesteia este sa transfere forta de impingere liniara care se formeaza
cétre corp (3) datorit3 rotatiei piulitei (1) direct catre corpul (3) aparatului de nivelare si sustinere
orizontald (20) si catre corpul (3) aparatului de nivelare si sustinere verticala (21).

Corp (3);

Constituie principala integritate a aparatului de nivelare si sustinere orizontala (20) si a aparatului
de nivelare si sustinere verticald (19). Este compus din piesele suprafetei superioare a corpului
(2), manere late (4), manere inguste (5), dispozitive de reglare a directiei (6), baza (7), dispozitive
de reglare a latimii rosturilor (8), caneluri tatd (9) si fanta (10). Se asigurd c3 toate piesele
constituente pot indeplini sarcina care le este atribuitd. Sarcinile indeplinite de toate piesele
incluse in acesta sunt efectuate datorita corpului (3).

Maner lat (4);

Sunt dispuse la un anumit unghi si la o anumita distanta in mijlocul corpului (3). Este prins (finut)
manual si are ca rol fixarea si schimbarea pozitiei aparatului de nivelare si sustinere orizontala
(20) si a aparatului de nivelare si sustinere verticala (19), tineti-le strans si nu permiteti alunecarea
acestora pe directia dreapta-stanga, inainte-inapoi.

Maner ingust (5);

Sunt dispuse la un anumit unghi si la o anumita distant& in mijlocul corpului, intre manerele late.
Este prins (tinut) manual si are ca rol fixarea si schimbarea pozitiei aparatului de nivelare si
sustinere orizontala (20) si a aparatului de nivelare si sustinere verticala (19), tineti-le strans si nu
permiteti alunecarea acestora pe directia dreapta-stanga, inainte-inapoi.

Dispozitiv de reglare a directiei (6);
Dispuse intre partea inferioar3 si baza (7) corpului (3). Rolul acestora este determinarea directiei
cérligului unidirectional (17) si cea a carligului bidirectional (18).

Baza (7);
Este dispusa in partea inferioar3 a corpului (3). Este formata din dispozitivul de reglare a 13timii
rostului (8). Rolul acestora este transmiterea fortei de impingere care provine de la corp (3) cétre

materialul de acoperire a fatadei (21), pentru a mentine materialele de acoperire a fatadei (21) in
acelasi plan si la acelasi nivel,
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Dispozitiv de reglare a 1&timii rostului (8);

Sunt pozitionate pe baza (7) corpului (3) astfel incat s& se afle in acelasi plan. Rolul acestora
este determinarea I&timilor rosturilor orizontale (22) si rosturilor verticale (23) ale materialului de
acoperire a fatadei (21).

Canelura tata (9);
Sunt dispuse in interiorul fantei (10), in interiorul corpului (3). Rolul acestuia este deplasarea
liniard in canelurile mam& (14) dispuse pe capul dispozitivului de deplasare liniard (15) si

impiedicarea rotatiei dispozitivului de deplasare liniar& (11) pe directia dreapta-stanga in interiorul
fantei (10).

Fanta (10);

Este dispus ca un sant continuu in interiorul corpului (3). Se extinde ca un sant continuu de la
baza (7) corpului (3) la suprafata superioard a corpului (2). Rolul acesteia este de a permite
canelurilor tat3 (9) si canelurilor mama (14) s& se deplaseze liniar si de a permite dispozitivului
de deplasare liniard (11) s& se miste pe directia inainte-inapoi in interiorul corpului (3).

Dispozitiv de deplasare liniara (11);
Este format din piesele varfului dispozitivului de deplasare liniard (12), filetele dispozitivului de
deplasare liniara (13), canelura mama (14), filetele dispozitivului de deplasare liniara (15), baza
dispozitivului de deplasare liniard (16). Rolul acestuia este transmiterea fortelor liniare de
impingere si tragere ale aparatului de nivelare si sustinere orizontald (20) si ale aparatului de
nivelare si sustinere verticala (19).

Varful dispozitivului de deplasare liniara (12);
Este pozitionat la punctul de pornire al dispozitivului de deplasare liniard (11). Rolul s&u este
stabilirea limitei necesara pentru ca piulita (1) s rdmana in pozifia complet deschisa.

Filetele dispozitivului de deplasare liniar& (13);
Sunt dispuse intre varful dispozitivului de deplasare liniard (12) si capul dispozitivului de
deplasare liniard (15). Rolul acestora este de a permite miscarea piulitei (1) pe directia inainte si

inapoi, pentru a transmite fortele de impingere si tragere si pentru a fixa fortele de impingere si
tragere.

Canelurile mama (14);

Sunt dispuse in capul (15) dispozitivului de deplasare liniar&. Rolul acesteia este de asigurarea
migcérii liniare a dispozitivului de deplasare liniara (11) in canelurile tat3 () in interiorul fantei

WA
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(10), pentru a preveni rotatia la dreapta sau la stadnga a dispozitivului de deplasare liniara (11).

Capul dispozitivului de deplasare liniara (15);

Este dispus intre filetele dispozitivului de deplasare liniara (13) si baza dispozitivului de deplasare
liniara (16). Este alcatuit din canelurile mama (14) si baza (16) dispozitivului de deplasare liniara.
Rolul acestuia este de a se asigura c3 piesele din care este alcatuit indeplinesc sarcinile care le-
au fost alocate. De asemenea, are rolul de fixa carligul unidirectional (17) si carligul bidirectional
(18), actionand impotriva fortelor de impingere si tragere.

Baza dispozitivului de deplasare liniard (16);

Rolul acesteia este ajustarea distantei limita a dispozitivului de deplasare liniara (11) fata de baza
(7) corpului (3).

Carlig unidirectional (17);

Este dispus astfel incat o parte a acestuia s& se afle in interiorul capului (15) dispozitivului de
deplasare liniara, iar o parte s se extinda spre exterior de la baza (16) dispozitivului de deplasare
liniard. Rolul acestuia este de prindere a profilului metalic portant (24), pentru a transfera for{a de

tragere care provine de la dispozitivul de deplasare liniard (11) cétre profilul de metalic portant
(24).

Carlig bidirectional (18);

Este dispus astfel incat o parte a acestuia s se afle in interiorul capului (15) dispozitivului de
deplasare liniar4, iar o parte s3 se extinda spre exterior de la baza (16) dispozitivului de deplasare
liniar4d. Rolul acestuia este prinderea materialelor de acoperire a fatadei (21) de muchiile
inferioare, pentru a transfera forta de tragere care provine de la dispozitivul de deplasare liniara
(11) catre materialele de acoperire a fatadei (21) prin muchiile inferioare ale acestora.

Aparatul de nivelare si sustinere vertical[d (19);

La sistemele mecanice de acoperire a fatadei, rolul aparatului este de a elimina diferentele de
nivel la rosturile verticale (23) ale materialelor de acoperire a fatadei (21) si mentinerea acestora
pe pozitie pana ce adezivul pe bazd de poliuretan (27), aplicat pe profilul metalic portant (24),
ajunge la valori de rezistentd suficiente pentru a permite reglarea 1&timii rosturile verticale (23)
ale materialelor de acoperire a fatadei (21).

Aparatul de nivelare si sustinere orizontal (20);
La sistemele mecanice de acoperire a fatadei, rolul aparatului este de a elimina diferentele de
nivel la rosturile orizontale (22) ale materialelor de acoperire a fatadei (21) si mentinerea acestora
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pe pozitie pand ce adezivul pe bazd de poliuretan (27), aplicat pe profilul metalic portant (24),
ajunge la valori de rezistenta suficiente pentru a permite reglarea Iatimii rosturilor orizontale (23)
ale materialelor de acoperire a fatadei (21).

Materialele de acoperire a fatadei (21) ;

Includ toate materialele cu anumite caracteristici, cum ar fi structura geometrica, grosimea,
capacitatea de acoperire, rezistenta, tiparul de aplicare, capacitatea de absorbtie a apei, precum
placile ceramice, ceramica portelanatd, ceramica acoperitd cu granit, placile din portelan,
marmura, granitul, placile din piatra artificiald, placile din piatrd, natural, laminate compacte.

Rosturi orizontale (22);

Reprezinta rosturile care sunt paralele cu podeaua (solul), in sistemele de acoperire a fatadei.

Rosturi verticale (23);

Reprezinta rosturile care sunt perpendiculare cu podeaua (solul), in sistemele de acoperire a
fatadei.

Profil metalic portant (24);

Include profilurile realizate din materiale precum aluminiu, otel, fier, otel zincat, lemn, constructiile
metalice, constructiile mecanice, care sunt pozitionate paralel cu suprafetele peretilor fatadei
(25), perpendicular cu podeaua (solul), prinse (fixate) de peretele fatadei (25) cu un dispozitiv de
fixare a profilului metalic portant (26), pe care se lipesc (se aplicd) materialele de acoperire a

fatadei (21 ), sau care sustin materialele metalice de acoperire (21), in sistemele mecanice de
acoperire.

Peretii fatadei (25);

Includ orice tip de elemente de constructie vertical, realizat din materiale precum beton armat,
caramida, beton celular autoclavizat, sau piatrd ponce, care alc#tuiesc carcasa interioara si
exterioara a cladirilor si care au rol portant sau de compartimentare.

Dispozitiv de fixare a profilului metalic portant (26);
Include piesele de profil realizate din materiale precum aluminiu, otel, otel galvanizat sau lemn,

care fixeaza (prind, tin pe pozitie) profilul metalic portant (24) pe peretele fatadei (25) si care au
0 anumita structura geometrica.

Adeziv (27);

Include adezivii pe baza de poliuretan sau pe bazi de r3sini, atat cu o singurd components cat
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si cu doud componente, care sunt utilizati la lipirea materialelor de acoperire a fatadei (21) de
profilul metalic portant (27).

Goluri (28);
Include sectiunile ramase intre materialele de acoperire a fatadei (21) si peretele fatadei (25),
care permit circulatia aerului si pe care sunt aplicate, de obicei sisteme de izolatie termica.

Montarea aparatului de nivelare si sustinere orizontala (20): varful indoit al carligului unidirectional
(17), care este dispus astfel incat o parte a acestuia sa se afle in interiorul capului (15)
dispozitivului de deplasare liniara, iar o parte s& se extindd spre exterior de la baza (186)
dispozitivului de deplasare liniara, este pozitionat astfel incat s fie paralel si in acelasi plan cu
dispozitivele de reglare a directiei (6) amplasate pe corp (3). Varful dispozitivului de deplasare
liniard (12) este introdus in fantd (10), incepand de la baza corpului (7), iar dispozitivul de
deplasare liniard (11) este ridicat pana la suprafata superioara (2) a corpului. Se va asigura
cuplarea canelurilor mama (14) dispuse pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniard cu
canelurile tata (9) din fanta (10) corpului (3), iar dispozitivul de deplasare liniara (11) este impins
complet catre suprafata superioara (2) a corpului. Varful (12) dispozitivului de deplasare liniar
este introdus in orificiul de pe baza lata a piulitei (11). Piulita (1) este rotita spre dreapta, pe filetele
dispozitivului de deplasare liniara (13).

Montarea aparatului de nivelare si sustinere verticala (19): Cele doua varfuri indoite ale carligului
bidirectional (18), care este dispus astfel incat o parte a acestuia s& se afle in interiorul capuiui
(15) dispozitivului de deplasare liniara, iar o parte s& se extinda spre exterior de la baza (16)
dispozitivului de deplasare liniard, sunt pozitionate astfel incat si fie perpendiculare cu
dispozitivele de reglare a directiei (6) dispuse pe corp (3). Varful dispozitivului de deplasare liniara
(12) este introdus in fanta (10), incepand de la baza corpului (7), iar dispozitivul de deplasare
liniard (11) este ridicat pana la suprafata superioara (2) a corpului. Se va asigura cuplarea
canelurilor mama (14) dispuse pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniara cu canelurile tata
(10) din fanta (10) corpului (3), iar dispozitivul de deplasare liniaré (11) este impins complet cétre
suprafata superioara (2) a corpului. Varful (12) dispozitivului de deplasare liniara este introdus in

orificiul de pe baza lata a piulitei (11). Piulita (1) este rotita spre dreapta, pe filetele dispozitivului
de deplasare liniara (13).

Toate piesele aparatului de nivelare si sustinere verticala (19) si a aparatului de nivelare si
sustinere orizontal (20), cu exceptia carligului unidirectional (17) si a carligului bidirectional (18),
vor fi realizate prin metoda de injectare a maselor plastice. Injectarea maselor plastice este o
metoda de fabricare care constd in modelarea materialului plastic, care a fost topit cu ajutorul
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temperaturilor ridicate, prin injectarea acestuia intr-o matrit4, din care va fi scos dupa ricire. in
timpul etapei de injectare, materialul plastic sub forma de granule este turnat in camera
ansamblului de injectare. De acolo, este transportat, cu ajutorul unui surub controlat de un motor
electric, cétre un cilindru incilzit de rezistente. Surubul comprima si transporta materialul plastic
topit sub influenta temperaturii citre capatul cilindrului. Operatiunea de injectare incepe atunci
cand a fost transportat suficient material citre partea frontald a surubului, pentru a permite
umplerea matritei. Materialul plastic topit este injectat in matritd prin intermediul unei duze
montate la cap3tul masinii. In timpul acestei operatiuni, presiunea si viteza sunt controlate de un
motor hidraulic.

Fabricarea carligului unidirectional (17) si a carligului bidirectional (18): ambele carlige trebuie sa
fie realizate din sarma de otel pentru arcuri, tabl de otel pentru arcuri, otel dur cu continut ridicat
de carbon. Otel sub forma de tabla va fi prelucrat in cadrul unui proces de prelucrare in mas3, cu
ajutorul unor utilaje de debitare CNC cu laser. Sarma de otel va fi prelucrata in masa, cu ajutorul
matritelor de indoit $i a masinilor CNC de indoit.

Prezenta inventie poate suferi modificari;
Conform ilustratiilor din Figura 30, Figura 31, Figura 32, Figura 33 si Figura 34, structura

geometrica a carligului unidirectional (17) si a carligului bidirectional (18) poate fi de tipuri i forme
diferite.

Se poate renunta complet la dispozitivele de reglare a I&timii rosturilor (8) de pe baza corpului
(7), iar baza poate fi complet plata.

Dispozitivul de deplasare liniard (11) poate fi conceput ca fiind alcatuit din doua piese care se
cupleaza reciproc, iar carligul unidirectional (17) si carligul bidirectional (18) pot fi
atagate/inlaturate ulterior pe/de pe dispozitivul de deplasare liniara (11) alc&tuit din doua piese.
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Numarul de caneluri tata (9) din interiorul fantei (10) si numarul de caneluri mama (14) dispuse
pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniara poate fi suplimentat.

Numarul de caneluri tata (9) din interiorul fantei (10) si numéarul de caneluri mama (14) dispuse
pe capul (15) dispozitivului de deplasare liniara poate fi redus.

Se poate renunta complet la corpul (3) si la dispozitivul de deplasare liniara (15) ale Aparatului
de nivelare si sustinere, iar carligul unidirectional (17) si carligul bidirectional (18) sunt fixate pe
dispozitivul de deplasare liniard. Structura geometrica a varfului (12) dispozitivului de deplasare
liniara trebuie sa permita tinerea acestuia cu mana. Suprafata inferioar3 a piulitei (1) este largita.
Astfel, atunci cand este rotits, aceasta se va deplasa pe dispozitivul de deplasare liniara (11),
spre materialul de acoperire (21) si va alinia si nivela materialele de acoperire (21). De asemenea,
aceasta are rolul de a asigura fixarea pe profilul metalic portant (24). Principiul de baza este
ilustrat in Figura 35 si Figura 36.

Aceastd inventie este utilizatd, de asemenea, in sistemele mecanice mascate, care reprezinta un
tip de sistem de acoperire a fatadei. in cazul sistemelor mecanice mascate, mai intai, pe marginile
superioare si inferioare ale materialului de acoperire (21), care sunt paralele cu podeaua, sunt
lipite profiluri metalice de fixare, cu ajutorul unui adeziv pe bazi de poliuretan (27). Intrucéat
adezivul (27) este inca proaspat la momentul de lipire initiald, pentru a asigura mentinerea pe
pozitie a profilurilor metalice de fixare atunci cand acestea sunt lipite de materialul de acoperire
(21), se foloseste, de obicei, un adeziv rapid cu dous componente. in acelasi scop sunt utilizate,
pe lang4 adezivul rapid, i benzi late. in ambele cazuri, atat adezivul rapid, cat si banda au rolul
de a sustine profilurile metalice de fixare din partea superioara si din partea inferioara pana cand
adezivul pe baza de poliuretan (27) atinge valori de rezistenta suficiente. Aceasta inventie este
utilizata, de asemenea, in loc de adeziv rapid si banda. Profilurile metalice de fixare sunt prinse
de marginile superioare si inferioare, paralele cu podeaua, ale materialului de acoperire (21),
utilizand un adeziv pe baza de poliuretan (27). Imediat dupa lipire, Aparatul de nivelare si
sustinere orizontala (20) se prinde de materialul de acoperire (21), la capatul profilurilor de fixare.
Corpul (3) bazei (7) Aparatului de nivelare si sustinere orizontala (20) apas& pe suprafata frontal
a materialului de acoperire (21). Carligul unidirectional se agata de profilul metalic de fixare din
spatele materialului de acoperire (21). Piulita (1) atinge suprafata superioara (2) atunci cand este

rotité spre dreapta. Piulita (1) va fi rotita in continuare spre dreapta, atat cat este suficient pentru
a finaliza procesul de compresie.

Aceasta inventie este utilizats, de asemenea, pentru nivelarea (aplatizarea) suprafetelor frontale
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ale materialelor de acoperire in aplicatiile de montare a plécilor ceramice, a plcilor ceramice
acoperite cu granit, a ceramicii portelanate, a marmurei, a placilor din piatra artificiala si piatra
naturala, care sunt montate pe suprafetele orizontale si verticale ale cladirilor cu ajutorul unor
adezivi pe baza de ciment. Dupa plasarea i apasarea unor astfel de materiale de acoperire pe
mortarul de acoperire, carligul unidirectional (17) sau carligul bidirectional (18) este introdus prin
golul rostului si se agatd de suprafata inferioard a materialului de acoperire. Baza corpului (7)
este apasata pe suprafata frontald a materialului de acoperire, iar piulita (1) trebuie s3 atingd, in
mod obligatoriu, suprafata superioara (2) a corpului (2) atunci cand este rotitd spre dreapta.
rotirea acesteia la dreapta. Piulita (1) este rotitd spre dreapta pana cand materialele de acoperire

ajung la acelasi nivel. Astfel, suprafetele superioare ale materialelor de acoperire in cauza sunt
aduse in acelasi plan.

Aceastd inventie este utilizatd, de asemenea, pentru fixarea temporard si permanentd a
materialelor de acoperire (21), a elementelor metalice, a profilurilor, in toate sistemele mecanice
de acoperire a fatadei, cu exceptia sistemului de lipire pe constructii metalice (24), care este unul
dintre sistemele de acoperire a fatadelor.

lE\§
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REVENDICARI
1. Aceastd inventie se refera la un aparat de nivelare si sustinere format din:
3 piulita (1) care se poate migca pe filetele dispozitivului de deplasare liniara (13), care se

poate misca pe dispozitivul de deplasare liniard (11) prin rotire la dreapta si la stanga, care
serveste la miscarea dispozitivului de deplasare liniara (11) , carlig unidirectional (17) si carlig
bidirectional (18) in afara corpului (3), pentru a crea si transmite fortele de tragere si impingere
n aparatul de nivelare si sustinere orizontala (20) si in aparatul de nivelare si sustinere verticala
( 19), atunci cand atinge suprafata superioara a corpului (2) si este rotit la dreapta,

. suprafata partii superioare a corpului (2), care este pozitionatd in partea superioara a
corpului (3), care reprezinta planul de rotatie al suprafetei inferioare a piulitei (1) si care contribuie
la transferul fortei de impingere liniara care se formeaza spre corp (3) ca urmare a rotatiei piulitei
(1) spre dreapta, catre corpul (3) aparatului de nivelare si sustinere orizontala (20) si cétre corpul
(3) aparatului de nivelare si sustinere verticala (21),

) fanta (10) care este dispusd ca un sant continuu in interiorul corpului (3), care se extinde
ca un sant continuu de la baza (7) a corpului (3) la suprafata superioara a corpului (2), care
permite canelurilor tata (9) si canelurilor mama (14) s& se deplaseze liniar $i permite dispozitivului
de deplasare liniara (11) sa se miste pe directia inainte-inapoi in interiorul corpului (3),

. varful dispozitivului de deplasare liniard (12) care este pozitionat la punctul de pornire al
dispozitivului de deplasare liniaré (11), al carui rol este stabilirea limitei pentru ca piulita (1) sa
rdmana in pozitia complet deschisa,

. filetele dispozitivului de deplasare liniara (13) care sunt dispuse intre varful dispozitivului
de deplasare liniara (12) si capul dispozitivului de deplasare liniara (15), al caror rol este miscarea
piulitei (1) pe directie inainte si inapoi, transmiterea fortelor de impingere si tragere si fixarea
fortelor de impingere si tragere,

) baza dispozitivului de deplasare liniara (16), al carui rol este ajustarea distantei limita a
dispozitivului de deplasare liniara (11) fatd de baza (7) corpului (3),

caracterizat prin accea cé:

. corpul (3) care constituie elementul principal al aparatului de nivelare si sustinere
orizontald (20) si a aparatului de nivelare si sustinere verticald (19), compus din pértile suprafetei
superioare a corpului (2), manere late (4), manere inguste (5), dispozitive de reglare a directiei
(6), baza (7), dispozitive de reglare a latimii imbingrilor (8), caneluri tats (9) si fanta (10), care
asigura ca toate piesele constituente pot indeplini sarcina care le este atribuit3,

. ménerul lat (4) pozitionat la un anumit unghi si la 0 anumit3 distanta in mijlocul corpului
(3), care poate fi prins (tinut) manual si al carui rol este fixarea si schimbarea pozitiei aparatului
de nivelare si sustinere orizontal (20) si aparatului de nivelare si sustinere verticala (19), tineti-
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le strans si nu permiteti alunecarea acestora pe directia dreapta-stanga, inainte-inapoi,

. manerul ingust (5) pozitionat la un anumit unghi si la o anumita distantd in mijlocul
corpului, intre manerele late, care poate fi prins ({inut) manual si al cérui rol este fixarea si
schimbarea pozitiei aparatului de nivelare si sustinere orizontald (20) si aparatului de nivelare si
sustinere verticald (19), tineti-le strans si nu permiteti alunecarea acestora pe directia dreapta-
stanga, inainte-inapoi,

. dispozitivul de reglare a directiei (6) pozitionat intre partea inferioara si baza (7) corpului,
al carui rol este determinarea directiei carligului unidirectional (17) si cea a carligului bidirectional
(18),

. baza (7) pozitionata in partea inferioar& a corpului (3), formata din dispozitiv de reglare a
I&timii imbundrii (8), al carei rol este transmiterea fortei de impingere care provine de la corp (3)
catre materialul de acoperire a fatadei (21), pentru a mentine materialele de acoperire a fatadei
(21) in acelasi plan si la acelasi nivel,

. canelura tata (9) pozitionata in interiorul fantei (10), in interiorul corpului (3), al cérei rol
este deplasarea liniard in canelurile mama (14) dispuse pe capul dispozitivului de deplasare
liniard (15) si impiedicarea rotatiei dispozitivului de deplasare liniard (11) pe directia dreapta-
stanga in interiorul fantei (10),

. dispozitivul de deplasare liniard (11) format din piesele varfului dispozitivului de deplasare
liniara (12), filetele dispozitivului de deplasare liniard (13), canelura mama (14), filetele
dispozitivului de deplasare liniard (15), baz& dispozitivului de deplasare liniara (16), al carui rol
este transmiterea fortelor liniare de impingere si tragere ale aparatului de nivelare si sustinere
orizontald (20) si ale aparatului de nivelare si sustinere verticala (19),

. canelura mama (14) pozitionata in piesa cap (10) a dispozitivului de deplasare liniara, al
carei rol este asigurarea miscdrii liniare a dispozitivului de deplasare liniara (11) in canelurile tata
(9) in interiorul fantei (10), pentru a preveni rotatia la dreapta sau stanga a dispozitivului de
deplasare liniara (11),

. carligul unidirectional (17) pozitionat astfel incat o parte a acestuia s& se afle in interiorul
capului (15) dispozitivului de deplasare liniard, iar o parte s& se extindd spre exterior de la baza
(16) dispozitivului de deplasare liniara, al carui rol este prinderea profilului metalic portant (24),
pentru a transfera forta de tragere care provine de la dispozitivul de deplasare liniar (11) citre
profilul de metalic portant (24),

. carligul bidirectional (18) pozitionat astfel incat o parte a acestuia s se afle in interiorul
capului (15) dispozitivului de deplasare liniara, iar o parte s& se extind spre exterior de la baza
(16) dispozitivului de deplasare liniara, al c&rui rol este prinderea materialelor de acoperire a
fatadei (21) de muchiile inferioare, pentru a transfera forta de tragere care provine de la
dispozitivul de deplasare liniard (11) citre materialele de acoperire a fatadei (21) prin muchiile
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inferioare ale acestora.

2. Aparat de nivelare si sustinere conform revendicarii 1 caracterizat prin accea ca este
format dintr-un dispozitiv de reglare a imbind&rii care este pozitionat pe baza (7) corpului (3) astfel
incat acestea sa se afle in acelasi plan, al carui rol este determinarea l&timilor imbinarii orizontale
(22) si imbindrii verticale (23) ale materialului de acoperire a fatadei (21).
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