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TUBULARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru conectarea
profilelor tubulare cu diferite sectiuni, cu doua axe de
simetrie perpendiculare sau circulare, cu unul sau mai
multe brate, la diferite unghiuri fatéd de axul conectorului
destinat a fi utilizat in orice aranjamente de profile, la
orice orientare silungime. Dispozitivul conform inventiei
este constituit din nigte brate (1) Infiletate intr-un conec-
tor (2) prin intermediul unui stift (3) filetat, bratele (1) si
conectorul (2) se potrivesc unui profil (4) tubular si
dimensiunii acestuia care are practicate cate doua
perechi de orificii (a1) de prindere pozitionate la 90° una
fata de cealaltad in jurul axei lor, orificii (a1) care sunt
corespondente unor orificii (a) de pe brate (1) si conec-
tor (2), conectorul (2) are prevazutla jumatatea lungimii
sale o structura (¢) centrala de prindere prevazuta cu
unfilet, Tn care sunt infiletate bratele (1), orificiile (a)
fiind aliniate pe brate (1), pe conector (2) si fatd de
orificiile (a1) din profilul (4) tubular care urmeaza sa fie
montat, astfel incat prin ele sa poata trece suruburi
pentru fixare.

Revendicari: 4
Figuri: 7
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Dispozitiv pentru conectarea profilelor tubulare.

Inventia se referd la un dispozitiv pentru conectarea profilelor
tubulare cu diferite sectiuni cu 2 axe de simetrie
perpendiculare sau circulare, cu unul sau mai multe brate la
diferite unghiuri fata de axul conectorului destinat a fi
utilizat in orice aranjamente de profile, la orice orientare si

lungime.

Sunt cunoscute sisteme de conectori pentru tevi astfel:

Pentru tevi cu profil rotund se folosesc conectori cu filet ce
realizeaz3d montaje robuste, usor de asamblat dar limitative la

lungimile prefabricate.

Pentru profile din plastic se practicd presarea pieselor in
conector, permite lungimi continue ale tubului si usurinta de

asamblare, dar nu sunt stabile termic si slab structural.

Este cunoscutd lipirea tuburilor din cupru in conectori -

fitinguri, metodd laborioasd aplicabild de personal calificat.

Sudarea elementelor implicd aparaturd si personal specializat
fard sa asigure stabilitate dimensionald datoritd deformdrilor

induse de temperaturile ridicate necesare sudarii.

Montarea profilelor cu manson se rezumd la aderenta pieselor sau

se asigurd cu surub sau stift.

Conectarea cu stift a profilelor circulare metalice folosite in
constructii se aplicd la un diametru standard al tevii si a
stiftului pentru a oferi rigiditate mecanica optima. Conectorii,
in aceasta variantd, au tolerantd mare fiind produsi prin

turnare si, pe cale de consecintad produc joc in articulatii.
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Din literatura de brevete sunt prezentate urmidtoarele: ?%$g
Modelul de wutilitate CN202209341U dezvdluie o structurd de
conectare si pozitionare a unui tub cu profil rectangular din
aliaj de aluminiu, care include o piesd de conectare, un fiting
de teavad din aliaj de aluminiu, un surub de blocare si o piulita
de blocare, 1in care piesa de legdturd este prevdazutd cu cel
putin doi conectori tubulari; orificii radiale de trecere sunt
dispuse pe peretii exteriori ai conectorilor tubulari si a
fitingului de teavd din aliaj de aluminiu; fitingul de conducta
din aliaj de aluminiu este introdus in conectorii tubulari;
surubul de blocare pdtrunde prin orificiile de trecere ale
conectorilor tubulari si fitingul de teavd din aliaj de
aluminiu; lar capdtul surubului de blocare care patrunde prin
orificiile de trecere este iInfiletat intr-o piulitd de blocare.
Prin aplicarea metodei de conectare, fitingul din aliaj de
aluminiu va asigura o deformare minimd, asiguradnd o abaterea

redusd asupra intregii dimensiuni a asamblarii.

Brevetul CN103047238A prezintd un dispozitiv de conectare pentru
fixarea tuburilor pdtrate cu ajutorul unor suruburi si piulite.
Piulitele se fixeaza pe suprafetele extericare a doil pereti,
perpendiculari unul pe celdlalt, ale tubului patrat. Suruburile
trec prin peretii tubului pdtrat sunt fixte iIn piulite. Tubul

padtrat este prevazut in plus cu o0 gaurd de observare.

Brevetul US2015136191 (Al) se referd la un conector de cadru
reglabil care cuprinde cel putin doud picioare tubulare fixe si
un picior tubular reglabil. Picioarele fixe au capete interioare
care sunt unite intre ele si1 au axe longitudinale care se
intersecteazda in unghi drept. Piciorul reglabil are un capét
interior care este atasat pivotant de piciocarele fixe la

jonctiunea acestora, astfel incat piciorul reglabil poate fi
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mutat dintr-o primd pozitie in care axa sa longitudinalld este
coaxiald cu axa longitudinald a unuia dintre primele picioare
tubulare fixe la o a doua pozitie in care axa sa longitudinala
este 1n unghi drept fatd de axa longitudinald a primului dintre
picicarele tubulare fixe. Mijloacele de blocare deblocabile
permit ca piciorul reglabil sd& fie blocat in mod detasabil in
pozitie, in raport cu primul dintre picicarele tubulare fixe,
in orice locatie selectatd de-a lungul arcului de noudzeci de

grade dintre prima si a doua pozitie a acestuia.

Brevetul JP2003254308A prezintd o structurid de sustinere pentru
localizarea si fixarea tevilor prin introducerea wunui surub
intr-un orificiu traversant format ortogonal traversand piesa
de cuplare si strdpungerea piesei de cuplare si stréngerea
surubului cu o piulitd. Sustinerea este asigurtd de o suprafata
de lipire perifericd extericard care se sprijind strins de
peretele gdurii de trecere atunci ca&nd este extinsd spre
exterior si un element de manson tubular semidespicat, care are
o suprafatd 1iInclinatd al cdrel diametru este redus de la
marginile periferice interiocare pe ambele pdrti cdtre interior,
este introdus si fixat in orificiul de trecere de la un capat
la celdlalt capat. Un element simplu-tubular cu o suprafatd
inclinatd pe suprafata exterioard pentru extinderea elementului
manson spre exterior in timp ce alunecd iIn contact cu suprafata
inclinatd a elementului manson tubular semidespicat este
orientat spre elementul manson si introdus in orificiul

traversant din ambele capete.

Apoi, surubul este introdus in orificiul traversant si stréans
cu piulita, iar suprafata periferica exteriocard de sprijin a
elementului de manson este presatd pe peretele orificiului
traversant prin intermediul elementulul de pentru fixarea si

sustinerea tevilor.
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Brevetul JP2009/097324A prezintd o metodd de montare a unor
corpuri tubulare protejénd profilul prin introducerea unui corp
tubular 1in capatul altuli <corp tubular pentru a forma pe
suprafetele laterale ale ambelor corpuri tubulare un orificiu
traversant. Un surub cu suprafata conicd circumferentiald
extericard formatd pe circumferinta extericard a acestuia,
prevazut cu zone filetate la ambele capete, este introdus in
orificiul traversant. Dupa introducerea surubului, un
distantier, in care suprafata conicd circumferentiald interioarad
este formatd pe circumferinta interiocard a acestuia, este montat
la ambele capete ale surubului, facadnd ambele suprafete conice
sd se lipeascd una de cealaltd. In partile filetate la ambele
capete ale surubului sunt montate piulite pentru a determina
surubul, ambele suprafete conice ale distantierului, suprafata
interioara a orificiului traversant cat si suprafata
circumferentiald exteriocard a distantierului care urmeazd sd fie
adusa in contact prin presiune una cu cealaltd, asigurand

conectarea ambelor corpuri tubulare.

Problema tehnicd pe care urmdreste sd o rezolve inventia este
obtinerea unuil dispozitiv pentru conectarea, simplu si robust,
a profilelor tubulare diferite ca formd si dimensiune dar si din

materiale variate.

Solutia tehnicd la aceastd problemd constda in aceea cd se
realizeaza un dispozitiv pentru conectarea profilelor tubulare
unde doua perechi de gauri la 90 grd. fatd de ax sunt date intr-
un profil si un brat plin care se prinde de profile prin suruburi

ce strdpung profilul si bratul.

Dispozitivul de conectare pentru profile tubulare conform

inventiel este realizat din niste brate 1infiletate intr-un
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conector prin intermediul unui stift filetat, bratele céat si
conectorul se potrivesc dimensiunii si profilului tubular ce
urmeaza a fi montat acestea avand practicate cate doud perechi
de orificii de prindere ©pozitionate la 90 grd. una fatd de
cealaltd in Jjurul axel 1lor, orificii ce sunt corespondente
orificiilor de pe brate si conector astfel incdt prin ele sa
poatd trece suruburi pentru fixare, conector ce are practicat,
la jumatatea lungimii sale o structurd centrald de prindere
prevazuta cu filet in care se monteaza bratul printr-un stift
filetat, dispozitiv de conectare realizat pentru montarea
profilelor tubulare cu diferite sectiunli care au 2 axe de
simetrie perpendiculare, sau sectiuni circulare, cu unul sau mai

multe brate la diferite unghiuri fat{d de axul conectorului.

Dispozitivul pentru conectarea profilelor tubulare conform

inventiel prezintd urmdtoarele avantaje:

- Asigurd rezistenta structurald bund cé&nd este supus

fortelor in mai multe planuri fard joc in articulatii;
- Oferd diferite aranjamente axiale si unghiulare;

- Se pot conecta profile tubulare intro varietate de lungimi

si mdrimi, mai mari de 10 mm.;

- Solutia tehnicd este utilizatd pe diferite tipuri de profil
— circular, patrat, hexagonal, profile speciale; (profile cu

doua axe de simetrie perpendiculare)

- Conectarea celor doud profile se face fdrd suprapunerea

acestora:

- Permite, de exemplu, conectarea unui profil hexagonal de
un profil circular, prin intermediul structurii de prindere

centrald;

- Teava si sistemul de conectare se pot refolosi;

7
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- Se aplicad inclusiv in medii dure;

- Necesitd experientd tehnicd minimd si echipament simplu

pentru utilizare;

Se da in continuare un exemplu de realizare in legdturd si cu

fig. 1 - 7 care reprezinta:
Fig. 1.1 - dispozitivul de conectare dezasamblat
Fig. 1.2 - dispozitivul de conectare asamblat

Fig. 2. - dispozitivul de conectare in asamblarea unul profil

tubular circular

Qx

Fig. 3 - dispozitivul de conectare in T - asamblat - far

orificiile de prindere

Fig. 4 - elementele componente ale dispozitivul de conectare in

T

Fig. 5 - dispozitivul de conectare montat la o piesd pentru o

roatd auto

Fig. 6 - dispozitivul de conectare pentru profile tubulare

padtrate - dezasamblat

Fig. 7 - dispozitivul de conectare pentru profile tubulare

patrate - asamblat

Dispozitivul de conectare pentru profile tubulare este realizat
din niste brate 1, 1infiletate intr-un conector 2, prin
intermediul unui stift filetat 3. Bratele 1 c&t si conectorul 2
se vor potrivi profilului tubular si dimensiunii acestuia.
Bratele 1 si conectorul 2 au practicate cate doud perechi de
orificii de prindere a pozitionate la 90 grd. una fatd de
cealaltd 1In Jjurul axei acestora in scopul asigurarii
stabilitdtii ansamblului la sase grade de libertate. Orificiile

a sunt pozitionate avand spatii egale pe lungimea bratelor 1 si
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conectorului 2 incét sid asigure cuplul de strangere suficient

pentru o functionare optimd. (Fig. 1.1 si 1.2)

Montajul dispozitivului de conectare se face prin insurubarea
bratelor 1 prin intermediul stiftului 3 in structura centrald

de prindere ¢ a conectorului 2.

Conectorul 2 actioneazd si ca brat 1 pentru un profil tubular
4 ce urmeazd a fi conectat. Orificiile a sunt aliniate pe bratele
1, conectorul 2 si niste gauri. ai din profilul tubular 4 astfel
incat prin ele s& poatd trece suruburi (nefigurate) pentru

fixare. (Fig. 2)

Pentru realizarea dispozitivului de conectare se stabilesc
materialul, dimensiunile si forma profilului ce urmeazd a fi
conectat cat si tipul de conector 2, forma, cantitatea si

dimensiunile acestora.

Pentru montarea unor profile tubulare circulare confectionarea
conectorilor 2, in T si la 90 grd., se procedazd la prelucrarea
prin aschere, la capetele ei, a unel bare patrate (nefigurate)
de dimensiune corespunzdtoare circumscrierii unor cilindri b de
lungime egald astfel ca la mijlocul barei s3 se pdstreze o
structurd centrald de prindere ¢ 1n care se practicd o gaura

filetatd d. In gaura filetatd d se infileteazd stiftul 3.

Cilindrii b au diametrul exterior corespunzator diametrului

interior al unui profil tubular 4 ce urmeazada a fi montat.

Bratul 1 se confectioneazd dintr-o bard cilindricd la capatul
cdreia se practicd o gaurd filetatd e in care se va 1infileta

stiftul 3.

Dispozitivul de conectare in T se formeazd prin insurubarea
bratului 1 prin intermediul stiftului 3 in conectorul 2, (Fig.3

si Fig.4).
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Pentru montarea dispozitivului de <conectare 1la perete,
nefigurat, stiftul 3 va fi insurubat intr-un diblu, intr-un alt

montaj, sudat intr-o placd, etc.

Stiftul 3 poate fi montat in conectorul 2 la orice unghi necesar
ansamblarii, prin practicarea gaurii filetate d cu inclinatia

doritd fatd de axul conectoruluil 2.
De asemenea, se pot monta mai multe brate 1 pe conectorul 2.

Bratele 1 sunt proiectate astfel 1incdt s3 se potriveascad
profilului si dimensiunilor profilului tubular ce urmeazd a fi

montat.

Fig.5 prezintd montajul dispozitivului de conectare la o piesa

pentru o roata auto.

Realizarea unul dispozitiv de conectare pentru profile pé&trate,
(Fig.6 si 7), presupune un conector 5 realizat prin prelucrare
prin aschere a unei bare pdtrate astfel incat, la mijlocul ei
sa obtinem o structura centrala, un cub f, 1in care se va
practica o gaura filetata g ce strdpunge cubul f, in care se va
infileta un stift 6 corespunzdtor. Un brat 7 realizat dintr-o
barid pdtratd cu latura de dimensiunea interioard a profilului
pdtrat ce urmeazd a fi montat (nefigurat), are practicatd o
gaurd filetatda h in care intrd stiftul 6. Atat conectorul 5 cat
si bratul 7 au practicate cate doud perechi de gduri (nefigurate)
pe fetele opuse. Gdurile sunt astfel distantate incat sa se
realizeze spatii egale de-a lungul bratului 7, respectiv
conectorului 5, iar diametrul lor trebuie sd asigure rezistenta

mecanica.
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REVENDICARI

1.Dispozitiv de conectare pentru profile tubulare caracterizat
prin aceea cd este realizat din niste brate (1), infiletate
intr-un conector (2), prin intermediul unui stift filetat (3),
bratele (1) cét si conectorul (2) se potrivesc dimensiunii si
profilului tubular ce wurmeaza a fi montat, acestea avand
practicate céte doud perechi de orificii de prindere (ai)
pozitionate la 90 grd. una fatd de cealaltd in jurul axei lor,
orificii (ai) ce sunt corespondente orificiilor (a) de pe brate

(1) si conector (2).

2.Dispozitiv de conectare pentru profile tubulare conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd pe conectorul (2)
este practicatd, la Jjumatatea lungimii sale, o structurad
centrald de prindere (c) prevazutd cu filet in care se monteaza

bratele (1).

3.Dispozitiv de conectare pentru profile tubulare conform
revendicarii 1 si 2, caracterizat prin aceea cd orificiile (a)
sunt aliniate pe brate (1), conector (2) si gdurile (ai) din
profilul tubular (4)ce urmeaza a fi montat, astfel incédt prin

ele sd poatd trece suruburi (nefigurate) pentru fixare.

4.Dispozitiv de conectare pentru profile tubulare conform
revendicarii 1, 2 si 3, caracterizat prin aceea cd este realizat
pentru montarea profilelor tubulare cu diferite sectiuni cu 2
axe de simetrie perpendiculare sau cu sectiuni circulare cu unul
sau mai multe brate (1) la diferite unghiuri fatd de axul

conectorului (2).
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